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(567) Resumo: FORMA PARA SAPATO, E METODO PARA
MANUSEIO DE FORMAS PARA SAPATOS. Trata-se de uma fOrma
para sapato compreendendo pelo menos uma cavidade (3; 7; 8) que é
orientada longitudinalmente de acordo com um &ngulo previamente
determinado com relagao a uma linha de referéncia (L) da férma para
sapato, a referida cavidade tendo um comprimento prev.iamerite
determinado e sendo provida em cada um dos dois lados da parte de
pescogo da fOrma para sapato.
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FORMA PARA SAPATO, E METODO PARA MANUSEIO DE FORMAS PARA
SAPATOS

A presente invehgéo refere-se a uma fdrma para
sapato e a um Pprocesso pafa manuseio de fdrmas para
sapatos.

E conhecido que a fabricaqéo de sapatos requer a
utilizacao de foérmas para sapatos sobré as quais séd

encaixadas gaspeas ou partes superiores de sapatos. E

.igualmente conhecido que as férmas para sapatos empregadas

na indﬁstrié'de calcados para este propdsito permitem néo .
somente a assim designada montagem em férma (“lasting”) mas
também a movimentagao automatizada “dos sapatos entre
diferentes estacgoes operacionais das instalagdes de
produgao.

Atualmente, as fdrmas para sapatos providas com um
inserto perfilado qué emerge de sua parte do pescogo sdo de
utilizagdo comum na fabricacido de sapatos, na medida em que-
o referido inserto age_como uma extenséo‘de suporte e como
referéncia de posigdo para OS sistemas automiticos de
manipulagédo e movimentagéo; Entretanto, a fabricagao de
férmas para sapatos providas com esses linsertos requer
despesas relativamente elgvadas em comparagdao com OsS atuais
requisitos de producgéao, o’que se torna ainda mais evidente,
se for considerado o grande numero de fdérmas para Sapatos
de diferentes formatos e tamanhos utilizadas em uma fébrica

de sapatos.

0 principal objetivo da presente invengao consiste
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em superar as desvantagens mencionadas acima.

De acordo com a invencdo, estes resultados foram
alcancgados grégas a idéié de fabricar ﬁm dispositivo e
executar um processo com as caracteristicas descritas nas
reivindicagdes independentes. Adicionalménte, as
caracteristicas da invencgao . sdo referidas nas
reivindicag¢des dependentes.

Gracas a presente invengdo, é possivel prover um
suporte correto e preciso da férma para sapato com relagao
a posigao da mesma, e simultaneaﬁente garantir uma redugdo
dos custos de fabricagdo da fdérma para sapato propriahenté
dita. Adicionalmente, uma férma para sapato de acordo com a
presente invengdo é facil de fabricar e é confidvel mesmo
ap6s uma utilizagdo longa e repetitiva.

Estas e outras vantagens e caracteristicas da
inVengéo serdo preferencialmente entendidas por qual@uer
pessoa versada na técnica a partir de uma leitura dal
descricdo que se encontra a seguir em combinagdo com OS
desenhos em anexo que sdo dados a titulo de exemplificagdo
pratica da invengdo, mas que nao deverao entretanto ser
considerados limitativos, nos quais:

- A Fig. 1 ilustrg uma vista lateral esquemética de
uma férma para sapato de acordo com uma possivel
configuragdo da presente invengao;

; a Fig. 2A ilustra uma vista de plaho de topo da
férma para sapato da Fig. 1;

- a Fig. 2B ilustra o detalhe ampliado dentro de um
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circulo da Fig. 2A,'em uma vista de corte horizontal;

- a Fig. 3 ilustra uma vista de corte esquemdtica

ao longo da linha R-R da férma para sapato da Fié. 2h;

| - a Fig. 4 ilustra uma vista lateral esquematica de
uma férma para sapato de acordo com uma " configuragéo
adicional da presente.invengéo;

- a»Fig. 5 ilustra uma vista de corte ao longo da
linha x-x da férma para sapato da Fig. 4;

- a Fig. 6 ilustra uma yista de corte ao longo da
linha y-y da ﬁérma para sapato da Fig. 5;

- as Figs. 7-9 ilustram trés etapas de operagao em
que a fdérma para sapato daé Figs. 4-6 é agarrada por uﬁ
dispositivo automatico de manipulagao;

- a Fig. 10 ilustra uma vista do ponto - de
observacido K da unidade ilustrada na Fig. 7;

- as Figs. 11-13 ilustram trés etapas de operagéao
em que a férma para sapato das Figs. 1-3 é agarrada por um
dispositivo automdtico de manipulagéo;

- a Fig. 14 ilustra uma vista do ponto de

.observaqéo J da unidade ilustrada na Fig. 11;

- as’ Figs. 15-19 ilustram esquematicamente a
utilizagéo da foérma para sapato das Figs. 4-6 para um
sapato possuindo uma parte superior ou géspea de pescogo
alto; |

- as Figs. 20-22 ilustram um outro.exemplo ainda de
umavférma,para sapato de acordo com a presente invengao.

Observada em sua estrutura essencial e com
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referéncia aos desenhos em anexo, uma férma para sapato de
acordo com a presente invengdo, indicada pelo numeral de

referéncia (1), apresenta pelo menos uma cavidade ou

depressdo em ambos os lados do pescogo que € orientada de

acordo com um angulo previamente determinado com relagdo a
uma linha de referéncia, tal como a linha (L) da sola do
sapato e possuindo um comprimento previamente deterﬁiﬁado
que tem inicio na &rea do salto. Nos exemplos ilustrados
nos desenhos, cada lado do pesco¢o da fbrma para sapato‘(l)
¢ provido com duas cavidades (3; 7; 8) que sdo paralelas
entre si e a linha (L) da sdla do sapato e sdo posicionadas

a uma distdncia previamente determinada uma da outra.

Conforme serad descrito mais detalhadamente adiante, as

referidas cavidades (3; 7; 8) podem ser providas; por
exemplo, através de um processo de usinagem diretamente na
férma para sapato,' que pode ser feita de um material
pléstico de acordo com um método de fabricagao bem
conhecido, para formagao de uma referéncia de posigao
precisa para os sistemas atualmente utilizados para suporte
e movimentagdo automaticos das féormas para sapatos.

Com referéncia ao exemplo ilustrado nas Figs. 4-6
dos desenhos em anexo, ~as referidas cavidades (7, 8)
apresentam uma segao transversal retangular. Cada uma das
duas cavidades superiores (8) é provida com um furo cego
cénico central (6b) cujo eixo geométrico € perpendicular ao
eixo geométrico longitudinal da cavidade propriamente dita

e cuja funcdo é descrita abaixo. Um orificio (4) - provido



10

15

20

25

com bucha é provido no pescogo da fdérma para sapato (1),
tal como nas fdérmas convencionais para sapatos.

Uma possivel utilizagdo desta fdérma para.sapato é
ilustrada esquematicamente nas Figs. 7-10, que ilustram uma
garra pneumdtica (10) provida com mandibulas paralelaS-
(11) . As faces superiores (8M) e as faces inferiores (7M)
das duas mandibulas (11) projetam-se para o interior da
garra para formarem quatro correspondentes elementos macho
que sdo destinados a éerem introduzidos nas quatro

cavidades (7, 8) de cada férma para sapato (1).

"Adicionalmente, o centro de cada uma das referidas faces

superiores (8M) apresenta um pino cbébnico (6M) montado em
uma correspondente mola tubular (ou outro tipo similar de

mola). Para obtencdo do suporte da fdérma para sapato (1), a

~garra (10) é posicionada com suas mandibulas (il) sobre a

férma para sapato (conforme se encontra ilustrado na Fig.
7, em que Y indica um eixo geométrico Qertical que ¢é
perpendicular ao eixo geométrico comum dos furos cdénicos 6b
da férma para sapato, ao longo de éujo eixo geométrico a
garra é ‘deslocada por meio ‘de correspondentes meios de

movimentacdo que sdo conhecidos per se). Subseqglentemente,

‘a garra é abaixada (Fig. B8) e as mandibulas (11). sao

fechadas (Fig. 9) e suas faces (7M, 8M) sao introduzidas

nas cavidades (7, 8) engquanto oS pinos (6M) séao
introduzidos nos furos de centralizacdo (6b). Na medida em
que os pinos cdnicos - (6M) s3do montados em molas, um

possivel erro de posicionamento transversal (z) da garra



10

15

20

25

relativamente a férma para sapato & automaticamente

corrigido, de forma a permitir que as faces (7M, 8M) das

mandibulas (11) se disponham em correspondéncia com O fundo

das cavidades (7, 8) com uma precis@o muito grande.

Uma possivel utiliza¢do adicional de um sapato de
acordo com a presente invencédo é ilustrada nas Figs. 15-19,
em que o.numeral de rgferéncia (12) indica um sapato com

uma parte superior ou gaspea de pescogo alto montado na

férma para sapato (1), os numerais de referéncia (10, 11)

indicam a garra descrita acima e os numerais de referéncia

(15, 18) indicam uma garra de extensdo. Esta Gltima é
provida com mandibulas normalmente fechadas (13) com
extremidades curvas (16) e destina-se a enganchar as
cavidades superiores (7) da férma para sapato (1) conforme
se encontra ilustrado nas Figs. 17-19; em outras palavras,
as extremidades inferiores da garra de extensdo sao
posicionadas ente O pescogo superiQr (12) e o pescogo da
férma para sapato (1), com as»extremidades (16) dentro das
cavidades superiores (7) da fdérma para sapato propriamenﬁe
dita. A parte de cabeca (15) do referido meio de extenséo &
provida com Quas cavidades (13, 14) de ambos os lados e um
furo cego central cdnico (15) para reprodugao do formato da

’

férma para sapato (1) descrita acima. Desta forma, €

possivel obter um suporte correto e um movimento correto da

férma para sapato (1) por meio da garra (10) mesmo gquando
as cavidades'(7, 8) da fdérma para sapato sao cobertas pela

parte superibr ou gaspea do sapato a ser fabricado.
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Com referéncia ao exemplo ilustrado nas Figs. 1-3,
as referidas cavidades (indicadas com © nuﬁéral de
referéncia 3 ' nestas figuras) apresentam um perfil
semiéircular e em cada uma das mesmas é montado um inserto
cilindrico (2). Cada um dos referidos insertos (2) é
provido com um furo central cdnico e»com doié orificios de
passagem que sdo providos de ambos -os lados do furo central
para' permitirem o acoplamento do inserto a fé;ma para
sapato (1) utilizando meios de aparafusamento. Estes meios
de :apa;afusamento, ‘conforme se encontram ilustrados nas
Figs. 2B e 3, passam transversalmente através do pescogo da
férma para sapato (1) de tal forma gque cada inserto (2) é
acoplado ao inserfo'posicionado na cavidade (3) do outro
lado do pescogo da férma para sapato, 4 mesma altura.

As Figs. 11—14 ilustram uma possivel utilizacgdo das
férmas pafa sapatos que acabam de ser descritas. Neste
caso, as faces internas (2F) das mandibulas (11) da garra
(10) apresentam um perfil fémea (ao invés de um perfil
macho como nos exemplos das Figs. 7-19). O suporte da férma
para sapéto por meio da garra (10) corresponde aquele
descrito acima. |

Com referéncié'aq exemplo ilustrado nas Figs. 20-
22, a férma para sapato (1) é provida com cavidades (3)lde
ambos os lados da parte de pescoéo (100) tal como nos
exemplos anteriormente descritos.  Um orificio de

centralizacdo (101) é provido no topo da referida parte de

pescoco - (100). Uma garra de atuagdo pneumdtica (102) é
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utilizada para agarrar a forma para sapato (1), a referida
garra (102) .sendo provida com duas mandibulas cujas
éxtremidades (103) possuem o mesmo perfil das cavidades
(3). A garra (102) é provida, em um ponto fixo entre as
referidés mandibulas, com um pino de centralizagdo (104)
possuindo a mesma fungdo dos pinos (6M) antériormenée
descritos porém permitindo um menor estiramento da éarte
superior ou géaspea do sapato quando a mesma agarra a férma
para sapato (1).

As referidas cavidades (3; 7; 8) podem apresentar
qualquer tipo.de éegéo transvérsal adequada, incluindo, por
exemplo, umé segad em “V”.

Adicionalmente, as referidas cavidades (37 7: 85
podem ser formadas em férmas para sapatos usadas, isto &,
mediante usinagem de fdrmas para sapatos j& existentes em
fabricas de Sapatos e utilizadas para producgdo de sépatos.

Em todos os casos aquil descritos, as referidas
cavidades (3; 7; 8) proporéionam uma referéncia de posigdo
precisa para 0s meios automaticos de suporte e
movimenfagéo, relativamente tanto a diregéo. angular com
relacdo a uma linha de referéncia, tal como a linha da sola
do sapato (posicionamentg angular) quantb com relacdo a
drea do salto (posicionamento longitudinal) . Adicionalmente
em todos bs casos descritos acima, a fdérma para sapato é
suportada de ambos os lados da parte de pescoco do sapatb.

Em termos praticos, em qualquer caso, OS detalhes

de execugdo podem variar igualmente, independentemente  do



formato, dimensdes, disposigdo de elementos e materiais

utilizados, sem que entretanto ocorra afastamento da idéia

de solucdo adotada e permanecendo portanto dentro do dmbito .

da protecdo proporcionada pela presente patente.
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- REIVINDICAGOES -

1. FORMA PARA SAPATO, caracterizada por
compreender pelo menos uma cavidade (3; 7; 8) que &
orientada longitudinalmente de. acordo com um angulo
previamente determinado relativamente a uma linha de
referéncia (L) da foérma para sapato, a referida cavidade
tendo um comprimento previamente determinado e sendo
provida em cada um dos dois lados da parte de pescogo da
férma para sgpato.

2. Férma para sapato, de acordo com a
reivindicagéo 1, caracterizada por compréender duas
cavidades (3; 7; 8)‘de cada lado da parte de peécogo, as
referidas cavidades (3; 7; 8) sendo paralelas entre si.

3. Fbérma para sapato, de acordo com a
reivindicagéo 1 ou com a reivindicacdo 2, caracterizada por
as referidas cavidades (7, 8) ap;esentarem uma segao
transversal retangular

4. Férma para sapato, de acordo com a
reivindicagéo 1l ou com a reivindiéaqéo 2, caracterizada por
as . referidas cavidades (3) apresentaren uma . seg¢dao
transvérsal semicircular. ,

5. Férma para sapato, de acordo com a
reivindicacao 3, caracterizada por as referidas cavidades

(7, 8) apresentarem um orificio central cénico (6b) cujo

eixo geométrico ¢é ortogonal com relagcdo a direcdo de

desenvolvimento longitudinal das cavidades.
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6. Férma para sapato, de acordo com a
reivindicacdo 3, caracterizada por um inserto -  cilindrico

(2) ser aplicado a cada uma das referidas cavidades, o©

referido inserto (2) sendo provido com um orificio cdnico

central (6) cujo eixo geométrico & perpendicular ao eixo
geoméﬁrico_ de desenvolvimento longitudinal do inserto
propriamente dito. o /

7. Férma para sapato, de acordo com a
reivindicégéo 6, caracterizada por os referidoé insertos
(2) serem ligados dois a dois por meios de parafuso (5) que
passam através do pescogo da férma para sapato (1) de tal
forma que. cada 1inserto (2)‘ é acoplado ao 1inserto
posicionado na cavidade (3) do outro lado do pescogo da

fdrma para sapato, a mesma altura.

8. METODO PARA MANUSEIO DE FORMAS PARA SAPATOS,

caracterizado por compreender uma etapa de suporte das
férmas para sapatos de ambos oOs lados das respectivas
partes de pescogo.

9. Método, de acordo com a reivindicagéo 1,
caracterizado por o referido suporte ser realizado em pelo
menos uma cavidade em cada um dos dois lados da parte de
pescogo.

lO; Método, de acordo com a réivindicaCéo 1,
caracterizado por o referido suporte ser realizado em um
inserto aplicado em pelb menos uma cavidade em cada um dos

dois lados da parte de pescogo.
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-~ RESUMO - - ' -

FORMA PARA SAPATO, E METODO PARA MANUSEIO DE FORMAS PARA
SAPATOS

Trata-se de uma férma para sapato compreendendo

pelo menos uma cavidade (3; 7; 8) que ¢é orientada

longitudinalmente de acordo com um éngu;o previamente

determinado com relacdo a uma linha de referéncia (L) dé

férma para sapato, a referida cavidade tendo um comprimento

previamente determinado e sendo provida em cada um dos dois

lados da parte de pescbgo da férma para sapato.



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS
	ABSTRACT

