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Panneau décoratif tricoté et procédé de tricotage.
@ Panneau décoratif réalisé en tricot Jacquard & plusieurs 26 32 27
fils pouvant avoir des couleurs différentes, caractérisé par le
fait que la structure du tricot est constituée par des groupes
successifs de rangées comprenant uniquement des mailles 292
envers 29 séparées chaque fois par une rangée de mailles
endroit 26, les groupes de rangées de mailles envers formant
sur la structure du tricot une pluralité de gaines tubulaires en 35
relief 35, 36, 37 dans le sens des colonnes, ces gaines
tubulaires étant destinées & &tre observées verticalement. 361
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Panneau décoratif tricoté et procédé de tricotage.

La présente invention a pour objet des panneaux décoratifs s'apparentant
3 des tapisseries mais réalisés en tricot Jacquard grice i l'utilisation d'un
procédé de tricotage particulier.

Les tapisseries utilisées pour décorer les murs des édifices depuis des
temps immémoriaux sont réalisées par des procédés de tissage soit manuels
soit 3 1'aide de métiers i tisser. Jusqu'id présent on n'a pas réalisé de tels
panneaux décoratifs ou tapisseries par une autre méthode d'entrelacement des
fils. En particulier il a été généralement considéré jusqu'd ce jour que les
techniques de tricotage sur métiers Jacquard qui sont classiques dans 1'habil-
lement ne pouvaient pas &tre valablement utilisées pour la réalisation de
tels panneaux décoratifs en raison du trés grand nombre de fils pouvant &tre
de couleurs différentes qu'il &tait nécessaire d'utiliser. Or il est s'avére
que la technique Jacquard mise en ceuvre sur des métiers modernes automa-
tiques & commande numérique permet d'obtenir des produits dont le prix de
revient est nettement inférieur 3 ceux des matériaux tissés.

La présente invention a ainsi pour objet la réalisation d'une telle
tapisserie ou panneau décoratif em tricot Jacquard comprenant un grand nombre
de fils pouvant &tre de couleurs différentes. L'invention a &galement pour
objet un tel panneau décoratif dans lequel la structure du tricot permet
d'obtenir, sur 1'envers de 1'ouvrage qui est alors la face décorative, des
‘effets irisés ou tr@s contrastés, pouvant méme offrir une apparence diffé-
rente selon l'angle d'observation.

La présente invention a &galement pour objet un procédé de tricotage
d'un panneau décoratif tel qu'ume tapisserie qui permet d'obtenir un article
tricoté ayant une bonne tenue, dans lequel on évite les risques de défauts
qui pourraient €tre rencontrés en raison du nombre important de fils diffé-
rents par rangée, en particulier ruptures de fil, mailles coulées, surabon-
dance de rangées tramées sur l'emvers etc.

i.e panneau décoratif réalisé en tricot Jacquard & plusieurs fils pouvant
&tre de couleurs différentes par rangée selon 1'invention comporte une struc-
ture de tricot constituée par des groupes successifs de rangées comprenant

uniquement des mailles envers séparées chaque fois par une rangée de mailles
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endroit. Les groupes de rangées de mailles envers forment sur la structure du
tricot une pluralité de tubes repliés analogues 3 des gaines tubulaires en
relief sur l'envers de la structure et apparaissant dans le sens des colon-
nes., '

Dans le cas ol les fils utilisés ont, pour certains au moins, des cou-
leurs différentes, les couleurs des fils formant les mailles sont choisies de
facon que les gaines tubulaires juxtaposées présentent des rayures longitudi-
nales de couleurs différentes ou de nuances différentes dans des couleurs
identiques ou rapprochantes. Les gaines tubulaires ainsi formées sur 1'envers
du panneau décoratif qui se trouvent initialement lors de la fabrication sur
le métier 3 tricoter, disposées horizontalement doivent alors &tre placées
verticalement lorsque le panneau décoratif est exposé sur le mur qu'il est
destiné 3 décorer. ) ]

I1 en résulte un effet particulier entrainant une apparence différence
du panneau selon qu'on le regarde depuis une direction ou depuis une autre en
raison du relief du tube rqui fait disparaitre certaines rangées de tricotage
selon 1'angle d'observation.

Le panneau décoratif de 1'invention comporte de préférence au moins six
d huit fils pouvant €tre de couleurs différentes par rangée.

Les rangées de mailles endroit séparant les groupes successifs de ran-
gées de mailles envers peuvent &tre dispos@es différemment selon les colonnes
de la structure du tricot Vde fagon 3 provoquer un décalage de part et d'autre
‘de certaines colonnes détermindes engendrant ainsi un effet optique de rota-
tion des gaines tubulaires en relief juxtaposées.

Selon un mode de réalisation préféré, au moins certains groupes de
rangées de mailles envers comportent .un premier coloris ou une premiére
teinte tandis qu'un dgat;xiéme groupe de rangées de mailles envers comporte un
deuxiéme coloris ou une deuxiéme teinte de fagon 3 permettre comme il vient
d'@tre indiqué une observation différente des coloris et des teintes selon
1'angle d'robservation.

Le procédé de tricotage d'un panneau décoratif em triecot Jacquard &
plussieurs fils pouvant €tre de couleurs différentes selon 1'invention consis-
te essentlellement 3 effectuer le tricotage' en rédulsant au maximum la hau-
teur des mailles provoquant ainsi un effet de resserrement du point., Il a &té

constaté en effet qu'un tel resserrement du point &liminait pratiquement tous
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les risques de défaut qui pouvailent €tre rencontrés en raison du nombre
important de couleurs 3 la rangée ét qui &talent dis au fait que les mailles
en attente subissent une succession d'efforts qui finissent par les rompre
lorsque le serrage est trop ldche. '

Selon une variante préférée du procédé de 1'invention, on utilise en
outre un métier & tricoter dans lequel les talons des aiguilles inactives
sont noy&s 3 1'intérieur des rainures de leur fonture de fagon 3 &éviter que
les mailles en attente solent inutilement sollicitdes par les cames de chute,

Selon une variante &galement préférée, on utilise un métier i tricoter
muni d'un dispositif de presse-mailles qui vient rabattre et maintenir les
mailles déji formées en agissant sur leur pied pendant le mouvement de montée
et de descente des aiguilles. Il est ainsi possible d'empécher 1'apparition
de mailles cculées sans avoir besoin d'exercer une temsion exagérée du tricot
au cours de sa formation et ce, malgré 1'utilisation d'un grand nombre de
couleurs par ramgées.

L'invention sera mieux comprise & 1'&tude de la description détaillée de
quelques modes de réalisation faite en référence aux dessins annexés sur
lesquels : ' 7

la figure 1 représente schématiquement quelques exemples d'enlacements
théoriques de fils qu'il est possible d'utiliser pour un panneau décoratif emn
tricot Jacquard & plusieurs fils pouvant &tre de couleurs différentes selon
la présente invention; '

la figure 2 montre schématiquement 1'aspect d'une portion de 1'envers
d'un panneau décoratif selon 1'invention en position d'cbservation, les
gaines tubulaires en relief ayant éié placées verticélement;

la figure 3 est une vue en coupe montrant de manidre conventionmnelle les
différentes couleurs des portions de gaines tubulaires du panneau décoratif
de 1'invention; 7

les figures 4a 3 4c montrent un éxemple d'aspect d'une tapisserie envers
selon 1'invention lorsqu'elle est observée de plusieurs directions différen-
tes; ' '

la figure 5 illustre schématiquement la cinématique du mouvement d'une
ajguille formant une maille ainsi que 1'action du presse-mailles sur la

maille en attente;
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la figure 6 est une vue de dessus d'une portion d'un métier 3 tricoter
montrant &galement la position des différentes aiguilles et la structure des
cames superposées assurant le mouvement des aiguilles et des clavettes; et

la figure 7 est une vue agrandie du cheminement d'un fil autour des
différentes aiguilles du métier a_tricoter avec un réglage du éerrage sur
z&ro,

La figure 1 illustre schématiquement 1° enlacemént des fils dans un
tricot Jacquard présentant huit fils pouvant &tre de couleurs différentes 3
la rangée permettant la r8alisation d'un panneau décoratif selon 1'invention.
La figure 1 repr@sente l'une des faces du panneau décoratif. Cette face sera
considéreé par convention dans la suite de la description comme &tant la
face endroit. Les chiffres arabes indiqués horizontalement dans le baé de la
figure, identifient les colonnes de mailles qui sont ici repérles de 1 & 25.
Les éolonnes :lmpairés constituent les mailles tricotZes sur la face envers
tandis que les colonnes paires sont les mailles tricotées sur la face endroit
qui apparaissent sur le dessinm.

Les lettres minuscules indiquées verticalement sur la'gauche de la
figure identifient les rangées de mailles de a 3 5. Les chiffres romains
figurant verticalement de I 3 VIII indiquent dans chaque section de huit, 1la
succession des différents fils dans le cycle de passage des guide-fils.

On a représénté sur la figure quatre exemples fournissant des effets
différents et repérés par des lettres majuscules indiquées dans le bas de la
“figure de A 3 D sur des sections de six colonnes.

» Si 1'on examine de plus prés la figure 1, on voit pér exemple pour ’1es
sections A et B que sur la section A on trouve trois colonnes de mailles
référencées 2, 4 et 6 tricotes sur la rangées i avec une couleur ou nuance
de fil repé€rée par le chiffre I. Sur la section B, on trouve trois colonnes
de mailles référencées78, 10 et 12 tricot@es sur la rangée ¢ avec la couleur
de fil repérée III. Dans la section A sur la rangée a les mailrles endroit et
envers du tricot sont liées ensemble. Les rangées b & h sont constituées
uniquement de mailles envers qui sont done libres par rapport aux mailles
endroit du tricot. Sur la rangée i qui comporte & nouveau des mailles appa-
rentes sur 1'endroit, une nouvelle liaison est effectuge par 1'entrelacement
des fils.
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On constate dans une structure de ce type, qu'aprés repos du tricot, les
y p P s 4

mailles endroit se rétractent par un effet de relaxation des fibres primi-

"tivement sollicitées par des efforts mécaniques, En se rétractant, .le piled et

la téte . de la maille se rapprochent en broduisant un tassement de 1'ensemble
des mailles envers. Pour résister d cet effort, les mailles envers forment
une structure courbe dans le sens des colonnes. La figure 2 représente une
telle structure. On voit apparaltre les mailles endroit 26, 27 et 28 &
chacune desquelles correspond une succession de sept mailles envers 29, 30 et
31. Un vide 32, 33 et 34 appafait entre chacune des mailles endroit 26, 27,
28 et la succession de mailles envers corresbondantes 29, 30 et 31. Vue
depuis 1'envers, comme illustré sur la figure 2, la structure tricotée a
1'apparence d'une succession de tubes juxtaposés les uns aux autres compor-
tant des rayures fines provenant des différentes couleurs des fils utilisés
pour le tricotage des rangées envers 29, 30 et 31. Lors du tricotage de cette
structure, ces tubes repliés qui forment des gaines tubulaires en relief -
référencées de fagon générale 35, 36 ef 37 sur la figure 2, sont horizontaux
cfest—é—dire perpendiculaires au sens du tricotage. o

Aprés tricotage, on fait basculer la structure obtenue de facon 3 amener
ces tubes dans la position verticale illustrée sur la figure 2. Il est ainsi
possible d'obtenir des effets particuliers et différents selon 1'angle

d'observation du panneau décoratif. En effet si on observe la figure 2 depuis

la droite on éomprend que le relief des gaines tubulaires 35, 36 et 37 fasse

‘disparaitre & 1'observateur les rangées de tricotage qui se trouvent sur la
pa g ge q

gauche de chacun des tubes 35, 36 et 37. L'inverse se produit lorsque 1'on
obseive la structure depuis la gauche. On comprend dans ces conditions qu'il
soit possible, en utilisant des coloris particuliers, d'obtenir un effet de
contraste qui permetté d' observer 1'envers de la tapisserié ainsi obtenue de
manidre différente selon 1l'angle d'observation.

La figure 3 illustre de fagon tr&s schématique la section d'une gaine
tubulaire telle que la gaine 35, 36 ou 37 de la figure 27présentant huit
couleurs .3 la rangée, telle qu'on l'obtiendrait en tricotant dans les condi-
tions de la section A de la figure l. La rangée endroit référencée I n'appa-
rait pas sur la face envers qui comprend la gaine tubulaire. Celle-ci est
constituée par les rangées tricotdes sur 1'envers référencées II E.VIII.

Compte tenu de la contexture du tricot, on constate que la couleur apparais-
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sant de face lorsqu'on regarde la gaine tubulaire est légérement décalée de

sorte que c'est la jonction entre les couleurs référencées IV et V qui appa-
rait au sommet de la gaine tubulaire. Dans ces conditions la génératrice de

face de la gaine tubulaire est celle qui egtrrepérée sur la figure 3 par la

flsche 38.

" 8i on observe la structure tricotée sur 1'envers de face, la nuance
dominante est dont constituBe par les couleurs des rangées III, IV, V et VI.
Si on observe au contraire la structure depuis la gauche de la figure 3 la
nuance dominante est constituée par les gouleufs des rangées VI et V. Si on

observe depuis la droite la puénée dominante est constituée par les couleurs

des rangées IV et III.

Il y a lieu de noter que les rangées des cﬁuleurs II d'une part et VII
et VIII d'autre part sont pratiquement masquées par les autres gaines tubu-
laires juxtaposées de chaqué cOté. _ '

I1 y a lieu de noter Que sur une telle tapisserie réalisée en tricot
Jacquard selon la présente invention, lorsqu'on observe la face énvers c omme
il vient d'&tre éxpliqué, les nuances apparaissent plus vi&es lorsqu'on les
regarde par les cOtés que lorsque 1'on regarde la tapisserie de face. En
effet de face, 1'oeil de 1' observateur pergéit un plus grand nombre de cou-
leurs ou de nuances c'est-3-dire 3 la fois cellés qui se trouvent au voisina-
ge du sommet de la gaine tubulaire et celles qui se trouvent sur les généra-
trices latérales des gaines tubulaires. Au contraire lorsqu'on observe la
tapisserie de cOté, une portion de la surface tubulaire des gaines disparait
et seules restent visibles les,couleﬁrs se trouvant au voisinage du sommet
des gaines tubulaires par rapport a 1; position de 1'observateur.

Selon un mode de_réaliSatioh de 1'invention tel qu'il est illustré par
exemple sur la figure 3, on utilise huit filsrde couleurs différentes perﬁet—
tant ainsi d'obtenir, lorsqu'on observe l'envers de la fapisserie, huit
nuances différentes comnstitues par des rayures paralléles 3 1'axe des gaines
tubulaires. .

I1 est possible d'effectuer lors du tricotage un.déplaCement de certains
fils de couleurs particulidres entrainant 3@ 1'observation ultérieure un effet
de rotation de certaines plages colorées.

En se reportant 3 nouveau 3 la figure 1 dans la section C, la premidre

rangée de tricotage préalable 3 la rangée a peut €tre, comme la rangée ¢,
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réalisée avec un fil de couleur référencée III. On réalise enmsuite cing
rangées sur l'envers du tricot de d & h. Sur la ramgée i, la couleur est
modifide en utilisant un f£il de nuance repérée par la référence I. On ne
tricote eﬁsuite.sur 1'endroit que des mailles de nuance repérée par la réfé-
rence I, )

On ﬁoit alors apparaltre un décalage des couleurs de la gaine tubulaire
de part et d'autre de la colonne référencée 13 depuisrlé rangée i jusqu'i la
rangée s. I1 en résulte, par rapport i la seétion B.du tricot, un effet de
rotation des rayures colorées apparaissant sur l‘envers’parallélement aux
génératrices des gaines tubulaires 35, 36 et 37. Ce décalage effectué dans un
sens de la section B 3 la section C est effectué dans 1'autre sens pour le
passage C 3 la section D sur la figure 1 ce qui provoque 3 nouveau un déca-
lage de part et d'autre de la colonne 19 et on éongoit_qu‘il soit possible de
multiplier ainsi les effets colords de la tapisserie obtenue par une rotation

_appropriée des tubes ou de groupes de fubes formés sur 1'envers du tricot.

11 est également possible a 1'intérieur de chaqué plage .de nuance cons-~
tituant le motif pfiﬁcipal,de la tapisserie dfintroduire un dessin 3 fine
pigmentation constitué par des rayures horizontales, verticales ou en
diagonale, ou encore par des lignes courbes ou par des damiers de une ou
plusieurs mailles par carré. On obtient ainsi un grand ncmbre de nuances
différentes permettant au créateur de réaliser des pamneaux décorétifs avec
une vaste palette de nuances. '

Dans la description qui précéde, on a considéré le cas d'un panneau
décoratif tricoté avec huit couleurs 3 la rangde c'est-a-dire huit fils ayant
chacun une couleur ou une nuance différente. On peut cependant dans une
variante utiliser, toujours dans un cycle d'au moins.huit passages de fil, un
certain nombre de fils ayant la m€me couleur. Si 1'on reprend 3 titre ' exem~
ple le schéma de la figure 3, il serait ainsi possible d'utiliser pour les
rayures I, II, V, VI; VII et VIII des fils d'un coloris clair tandis:que les
fils référencés III et IV seraient du méme coloris foncé. L'observation de
1'envers de la tapisserie entrainerait de face une dominante constitu€e par
les fils référencés VI, V, IV et III donnant alors au panneau décoratif
1'aspect reprété sur la figure 45 si le tricotage a &té fait de fagon a
former dans le centre un motif carré 39. Si 1'on observe la méme tapisserie
envers depuis la gauche, la nuance dominanfe sera constituée par les fils de

référence VI et V donnant alors 1l'aspect illustré sur la figure 4a ou le
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motif 39 a complétement disparu. Si au contraire on oBéerve la méme tapis-
serie envers depuis la droite, la nuance dominante sera constituée par les
fils de références IV et III donnanf alors 1'aspect illustrd sur la figure 4c
oi le motif 39 apparait em foncé.

La nuance fonce trés caractérisde si 1'on observe depuis la droite

(figure 4c) disparait donc progressivement lorsqu'on se déplacé'de la droite

vers la gauche pour @tre totaiement Invisible lorsqu'on observe complétement
depuis la gauche comme illustré sur la figure 4a. Dans ces conditions la
tapisserie envers de la présente invention permet d'obtenir selon la direc-
tion d'observation, la disparition et 1'apparition visuelles de certaines )
parties de dessin. ' i : ,

On notera que le relief constitud par les gaines tubulaires telles que a
35, 36 et 37 de la figure 2, sur la face envers de la tapisserie de l’ih&en-
tion forme des reliefs imporfants. De plus 1la rotafion'qui a &té définie
précédemment pour les gaines tubulaires lors du changement du tricotage par
des décalages entre des zones telles querles zones B, C et D de 1la fﬁgute 1, .
provoque des bourrelets dans certains endroits de la tapisserdie 3 lfendfoit
du décalage. La fommation de ées bourrelets peut €tre utilisée pour obtenir
des effets esth@tiques particuliers sur la face envers de la tapisserie. Dans
ce cas, il est égalemeht possible d'envisager la réalisation d'ungrtelie

tapisserie en utilisant le méme coloris pour tous les fils de chaque rangéé,

- seules les variations de relief créant alors 1'esthétique recherchée. On

-peut 8galement prévoir une alternance de bourrelets apparaissant sur la-
face envers de la tapisserie avec des zones tricotées sur la face endroit.

L'invention a &galement pour objet un procédé de tricotage permettant la
réalisation d'un panneau décoratif tricoté en Jacquard avec un grand nombre
de fils, en pratique au moins six 3 huit fils pouvant &tre de couleurs diffé-
rentes. La réalisation d'un tel ouvrage tricoté i 1'aide d'un aussi grand
nombre de fils pose en effet uh certain nombre de problémes qu'il a été
nécessaire de résoudre. 7

En se reportant aux sections A et B de-la structure tricotée illustrée
sur la figure 1, on voit que 1'on a sur la section A trois colonnes de '
mailles tricotées sur la rangée 1 avec le fil de nuance référencée I. Sur la
section B on retrouve trois colonnes de mailles tricotées sur la rangée ¢
avec le fil de nuance repérée III. Pour que la rangée dertricotage_l de 1la
section A s'effectue dans les mémes conditions Que la rangée de tricotagé‘g

de la section B il est nécessaire que les cames de chute de tricotage tra=-
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vaillent de la méme fagon dans les deux cas. Or les aiguiiles des colonnes 8,
10 et 12 lors de la formation de la rangée i dans la section B, sont inacti-
ves c'est?a—dire ne forment pas de maille. La poussée de la came de chute sur
les talons de ces aiguilles les fait descendre, exercant un étirement sensi-
ble des mailles logées dans le crochet des aiguilles. Compte tenu du grande
nombre de fils utilisés dans la tapisserie tricotée selon 1'invention, on
comprend que dans la section A par exemple,rles trois colonnes 2, 4, 6 de la
rangée a subissent sept tractions successives des rangées b & h. On comprend
alors que les mailles formées sur les colomnes 2, 4, 6 qui sont & la fois
sollicitées par le haut en raison de 1l'action répétée de la came de chute et
par le bas en raison de la traction effectuge sur le tricot par le rouloir du
métier 3 tricoter, risquent de ne pas pouvoir supporter cet effort indéfini-
ment et de se roﬁpre. I1 est donc important de diminuer autant que possible
1'action de la came de chute pendant que les mailles restent en attente rela-
tivement longtemps en raison du nombre important de fils différents 3 la
rangée,

Les figures 5 & 7 illustrent schématiquement la formation de la maille
dans un métier & tricoter'qui est quant @ lui pour 1'essentiel de type clas~
sique. La figure 5 montre de maniére classique les différents mouvements
d'une aiguille 40 se déplacant sur une fonture fixe 41 3 1'intérieur d’une
gorge de ladite fonture. Bien entendu le métier 3 tricoter camporte deux
fontures dont les aiguilles respectives sont disposées en quinconce une seule

“de ces fontures ayant été représentée sur la figure 5 dans les différentes
positions de 1l'aiguille. L'aiguille éompcrte un crochet 42 et une palette 43
permettant comme 3 1'habitude la formation de la maille. L'aiguille avance
sur la fonture depuis la positioﬁ 1 jusqu'3 la position 2 ce qui provoque
1'ouverture de la palette. L'aiguille continue son mouvement d'avancée
jusqu'3 la position 3 et commence 3 &tre ramenée en arriSre & la position 4
de la figure 5 o 1'on voit également le guide~fil 44 avec le fil 45. A la
position 5, le f£il 45 est pris dans le crochet 42, la‘palette 43 étant re-—
fermée par la maille précédement formée. Il en résulte lors du mouvement
ultérieur vers l'arriére de 1'aiguille 40 illustré i la position 6, la for-
mation d'une nouvelle maille qui est terminée par une dernire traction vers
1'arridre 3 la position 7 avant le retour de 1'aiguille i nouveau dans la
position 1 illustrée sur la droite de la figure 5. Cette traction est,

bien entendu, plus ou moins prononcée selon le serrage du\point.
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10

En se reportant '3 la figure 6, on voit de .dessus schématiquement les
différents organes entrainant le mouvement des aiguilles. On retrouve sur la
figure 6 la fonture 41 associée a la deuxiéme fonture 46 vue de dessus.

Dans le bas de la figure 6 on a également représenté schématiquement la
came d'ascension 47 et la came d'abattage 48 définissant entre elles le canal
49 qui peut recevoir les talons 50 des clavettes non représentées qui vien-
nent agif de maniére classique sur les aiguilles 40 de la fonture 41. Les

_talons 50 des clavettes peuvent &galement &tre amenés dans un canal inférieur
51 ot ils ne sont pas soumis 3 1'action de la came d'ascension 47.

Les talons 52 des aiguilles 40 suivent une trajectoire qui débend de
celle des talons 50 des clavettes qui viemnnent les poussér. En outre, les
talons 52 des aiguilles 40 sont soumis 3 1'action de la came de chute 53 des
aijguilles ainsi qu'3 1'action de la came d'alignement 54 qui définit avec la
came de chute 53 un canal.55. Les talons 50 des clavettes et les talons 52
des aiguilles 40 péuvent coulisser, comme les aiguilles 40, dans des rainures
56 de la fonture-41. . )

Pour prévoquer le déplacement des aiguilles 40 de la fonture 41 lors du
mouvement du guilde-fil 44 afin de férmer les mailles, 1l'ensemble des cames
47, 53, 54 se dépiace le long de la fonture 41 dans le sens de la fléche F.
Sur la figure 6 ‘les différentes rainures 56 auxquelles correspondent chaque
fois un talon de clavette 50, un talon d'aiguille 52 et une aiguille 40 ont
ét8 référencées de 1 3 11 depuis la gauche de la figurerjusqu'é la droite.

"Dans la description qui va suivre on se servira de ces références pour dési-
gher les différentes aiguilles 40. ]

Dans un systéme de tricotage du type Jacquard comme illustré sur la
figure 6, un systéme mécanique ou 8lectronique am@ne pour chaque rangée de
mailles certaines clavettes dans une position de fonctionnement pour la-
quelle les talons 50 de ces clavettes suivent la trajectoire du canal 49
ol ils subissent 1'action de la came d'ascension 47, tandis que les
talons 50 des autres clavettes qui n'ont pas &té amenéeé en ﬁosition
de fonctionnement, suivent la trajectoire du canal inférieur 51 hors de
portée de la came d'ascension 47.

Dans 1'exemple de la figure 6, les talons 50 correspondant aux aiguilles
de référence paire suivent lartrajéctoire du canal inférieur 51 : les clavet-~

tes correspondantes sont donc inactives, et il en est de méme des aiguilles
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40 correspondantes dont les talons 52 restent dans une'positidn basse inac-
tive. 7 '

Les clavettes portant au contraire une référence impaire sont sélec~-
tionnées de fagon & suivre la trajectoire du canal 49 et 3 subir 1'action de
la came d'ascension. Les talons 52 des aiguilles 40 correspondantes suivent
donc une trajectoire analogue en raison de la poussée des clavettes. Si 1'on
se reporte 3 la partie droite de la figure 6, on voit que 1'aiguille 40-de'
référence 11 a formé une.maille9 1'aiguiile 40 de référence 10 est restée
inactive, 1'aiguille 40 de féférence 9 a formé une maiile gtil'aiguille 40 ge
référence 8 est restée imactive, . ' ' '

Lors de son déplacement, la partie extréme infériguré753a de la came de

" chute 53 agit sur le talon 52 de l'aiguille de référence 10 qui subit une

poussée vers le bas, Il emn résulte un risque de rupture du fil lors du. trico-
tage du panneau décoratif de 1°invention cbmportanf par exemple huit fils
pouvant &tre de couleurs différentes par rangée. Dans ce cas en effet 1'ai=
guille 40 de référence 10 va rester inactive sur cette rangéé et la maille
formée en dernier va subir sept tract ions successives.

L'action ultérieure de la came d'alignement 54 sur le talon 52 de 1'ai~
guille 40 de r&férence 11 provoque une remontée du talon 52 qui reste alors
dans la méme posiéion que les talons 52 des'aiguillés inactiyes 40 de réfé-
rence 2, 4, 6 et 8 sur la figure 6. Ce mouvement vers le haﬁt,du talon 52
entrainant un mouvementrcorrespondant de 1'aiguille 40 de référence 11 pro-
voque ua riﬁque de maille coulde. La maille formée sur 1'éiguille 40 de
référence 11 risque en effet de ne pas atre convepﬁblement maintenue dans le
crochet de son aiguille et de basculer par dessus ledit crochet,erVOQQant
ainsi le défaut comnu sous le nom de maille coulee.

Le wéme type de défaut peut intervemir sur les mailles envers formant ce
qu'on appelle des rangées tramdes. . ’

On sait qu'un réglage de la position des cames de chute permet d'influ-
encer la longueur des mailles c'est-a-dire le serrage du tricot. Avec une
machine d'une jauge donnée, de longues mailles engendrent un tricot 13che
tandis que de petites mailles entra3nent un tricot serré.

Selon 1'invention, le tricotage est effectud en réduisant au maximum la
longueur des mailles provoquant ainsi le resserrement du point tricoté. On

constate que ce serrage provoquant une diminution de la longueur des mailles
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permet d'éviter des phénoménes de rupture de fil dus aux multiples tractions
subies, successivement par les mailles des aiguilies inactives lors du trico-
tage selon 1'invention d'un grénd nombre fils pouvant avoir des couleurs
différents par rangée. Le tricotage de mailles courtes entrainant un tricot
serré, on constate &galement une diminution du nombre de mailles coulées
malgré le grand nombre de fils différents par rangée. La traction exercée sur
le tricot pér le rouloir du métier 4 tisser n'entraine pas, comme on auraif
pu le craindre, un risque augmenté de rupture de fil en raison de la réali-
sation d'un tricot serré.

Sans qu'il soit possible de fournir ume explication compléte de ce
phénoméne on péhse que la longueur de fil qui est en tout &tat de cause
nécessaire pour entourer les crochets des aiguilles ef passer des maillés :
avant aux mailles arriére pe:.:met de contribuer par son €lasticité 3 la résis-
tance aux efforts mécaniques subis par les mailles en &vitant ainsi les ris-
ques de rupture de fil résultant du serrage. '

En se reportant 3 la Vfigure 70t 1l'ona représénté schématiquement et en
coupe quelques crochets 42 d'aiguilles 40 sur la fonture 41 et sur la fonture
46 on voit le cheminement d'un fil 57 formant maille autour des crochets 42 7
et 42a liant ainsi les mailles avant aux mailles arriére. lLa figure illustre
le cas théorique d'un réglage de serrage sur 1'index zéro, le fil &pousant
étroitement les aiguilles et passant d'une fonture 3 1'autre en formant
des mailles resserrées. '

Un certain nombre de distances sont définies par le métier 3 tricoter
lui-méme. En particulier la distance 58 représente 1'écartement entre les
fontures 41 et 46; la distance 59 est l'espace existant entre deux aiguilles
successives sur chaque fonture; la distance 60 est la longueur de fil 1liant
les mailles endroit et emnvers. Enfin le diamétre des crochets 42 et 42a est
représenté par la distance 61. Il est donc possible de calculer la quantité
de fil nécessaire en tout &tat de cause pour entourer les aiguilles et pour-
passer de la maille avant & la maille arriére. Cette quantité correspond trés
exactement 3 la longueur totale du fil dans le cas de la figure 7 oi le
serrage est tel que le f£il €pouse le corps des aiguilles en formant une
maille resserrée 3 1'extréme. V

-

La diversité des jauges et des machines 3 tricoter ne permet pas de

-~

donner ici des valeurs chiffrées pour le réglage du serrage 3 adopter dans
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chaque cas particulier. D'une maniére géndrale toutefoils,il conviendra dans
le procédé dell'invention, de resserrer le point au maximum.

A titre d'exemple on pourra fourni les résultats suivants pour une
machine de jauge 7 dans laquelle le diamdtre des crochets est de 0,56 mm;
1'intervalle entre les axes de deux aiguilles est de 3,63 mm et 1'intervalle
entre les deux fontures est de 4,5 mm :

il résulte de ces données que la distance 60 visible sur la figure 7 est
de 4,83 mm de sorte que la longueur totale de fil nécessaire pour 1l'enroule-
ment autour de deux aiguilles comportant donc deux boucles d'aiguille et deux
liaisons entre les mailles avant et mailles arriére (figure 2) est de
1,32 cm. '

Pour la réalisation d'une tapisserie en tricot Jacquard selon 1'inven~
tion, comportant huit fils pouvant &tre de couleurs différentes par rangée,
on réglera alors le serrage sur 1'index 10 1/2.

' La mesure de la longueur totale de fil absorbé par deux aiguilles avec
un fil de titrage 2/28 est faite au moyen d'un appareil référencé calculant
“la longueur de fil distribué sur une longueur de 50 cm de la fonture. La

mesure fournit aprds calcul une longueur totale de fil distribué pour deux
‘aiguilles de 1,97 cm. :

On notera que la longueur de fil formant & proprement parlé les mailles
du tricot (1,97-1,32 = 0,65 cm pour deux aiguilles) est de 1'ordre d'environ
30% de la longueur totale du fil tandis qu'environ 70% du fil est utilisé

“pendant 1'op@ration de tricotage pour entourer 1es4crpchets'des aiguilles et
passer des mailles avant aux mailles arridre.

Dans un mode de réalisation avantageux’du'précédé de 1'invention, on
8vite encore de faire agir la came de chute sur les aiguilles inactives Dans
ce but, les talons des aiguilles qui doivent former une maille dans une
rangée déterminée font saillie & 1'extérieur des rainures de la fonture de
manidre classique. Par contre les talons des aiguilles inactives qui doivent,
dans la rangée considérée, ne pas former de mailles, sont noyés i 1'intérieur
de leurs rainures de la fonture. Dans ces conditions ces talons ne subissent
pas 1'action de la came de chute. Elles sont également hors de portée de
1'action de la came d'ascension.

En se reportant 3 nouveau 3 la figure 5 on notera comme on 1l'a déji

indiqué, que dans la position référencée 7 (figure 5) de formation de la
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maille, la tension sur le tricot doit €tre la plus faible possible. Toute-
fois, pendant le court instant qui suit cette position, la tension doit &tre
plus importante. En effet au cours du mouvement de retour de 1'aiguille 3 sa
position de repos, 1l'aiguille remonte de la posiﬁion référencée 7-3 la posi-
tion référencée l-sur 1a-droiterde la figure 5, entralnant une diminution de
la sollicitation de 1l'aiguille sur la maille qui vient d'€tre formée. Si la
maille n'est pas soumise 3 une traction suffisante par son pied, elle risque
de se redresser et de basculer par dessus le crochet d'aiguille formant ainsi
une maille coulée. ' 7
L'utilisation de mailles courtes diminue ce risque-camme on 1'a vu. Pour
améliorer encore le résultat, on utilisera de préférence, en combinaison avec
ce serrage augment@, un dispositif presse-mailles constitué par ume tige
métallique 62 visible sur les figures 5 et 6. Ce presse-mailles rabat et
maintiént les mailles formées en agissant sur leur pled de haut en bas sur la
figure 5. Le presse-mailles 62 est inséré comme on peut le voir sur la figure
6 entre les aiguilles en mouvement et la rangée de tricotage précédemment
formée. Le presse-mailles posside de par son extrémité arrondie 63, une
certain élasticité qui lui permef d'agir sur la maille immédiatement formée
qui peut alors mieux suivre le mouvement du c¢rochet lorsque 1'aiguille re~

vient 3 sa position de repos référencée 1 sur la droite de la figure 5.
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REVENDICATIONS

1. Panneau décoratif réalisé en tricot Jacquard & plusieurs fils pouvant
avoir des couleurs différentes, caractérisé par le fait que la structure du
tricot est constitude par des groupes successifs de rangées compreénant uni-
quement des mailles envers (29) séparées chaque fois par4une rangée de
mailles endroit (26), les groupes de rangées de mailles emvers formant sur la
structure du tricot une pluralité de gaines tubulaires em relief (35, 36, 37)
dans le sens des colonnes, ces gaines tubulaires &tant destindes 3 8tre
observées verticalement. '

2. Panneau décoratif selom la revendiéationrl, caractérisé par le fait
que la structure de tricot comprend au moins six 3 huit £ils pouvant avoir
des couleurs différentes par rangée. )

3. Panneau décoratif selon la revendication 1 ou 2, caractérisé par le
fait que les rangées de mailles endroit sépérant les groupes successifs de
rangées de mailles envers sont disposées dans des positions éifférentes selon
les colonnes de la structure de tricot de facon 3 provoquer un décalage de
paxt.et dfautre de certaines colonnes détermines engendrant ainéi en effet
optique de rotation des gaines tubulaires en relief juxtapos@es.

4, Panneau décoratif selon. la revendication 3, caractérisé par le fait
que les fils uiilis@s ont tous la méme couleur.

5. Panneau décoratif selon 1'une quelconque des revendications 1 & 3,
caractérisé par le fait qu'au moins certains fils utilisés présentent des

“couleurs ou nuances de couleurs différentes, lesdites couleurs étant choisies
de fagon que les gaines tubulaires em relief juxtapos€es obtenues sur 1'en-
vers de la structure du tricot présentent des rayures longitudinales de
couleurs ou nuances de couleurs différentes. 7 '

6. Panneau d2coratif selon la revendication 5, caract@risé par le fait
qu'un premier groupe de rangées de mailles envers présente un premier coloris
ou une premiére teinte et qu'un deuxiéme groupe de rangées de mailles envers
présente un deuxilme coloris ou une deuxime teinte, les gaines tubulaires en
relief juxtaposées fournissant alors 3 1'observation depuis un cOté du pan-
neau décoratif 1'effet d'@tre du premier coloris ou teinte tandis que 1'ob-
servation de 1'autre cdté du panneau décoratif fournissant 1'effet d'€tre du

deuxiéme coloris ou teinte.
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7. Panneau décoratif selon 1'une quelconque des revendications pré-~
cédentes, caractérisé par le fait qu'il cdnporte sur 1'envers des zones’
présentant lesdites gaines tubulaires et des zones dénuées desdites
gaines tubulairés celles—ci apparaissant sur 1'endroit.

8. Procédé de tricotage d"un panneau décoratif en tricot Jacquard 2
plusieurs fils pouvant avoir des couleurs d:Lffexentes, caractérisé par le
fait que le tricotage est fait en réduisant au maximum la hauteur des mailles
provequant ainsi un effet de ressefrement du point. 7

9. Procédé de tricotage selon: la revendication S, caraétérisé par le

-~

fait que le tﬂcotage est réalisé sur un métier 3 tricoter dans lequel les
talons des aiguilles :Lnactivés sont noyés 3 1'intérieur des rainures de la
fonture de fagon & éviter que les mailles en attente 501ent inutilement
sollicitées par les cames de chute,

10. Procédé de tricotage selon la revendication 8 ou 9, caractérisé par
le fait qu'on effectue le tricotage sur un métier 3 tricoter qui comporte en 7
outre un dispositif presse-—ma:lles (63) venant rabattre et maintenir Ies s

mailles déja formées par leur pied pendant le mouvement de montée et de

- descente des aiguilles,
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