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Predmdtem vyndlezu je zarizeni ke kontinudlnimu obouw

strannému temperovéni a vzorovédni desek z plasti, zejména
z polyolefind, do ménitelné hloubky a k jejich tvarové sta=
bilizacie o

V soudasné dobé je zndmo nékolik druhﬁ zarizeni k proe
védéhi oboustranného temperovéni a vzorovini desek z plastd
do m8nitelné hloubky a k jejich nédsledné tvarové stabilizaw
ci, Nejdastdji. pouiivenym zatizenim je za¥izeni sklddejici
:se ze dvou soustav chlazenych vélcﬁ,,z nich? jedna zajis¥ue
je povrchové vzorovéni desek a druhd jejich vychlazeni, Ne=~
vyhodou tohoto zarizeni je to, Ze pfq;gﬁznou hloubku reliew
fu jednoho a téhoZ vzoru je nutné pou%iﬁ vidy jiného vzorom
vaciho vélce s p¥isludnou hloubkou reliefu. fro potrebné
vychlazeni desky v celd jeji tlous¥ce musi mit uvedens zaw
¥izeni chladicf soustavu o v&tdim podtu chlazenych védlctl.:
To si klade pomdrn& vysoké néroky jak na vyrobni prostory,

tak 1 na spotrebu chladioi vody.

' Dalsim pouZivanym zatfizenim je tak zvané Zehlici zaiie
?eni, které vytlacovanou desku z plastu povrchové vyhlazuje
é zéroven provédi' jeji. kalibraci pYes celou Si¥ku., Jeji
chlazeni je opét prévédéno chlazenymi vélci, Nevyhodou to=
.hofo za¥izeni je, Ze vyhlazovaci (Zehlici) vdlce musi pra=
covat p¥i urdité teploté, aby p¥i év;ntuélnim ochlazeni jes |

Jich . povrchu a tim i ndvalku, ktery se mezi nimi p#i pri=-
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chodu desky z plastu vytvd¥i, nedo3lo k poskozeni zatize~-

nf, Tim vznikaji vy33i néroky na nésledné chlazeni a na

Bpotiebu chladici vodye

Je zndmo té% za¥izeni, které pracuje s vdlcem velkého
frﬁhéru, na néj?% se vytladovand de;ka pPivéddi a po opédséni
urdité Sésti jeho obvodu se tlakem spolupracujiciho vzoro=
vaciho védlce povrchové upravuje (vzoruje). Nevyhodou tohom=
to zafizeni je, %Ze vrchni a spodni strana vytlaéované a
vzorované desky se nestejné vychlazuji, coZ md za ndsledek
rozdilnost pnuti desky v jejim prurezu. |

Je pouZivdno té% zarizeni k oboustrannému vzorovéni
desek z plastd, Je% pracuje se vzorovacimi vélel, ponoiew
nymi do kapalinye. Jeho nevjhodoﬁ je, %e pro vzorovéni je
t¥eba udr¥ovat teplotu temperovaci ldzné na pomérné vyso=
ké drovni a ¥e tato musi b¥ti potom velmi intenzivné snie
Sovéna. Tim vznikaji vys¥i néklady jak na zafizeni, tal® i

na energii,

V patentovém spisu NSR {27 32 724 je popséno za¥izeni,
je¥ je vhodné zejména pro dodatednou Gpravu vytlalovanych
desek z plastl v teplém sfavu; Toto se skldédd ze stacio=
nérni vélcovaci stolice s jednim zavdd¥cim védlcem a jednim
protivdlcem, JjenZ spolupracuje s daldim p¥itladnym vdlcem

pro dpravu pbvrohu' desky. Pritladny protivdlec pro dodew
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tednou dpravu, jenZ md k sobd pFifazen dalsi pritladny vée

lec, je oto¥ny kolem osy vélce zavddéciho, &im¥ lze volit
vhodnou délku opdséni obvodu téchto vdled povrchovd upra=
‘vovanou deskou ‘'z plastu a takto volit Jak stupeﬁ Jejihov
povrchového chlazenf, tak i kvalitu povrchové dpravye NeZ
se doatene vytlacované deska mezi chladici a upravovacl
vélce, je nutné ji bud chladit anebo oh¥ivat. P¥estoZe uve-
dené zarizeni je velmi variabi1n1 - je moZné na ném zpra=
cqvévat desky z rdznych druhd plastd, klade si pomerné vy=

soké ndroky na energii a je vyrobné dosti sloZité,

Popsané nedostatky jsou v podstetné mive odstranény
za¥{zenim ke kontinuélnimu oboustrannému ﬁemperovﬁni a ibo—
rovén1 desek 2z plastd, zejména z polyolefinﬁ, do ménltelné
hloubky a k jejich tvarové stabilizeci, sestdvajici z teme
perovaciho a vzorovaciho dstroji, z temperovaci a stabiliué
zadni nddrie a z odnimaciho mechanizmu, jeZ Jjsou jako tce-:
lek uspo¥ddény na mobilnim strojovém podstavei. Jeho tenré
perovaci a vzorovaci ustroji, situované stavitelné ve svis~
1lé 1 vodorovné roviné nad ce1n1 stranou temperovac1 a ata—i
bilizaénl nédrﬁe, opatrené vodicim véleékem 8 uloZenim prol'
Jeho posuv ve vodorovné i svislé ‘roviné, Je tvoieno nejmé-;
né dvéma vymenltelnymi, hnanymi, regulovatelnd temperovany{
mi vzorovacimi védlei, jejichZ uloﬁenivumoéﬁéje jejich oso—i
vé rovnobdiny vzdjemny posuv vé dvéu na sebe kolmych rovi-f

néch. Odnimaci mechanizmus,  situovany nad prot&jsi strae
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‘nou té¥e temperovaci a gtabilizadni néddrZe a viéi ni stavi-

 telnd ve svislé i vodorovné roving, sestdvd z dvojice vdlel-

: 1y o v v . . ’ . ’ v
k@, z nichz alegspon jeden je stavitelny ve sviglé rovine.

Vynalezené zafizeni mé proti dosud pouiivanym zabi=
-zenim mnoho vynod. Nejenom Ze v sobé shrnuje téméf vieche-
;ny kladné vlastnosti jejich konstrukénich Yeseni, ale na-
1vié $ohoto Glinku doseshuje pomérné jednoduchym a z ekono=
~mického hlediska vyhodnym zplhsobem. Ke své Cinnosti tétii
vyuiivé tepelné energie, akumulované v desce 2z plaétu pii
‘jejitvjrobé. Jeho konstrukce a cetkové Yedeni umo¥nuje, aby
ke vzorovéni byla vyu¥ite optimélini tvarovaci teplota desky

v riznych hodnotéch, jei se pohybuji od nejvy&§i zprscova=
telgké teploty a2 po 2 technologického hlediska nejnizsi,
je% je vyvozovéna zejména JjeJim gsemovolnym chlZdnutim a jed=
nak jejim delsim ovlivnovdnim, jeZ vynalezené zaiizeni svdu
konstrukei umo¥nuje a ddle pak regulovanym temperovénim vzo-
rovacich vdlet, jako? i ovlivﬁovénim teploty desky 2 plastu
temperovdnim V temperovaci a stebilizadndi nddr#i. Tyto
vlastnosti zatizeni poskytuji navic moénost’provédét VZOrom
véni desek z plasti v’poéadované kvalit® vzorovéni bud ne
jedné anebo na obou gtrandch soudesnd. Lze takto dosédhnout
celé rady veriant vzorovéni, pFitem¥ daldi vyhodou je, Ze
pokud jde o hloubku reliefu u jédnoho a téhoZ druhu vzoro=

véni, 1lze toho dosdhnout ze poufiti Jednoho & téhoZ vzoro=

vaciho védlce.
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Ke

snadnéjSimu pochopeni podstaty vyndlezu slouzi dalm

§1 popis konkrétniho provedeni vynalezeného zarizeni a jeho

vykresy, kde

Obi'u 1

*

v Y v, s
zndzornuje podélny Yez zaPfizenim g pohledem vyznaw
denym na obre. 2, se schematickym zndzorn&nim a nej-

bé&Znéjsim uspotdddnim regulovatelné temperovanych

 vzordvacich vélch,

obr. 2

obre 3

pPedstavuje schematicky Fez regulovatelnd tempero=
vanymi vzorovacimi vélci, 2z néhoZ Jje zrejmé Jjejich

uchyceni na téle temperovaci a stabilizadni nddrZe,

i [3 I3 ot 4 A 4
zndzornuje schematicky jedno z moZnych usporiadani
regulovatelnd temperovanych vzorovacich vdlcll pro
oboustranné vzorovédni desek 2z plastld s rozdilnou

hloubkou reliefu.

Prikladné zarizeni ke kontinudlnimu oboustrannému teme

perovdni a vzorovdni desek z plasti, zejména z polyolefint,

do ménitelné hloubky a k jejich tvarové stabilizaci, sesté=

vajici 2z temperovaciho a vzorovaciho dstroji, z temperovaci

a stabilizadni nddrZe a 2z odnimaciho mechanizmu, jez Jeou

jako celek uspo¥dddny na mobilnim strojovém podstavei. Jeho

temperovaci a vzorovaci Ustroji /19/, situované stavitelns

ve svielé 1 vodorovné roviné nad delni stranou temperovaci

a stabilizadni nddr¥e /20/, opatiend vodicim véleSkem /12/

s uloZenim pro jeho posuv ve vodorovné i svislé roving, Jje
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tvo¥eno nejméné dvéma vyménitelnjmi, hnanymi, regulovatelné
temperovanyml vzorovacimi védlei /2, 2a/, jejich#Z uloZeni u=
moznuae jejich osové rovnobéZny vzagemny posuv ve dvou na
gebe kolmych rov1nach. Odn1mac1 mechanizmus /21/ situo=
'vany nad protéjsi stranou téZe temperovaci a stabllizacni
nadrze /20/ .a viéi ni stavitelné ve sv1sle i vodorovne ro=
vine, gestdvd z dvojice vdledkd /15, 16/, 2z nich¥ alespon

Jeden /15/ je stavitelnf ve svislé rovingé,

Na p¥ikladném zafizehi,ljeé je znézornéno na obre. 1 a
2, soe pracuje ndsledovné: pred zapoletim vzorovéni desky
.z plastu 23 se tato umisti do vhodné vzddlenosti k virobni-
mu zafizeni, Pomoci pneumetickych vélcl 10 a 10a, umisté-
nych na nosnych bbéhicich 1 a lase smérem nahoru vysune
regulovatelné tempero@any vzorovaci vdlec 2a. Temperovaci
s stabilizaéni nddr¥ 20 se pomoci hlavice pro p¥ived a od—
vod temperovaciho media Tb naplni'potfebnjm mnozstvim temn».
perovaciho mddia (studené vody). Potom se zaiizeni uvede
do chodu. Deska z plastu 23, vychdzejici z ploché vytlaéoﬁ
vaci hlavy 22, se zavede mezi regulovatelnd temperované vzo-
rovaci védlce 2, 2a, 2z nich% druhy, plivodnd zvednuty, se
spusti na desku z plastu 23. Tato se potom zavede pod vodi=~
ci védledek 12 temperovaci a stabiliza&ni nédrie gg;;yné,Jé
pomoci t¥la loZiska 18 posuvné uchycen na konzole loZzigka
13, opat¥end zajisfovacim Sroubem §b. Deska z plastu 23 se

potom vede smirem k nosné bodnici véledki 14 odnimaciho
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mechanizmu 21, kde shora opdsévé stavitelny vdledek 15, u~

loZeny v t&le loiiska 17; a odtud se vede pod staciondrni
véledek 16 odnimaciho mechanizmu 21 k navijecimu za¥izeni,
Na desce z plastu 23 se ov&F¥i kontrola kvality vzorovani,
ProtoZe temperovaci a vzorovaci dstroji 19 je spolu s ostat-
nimi Sdstml zaPizeni uspoiédddno nad temperovaci a stabilie
zadni nddrii 20 a na mobilnim strojovém podstavei, priSems
toto dstroji a nddri jJesou navzdjem stavitelné ve svislé ro=
vind a navic i regulovatelnd temperované vzoroveci védlce 2,
gg' jsou, pomoci t81 loZisek 3, 38, 4, 4a a vodicich list 8,
8a ve sviglé i vodorovné rovind viéi sob& rovnéi navzdjem
stavitelnd, lze vzorovaci proces rizné upravovat. Tak naw
pfiklad vzdélenim popisovanfho za¥izeni od za¥izeni vyrobe
niho lze najit vhodnou vzorovaci teplotu desky z plastu 23.
P¥i mi¥e opdsdni této desky kolem regulovatelnd temperovas
ného vzorovecfho vdlce 2, eventudlnd p¥i jeho ponoreni do
temperovaciho méﬁia, lze Jeji teplotu na povrchu bud Jedno,
nebo obouetréﬁné regulovat, Zménou teploty povrchu desky

z plastu 23 lze pomdrné v Sirokych mezich regulovat hloube
keu reliefu vzorovédni, Dal¥fho GSinku lze dosdhnout ovlivios
vénim teploty regulovetelné temperovanych vzorovacich védled
2, 2a, kterou ziskdvaji od vyrdbéné desky z plastu 23a to
regulovédnim pfivodu a odvodu chladiciho,média pomoci hlavic
7, Ta. Temperovani desky z piastu 23 se provddi jejim vede~
nim v chladicim médiu, jeho¥ mira se ovliviuje posouvénim

vodicfho vdledku 12 temperovaci a stabilizadni nddrie 20 ve
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816 roviné. Zména druhu vzorovdni se provadi vyménou jed-
noho ¢ Mo obou regulovatelnd temperovanych vzorovacich védle
ct 2, 2a. Jejich pohon je zajistovén pomoci fétézovich kol
11, l1la. Temperovaci a vzorovaci dstroji 19 je na temperova-
ci a stabilizadni nddr¥i 20 uchyceno pomoci zajistovacich
patek 5, 58 a zajistovacich &roubd 6, 6a. Dalsi zbyvajici
cdsti zafizeni;‘jako napt, pohonny agregdt, ovlidaci prvky

* 'd y v . e
apod., nejsou popisovény, nebot jsou znamy.

Za¥izeni uvedend na obr. 3 je shodné konstrukce, Jeho
temperovaci ustroji 19 je vSak rozdifeno o dalsi reguibva~
telnd temperovany vzorovaci vdlec 2b, pomoci néhoZ lze mé=-
nit opdsdni desky z plastu 23 kolem regulovatelné tempero=
vaného vzorovaciho vélce 2,8 tim ménit hloubku reliefu vzo=
rovédni, pop¥ipadé na opadné strand desky z plastu 23 kombi-

novat navic vzorovdni prdvdé vytvorené se vzorem novym (na=-

p¥iklad hluboké s plytkym, podélné s p¥idnym apod.)s

Zavrizeni ke kontinudlnimu oboustrannému témperovéni a
vzorovéni desek z plastl, které je predmétem tohoto vyndle-
zu, mife byt vyuiivéno s vyhodou ve vyrobnich zévodech, za=
byvajicich se zpracovdnim plasti. ProtoZe je YeSeno jako mow~
bilni, lze je snadno premisfovat k vyrobnim strojum rizného

’

typu a uspoPdddni, dle vzniklé okam%ite;potfeby. Konstrukds

ni a funkdni usporddéni jeho funkénich &dsti umoZnilo pod=-

statnd zkrétit jeho délku.a tim znadné omezit ndroky na V=
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robni‘prostory. MiZe byti tudiZ pbuéito i v-méné prostornych
vjrobnich dilndch men¥ich podnikl anebo vyrobnich druzstev,
Jeho pomdrn& mald ndroénost na spot¥ebu energii toto jeho po=

uziti jesdté vice opodstatnujL,
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Zetizeni ke kontinudlnimu oboustrammému temperovéni
a vzorovdni desek z plastl, zejména z polyolefini, do mé-
nitelné hloubky a k jejich tvarové stabilizaci, sestdva=
jici = temﬁerovaciho a vzorovaciho ustroji, z temperova-
ci a stabilizadni nddrfe a 2z odnimaciho mechanizmu, jeZ
jsou jako celek uspo¥dddny na mobilnim strojovém podstav=
ci, vyznadujici se tim, Ze jeho temperovaci a vzorovaci
Gstroji /19/, situované staviteln& ve svislé i vodorovné
roving nad Selni stranou temperovaci a stabilizadni née
dr¥e /20/, opatiené vodicim védledkem /12/ s uloZenim pro
jeho posuv ve vodorovné i svislé roviné, je tvoreno nej-
mén¥ dvéme vymdnitelnymi, hnanymi, regulovatelnd tempe-
rovanymi vzorovacimi vélei /2, 2a/, jejichZ uloZeni um
mo¥nuje jejich osové rovnobdiny vzdjemny posuv ve dvou
na sebe kolmych rovindch, a %e jeho odnimaci mechanize
mus /21/, situovany nad protéjSi stranou téZe tempero=-
vaci a stabilizadni nddrZe /20/ a vi&i ni stavitelné ve
aviglé i vodorovné rovind, sestdvd z dvojice vdledkl
/15, 16/, z nich¥ alespon jeden /15/ je stavitelny ve

gvislé rovineé,

3 vykragy
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