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Sposéb wytwarzania kwasu siarkowego oraz pochtaniania gazéw i regeneracji plynéw
oraz urzadzenie do wykonywania tego sposobu.
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Przedmiotem niniejszego wynalazku jest
sposob wytwarzania kwasu siarkowego o-
raz pochlaniania wszelkiego rodzaju gazéw
i regeneracji plynéw oraz urzadzenie do
wykonywania tego sposobu.

Sposéb wedlug niniejszego wynalazku
polega nietylko na tem, iz gazy miesza sie
z rozpylonym plynem, lecz ze rozbija sig
je na drobne czasteczki i razem z plynem
przetlacza przez waskie otworki, dzigki cze-
mu ulegaja one kilkakrotnie sprezaniu, roz-
prezaniu, ochtadzaniu i cedzeniu.

Rysunek przedstawia przyklady wyko-
nania urzadzenia do przeprowadzenia spo-
sobu wedlug wynalazku. Fig. 1 przedsta-

wia urzadzenie w przekroju podluznym, a.

fig. 2 — w przekroju poprzecznym. Na wa-

le 1 przymocowano zapomoca skrzydel 2
cylinder 3, zaopatrzony w duza ilo$¢ wa-
skich otworkéw 4 (fig. 2). Powierzchnia cy-
lindra 3 jest rowkowana na calym obwo-
dzie. Otwory 4 znajduja si¢ na najnizszem
miejscu rowkéw. Przy obrocie cylindra na-
stepuje ssanie gazéw dzieki skrzydtom 2
przewodem 5 do s$rodka cylindra. Po-
trzebne ptyny wprowadza si¢ do cylindra
przy pomocy odpowiednich, stosownie u-
mieszczonych dysz. Wskutek sily odsrod-
kowej gazy razem z plynem zostaja prze-
ttoczone przez waskie otwory 4 do komory
6, gdzie plyn rozpyla si¢ doskonale na
brzegach rowkéw cylindra, tworzac mgle.
Mgla przeciaga gazy do komory 7, ewen-
tualnie wypelnionej odpowiednim materja-



tem i stuzacej do osuszania lub ponowne-
g0 zraszapia gazéw. Z komory 7 przewo-
dem, odprowadzajacym przechodza gazy
do mastepnego urzadzenia. Urzadzenia po-
wyzsze laczone szeregowo moga byé po-
ziome lub pionowe. Urzadzenia mogg byé
pojedyricze lub podwéijne, to jest moga po-
siada¢ jeden (fig. 1 oraz 2) albo wigeej cy-
lindréw 3 umieszczonych jeden w drugim.
Komory wypelnia si¢ odpowiednim ma-
terjalem, dzieki czemu moga one stuzyé do,
osuszania gazéw albe do pomownege zra-
szania. Ponizej podano przyklad wyrobu
kwasu siarkowego na skale fabryczna przy
pomocy urzadzenia z cylindrami obrotowe-
mi o §rednicy 75 cm i dlugosci 120 cm.
Przy pomocy rozpylaczy wprowadzano
na godzing 1500 litréw nitrozy i slaby kwas
siarkowy do wewngtrznego cylindra, a do
komory 7 — rozpylona wode.
Doswiadczenie przeprowadzono z dwo-
ma aparatami, z ktérych jeden wtaczo-
no miedzy ostatnia wiez¢ Glovera i pierw-
sz3 komore, a drugi miedzy pierwsza i dru-
ga komore.
Wydajnosé aparatéw wynosita w ciagu
24 godzin

.| Procentowy Produkcja
K stosunek pro- | aperatéw od-
Aparat 60°§3é dukeii ppara- { powiada m?
téw dp pro- | systemu ko-
dukefi komér morowego
10300 20.00 1.380
2 6300 13.40 900

Produkcja drugiego aparatu jest mmiej-
sza, poniewaz gazy sa slabsze po przejéciu
przez pierwszy aparat i komore o 1300 m?
pojemnofei. Aparaty posiadaja pojemnoéé
33 m®, z czego wynika, iz intensywnoéé
procesu jest w pierwszym aparacie 400 ra-
zy, a w drugim aparacie — 270 razy wiek-
sza niz przy zwykiym procesie komoro-
wym,
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Przyktad I. Zamiast wiez Gay-Lus-
sac'a przy wyrobie kwasu siarkowego sto-
sowane do pochlaniania tlenkéw azotu a-
paraty wedlug niniejszego wynalazku. Do-
$wiadczenie przeprowadzono z aparatem
podwo6jnym, umieszczonym miedzy pierw-
sza i druga wieza Gay-Lussac’a, przyczem
nie zraszano pierwszego Gay-Lussac'a. A-
parat pochlanial w ciagu 24 godzin 360 kg
saletry. Do pochlaniania brano z drugiego
Gay-Lussac'a nitroze zawierajaca 14 g sa-
letry w 1 litrze. Nitroza uzyskana z apara-
tu zawierala 20 g saletry w 1 litrze. Przy
wlaczeniu pierwszego Gay-Lussac’'a po-

‘chlanjal aparat 300 kg saletry.

Przyklad II. Przy absorbcji amoniaku
przy wyrobie gazu $wietlnego uzyto do do-
$wiadczen, celem stwierdzenia czy apara-
ty w mysl niniejszego wynalazku nadaja sie
jako pléczki amoniakalne, tylko jeden ma-
ty aparat podwéjny z cylindrami obrotowe-
mi o §rednicy 30 — 60 cm. Pomimo to wy-
ptokano 65% amoniaku, ktéry znajduje sie
w gazach, jak wiadomo, w bardzo duzem
rozcienicrenits,

Przyktad III. Regeneracje tlenkéw a-
zotu z nitrozy przy wyrobie kwasu siarko-
wego przeprowadzono réwmoczesnie z do-
$wiadczeniami nad adsorbcja, w ten spo-
s6b, iz analogicznie wilgczono aparat w
miejsce wiezy Glovera. Doprowadzona ni-
troza zawierata 20 — 22 ¢ NaNO; w litrze.
Kwas odptywajacy wykazywal w pewnych
odstepach czasu przecigtnie

352 ¢ saletry w 1 litrze
4'18 1" " n o "
4'10 " 1" " u L1
3;74 " 1] TR 1]
396,

" N "

Zastrzezenia patentowe.
1. Sposéb wytwarzania kwasu siarko-

wego oraz pochlaniania gazéw i regeneracji
plynow, znamienny tem, ze gazy razem



z pierwotnie doprowadzonym plynem w
stanie rozpylonym przettacza si¢ kilkakrot-
nie przez otwory wirujacych bebnéw, przy-
czem plyn w stanie rozpylonym utrzymuje
sie stale w zetknieciu z ruchoma powierzch-
nia.

2. Urzadzenie do wykonania sposobu
wedlug zastrz. 1, znamienne tem, Ze w cy-
lindrze wirujacym (3) gazy z plynem roz-
pylonym przetlacza si¢ przez waskie o-
tworki,

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tem, ze cylinder (3) zaopatrzony
jest po stronie zewnetrznej ma calym ob-
wodzie w rowki, przyczem w najnizszem

miejscu rowkéw znajduja sie waskie otwor-
ki (4). _

4, Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze obrotowy cylinder (3) u-
mieszczony jest w komorze (6), w ktorej
tworzy si¢ mgla z mieszaniny gazéw i pty-
now przetlaczanych przez waskie otwory,
przyczem powyzsza komore (6) otacza dru-
ga komora (7), wypelniona odpowiednim
materjalem i stuzaca do osuszania lub po-
nownego zraszania gazow.

Edward Owsiany.
Zastepca: Dr. inz. M. Kryzan,

rzecznik patentowy.
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