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Sposéb wytwarzania cienko$ciennych odlewéw zeliwnych
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarza-
nia cienkos$ciennych odlewdw zeliwnych.

Zeliwo, stosowane do wyrobu odlewéw cienko-
§ciennych, o grubos$ci $cianek ma przykltad 5—10
mm, ma zwykle w stanie odlanym strukture per-
litowa z wolnymi weglikami. .

Wiadomo, ze wytwarzanie odlewow cienkoS$cien-
nych, na przykiad o grubo$ci $§cianek 2—15 mm,
napotyka na znaczne trudno$ci z powodu szybkie-
go stygniecia w formie tych cienkich przekrojéw
i, co za tym idzie, wydzielania sie wegla w stanie
zwigzanym w postaci cementytu. Fakt ten powo-
duje pogorszenie skrawalno$ci zeliwa w porow-
naniu z pozadang strukturg zeliwa pozbawiong
wolnych weglikow.

W praktyce, odlewy od ktérych wymaga sie
dobrej skrawalno$ci, poddaje sie zupelnemu wy-
zarzaniu w celu usuniecia wegla wydzielonego
w postaci zwigzanej. Jednakze, proces ten jest
zarowno kosztowny jak i niekorzystny ze wzgle-
du na mozliwo$¢ uszkodzenia odlewu w wysokie]j
temperaturze wyzarzania oraz na powstawanie
tusek. Ponadto zeliwo poddane wyzarzeniu do
temperatury 950°C wykazuje gwaltowny spadek
wytrzymalo$ci na rozcigganie w pordwnaniu z od-
lewami niewyzarzonym:.

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia cienko$ciennych odlewéw zeliwnych nie za-
wierajgcych w stanie odlanym wolnych weglikow.
Sposéb ten polega na tym, ze do cieklego zeliwa,
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zawierajacego ponizej 0,4% manganu i ponizej
0,05%0 siarki, dodaje sie substancje zawierajaca
krzem w iloSci wystarczajgcej do uzyskania cal-
kowitej zawarto$ci krzemu w metalu w grani-
cach 2,5—3,2%.

Zeliwo zastosowane w sposobie wedlug wyna-
lazku, jak stwierdzono powyzej, jest zeliwem nis-
kosiarkowym. Te niewielkg zawarto§¢ siarki moz-
na osiggnaé¢ poprzez zastosowanie odpowiedniego
procesu topienia oraz przez uzycie materialow
wsadowych o niskiej zawartosci siarki. Jednakze
zwykle praktykuje sie usuwanie siarki zawartej
w metalu przez zastosowanie procesu odsiarczania
do 0,25% S lub mniej, najlepiej do 0,015%.

Kazdy sposdb odsiarczania moze byé¢ tutaj sto-
sowany, na przyklad dodawanie Srodka odsiarcza-
jacego przy przedmuchiwaniu gazem, mieszaniu
mechanicznym, wstrzgsaniu lub poruszaniu kadzia
lub tez przy uzyciu kazdego odpowiedniego spo-
sobu mieszania ciekiego metalu w celu ulatwiania
reakeji miedzy kapielg a czynnikiem odsiarczaja-
cym.

Przykladami odpowiednich subkstancji zawiera-
jagcych krzem, ktére moga by¢ dodawane do ciek-
tego zeliwa sg: zelazokrzem, lub dowolny stop za-
wierajgcy krzem, krzemek wapnia lub dowolne
krzemki metali alkalicznych albo metali ziem al-
kalicznych lub tez dowolna mieszanina wymie-
nionych sukstanciji.
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Mozna réwniez dodawaé wegiel do ciekltego me-
talu w kazdym stadium procesu, na przyklad
wraz ze $rodkiem odsiarczajgcym, po odsiarczeniu
lub razem z substancja zawierajaca krzem, albo
tez jako oddzielny dodatek niezaleznie od sub-
stancji odsiarczajgeych i zawierajgcych krzem.

Spos6b wedlug wynalazku ilustruja podane po-
nizej przyklady.

Przyktad 1. Z pieca wytopowego pobiera
sie 1 tone cieklego zeliwa zawierajgcego wagowo
3,3% wegla, 2,0% krzemu, 0,12% siarki, 0,4% fos-
foru i 0,2% manganu, Odsiarczanie do 0,01% S,
przeprowadza sie przez dodawanie 3,0% wegliku
wapnia wdmuchiwanego do cieklego metalu. Za-
warto§¢ wegla w zeliwie podwyzsza sie do 3,5%
przez dodanie rozdrobnionego grafitu zmieszanego
z weglikiem wapnia.

Po odsiarczeniu do metalu dodaje sie zelazo-
krzem, zawierajacy T0% Kkrzemu, w celu podwyi-
szenia zawartoéci krzemu w metalu do 2,5%.

Po wyjeciu odlewu z formy struktura zeliwa
w Sciankach o grubosSci 2 mm nie wykazuje zu-
pelnie wolnych weglikéw.

Przyktad II. Z pieca pobiera sie¢ 2 tony
cieklego zeliwa zawierajacego w stosunku wago-
wym 3,0% wegla, 1,8% krzemu, 0,02% siarki,
0,3% fosforu i 0,15% manganu. Zawarto§é siarki
zmniejsza sie do 0,012% przez dodanie do strugi
cieklego metalu wegliku wapnia w ilosci 2,5%
w stosunku wagowym. W tym przypadku stru-
mien metalu splywa wylozong materialem ognio-
trwatym rynng spustows, umieszczong przy wy-
locie otworu spustowego pieca i wegl’k wapnia
dodaje sie¢ do metalu plynacego rynng. Zawar-
tos¢ wegla w zelazie zostaje podwyzszona do
3,4% przez dodanie na‘ powierzchnie metalu roz-
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drobnionego grafitu, przy jednoczesnym miesza~
niu cieklego metalu strumieniem gazu.

Po odsiarczeniu do Zeliwa dodaje sie mieszan-
ke, skladajaca sig z 2 czeSci zelazokrzemu i 1 cze§-
ci krzemku wapnia oraz rozdrobnionego wegla
w iloci wystarczajgcej do zwiekszenia zawarto$-
ci wegla o 0,15% i zelazotytanu w ilo§ci takiej,
aby dodatek tytanu do cieklego zeliwa wynosit
0,05%. Odlewy o $rednicy 2 mm, odlane z otrzy-
manego cieklego metalu, maja strukture calko-
wicie wolng od wydzielin weglikbw.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania cienko§ciennych odlewoéw
zeliwnych nie wykazujgcych w stanie odlanym
wolnych weglik6w, znamienny tym, Zze do ciek-
lego zeliwa, zawierajgcego ponizej 0,4% man-
ganu i ponizej 0,05% siarki, dodaje sie sub-
stancje zawierajgcg krzem, w iloSci dostatecz-
nej do otrzymania catkowitej zawartosSci krze-
mu w zeliwie w granicach 2,5—3,2%.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, :ze
stosuje sie ciekle Zeliwo o zawarto§ci siarki
wynoszgcej 0,015%,

3. Sposbb wedlug zastrz. 1 lub 2, znamienny tym,
ze jako substancje zawierajgce krzem stosuje
sie zelazokrzem, stop metalowy zawierajacy
krzem, krzemek wapnia lub krzemki metali
ziem alkalicznych albo metali alkalicznych
lub tez mieszaniny wymienionych substancji.

4. Spos6b wedlug zastrz. 1 do 3, znamienny tym,
ze do cieklego zeliwa dodaje sie wegiel przed,
w czasie Jub po odsiarczaniu i (wprowadzeniu.
krzenmu.

ZG ,,Ruch” W-wa, zam. 1806-67 nakl. 270 egz.
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