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(54)实用新型名称

一种双工位式石墨电极镗孔装置

(57)摘要

本实用新型涉及石墨电极镗孔装置领域，尤

其涉及一种双工位式石墨电极镗孔装置。该石墨

电极镗孔装置旨在解决现有技术下只能一次只

能加工一个孔，镗孔效率低，同时在对石墨电极

进行镗孔时会产生高热，而且镗孔内侧碎屑也不

好清洁的技术问题。一种双工位式石墨电极镗孔

装置，包括有操作台、移动架组件。该石墨电极镗

孔装置采用双工位设计，可以适用于两个石墨电

极工件进行同时进行镗孔加工，极大的减少了加

工周期，也可以对一个石墨电极工件进行对称镗

孔，加工精度高，喷水组件在电动镗刀对石墨电

极工件进行镗孔时，可针对石墨电极工件镗出的

孔进行喷水，有效对镗孔产生高热进行降温，并

且石墨电极镗孔切除的碎屑进行立即清理。
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1.一种双工位式石墨电极镗孔装置，包括有操作台(1)；其特征在于：还包括有移动架

组件(2)、电动镗刀(3)、夹持组件(4)、喷水组件(5)、漏水区(6)；操作台(1)上端靠左一侧滑

动连接有移动架组件(2)；移动架组件(2)上端靠右一侧安装有可以进行同步向内或向外移

动的电动镗刀(3)；操作台(1)上端靠右一侧固定连接有用于夹持定位石墨电极件的夹持组

件(4)；电动镗刀(3)外侧设置有用于对被镗石墨电极件进行降温清洁的喷水组件(5)；操作

台(1)上端移动架组件(2)与夹持组件(4)之间设置有用于收集废水废渣的漏水区(6)。

2.根据权利要求1所述的一种双工位式石墨电极镗孔装置，其特征在于：移动架组件

(2)包括控制气缸(201)、安装底座(202)、驱动电机(203)、双向螺纹杆(204)和设备安装座

(205)；控制气缸(201)活塞杆右端固定连接有安装底座(202)。

3.根据权利要求2所述的一种双工位式石墨电极镗孔装置，其特征在于：安装底座

(202)后端安装有驱动电机(203)；驱动电机(203)输出轴前端安装有双向螺纹杆(204)；双

向螺纹杆(204)外侧传动连接有下端设有螺纹套的设备安装座(205)。

4.根据权利要求1所述的一种双工位式石墨电极镗孔装置，其特征在于：夹持组件(4)

包括放置架(401)、伸缩气缸(402)、放置台(403)和夹持板(404)；放置架(401)顶端中间位

置安装有伸缩气缸(402)；伸缩气缸(402)活塞杆下端固定连接有夹持板(404)。

5.根据权利要求4所述的一种双工位式石墨电极镗孔装置，其特征在于：放置架(401)

内侧中间位置安装有放置台(403)；放置台(403)上端与夹持板(404)均设置有防滑垫。

6.根据权利要求1所述的一种双工位式石墨电极镗孔装置，其特征在于：喷水组件(5)

包括储水箱(501)、废料储存腔(502)、过滤网(503)、集水腔(504)、抽水件(505)和环式喷水

头(506)；储水箱(501)内侧左右两端分别设置有废料储存腔(502)与集水腔(504)。

7.根据权利要求6所述的一种双工位式石墨电极镗孔装置，其特征在于：废料储存腔

(502)与集水腔(504)之间安装有过滤网(503)；废料储存腔(502)右端安装有抽水件(505)；

抽水件(505)输出端安装有环式喷水头(506)。
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一种双工位式石墨电极镗孔装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及石墨电极镗孔装置领域，尤其涉及一种双工位式石墨电极镗孔装

置。

背景技术

[0002] 石墨电极是指以石油焦、沥青焦为骨料，煤沥青为黏结剂，经过原料煅烧、破碎磨

粉、配料、混捏、成型、焙烧、浸渍、石墨化和机械加工而制成的一种耐高温石墨质导电材料，

但现有的石墨电极镗孔装置，一次只能加工一个孔，加工周期不能满足工程进度要求，而且

在对石墨电极进行镗孔，镗刀与石墨电极接触面会产生高热，同时镗刀在石墨电极镗孔切

除的碎屑也很难清理。

实用新型内容

[0003] 针对现有技术的不足，本实用新型的目的在于提供一种双工位式石墨电极镗孔装

置，该石墨电极镗孔装置旨在解决现有技术下只能一次只能加工一个孔，镗孔效率低，同时

在对石墨电极进行镗孔时会产生高热，而且镗孔内侧碎屑也不好清洁的技术问题。

[0004] 本实用新型的技术方案为：一种双工位式石墨电极镗孔装置，包括有操作台、移动

架组件、电动镗刀、夹持组件、喷水组件、漏水区；操作台上端靠左一侧滑动连接有移动架组

件；移动架组件上端靠右一侧安装有可以进行同步向内或向外移动的电动镗刀；操作台上

端靠右一侧固定连接有用于夹持定位石墨电极件的夹持组件；电动镗刀外侧设置有用于对

被镗石墨电极件进行降温清洁的喷水组件；操作台上端移动架组件与夹持组件之间设置有

用于收集废水废渣的漏水区。

[0005] 优选的，工作人员将待镗孔的石墨电极工件放置在夹持组件内侧并进行固定夹

持，启动操作台上端的移动架组件，移动架组件靠近待镗孔的石墨电极工件一端安装有两

个电动镗刀，电动镗刀被移动架组件带动慢慢靠近待镗孔的石墨电极工件并进行镗孔工

序，电动镗刀后端设置有喷水组件，在电动镗刀对石墨电极工件进行镗孔时，可针对石墨电

极工件镗出的孔进行喷水，有效对镗孔产生高热进行降温，并且石墨电极镗孔切除的碎屑

进行立即清理，该双工位式石墨电极镗孔装置可以适用于两个石墨电极工件进行同时进行

镗孔加工，极大的减少了加工周期，也可以对一个石墨电极工件进行对称镗孔，加工精度

高。

[0006] 作为优选，移动架组件包括控制气缸、安装底座、驱动电机、双向螺纹杆(和设备安

装座；控制气缸活塞杆右端固定连接有安装底座；工作人员启动控制气缸，控制气缸活塞杆

推动安装底座在操作台上端缓缓滑动，电动镗刀也随着移动架组件带动，慢慢靠近待镗孔

的石墨电极工件并进行镗孔工序。

[0007] 作为优选，安装底座后端安装有驱动电机；驱动电机输出轴前端安装有双向螺纹

杆；双向螺纹杆外侧传动连接有下端设有螺纹套的设备安装座；当需要调整两个工位的电

动镗刀时，可启动驱动电机，驱动电机带动双向螺纹杆外侧设有螺纹套的设备安装座进行
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同步向内或向外运动，可适用于多种石墨电极件镗孔需求。

[0008] 作为优选，夹持组件包括放置架、伸缩气缸、放置台和夹持板；放置架顶端中间位

置安装有伸缩气缸；伸缩气缸活塞杆下端固定连接有夹持板；将待镗孔的石墨电极工件放

置在夹持组件内侧放置台上端，伸缩气缸带动夹持板进行下移，石墨电极工件被夹持固定

在放置台和夹持板之间。

[0009] 作为优选，放置架内侧中间位置安装有放置台；放置台上端与夹持板均设置有防

滑垫；放置台上端与夹持板均设置有防滑垫，石墨电极工件被夹持固定后不易移动，提高石

墨电极工件镗孔的精度。

[0010] 作为优选，喷水组件包括储水箱、废料储存腔、过滤网、集水腔、抽水件和环式喷水

头；储水箱内侧左右两端分别设置有废料储存腔与集水腔；废水流动到储水箱的废料储存

腔，经过过滤网时，废水中的碎屑被阻挡在废料储存腔进行储存，而水分则集中到集水腔，

抽水件将集水腔的水抽出后输送到环式喷水头。

[0011] 作为优选，废料储存腔与集水腔之间安装有过滤网；废料储存腔右端安装有抽水

件；抽水件输出端安装有环式喷水头；环式喷水头可针对石墨电极工件镗出的孔进行喷水，

有效对镗孔产生高热进行降温，并且石墨电极镗孔切除的碎屑进行立即清理，后期可打开

集水腔的排水口将内部储存的水排出，打开废料储存腔的处理门将内部堆积的碎屑清理干

净。

[0012] 本实用新型的有益效果：

[0013] 1、相较于传统单工位镗孔装置，该石墨电极镗孔装置采用双工位设计，可以适用

于两个石墨电极工件进行同时进行镗孔加工，极大的减少了加工周期，也可以对一个石墨

电极工件进行对称镗孔，加工精度高，喷水组件在电动镗刀对石墨电极工件进行镗孔时，可

针对石墨电极工件镗出的孔进行喷水，有效对镗孔产生高热进行降温，并且石墨电极镗孔

切除的碎屑进行立即清理，同时喷水组件内部采用循环结构，用水量少，散热清洁效果好；

[0014] 2、移动架组件能对两个工位的电动镗刀进行间距调节，驱动电机带动双向螺纹杆

外侧设有螺纹套的设备安装座进行同步向内或向外运动，调整以后可适用于多种石墨电极

件镗孔需求；

[0015] 3、喷水组件将废水中的碎屑过滤掉，处理以后的水被抽水件(505)将抽出后输送

到环式喷水头进行散热清洁。

附图说明

[0016] 图1展现的为本实用新型的石墨电极镗孔装置的立体构造示意图；

[0017] 图2展现的为本实用新型的石墨电极镗孔装置的另一立体构造示意图；

[0018] 图3展现的为本实用新型的石墨电极镗孔装置的局部放大构造示意图；

[0019] 图4展现的为本实用新型的石墨电极镗孔装置的另一局部剖面放大构造示意图。

[0020] 附图标记说明：1、操作台；2、移动架组件；201、控制气缸；202、安装底座；203、驱动

电机；204、双向螺纹杆；205、设备安装座；3、电动镗刀；4、夹持组件；401、放置架；402、伸缩

气缸；403、放置台；404、夹持板；5、喷水组件；501、储水箱；502、废料储存腔；503、过滤网；

504、集水腔；505、抽水件；506、环式喷水头；6、漏水区。
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具体实施方式

[0021] 下面结合附图和实施例对本实用新型进一步地进行说明。

[0022] 请参阅图1，本实用新型提供一种实施例：一种双工位式石墨电极镗孔装置，包括

有操作台1、移动架组件2、电动镗刀3、夹持组件4、喷水组件5、漏水区6；操作台1上端靠左一

侧滑动连接有移动架组件2；移动架组件2上端靠右一侧安装有可以进行同步向内或向外移

动的电动镗刀3；操作台1上端靠右一侧固定连接有用于夹持定位石墨电极件的夹持组件4；

电动镗刀3外侧设置有用于对被镗石墨电极件进行降温清洁的喷水组件5；操作台1上端移

动架组件2与夹持组件4之间设置有用于收集废水废渣的漏水区6。

[0023] 请参阅图2，在本实施例中，夹持组件4包括放置架401、伸缩气缸402、放置台403和

夹持板404；放置架401顶端中间位置安装有伸缩气缸402；伸缩气缸402活塞杆下端固定连

接有夹持板404；将待镗孔的石墨电极工件放置在夹持组件4内侧放置台403上端，伸缩气缸

402带动夹持板404进行下移，石墨电极工件被夹持固定在放置台403和夹持板404之间，放

置架401内侧中间位置安装有放置台403；放置台403上端与夹持板404均设置有防滑垫；放

置台403上端与夹持板404均设置有防滑垫，石墨电极工件被夹持固定后不易移动，提高石

墨电极工件镗孔的精度。

[0024] 请参阅图3‑4，在本实施例中，移动架组件2包括控制气缸201、安装底座202、驱动

电机203、双向螺纹杆204和设备安装座205；控制气缸201活塞杆右端固定连接有安装底座

202；工作人员启动控制气缸201，控制气缸201活塞杆推动安装底座202在操作台1上端缓缓

滑动，电动镗刀3也随着移动架组件2带动，慢慢靠近待镗孔的石墨电极工件并进行镗孔工

序，安装底座202后端安装有驱动电机203；驱动电机203输出轴前端安装有双向螺纹杆204；

双向螺纹杆204外侧传动连接有下端设有螺纹套的设备安装座205；当需要调整两个工位的

电动镗刀3时，可启动驱动电机203，驱动电机203带动双向螺纹杆204外侧设有螺纹套的设

备安装座205进行同步向内或向外运动，可适用于多种石墨电极件镗孔需求，喷水组件5包

括储水箱501、废料储存腔502、过滤网503、集水腔504、抽水件505和环式喷水头506；储水箱

501内侧左右两端分别设置有废料储存腔502与集水腔504；废水流动到储水箱501的废料储

存腔502，经过过滤网503时，废水中的碎屑被阻挡在废料储存腔502进行储存，而水分则集

中到集水腔504，抽水件505将集水腔504的水抽出后输送到环式喷水头506，废料储存腔502

与集水腔504之间安装有过滤网503；废料储存腔502右端安装有抽水件505；抽水件505输出

端安装有环式喷水头506；环式喷水头506可针对石墨电极工件镗出的孔进行喷水，有效对

镗孔产生高热进行降温，并且石墨电极镗孔切除的碎屑进行立即清理，后期可打开集水腔

504的排水口将内部储存的水排出，打开废料储存腔502的处理门将内部堆积的碎屑清理干

净。

[0025] 在进行工作时，工作人员将待镗孔的石墨电极工件放置在夹持组件4内侧的放置

台403上端，伸缩气缸402带动夹持板404进行下移，石墨电极工件被夹持固定在放置台403

和夹持板404之间，放置台403上端与夹持板404均设置有防滑垫，石墨电极工件被夹持固定

后不易移动，提高石墨电极工件镗孔的精度。

[0026] 移动架组件2靠近待镗孔的石墨电极工件一端安装有两个电动镗刀3，启动操作台

1上端的移动架组件2，控制气缸201活塞杆推动安装底座202在操作台1上端缓缓滑动，电动

镗刀3也随着移动架组件2移动，慢慢靠近待镗孔的石墨电极工件并进行镗孔工序，两个工
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位的电动镗刀3间距可调节，需要调节时，驱动电机203带动双向螺纹杆204外侧设有螺纹套

的设备安装座205进行同步向内或向外运动，调整以后可适用于多种石墨电极件镗孔需求。

[0027] 电动镗刀3后端设置有喷水组件5，喷水后，废水通过中间的漏水区6流动到储水箱

501的废料储存腔502，经过过滤网503时，废水中的碎屑被阻挡在废料储存腔502进行储存，

而水分则集中到集水腔504，抽水件505将集水腔504的水抽出后输送到环式喷水头506，再

次对石墨电极工件镗出的孔进行喷水，对镗孔产生高热进行降温，同时石墨电极镗孔切除

的碎屑也能被立即清理。

[0028] 通过上述步骤，石墨电极镗孔装置采用双工位设计，可以适用于两个石墨电极工

件进行同时进行镗孔加工，极大的减少了加工周期，也可以对一个石墨电极工件进行对称

镗孔，并且移动架组件2能对两个工位的电动镗刀3进行间距调节，驱动电机203带动双向螺

纹杆204外侧设有螺纹套的设备安装座205进行同步向内或向外运动，调整以后可适用于多

种石墨电极件镗孔需求，喷水组件5在电动镗刀3对石墨电极工件进行镗孔时，可针对石墨

电极工件镗出的孔进行喷水，有效对镗孔产生高热进行降温，并且石墨电极镗孔切除的碎

屑进行立即清理。

[0029] 上面结合附图对本实用新型的实施方式作了详细说明，但是本实用新型并不限于

上述实施方式，在本领域技术人员所具备的知识范围内，还可以在不脱离本实用新型宗旨

的前提下做出各种变化。
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