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(54) Pf¥istroj pro peteni

1

Vynélez se tykd piistroje pro p¥ipravu
dutého petiva, zejména teplych sendvikd,
nap¥fklad z rohlikli nebo housek, a také pro
pedeni dutych druh@ sudenek, dutych opla-
tek, dutych pala¢inek atd. V provozech ve-
Fejného stravovéni a v domécnostech. Peli-
vo je p¥ipravovédno na tomto pFistroji z p¥e-
dem upefeného zdkladniho t&sta, nésled-
nym rozpeenim nebo je pefeno z litého
tésta za pf¥ivodu tepla jednordzovym pele-
nim a ptipraveno k plnéni, popfipad& k pfi-
mé konzumaci. Teplo je pF¥ivdd&no podél po-
vrchové plochy nejméné& jednoho dtvaruy,
piené8ejictho teplo.
~V kuchynich mnoha zemi jsou velice ob-
libené vyrobky sestdvajici z obalu tvoFené-
ho rohlikem nebo podobnym druhem pe&i-
va, ktery je plnén vaFenym nebo opékanym
$pekatkem, pdrkem nebo jinym druhem ma-
sa a okoren&n hoff¢ici nebo ke€upem. V an-
glicky hovoficich zemich jsou tyto potravi-
naf¥ské vyrobky znadmy pod ndzvem ,hot
dog’’. Pro pripravu t&chto vyrobkidi se pouZi-
v4 zaiizeni, ktera jsou opatFena skupinami
zahiivacich trnfi. Zahrivaci trny jsou zpra-
vidla vyhFivany elektrickym proudem, pfi-
temZ na zafizeni mlZe byt najednou pfipra-
vovéno tolik rohlik@ pro ,hot dog“, kolik
zahfivacich trntt mé zafizeni. Tato zndmé
zaF{zeni jsou vSak sloZitd a jejich pofizova-
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ci né&klady jsou vysoké, pFiemZ v provozu
maji vysokou: spotfebu energie. '
‘Pro svoji vysokou cenu nejsou tato zn4-.
m4 zafizeni pro p¥ipravu ,hot dog” vhodna
pro pouZiti v domécnostech. P¥itom jsou ty-
to pFistroje vyslovn& jednot&elové, protoZe
na nich nelze teplé sendvife pFipravovat z
Z4dného jiného druhu pefiva neZ z rohlikil.
Na téchto p¥istrojich také neni moZné pfi-
pravovat a péci z litého t&sta, napriklad du- .
té oplatky nebo jiné druhy plnitelného pe-
¢iva, napiiklad trubitkové palaCinky, pro-
toZe na vytdpé&né trny neni moZno nanéSet.
lité t&sto. Kuchyné vétSiny domécnosti jsou .
vybaveny plynem vyhfivanymi zdroji tepla,
zatimco tyto zndmé piistroje s vyhfivanymi
trny nejsou upraveny pro provoz na plyn.
Ukolem vyndlezu bylo proto vyfeSit uni-
verzalni pfistroj pro pedeni a rozpékéni du-
tych vyrobkd, ktery by mohl v provozu vy-
uZit plyn jako zdroj tepla a ktery by kromé
toho umoZiioval peteni plnitelnych druhl
petiva z litého t&sta po piidani dalSiho t&-
lesa, piena$ejiciho teplo. DalSi ukol vyné-
lezu spodivd v tom, Ze mé byt umoZnéno
peteni nebo rozpékdni i jinych druhf pe-
¢iva neZ jsou rohliky. P¥istroj podle vynale-
zu mé také nachézet stejné jednoduché a
hospodarné uplatnni jak v provozech veiej-
ného stravovéni, tak také v domécnostech.
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Vynélez je zaloZen na poznatku, Z¢ mno-

hostrannou pouZitelnost pfistroje pro pede-
ni nebo rozpékdni je moZno dosdhnout tim,
Ze piivod tepla je zajiStovdn tepeln& vodi-
vymi t8lesy, tvofenymi stfedovou soustavou,
jejiZ tast je zahiivdna plynem a jina d&ast
elektrick¢ym proudem, pfi¢emZ tdlesa slou-
Zici pro pfivod tepla jsou vytvofena ve for-
mé profilovych trnd, vytvarovanych pro roz-
pékéani upeeného pediva riizného charakte-
ru nebo pro jednordzové pefeni dutfch vy-
robkl z litého tésta, pfitemZ v tomto dru-
hém piipad& je p¥istroj vybaven adaptérem,
ktery vymezuje z vné&jsi strany prostor for-
my pro liti té&sta.

Soudéasti vynédlezu je také opatfeni ploch
pfistroje, pFichdzejicich do styku s t¥stem
nebo petivem, povlakem, kter§ zamezuje
ulpfvdni nebo piipékéani t&sta na povrcho-
vych plochdch pristroje, na které je tento
povlak manesen. . .

Stanovené tkoly jsou vyFeSeny p¥istrojem
pro pfipravu dutého pec¢iva, zejména tep-
Iych sendviél, napfiklad z rohliki nebo
housek a také pro pedeni trubitkovych dru-
ht suSenek, dutych oplatek, trubitkovych
palafinek atd., v provozech vefejného stra-
vovani a v domécnostech, na kterém se pe-
¢ivo pripravuje rozpékdnim jiZ upefeného

tésta nebo jednordzovym peenim litého t&s-

ta pro nésledné plnéni, popfipadn& pro kon-
zumaci. Teplo je k pracovnim plochdm pii-
stroje pfivddé&no podél povrchovych ploch
nejméné jednoho tepeln& vodivého t&lesa.
Podstata pfFistroje podle vynélezu spod&iva
v tom, Ze tepeln& vodivé téleso, nap¥riklad
zahfivaci profil, je ve styku s plynem vy-
tép&nym zdrojem tepla s otevienym plame-
nem, s elektrickym zdrojem tepla nebo s plo-
tynkou s jinym zdrojem tepla a je opatie-
no druhotnym adaptérem pro p¥ipadné ohra-
nieni nebo vyh¥ivdni formovaciho prosto-
ru pro naliti litého tésta, pFitemZ jak te-
pelné& vodivé téleso, tak také povrchové plo-

cha druhotného adaptéru jsou opatfeny

pfipedeni t&sta.

"Podstata daldtho konkrétniho vytvoreni

pfistroje podle vynélezu spoivd v tom, Ze

tepeln€ vodivé t&leso, které je ve styku se.

zdrojem tepla s otevienym plamenem nebo

s plotynkou, tvoFené napfiiklad zahrivacim -

profilem, je osazeno na podstavci pro roz-
vod tepla a je vfhodn# opatf¥eno vnitfni du-
tinou. Podstavec pro rozvod tepla je tvo-
Fen kovovym kotou&em, ktery je pro usnad-
n&ni manipulace opatfen dr¥adlem s ruko-
jeti, kterd je zejména tepeln& izolovéna.

Podle jiného konkrétntho a vyhodného
provedent p¥istroje podle vynélezu je zah¥i-
vaci profil vytvoFen ve védlcovém tvaru a je
na jednom konci spojen s podstavcem pro
rozvod tepla, zatimco jeho opa&ny konec je
zejména kuZelovité ztZen do tvaru, ktery je
nap¥iklad vhodny pro rozpékédni rohlika ne-
bo jiného podobného druhu peéiva.

V jinym pFipad& je podstavec pro rozvod
a rozdglovani tepla vytvofen jako kovovy

4

kotou&, na kterém je uspoFfdd4n nejménd
jeden zahfivaci profil ve tvaru jehlanu ne-
bo jehlanovitého odstupiiovaného a bfFitem
opatfeného télesa, které je upraveno pro
rozpékani housek a podobnych druhti pe-
tiva. Podstavec pro rozvod tepla mibZe byt
poloZen ma jakoukoliv, nap¥iklad elektricky
vytdp&nou plotynku a je popiipad¥ opatien
vystupky, slouZicimi pro jeho upevnéni.

Podstavec pro rozvod tepla mbZe byt u
jiného konkrétniho provedeni vynélezu po-
loZen na zdroj tepla s otevienym plamenem,
napfiklad na hordk plynového spordku, a
miiZe byt popfipadé mna tento zdroj tepla
upevné&n, protoZe je opatfen vidlicovit§mi
vystupky. Jako elektricky zdroj tepla slouZf
topné télisko, umisténé uvnit¥ tepeln& vodi-
vého t&lesa, napfiklad uvnit¥é zahiivaciho
profilu, které je tvofenoc topnou vloZkou
uloZenou v keramickém loZi a které je na

- vné&j8i strané opatfeno izoladni vrstvou, na-

piiklad dvojitou silikonovou izolaéni vrst-
vou.

K nejméné jednomu zahfivacimu, popiipa-
dé pecicimu profilu je pro pedeni suienek,
dutych paladinek nebo dutych oplatek pi¥i-
Fazen druhotny adaptér, jehoZ konstrukce
je pfizplisobena pro vytvaFeni mezery odp-
vidajici tlou$tce vrstvy t&sta peteného v§-
robku a ktery je popFipadé uvnit¥ opatien
druhotnym topnym t&liskem. Na vn&j$i plas-
tové ploSe tepeln& vodivého t&lesa, nap¥i-
klad zah¥ivaciho nebo peéiciho profilu a/ne-
bo na vnitfni povrchové ploSe druhotného
adaptéru je nanesena ochranng vrstva, tvo-
Fend napfiklad povlakem z polytetrafluor-
etylénu.

Vyhoda pediciho a zahiivaciho p¥istroje
podle vyndlezu spofivd v tom, Ze je podstat-
ng levnéjsi a mé podstatnd jednodu$si kon:
strukci neZ drahé a sloZité pristroje a za¥f-
zeni, pouZivané obvykle ve vé&tSich provoz-
nich jednotkédch pro p¥fpravu vyrobkl typu
nhot-dog®, pFitemZ konstrukce pFistroje je
vicendelova a umoZiluje p¥ipravovat jak tep-
1¢ sendvife, tak také Fadu jinych druhd pe-.
giva. se sladkou nebo jinou néplni, obsahuji--
ci napriklad maso, syry atd. .

Zv1astni vyhodu je tfeba spatfovat v tom,.
Ze zékladni soustava pfFistroje pro pedent
nebo zah¥ivdni umoZiiuje peéeni petiva po-
moci riznych tepelnych zdrojf, které majf
bud otevieny plamen, nebo jsou vytvdFeny
elektrickym proudem, popf¥ipadé jingmi
zdroji. Ve v8ech t&chto pfipadech je moZno
vSemi zdroji tepla bud rozpékat jiZ upetené
druhy petiva, nebo péci vyrobky z Serstvé-
ho tésta. Pristrojem podle vynélezu je mo¥-
no péci a rozpékat nejen podlouhlé druhy
petiva jako jsou rohliky nebo trubkové typy
petiva, ale také jiné druhy peéiva, které ma-
ji tvar a rozméry napfiklad housky. Zah¥i-
vaci profily mohou byt pouZity samostatn&
nebo v kombinaci s druhotnym adaptérem.

Pfistroj pro pefeni a rozpékéani peéiva po-
dle vyndlezu je zobrazen v piikladech pro-
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vedeni na vykresech, kde znédzoriiuje obr. 1
boéni pohled na p¥istroj se zahfivacim pro-
filem, uloZeny na zdroji tepla s otevienym
plamenem, obr. 2 bo¢ni pohled na jiné pii-
kladné provedeni piistroje se zahfFivacimi
profily pro zdroj tepla s otevienym plame-
nem, obr. 3 podélny fez horni Casti zahfiva-
cthe profilu z obr. 1, obr. 4 zahfivaci pro-
fil s elektrickym zdrojem tepla, obr. 5 boé-
ni pohled na elektrické topné télisko, obr. 6
pFiény rez elekirickym topnym té&liskem, ve-
deny rovinou VI—VI z obr. 5, obr. 7 bo&ni
pohled na elektricky vyhrwany pedici pro-
fil z obr. 4, dopln&ny druhotnym adaptérem,
obr. 8 boém pohled na skfif, upravenou pro
osazeni nékolika zahiivacich a pedicich pro-
filfi, obr. 9 pohled shora na podstavec pro
rozvod tepla, opatieny zahfivacim profilem,
obr. 10 bo&ni pohled ma soustavu z piikla-
du na obr. 9, obr. 11 pohled shora na pod-
stavec pro rozvod tepla, opatfeny tfemi za-
hiivacimi profily, obr. 12 bo¢ni pohled na
soustavu z obr. 11, obr. 13 bocni pohled na
podstavec pro rozvod tepla, upraveny pro
osazeni na zdroj tepla s otevienym plame-
nem, a obr. 14 bo&ni pohled na podstavec
pro rozvod tepla, upraveny pro uloZeni na
elektrickou plotynku.

Na obr. 1 je zndzorn&n vyhfivaci profil
1A, spojeny s podstavcem 6 pro rozvod tep-
la. Z podstavce 6 pro rozvod tepla vystupu-
je drzadlo 8, zakonfené tepeln& izolovanou
rukojeti 8a, kterou se miZe pristroj na pe-
geni a rozpékani pefiva poklddat na zdroj
tepla nebo se z né&j odebirat.

Zdroj 2 tepla s otevienym plamenem je
tvoten prstencovym hofdkem plynového spo-
rdku nebo plotynkou, ke kterému je plyn
pFivadsn z potrubi rozvodné sité nebo z 14h-
ve napln&né plynem. Piistroj zobrazeny na
obr. 2 je vytvofen podle stejnych teoretic-
k¢ych zdsad a jeho podstavec 6 pro rozvod
tepla je opatfen vyhFivacimi profily 1B ji-
ného tvaru.
~ Vyhtivaci profil 1A ve form& vyhiivaci-
ho trnu, ktery je znézorn&n na obr. 1, je
vhodny pro rozpékéni rohlikii a podobnych
druhf pediva, zatimco druhy vyhfivaci pro-
fil 1B {obr. 2) miZe byt pouZit pro rozpé-
kéni petiva v&tdich rozmérl, napfiklad hou-
sek. Jak je ziejmé z obr. 3, horni &ést prv-
niho vyhfivaciho profilu 1A miZe byt opa-
tfena otvory 10, které zabraiiuji shromaZ-
dovéani zplodin hofeni ve vnitini duting 7
prvniho vyhiivaciho profilu 1A, které sem
pFich4zeji ze zdroje 2 tepla, v nékterych
pfipadech je moZno tyto otvory vynechat.

Druhy vyhfivaci profil 1B, zndzorn&ny na
obr. 2, je rovnéZ opatfen otvory 10, slouZi-
cimi ke stejnému ud&elu. Druhy vyhiivaci
profil 1B miZe byt pFipadn& sestaven z ng-
kolika dil&ich vyhfivacich profild. Diky to-
muto konstruk&nimu uspofdddni mlZe byt
cely vnitfek petiva vE&tSich rozmérdl, nap¥i-
klad housky nebo vyrobkd podobného cha-
rakteru, propefen rovnomérns, protoZe tep-
lo plisobi na vice mistech. BFity 9 napomé4-

haji snadné&j¥imu vaik4ni druhého- vyhf'ivaf :
ctho profilu 1B do réiznych druhid tésta. ;
Petici a rozpékaci pFistroj, zobrazeny na
obr. 4, je opatien elektricky vyhrlvanym
tfetim VYhI‘lVﬁClm profllem 1C. Treti vyh#i- .
vaci profil 1C je upevnén v tepeln& odolné .
objimce a pomoci této objimky je osazen na}i
zdkladn& 13. Ve vnitfnim prostoru tretiho
vyh¥iavciho profilu 1€ je umistdn elektrlcky
zdroj 3 tepla, ktery je vytvofen zZgjména ve
form& odporového topného t&liska. Do elek- .
trického zdroje 3 tepla je elektricka ener-:s»
gie piivddéna ohebnou $tifirou 14. -
Konstrukce elektrického zdroje 3 tepla Je
v prikladech provedeni zobrazena -na ObE...
5 a 6. Z téchto obrazkf je patrno, Ze topné:-v
vloZka 3b ]e uloZena v keramickém.loZi 3a,..
pFitem¥ vndj$i povrchovd plocha keramic: .
kého loZe 3a je -opati'ena izolalni vrstvou :
3¢, tvoifenou zejména dvojitou sﬂlkonovou-
vrstvou. Pripojovaci drat 3d, vy&nivajici z .
keramického loZe 3a, slouZi pro elektricky .
vodivé spojeni s elektrovodlvou ohebnou -
§iiGrou 14.
Na obr. 7 je v podelnem fezu znézornén.
elektricky vytdpény tieti vyhfivaci profil
1C, ktery je opatfen druhotnym adaptérem
5 pro pedeni litého t&sta. Mezi vné&jsi plas-
tovou plochou t¥etiho vyhfivaciho profilu

1

1C a vnitfni povrchovou plochou druhotné-

ho adaptéru 5 je vytvofena mezera Siroka
jen ndkolik milimetrii, kterd vytvari formo--
vaci prostor 4 pro peceni litého tésta, pFi-
temZ Sifkou mezery je vymezena tlo«uﬁfka
tésta, upe(‘,e«neho ve formovacim prostorud4.:’

Ve své spodm gasti je druhotny adaptérs
opatfen opérnou pfirubou 5a, kterou miiZe
byt tento druhotny adaptér 5 osazen na te-.
peln& odolné objimce 11. V horni &asti dru-
hotného adaptéru 5 je provedena tvarovéd
tprava, kterd vyhodn& slouZi jako nalévaci
otvor 5b, ktery usnadiiuje nalévéni litého
tésta do formovaciho prostoru 4.

V uréitém daném pFipad® se ukazuje byt’
dostatednym, jestlize je elektricky zdroj 3
tepla umistdn pouze uvnitf tfetiho vyhiiva-
ctho prostoru 3C, odkud se potfebné mnoZz-
stvi tepla pro peteni ptevadi do litého tds-
ta, umisténého ve formovacim prostoru 4.
Obecné je v8ak vyhodné&jsi vestavdt dovnitf
druhotného adaptéru 5 druhotnou topnou
vlioZku 15, protoZe pii této Gpravé miZe byt
t8sto upedeno rovnomé&rnéiji a v kratsi dobé.
V takovém p¥ipadd se druhotny adaptér 5
opatfi drZadlem 8, zakonfenym rukojeti 8a
z materidlu odoléva]iciho teplu, na kterou
je ptipojena ohebnd 3fiira 14 pro privod
elektrické energie.

M4-1i mit pFistroj pro peceni nebo rozpé-
kéni podle vyndlezu vé&tS{ vykon p¥i jeho
pouZiti na otevieném plameni, pak se tepel-
n& vodivd tslesa, napiiklad vyhfivaci pro-
fily 1A, upevni na spoletny kryt 12, ktery
se mbZe umistit nad nejméné& jeden zdroj 2-
tepla s otevienym plamenem (obr. 8). Tou-"
to Gpravou je moZno vytvorit plynem vy~
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h¥fvanou verzi elektrického p¥istroje na p¥i-
pravu ,,hot-dog”.

U v8ech druh@i konkrétniho provedeni pii-
stroje jsou povrchové plochy tepelné vodi-
vich téles opatfeny vyhodné& ochrannou
vrstvou, zabranujici piipékani t&sta, tvofe-
nou napfiklad polytetrafluoretylénem.

U feSeni, zndzornéného na obr. 9 a 10 je
podstavec 6 pro rozvod tepla opatien jedi-
nym vyhFivacim profilem 1B, umisténym
uprostfed podstavce 6. Druhy vyh¥ivaci pro-
fil 1B je vhodny pro rozpékani housek a po-
dobnych druhfi pe&iva, které jsou vSak men-
§i neZ ty druhy, které se rozpékaji na p¥i-
stroji podle piikladného provedeni z obr. 2.
V takovém pfipad& mfiZe byt podstavec 6
pro rozvod tepla opatfen vidlicovymi vystup-
ky 16b, jaké jsou zndzornény v bonim po-
hledu na obr. 13, popf¥ipad& pravoiihelniko-
vymi vystupky 16a, které jsou znédzorngny
v pfikladu na obr. 14. Prvni typ vidlicovych
vystupk 16b mé byt pouZivdn tehdy, je-li
podstavec 6 pro rozvod tepla umistdn nad
prstencovym hofdkem plynového sporiku.
Pocdet, tvar a rozméry vidlicovitych vystup-
kG 16b maji byt pFizplsobeny konstrukci

8
plynového spordku. Obecn& jsou plynové
spordky opatfeny odp&rnym prstencem,
umist&nym nad radidlnimi Zebry, na ktery
se ukladd kuchyiiské nédobi. Vidlicové vy§-
stupky 16b se mohou nasadit na radidlni
Zebra.

Maé-1i mit pfistroj podle vynélezu vétsi vy-
kon, nic nebréni tomu, aby byl podstavec 6
pro rozvod tepla opatFen vyhiivacimi pro-
fily 1B (obr. 11 a 12). V takovém pfFipadé
jsou vyh¥Fivaci profily 1B umistény radidlné .
a rovnomérné& rozdéleny po plcSe podstavce
6 pro rozvod tepla. '

Vyh¥ivaci profily 1B, zndzorn&né v pii-
kladech provedenf na obr. 9 aZ 12, maji tvar
hranolu, ktery je nahofe zakonten piizpi-
sobenou klinovou &4asti. Klinov4 £ast je za-
kon¢ena bfitem 9, ktery usnadiiuje nasou-
véni petiva. Je-li pfistroj umistovdn nad
plynovy plamen, je tfeba, aby podstavec 6
pro rozvod tepla byl tlust$i (obr. 13}, za-
timco pFi pouZivani pf¥istroje na elektricky
vytdpénych plotynkdch je dostateéné& vyho-
vujici ten3{ provedeni podstavce 6 pro roz-
vod tepla (obr. 14).

PREDMET VYNALEZU

1. Pristroj pro pe&eni a rozpékani dutého
pediva, zejména teplych sendvitf, nap¥iklad
z rohlikdi nebo housek, a také pro hotoveni
trubi€kovych druhii suSenek, dutych opla-
tek, trubkovych palaéinek a podobné& v pro-
vozech vefejného stravovdni a v domaéc-
nostech, pfi€emZ pedivo se p¥ipravuje roz-
pékanim jiZ upefeného zdkladniho t&sta ne-
bo jednordzovym pedenim litého t&sta za
pfivodu tepla pro nésledné plnéni, popiipa-
dé& pro konzumaci, pfifemZ teplo je p¥Fivadé-
no podél povrchu nejmén& jednoho tepelns
vodivého t&lesa, napiiklad vyhiivaciho pro-
filu, vyznaéujici se tim, Ze tepeln& vodivé
t8leso (1) je pFipojeno na plynovy zdroj
(2) tepla s otevfenym plamenem, ma plo-
tynku s jingm zdrojem tepla nebo na elek-
tricky zdroj -(3) tepla a je popfipad& opa-
tfeno druhotnym adaptérem (5) pro ohrani-
geni a/nebo vyh¥ivani formovaciho prostoru
(4) pro umisténi litého t&sta, pfitem¥ jak
povrch tepeln& vodivého t&lesa (1), tak ta-
ké povrch druhotného adaptéru (5) jsou

opatfeny ochrannou vrstvou pro zamezeni -

ulpivéni a pFipékéni tésta.

2. Pristroj podle bodu 1, vyznadujici se
tim, Ze tepeln& vodivé t&leso (1), napiiklad
tvofené vyhfivacim profilem (1A) a mapoje-
né na zdroj (2) tepla s otevienym plame-
nem nebo na topnou plotynku, je osazeno
na podstavci (6) pro rozvod tepla a je po-
pF¥ipad& opatfeno vnitfni dutinou {7).

‘3. Pfistroj podle bodu 2, vyzna&ujici se
tim, Ze podstavec (6) pro rozvod tepla je
tvoien kovovym kotouem, ktery je zejmé-
na opatifen drZadlem (8) zakonéenym te-

pelné izolovanou rukojeti (8a) pro usnad-
néni manipulace.

4. Pristroj podle bodu 2 nebo 3, vyznadu-
jici se tim, Ze vyhiivaci profil (1A) mé v4l-
covity tvar, ktery je jednim koncem p¥ipo-
jen k podstavci (6) pro rozvod tepla a na
opatném konci je zakonfen kuZelovitgé se
zuZujicim profilem pro rozpékdni masunu-
tych rohlikdi nebo podobnych druhl pediva.

5. P¥istroj podle bodu 2 nebo 3, vyzna&u-
jici se tim, Ze podstavec (6) pro rozvod tepla
je tvofen kovovym kotufem, na kterém je
osazen nejméné jeden vyhfivaci profil (1B)
vytvoreny ve tvaru jehlanu nebo stupiiovi-
tého jehlanu, popfipadé zakon&eného bfitem
(9) pro rozpékani housek a podobnych dru-
hi peéiva.

6. Pristroj podle bodu 5, vyznatujici se
tim, Ze podstavec (6) pro rozvod tepla je
umistitelny na vyhiivané, napfiklad elek-
tricky vytdp&né plotynce a je opatfen vy-
stupky (16a) pro pfipevnéni.

7. Pristroj podle bodu 5, vyznadujici se
tim, Ze podstavec (6) pro rozvod tepla je
umistitelny na zdroji (2) tepla s otevienym
plamenem, napfiklad na plynovém sporaku,
a je opatfen vidlicovymi v§stupky (16b) pro
upevné&ni na sporaku. ,

8. Pristroj podle bodu 1, vyznadujici se
tim, Ze elektrickym zdrojem (3) tepla je top-
né télisko, umist&né uvnit¥ tepelnd vodivého
t8lesa, napfiklad vyhfivaciho profilu (1C),
které je tvoFeno topnou vloZkou (3b) ulo-
Zenou v keramickém loZi (3a), jehoZ vn#&jsi
plocha je opatfena izola&ni vrstvou, zejmé-
na dvojitou silikonovou vrstvou.
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9. Piistroj podle bodu 8, vyznalujici se
tim, Ze k nejménd jednomu vyhFivacimu
profilu (1C) je pfifazen druhotny adaptér
(5) pro peteni sudenek, dutych oplatek ne-
bo paladinek, mezi nfmZ a vyh¥fvacim pro-
tilem (1C) je vytvofena mezera vymezujici
tormovaci prostor (4) a tim také tloustku
peteného t&sta, pfi¢emZ uvnit¥ druhotného
adaptéru (5) je popfipadé umisténa druhot-
né topnd vloZka (15).

10. P¥istroj podle bodd 1 aZ 9, vyznaduji-
ci se tim, Ze na vn&j§i plastové ploSe tepel-
né vodivého télesa, napffklad vyh¥ivaciho
profilu (1A, 1B, 1C) a/nebo na vnitfni po-
vrchové plo§e druhotného adaptéru (5) je
nanesena ochrannd vrstva, tvofend napfi-
klad povlakem z polytetrafluoretylénu.

2 listy vykresii
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