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Opravna spojka prasklého lanka bowdenu pro oviadsni plynové pFipusti motocyklu

Oblast techniky

Technické fe3eni se tyka opravné spojky pro opravu prasklého bowdenového lanka pro ovladani
plynové pfipusti motocyklu.

Dosavadni stav techniky

V souasné dobé se pii pietrzeni lanka plynové pFpusti motocyklu, které Je vedeno v bowdeno-
vém pouzdre, musi demontovat navijak lanka na Fiditkach a take demontovat - zptistupnit opacna
strana bowdenového vedeni. Neziidka tyto operace vyZaduji dilenské zazemi, kdy se po demon-
taZi vyménuji cela lanka, véetné bovdenového vedeni a koncovek. Jsou znamy i nouzoveé cestov-
ni opravné sady, které obsahuji lanka, koncovky lanek, nékdy i bowdenové vedeni. Oprava je
zdlouhava, sloZita a dogasna. K prasknuti lanka dochézj pomémeé ¢asto, a to obvykle z diivodu
Unavy materialu. Prakticky ve viech piipadech z diivodu ¢astého ohybu dojde k prasknuti lanka
tésné€ za cinem piipdjenym kotvicim viledkem v navijaku lanka, ktery je pfiSroubovan na fidit-
kach motocyklu. Takto pretrzené lanko v soudasné dobé nelze jednoduse napojit, protoze jev
navijaku po pfetreni prili§ kratké. Podstatna &4st lanka v bowdenu po pfetrfent je zcela funkéni,
ale nepfistupna pro jednoduchou opravu.

Ukolem technického fedeni je zjednodusit opravu prasklého lanka tak, aby nebylo nutné demon-
tovat mnoistvi podstatnych dili motocykiu. Zadouci vysledek by bylo umoznéni jednoduché
opravy v podminkich silni¢niho provozu, j jiz vysledek by byl rovnocenny s originalnim dilem,
a nebylo nutné opravu jako provizorium nasledné revidovat a znovu provést definitivné pomoci
dilenského vybaveni.

Podstata technického fedeni

Uvedeny tkol fe$i opravna spojka prasklého bowdenového lanka pro ovladani plynové ptipusti
motocyklu, vytvorend podle tohoto technického fedeni. Podstata spotiva v tom, Ze spojka je tvo-
fena trubkovym télesem se spojovaci komorou uvnitf, které je uzavieno z jedné strany vyméni-
telnou patici s vnitfnim zavitem, ktery odpovida zivitu na trubkovém vyvodu bowdenového
lanka motocyklu. Na druhé strané je plast komory opatfen rovnob&iné s osou Caste€nym profe-
zem. Dale je spojka tvofena spojovacim valetkem s dutinou pro vloZeni konce praskiého bowde-
nového lanka a konce opravného lanka. V plasti spojovactho valedku jsou vytvofeny alespoii dva
prichozi zévitové otvory pro stavéci Srouby. Konetné je spojka také tvofena opravanym lankem.

Oprava prasklého lanka pii vyuziti opravné spojky podle tohoto technického feteni je velmi
rychld, nevyZaduje specielni nafadi ani dilenskou techniku. Vysledek opravy je plnohodnotny,
bezpetny a srovnatelny s pliivodnim stavem, neni nutné dodateéné cokoli ménit,

Pro zajiSténi dobrého spojeni konce prasklého bovdenového lanka a konce opravného lanka je
spojovaci véledek ve své dutiné pod zavitovymi otvory dopinén plochou piitlaénou podlozkou.

Pro uzavieni opravné komory na konci s profezem je opravnd spojka doplnéna miskou pro na-
vleteni na piivodn{ bowdenové lanko a uzavieni opravné komory.

Pro dikladné utaZeni stavécich roubi a fixaci obou koncii lanek jsou stavéci $rouby ve spojova-
¢im vélecku opatieny zahioubenim pro imbusovy kli¢.

Opravna spojka miZe byt pro utésnéni spojovaci komory po provedeni montize doplnéna tepelné
smrstitelnou buZirkou pro pfeviedeni pies ¢ast télesa s profezem.
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P#ehled obrazka na vykresech

Technické feseni je blize popsano za pomoci pfipojeného vykresu, kde na obr. 1 je znazornén
podélny fez opravnou spojkou, na obr. 2 je samotné téleso opravné spojky. Na obr. 3 jsou na-
kresleny dva druhy pouZitelnych patic, které budou zvoleny podie druhu motocyklu, resp. podle
odpovidajiciho zavitu na trubkovém vivodu bowdenového lanka motocyklu. Na obr. 4 je zma-
zorneén iez spojovacim valeCkem.

Piiklad provedeni technického feSeni

Spojka pro opravu prasklého/pfetrzeného bowdenoveho lanka, kterym se ovlada plynova pfipust
motocyklu, tedy mnoZstvi spalovaciho media, pfichazejiciho do karburitoru, ma nékolik Casti.
Zakladni &asti je trubkové téleso 1, jehoZ vnitini dutinu [ze oznatit jako spojovaci komoru 11. V
praxi jde o nerczovou bezesvou trubku o délce cca 5 a% 6 cm, kterd ma v pldsti profrézovany
boéni profez 9, Na strané, do které se zasunuje pii opravé st opravného lanka 8, je spojovaci
komora 11 uzavena vyménitelnou patici 2 s prichozim otvorem pro zasunuti opravn¢ho lanka 8.
Patice 2 m4 proveden vnitfni zavit 21, ktery odpovidd zavitu na trubkovém vyvodu bowdenového
lanka 7 motocyklu. V praxi je pak vyhodné, pokud se opravné sada vybavi alespoii dvéma druhy
patic 2 s riiznym zavitem, pfi opravé se pak zvoli piislusna patice 2. Soucasti sady pak je v praxi
také spojovaci valedek 3, ktery je ve své dutiné pod z4vitovymi otvory 31 doplnén plochou
piitlaénou podlozkou 4, kterd zajisti dostateCny a rovnomérny pienos pfitlaku ze stavécich
&roubti 32 na oba konce lanek 7, 8, tedy pivodniho bowdenového lanka 7 a opravného lanka 3.
Opravné lanko 8 méd na konci ptipajeny kotvici véledek pro uchyceni u fiditek, stejné jako pu-
vodni bowdenové lanko 7. Soucasti opravné spojky je i miska 6, ktera je ve funkénim stavu nasu-
nuta na pivodni bowdenové lanko 7 a uzavira spojovaci komoru 11 na protilehlé strané.

Uvnitf spojovaci komory 11 je tedy ve funkénim stavu vloZen spojovaci vale¢ek 3, ktery ma
prichozi dutinu pro vlioZeni konce praskiého bowdenového lanka 7 a konce opravného lanka 8.
V plasti spojovaciho véaletku 3 jsou vytvofeny dva priichozi zavitové otvory 31 pro stavéci
$rouby 32. Jedna se obvykle o stavéci $rouby 32 bez hlavy, tzv. derviky. Tyto stavéci Srouby 32
ve spojovacim véledku 3 jsou v popisovaném pfikladu provedeni opatfeny zahloubenim 322 pro
imbusovy kli¢ pro ziskani v&tsiho silového momentu pi1 utahovani.

Jak jiZ bylo také uvedeno, opravnd spojka obsahuje opravné lanko 8, které se pouZije misto odtr-
Jené &asti na strané u Fiditek. Jedna se o nerezové opravné lanko 8 s napevno pfipajenym typizo-
vanym valeckem 10 pro zakotveni v navijaku plynove piipusté.

V praxi je opravna sada, jeji2 soucésti je opravna spojka, doplnéna také miskou 6 pro navleceni
na pirvodni bowdenové lanko 7 a nasledné uzavieni opravné komory 11 na konci s profezem 9.
Také mii¥e obsahovat na obrazcich nezndzoménou teplem smrétitelnou buZirku pro pfevleeni na
dast télesa | s profezem 9.

Pit pouiti opravné spojky se postupuje tak, Ze se pouze za pomoci kfiZového nebo plochého
Sroubovéku demontuje navijak bowdenového lanka 7 na Fiditkach. Utr?ena &ast bowdenového
lanka 7 na strané u fiditek se vytahne i s viletkem 10 z navijaku, ta bude nakonec nahrazena
opravnym lankem 8 s pfip4jenym valeckem 10. Odzroubuje se duty sefizovaci element, ponecha
se pouze zajidtovaci , kontramatka“ na trubkovém vyvodu bowdenového lanka 7, kterou natodi-
me co nejdale ke konci zavitu (na piloZenych vykresech toto neni znézornéno, neni to pfedmé-
tem ochrany, aviak v navodu, pfikladaném k opravné sadé pro motocyklisty, je vhodné tyto
kroky uvést). Na stranu trubkového télesa 1 bez profezu 9 se nasune patice 2 s pfisluinym zévi-
tem a naroubuje se na doraz na trubkovy vyvod. Na plvodni bowdenové lanko 7 se nasune
miska 6, kterou se nakonec uzavie druhd strana opravné komory 11. Pokud na bowdenovém
lanku 7 neni pfeviedna gumova chrani¢ka, nasuneme na né jeté pred nasunutim misky 6 smriti-
telnou buzirku. Oba konce lanek 7, 8 se vsunou do spojovaciho véaletku 3, a pres fixaéni podloz-
ku 4 se stavécimi Srouby 32 se pevné stisknou ve spojovacim vale¢ku 3. Profez 9 se pfi opravé
vyuzije k lepsi manipulaci pii setizovani délky lanek 7, 8. Piebytek volnych lanek 7, 8 se u spo-
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jovaciho valetku odstipne. Spojena lanka 7, 8 se i se spojovacim vileckem 3 zasunou do spojo-
vaci komory 11. Konec opravného lunka § s pfipdjenym valeckem 10 se pfiSroubuje zpét na
misto pivodniho valecku 10 na Fiditkdch. Na zavér se otadenim spojovaci komory 11 sefidi po-
zadované nastaveni délky a zajisti se piivodni , kontramatkou™, Nakonec se pfevlece pies konec
spojovaci komory 11 s profezem 9 pavodni gumova chranicka nebo smrititelna buzirka z oprav-
ne sady a zahfeje se zapalovadem, aby se dostateéné pevné smrstila a utésnila spojovaci komoru
L.

Primyslova vyuZitelnost

Opravnou spojku lze priimyslové vyrabét jako soucast sady uréené zejména pro opravu praskiého
lanka motocyklu.

NAROKY NA OCHRANU

1. Opravna spojka prasklého bowdenového lanka pro ovladani plynové pfipusti motocyklu,

vyznacujici se tim, Ze je tvofena:

- trubkovym télesem (1) se spojovaci komorou (11) uvnit, které je uzavieno z jedné strany vy-
ménitelnou patici (2) s vnitinim zavitem (21), ktery odpovida zavitu na trubkovém vyvodu
bowdenového lanka (7) motocyklu, pficem na druhé strané Je plast’ komory (11) opatfen rov-
nobézné s osou ¢astenym profezem (9),

- opravnym lankem (8) s pfipajenym kotvicim valeékem {10},

- spojovacim valegkem (3) s dutinou pro vloZeni konce praskicho bowdenového lanka (7) a
konce opravného lanka (8), pficemz v pladti spojovaciho valegku (3) jsou vytvofeny alespon
dva prichozi zavitové otvory (31) pro staveci srouby (32).

2. Opravna spojka podle naroku 1, vyznaé ujici se tim, Ze spojovaci valedek (3) je
ve své dutin€ pod zavitovymi otvory (31) doplnén plochou pfitla¢nou podiozkou (4).

3. Opravna spojka podle naroku 1, vyznaéu jici se tim, Zeje doplnéna miskou (6)
pro navleceni na bowdenové lanko (7) a uzavieni opravné komory (11) na konci s profezem (9).

4. Opravna spojka podle néroku 1, vyznaé&u jici se tim, Ze stavéei Srouby (32) ve
spojovacim valetku (3) jsou opatfeny zahloubenim (322) pro imbusovy kli¢.

3. Opravnd spojka podle naroku 1, vyznaé& ujici se tim, ze je doplnéna tepelné
smrititelnou buzirkou pro pfevledeni pres Gast télesa (1) s profezem (9).

| vykres
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