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Sposéb montaiu zamknieé bebnowych zasobnikéw rudy do zasilania
wielkich piecow oraz szablon do wykonywania tego sposobu
Patent trwa od dnia 16 grudnia 1954 T.

Montaz zamknie¢ bebnowych =zasobnikéw ru-
dy systemu ,,Ora“ ze wzgledu na wymagang du-
zg precyzje wykonania jest zagadnieniem trud-
nym i nie zostal dotychczas prawidlowo roz-
wigzany.

Wynalazek zapewnia prawidlowy montaz przez
ustalenie w sposéb bezbledny wilasciwe umiesz-
czenie toru wagi wagonowej oraz przewiduje
z 36ry grubosci podkladek, umieszczonych mie-
dzy belkami oporowymi a wspornikami; czyn-
niki te stanowig warunek wykonania prawidlo-
wego i bezblednego montazu zamknieé bebno-
wych zasobnikéw rudy.

Wynalazek uwidoczniono na rysunku, ma kté-
rym fig. 1 i 2 przedstawiajg widoki boczne sza-
blonu, fig. 3 i 4 — szczegbly szablonu w po-
dzialce powiekszonej, a fig. 5—7 — spos6b mon-
tazu wedlug wynalazku. Zagadnienie montazu

rozwigzano wedlug wynalazku w ten sposéb,

*) Wtlasciciel patentu oéwiadczyl, ze twoércami wy-
nalazku sg inz. mgr Wiadystaw Rymar, inz. Zache-
usz Orlowski, inz. mgr Stanistaw Franta, Augustyn
Szewiota i Bronistaw Chwastek. : -

ze do takiego montazu zastosowano specjalny
szablon przedstawiony na fig. 1—4. Posiada on
posta¢ kozla zlozonego z czterech slupé6w a po-
Iaczonych u géry katownikami b i na dole ka-
townikami ¢. Do wusztywnienia zastosowano
krzyzulce d i zastrzaly e. Na stupach e zmaj-
duje sie¢ masadka, umozliwiajgca regulowanie
osi bebnéw i skladajgca sie z teownikéw f,
opartych na slupach g usztywnionych blacha-
mi wezlowymi h i katownikami 4, j. Teowniki
f skladajg sie z czeSci polaczonych wzajemnie
odejmowalnie w miejscach 5. Do slupkéw g
przypawane g plytki l. Opisana wyzej nasadka
spoczywa na nakretkach czterech $rub regula-
cyjnych k, przechodzacych przez otwory w plyt-
kach 1. Przez obracanie nakretek podnosi sie lub
obmiza polozenie nasadki.

Opisany szablon ustawia sie na wyregulowa-
nym i podbitym torze I wagi wagonowej i po-
stlugujgc sie pionem 5 nastawia sie go w takim
polozeniu, aby o§ pionowa szablonu przechodzi-
ta przez o$ toru. Po takim ustawieniu przypawa
si¢ u spodu szablonu do katownika c¢ blaszki



kierujgce m, sprawdzajgc szczelinomierzem, aby
luz pomiedzy nimi a wewnetrzng krawedzig
. szyny doru 1 wymosil 2 mm.

Nastepnie odmierza sie¢ od osi pionowej sza-
blonu na teownikach f odleglo§é poziomu osi
bebnéw i zaznacza sie te punkty wycieciem
tréjkatnym m. Chodzi mianowicie o to, aby o$
walu o $rednicy S lezala dokladnie ma gérnej
krawedzi teowmnika f. Ulatwia to bowiem poz-
niej znakomicie wyznaczenie za pomocg teow-
nika f punktéw osi 2 na filarach estakady.

Nastepnie za pomocg S$rub regulujgcych k

nastawia sie nasadke na przewidzianej w pro-
jekcie wysckoéci ponad gléwke szyny toru 1,
mierzgce odlegloéci od gléwki szyny do gérnych
krawedzi teownika f.

‘W opisany wyzej sposéb ustawia sie i cechuje
drugi szablon, mastepnie przejezdza si¢ obu sza-
blonami po torach 1 i dokonuje sie pomiaru od-
stepé6w o od osi bebnéw do belek oporowych p.

Czynno$¢ ta pozwala w sposéb absolutnie bez-
bledny ustalié prawidlowo$é usytuowania toru 1
oraz przewidzie¢ juz z goéry grubosci podkla-
dek, umieszczonych miedzy belkami oporowymi
i wspornika bebnéw. i

Jezeli odstepy te wypadaja za duze lub za
male, to trzeba tor wodpowiednio podnie§é lub
obnizyé. Nastepnie w przypadku stwierdzenia
dobrego utozenia toréw 1 przesuwa si¢ ponow-
nie szablony wzdluz toru i przenosi poprzecz-
nie wysoko§é osi na filary robige znaki rysikiem
stalowym lub mosieznym i na kresce oznacza-
jacej wysoko$é osi wbija sie gwozdzie lub przy-
pawa sie je do licznie wystepujacych tam
wpuszczonych w beton kgtownikéw. Ustawia sie
~ dwa szablony w odleglosci wzajemmej 80 m d
laczy punkty osi napietymi drutami. Na wbi-
tych lub przypawanych gwozdziach mapina sie
druty poprzeczne 4 lub przewieszamy druty
dajac obcigzniki 10 kg, ktére powodujg napie-
cie w drucie eliminujgc ugiecie. .

Na ulozonej poprzecznie w zasobniku poprze-
czki zawiesza si¢ piony 5 w ten sposéb, aby do-
tykaly jednoczeénie drutéw podluzmych i po-
przecznych. W ten sposéb uzyskuje sie uklad
drutéw, pozwalajacy na wystarczajgco dokladne
usytuowanie przestrzenne osi zamknieé z do-
kladno$cia 4+ 2 mm. Druty podiluzme 3 wyka-
zujg 'wprawdzie pewien zwis, ale Wwyznaczajg
jednak kierunek prostej zupelnie bezblednej.
Druty poprzeczne 4, mapiete w opisany wyzej
sposéb przy 5 m odstepie wzajemnym gwozdzi
2, dajg zwis najwyzej 1 mm.

Zawieszony pion 5, dotylkajacy réwnocze$nie

drutéw podiluznych i poprzecznych, daje nam

wiec prawidlowy odstep poziomy i pionowy osi
zamknieé.

Montaz wykonuje sie w ten sposéb, ze naj--
pierw dopasowuje sie wsporniki (zawieszenia
bgbnéw). W tym celu wyjmuje sie kilka osi z
bebnéw (w zaleznosci od tego, ile brygad chce
sie réwnoczeSnie zatrudnié). Na osiach tych
umieszcza sie wsporniki i taki zespét osi ze
wspornikami podnosi sie za pomoca wciggarki
recznej, zawieszonej ma prowizorycznych dzwi-
garach stalowych, umocowanych w zasobniku.
Po doprowadzeniu obu $rodkéw osi dokladnie
do punktéw przeciecia sie pionéw z osiami po-
przecznymi przymocowuje sie¢ wsporniki do be-
lek oporowych, przyjmujac odpowiednig gru-
bosé podkladki.

Po przymocowaniu wspornikéw wyjmuje sie
o$ i naklada dalsze wsporniki, montujgc je w
podobny sposéb. Jednocze$nie 2z montazem
wspornikéw, ktoéry jest zasadnicza czynnoscig,
postepuje montaz bebnéw 7, polegajacy napod-
niesieniu za pomocg wciggarki tecznej 6 i osa-
dzenie w lozyskach przymocowanych poprzed-
nio wspornikéow.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb montazu zamknie¢ bebnowych zasob-
nikéw rudy do zasilania wielkich piecow,
znamienny tym, ze wspornik i bgbny zasob-
nikéw montuje sie wzgledem osi wyznaczonej
za pomocg dwoch szablonéw w ten sposéb,
iz po wycechowaniu szablonéw przesuwa sig
je na calym odcinku zasobnikéw, dokomujgc
pomiaréw odstepé6w osi szablonu od belek
oporowych, a mnastepnie po stwierdzeniu
dobrezo ulozenia toréw wagi wagonowej prze-
suwa sie ponownie szablony wzdluz tego to-
ru przenoszgc poprzecznie wysoko§é osi ma
filary i wbijajac w tych miejscach gwozdzie,
po czym ustawia sie szablony w odpowied-
nim odstepie wzajemnym i lgczy punkty osi
napietymi drutami, a do wbitych do filaréw
gwozdzi przymocowuje sie¢ odpowiednio na-
piete druty poprzeczme i za pomocy pionéw
okresla sie prawidlowy 6dstqp pionowy i po-
ziomy miedzy osiami zamknieé¢ bebnowych.

2. Szablon do wykonywania sposobu wedlug
zastrz. 1, znamienny tym, ze posiada w gor-
nej czeSci nasadke umozliwiajacg regulowa-
‘nie polozenia osi zamknie¢ bebnowych, skila-
dajgcg sie z teownikéw (f), spoczywajgcych
na slupkach (g) zaopatrzonych w $ruby re-



gulacyjne (k), -przy czym teowniki (f) posia- odleglo$ci poziomu osi begbnéw pionowej sza-
daja wyciecia tréjkatne (n) do oznaczenia blonu.
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