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Sposéb stosowania ptynnego wsadu do piecéw topielnych
dla rektyfikacji cynku i urzadzenia do stosowania tego sposobu

Patent trwa od dnia 21 listopada 1961 r.

Przedmiotem wynalazku jest sposéb stosowa-
nia plynnego’ wsadu o temperaturze od

500—700° C do piecow topielnych dla rektyfi-.

kacji cynku i urzadzenia do stosowania tego
sposobu.

Dotychezas w piecach topielnych dla rektyfi-
kacji cynku przetapiano cynk staly w postaci
plyt. Piec by! periodycznie zaladowywany ptyia-
mi cynku a strumienn plynnego cynku plynacy
z otworu wyplywowego mieco pulsowat. Zja-
wisko pulsacji jest szczegélnie duze przy recz-
nym sposobie ladowania plyt cynku do pieca
topielnego i powodowalo obnizenie jako$ci pro-
duktu koncowego oraz zmniejszenie wytrzyma-

*) Wladciciel patentu ofwiadczyl, Ze wspél-
twoércami wynalazku s3 mgr inz. Henryk Fik,
Bernard Wegrzyhek, inz. Mieczyslaw Kitala
i mgr inz. Marian Prazmowski.

toSci kolumn rektyfikacyjnych. Poza tym do-
tychczasowa konstrukcja pieca topielnego nie
pozwalala na stosowanie plynnego wsadu. A w
konkretnych warunkach technicznych przy
dawnym sposobie nalezalo najpierw odlewaé
cynk w plyty .a nastepnie ladowaé do pieca
topielnego. Powodowalo to stosunkowo duze
zuzycie ciepla na przetapianie cynku oraz po-
nadto powstawanie zgar6w na powierzehni
plynnego cynku w piecu topielnym, ktére po-
garszalo uzysk metalu w catym procesie.

Wady te usuwa sposéb i urzgdzenie wediug
wynalazku, ktére moze byé zrealizowane w
dwoéch alternatywach. Plynny cynk przeznaczo-
ny do przerobu w urzadzeniu rektyfikacyjnym
doprowadza sie z miejsca jego powstawania do
topielnika w stanie plynnym. Ilofé jednorazo-
wego plynnego wsadu moze byé dowolna, ale
w praktyce stosuje si¢ 250 do 300 kg piynnego
cynku.



*'Na rys. fig. 1 przedstawiono przykiadowo
schematyczny podiuzny przekréj pieca topiel-
nego wraz z urzgdzeniem plywakowo-nurniko-
wym, fig. 2 jego poprzeczny przekr6j wadluz
linii A—A, fig. 3 schematyczny przekr6j po-
diuzny pieca topielnego wraz z urzagdzeniem
plywakowo-zatyczkowym, fig. 4 jego. poprzecz-
ny 'przekréj B—B.

Urzgdzenie plywa:kowo—nurni'kowe do wyko-
nywania sposobu wedlug wynalazku jest ddhm-
dowane. do znanego pieca topielnego i skiada
si¢ ze studzienki 1, oporu 2, kadzi 3, elekiro-
wciggu 4, plywaka ceramicznego 5 i nurnika 7
napedzanego poprzez mechanizm 8 silnikiem I9.

Plynny cynk transportuje sig kadzig 3z miej-
sca jego powstawania elektrowciagiem 4. Kadz
3 podprowadzana jest do studzienki i nastepnie
podciggana elekitrowciagiem 4 ku gérze, na sku-
tek czego nastepuje przechyt kadzi, gdyz opory
2_przy studzience 1 przytrzymuja ja w zacze-
 pach. Na skutek wychyllenia si¢ kadzi 3 naste-
puje wylew cynku do studzienki 1. W wyniku
tego ilo§¢ wyplywajacego metalu z topielnika
poprzez rynne 11 do kolumny rektyfikacyjnej
wzroslaby bandzo gwaltownie. Temu niepoza-
danemu zjawisku zapobiega sie przy pomocy
plywaka 5, ktory moze byé wykonany z mate-
mialu ceramicznego lub tworzyw sztucznych,
plywak 5 jest sprezony z nurnikiem 7. Objetosé
nurnika 7 jest wieksza lub réwna porcji za-
tadowywanego cynku i «dzieki opuszczeniu jego
w d6t za pomoca silnika 10 uzyskuje sie staly
wyplyw metalu z pieca. Po wylaniu percji cyn-
ku do studzienki 1 poziom kapieli w topielniku
jest majwyzszy a nurnik 7 znajduje sie w polo-
zeniu najwyzszym, to znaczy nie jest zanurzo-
ny. Na skutek stopniowego wyplywania metalu
z topielnika' stan cynku a z nim plywak 5
nieco si¢ obmiza i wthedy nastepuje impdls na
przewéd elektryczny doprowadzajacy prad do
silnika 10 uruchamiajacego mechanizm nurni-
kowy 8. Po otrzymaniu takiego impulsu nurnik

7 stopniowo zanurza sie w metalu utrzymujgc
jego powlerzchnie na stalym poziomie. Gdyby
predko$é zanurzania sie numika byla zbyt du-
za, w wyniku czego poziom metalu podniésiby
sie ponad przewidziany poziom, plywak 5 wte-
dy wywoluje impuls, ktéry powoduje unieru-
chomienie mechanizmu 8, co w -efekcie naste-
puje wstrzymanie podwyzszania sie jpoziomu
metalu. Przed osiagnieciem dolnego wpolozenia
przez nurnik wywoluje on efekt akustyczno-
-optyczny, ktéry jest sygnalem dla zaladowania
nowej porcji metalu do topielnika. W swoim

dolnym poloZeniu nurnik 7 utrzymuje sie tak
diugo dopdéki nie mnastapi wlew nowej porcji
metalu. W tym momencie nastepuje na skutek
podniesienia si¢ plywaka 5 impuls, ktéry po-
woduje, Zze nurnik 7 osigga swoje gérne poloze-
nie. Powyzszy impuls mozna osiggngé poprzez
kontalt § kadzi 3 w czasie wylewania cynku,
kitdry laczace odpowiednie przewody elektryczne
powoduje ‘uruchomienie silnika 10 mechanizmu
nurnikowego, ktéry podnosi nurnik 7.

Do wykonywania sposobu wedlug wynalazku
moze stuzyé takze urzadzenie plywakowo-za-
tyczkowe z przekaznikiem na mechanizm diwi-
gowy. Przy tym rozwigzaniu debudowano do
znanego pieca topielnego studzienke 1, opory 2,
kadz 3, elektrowciag 4, trzy komory na plynny
cynk (I, II, III), ptywak 12, zatyczka przekaZni-
kowa 14 i naped 15, otwér zatyczkowy 13 oraz
drugi plywak 16,

Plynny cynk wlewa si¢ kadzia 3 do studzien-
ki 1, ktéry przeplywa w piecu topielnym z ko-
mory I do komory II przelewowej, a nastepnie
do komory wyplywowej III, skad z kolei wy-
plywa do kolumny rektyfikacyjnej rynnag 11.
W komorze przelewowej II zainstalowany jest
pltywak 12 i w wypadku podniesienia sie¢ me-
talu w tej komorze ponad dopuszczalny poziom
nastgpuje impuls poprzez skrzynke przekaZni-
kowa 14 na naped 15 uruchamiajacy zatyczke 6,
ktéra zamyka otwor zatyczkowy 13. Gdy nato-
miast metal obnizy si¢ ponizej dopuszczalnego
poziomu, wowczas plywak 12 wywoluje impuls,
w wyniku ktérego zatyczka 6 wysuwa sie
z otworu zatyczkowego 13 a ilo§é metalu wy-
plywajaca do komory przelewowej II zwieksza
sig. Aby istniata écisla korelacja pomiedzy pad-
niesieniem sie poziomu plywaka a ilo$cia wy-
plywajacego metalu zatyczka 6 wraz z otworem
13 muszg byé w specjalny sposéb sprofilowane.

Dla urzadzenia plywakowo-zatyczkowego za-
budowuje sie w komorze 1 drugi plywak 16,
ktéry alarmuje sygnalem optycanym ' wzglednie
akustycznym fakt zblizania sie poziomu cynku
do dopuszczalnego minimum. W wyniku opisa-
nego sygnalu winno nastapi¢ ponowne uzupel-
nienie topielnika plynnym metalem. Tak?e moz-
na osiggnaé impuls w czasie wlewania cynku
do studzienki 1 poprzez kontakt 9 kadzi 3, kt6-
ry Ilaczac odpowiednie przewody -elektryczne
powoduje uruchomienie napedu 15 1 -otwarcie
otworu zatyczkowego 13.

Impulsy wywolywane praez urzgdzenia piy-
wakowe oraz przez kontakt 9 moga byé elek-



tryrzne, magnetycine wzglednie elektromagne-
tyczne.

Dzieki zastosowaniu urzadzenia plywakowo-
-nurnikowego wzglednie plywakowo-zatyczko-
wego, pulsacja wyplywu metalu jest mniejsza
a przede wszystkim nie tak czesta jak przy
stosowaniu wsadu statego. Czesciowe zlikwido-
wanie pulsacji wplywa korzystnie na przebieg
procesu rektyfikacji jak réwniez na zywotno&é
kolumn rektyfikacyjnych.

Piec topielny z proponowang studzienksa za-
lewows i urzadzeniem plywakowo-nurnikowym
wzglednie plywakowo-zatyczkowym moze byé
stosowany réwniez dla wsadu stalego. W tym
przypadku pulsacja wyplywajacego cynku be-
dzie podobnie jak przy wsadzie plynnym,
mniejsza anizeli to ma miejsce w topielniku
dawnego typu. -

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb stosowania plynnego wsadu o tem-
peraturze od 500—700° C do piecow topiel-
nych dla rektyfikacji cynku, znamienny tym,
Ze do pieca topielnego rektyfikacji cynku la-
duje sie plynny cynk, przy czym ilo§¢é wy-
plywajacego cynku z pieca topielnego jest
réwnomierna.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrzeZenia 1, znamienny tym, %e do pieca
topielnego dobudowuje sie studzienke zale-
wowg (1), na ktérej umocowane sg opory
(2), o ktére zaczepia sie¢ kadZ (3) z plynnym
metalem, podnoszona przy pomocy urzadze-
nia diwigowego (4) ku gérze, na skutek cze-
go nastepuje wychylenie kadzi (3) i wylanie
cynku do studzienki (1).

3. Urzadzenie plywakowo-nurnikowe do stoso-
“wania sposobu wedlug zastrz. 1, znamienne
tym, ze w dowolnej czeéci pieca topielnego
dobudowuje sie plywak ceramiczny (5) nur-
nik (7) napedzany poprzez mechanizm (8)
silnikiem (10).

4. Urzadzenie plywakowo-zatyczkowe do stoso-
wania sposobu wedlug zastrz. 1, znamienne
tym, Ze do pieca podzielonego na trzy komo-
ry I, II i III dobudowuje sie otwér (13), za-
tyczke (6) mnapedzang mechanizmem (15),
skrzynke przekaZnikows (I4) oraz pilywak
(12) i (16).

Zaktady Cynkowe ,Silesia”
Przedsiebiorstwo Panistwowe
Zastepca: mgr Boleslaw KuZnicki
rzecznik patentowy
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