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Tdmin keksinndn kohteena on menetelmi laatan valmistamiseksi rastc-

risyvipainoa varten k#yttien rasteripositiivia.

Tarkemmin sanottuna keksinn®dn kohteena on rasterisyvipainoa varten
tarkoitettu laatanvalmistusmenetelms, jossa voidaan kiyttii useita

valoherkkis aineita ja rasteripositiiveja.

Lis&ksi keksinndn kohteena on rasterisyvipainoa varten tarkoitettu
laatanvalmistusmenetelms, jolla saadaan laaja sdvyjyrkkyys ja hyvi

toisto.

Tavallisista syvldpainomenetelmist¥ tunnetaan yleisesti tavanomai-
nen syvépainomenetelmf ja rasterisyvipainomenetelmi. Tavanomaises-
sa syvdpainomenetelméss¥ s¥vyjyrkkyyttd edustavat painolaattacn
tehtyjen vdrikennojen syvyyksien vaihtelut, kun taas viimeksi mai-
nitussa rasterisyvipainomenetelmissi sivyjyrkkyytti edustavat vi-
rikennojen kokojen vaihtelu tai sek¥ virikennojen kokojen ettd nii-

den syvyyksien vaihtelu.

Tavancomaisessa syvipainomenetelmissi tarvitasn moncenlaisia sySvytlys-
liucksia painolaatan sySvytt&miseksi valcheri®n aincen 1dpi, keska

sivyjyrkkyys on aikaansaatava ainoastaan priclintt 1 fehtyjoen vi-
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rikennojen syvyyksilli. Rasterisyvidpainomenetelm¥, toisin sanoen

niin kutsuttu autotyyppinen syvdpainomenetelmd, on parannus edel-

14 mainittuun tavanomaiseen menetelmi#&n. Kuitenkin, kun sivyjyrk-
kyytti edustavat vain vidrikennojen kokojen vaihtelu, saatujen pai-
notuotteiden sivyjyrkkyys ei ole tyydyttivd eiki alkuperéiseh ku-
van sivy4 voida toistaa hyvin. Sen sijaan virikennojen sekd koon

ettd syvyyden vaihtelun yhdistelm## kiyttdvissi menetelmissi sy-

vyyksien poikkeamisten vaikutusta voidaan pienent##, koska lis&énd

on kennon kokotekij4, jolloin viimeksi mainittu menetelmd on edul-
lisempi toiston suhteen.

Kuitenkin, tunnetussa niin kutsutussa kaksoispositiivimenetelmis-
s#, vaikka virikennojen sek4 koko ettd syvyys vaihtelee, on k&dy-
tettivi kahdenlaista positiivia, syvipainorasteripositiivia ja si-
vypositiivia. Toisin sanoen t4ssi menetelmissi valoherkkd aine,
esim. pigmentti on ensin valotettava valol#hteelll rasteripositii-
vin 14pi rasteripisteiden muodostamiseksi, sitten se on lis&ksi
valotettava valoldhteelli sivypositiivin 14pi rasteripisteiden sy-
vyyksien vaihtelun saamiseksi, jonka j#lkeen painolaatta muodoste-
taan siirto-, kehitys- ja sydvytysvaiheiden avulla. T&ssd menetel-
missi on rasteripositiivi saatettava tidydellisesti sdvypositiivin
kohdalle, joka on hyvin vaikeata, ja lis#ksi valotusmenettely on

monimutkaista. Timin johdosta t4mi menetelm# vaatii suurta taitoa,
ja on varsin kallis.

Kuten edelld on esitetty, alkuperiisen s#vy toistetaan tavanomai-
sessa syvipainomenetelmissi muuttamalla virikennojen syvyyksié&,

Jja témén johdosta sy8vytysvaiheessa pigmentin siirtémisen j&lkeen
on kiytettiv# erikseen monenlaisia sydvytysliuoksia virikennojen
muodostamiseksi. T#ss¥ tapauksessa on hyvin vaikeata tehdd v&ri-
kennoja syvyyteen nihden noin 1 mikronin luokkaa olevalla tarkkuu-
della kiyttHen monenlaisia sydvytysliuoksia ottaen huomioon pig-
mentin paksuus. Esimerkiksi, kun alkuper#isen huippuvalo-osa on
sydvytettivid 2 mikronin syvyiseksi, ja jos k#ytetd&n syvlpainoras-
teria, jossa on 70 viivaa/cm ja viivasuhde on 1 : 2,5, vdrin tila-
vuudeksi vZrikennossa tulee:

(10“‘;)2 X 2y = 2 X 10";13 (= 2 x 10 °mm°)

Siini tapauksessa, ettd on aiheutettu 0,5 mikronin virheen synty-
minen syvyydess#, viritiheyden toisinnettavuudeksi tulee 75 % tar-
koitctusta arvosta. Tavanomaisessa menetelmicsd tulos on bhuono,
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koska on vaikeata sydvyttii suuruusluokkaa 0,5 mikronia olevalla
tarkkuudella. On olemassa edelli mainitut epdkohdat poistava ras-
terisyvipainomenetelms, mutta kuitenkin svyjyrkkyytts edustaa ai-
noastaan vakiosyvyisten rasteripisteiden kokojen vaihtelut, miki
on riittimitdn edustamaan alkuperiisen sivyjyrkkyytt4, kuten alal-
la hyvin tiedet#in.

Pdinvastoin kuin edelli olevassa tapauksessa, kun kidytetdin raste-
ripisteiden kokojen ja syvyyksien vaihtelujen yhdistelmi4, virhe
syvyyksissd sybvytysvaiheen aikana ei aiheuta niin suurta poik-
keamaa painotuotteen sivyssi, koska myds rasteripisteiden koon
vaihtelu vaikuttaa, ja sen tihden voidaan saavuttaa pysyvd s&dvy-
toisto. Esimerkiksi v&rikennon, jolla on sama viritilavuus kuin
tavanomaisella 2 mikronia syv&114 virikennolla viivatiheyden ol-
lessa 70/cm ja viivasuhteen ollessa 1 : 2,5, syvyys on 5 mikronia
siind tapauksessa, ettd rasteripiste on 20 %, joten 0,5 mikronin
poikkeama syvyydessi aiheuttaa ainoastaan 10 % muutoksen kennon
koko tilavuudessa. T&mdn johdosta edelli mainittuun tavanomaiseen
menetelméddn verrattuna viimeksi mainittu menetelmi tekee sybvytys-
vaiheen helpommaksi, ja lis#ksi on ilmeisti, ettd painotydn val-

vonta helpottuu.

Vdrikennojen kokojen ja syvyyksien vaihtelua kiyttivissi rasteri-
syvdpainomenetelmissi kiHytetiin kahta positiivia, nimittdin syvi-
painorasteripositiivia ja sdvypositiivia, ja siti nimitet#in kak-
soispositiivimenetelmiksi, kuten edelli on esitetty. T&dssi mene-
telmdsssd pigmentti valotetaan valolihteelll k8yttéen rasteriposi-
tiivia rasteripisteiden muodostamiseksi Ja sitten se valotetaan
uudelleen kdyttien s&vypositiivia rasteripisteiden syvyyksien vaih-
telun saamiseksi. Sen jilkeen painolaatta saadaan siirto-, kehi-
tys- ja sybvytysvaiheiden avulla, jolloin on tarpeellista asettaa
rasteripositiivi ja s#vypositiivi t&ydellisesti kohdalleen. TZm#n
Johdosta vaaditaan teknillisti taitavuutta edelll esitetyn rnicne-
telmdn vaikeuden ja monimutkaisuuden vuoksi, ja lisiksi kdytetddn
erilaisia aineita, joten menetelmi on taloudellisesti c¢picdulli-
nen eikd sit4 k#ytetd yleisesti.

Edelld mainittujen haittojen eliminoimiseksi on ehdotetiu criiti me-

netelmid. Erddssd tyypillisessd tdllaisessa menetelm3ssid valoherkk3i

‘aine valotetaan ensimmiisessi vaihecessa syvdpainorasterin 13pi, jos-
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sa on haluttu md@drd lapindkyvii verkkoviivoja, toisessa vaiheessa
rasteripositiivin 14pi ja kolmannessa vaiheessa rasteripositiivin
sekd rasteripositiivin ja valoherkdn aineen vdliin asetetun diffuu-
sioarkin 1dpi. Tdssd rasteripositiivi siis toimii s3vypositiivin ta-
voin. Kun kdytetddn rasteripositiivia, jossa rasteripisteet keskisi-
vyn ja varjon vdlisilld alueilla ovat jatkuvia, kuten laakapainoras-
teripositiivissa ja kohopainorasteripositiivissa, jatkuvaan osaan
muodostetaan rasteriviivat edelld mainitussa ensimmdisessd valotus-
vaiheessa, jotta voitaisiin estd3d painovdrin valuminen keskisdvy-

alueilta varjoalueille.

Edelld mainitussa menetelmdssd rasteripositiivi yhdistetddn rasteri-
levyn kanssa, jolla on samat tai eri rasteriviivat siten ettd voi

muodostua moirekuvio. Tadmd heikentdd painojdlked.

Nyt on keksitty patenttivaatimuksen mukainen menetelmd@, jonka avulla

voidaan moirekuvion muodostuminen tehokkaasti est&i.

Rasteripositiiveissa laakapainoa tai kohopainoa varten on yleensi
ruutukuviot, kuten kuvioissa 1, 2 ja 3 on esitetty. Kun piste-
ala on pienempi kuin 50 %, kukin rasteripiste on erilli#n, ja kun
pisteala on suurempi kuin 50 %, pisteet ovat yhteydessi viereisiin
pisteisiin. Toisin sanocen 10 % pistealan omaavassa huippuvalo-
osassa olevat rasteripisteet 16 on esitetty suurennetussa koossa
kuviossa 1, 50 % pistealan omaavassa keskisivyosassa olevat raste-
ripisteet 17 on esitetty kuviossa 2 'ja 80 % pistealan omaavassa
varjo-osassa olevat pisteet 18 on esitetty kuviossa 3.

Syvipainossa painaminen suoritetaan suurella nopeudella, ja paino-
virin viskositeetti on hyvin pieni, joten painolaatan pinta huip-
puvalo-osasta varjo-osaan on katettava suurella mi#r#lli erilli-

sid vdrikennoja.

Kun kohopainoa tai laakapainoa varten tarkoitettua rasteripositii-
via k#ytetdin syvdpainoa varten, yli 50 % tiheyden omazva osa,
jossa on suurempia rasteripisteits, on varustettava virikemnojen
seinill¥, kuitenkin huippuvalo-osassa on jo erilliset rasteripis-
teet, joten el ole tarpeellista jirjestdi vlrikennojen seini8 sy-
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vdpainorasterilla. Lis&ksi,'kun huippuvalo-osa varustetaan t&l-
laisilla vdrikennojen seinill4, sivyn toisto h8diriintyy. T&min
Johdosta syvipainorasteri on saatettava vaikuttamaan osiin keski-
sdvystd varjoon.

Kuten edelld on esitetty, kun huippuvalo-osa varustetaan seinilli
kdyttéden syvépainorasteria, aiheutetaan moirekuvion muodostuminen
samoin kuin edell#d mainittu s#vytiheyden hdriintyminen. T&min

moirekuvion muodostumisen esti#miseksi on harkittu epéds8inndllises~-
ti pisteitetyn tai viivoitetun rasterin kdyttdmistd tavallisen sy-

vidpainorasterin tilalla.

Esimerkiksi, kun kHytet#in syvipainojyvérasteria, sivyn toiston
heikkeneminen on suuri ja painettu pinta tulee karkeaksi, koska
se kdrsil jyvdrasterin kuvion vaikutuksesta, miki ei ole suotavaa
painamiselle. T#&min johdosta syvipainojyvirasteria kdytetdidn ai-
noastaan erikoistarkoituksiin.

Kun kdytet&én 5-10 % rasteripistekuviota, joka on tehty hiencilla
1l4pindkyvill4 viivoilla, esim. 120 viivaa tai 240 viivaa/cm, va-
rustettua rasteria syvdpainorasterin sijasta, muodostetaan raake-
literds kannattavat seinit, ja moirekuvion muodostuminen ja virin
valuminen voidaan melkein est#4, mutta kuitenkin varjo-osan Viri-
kennotilavuus pienenee hyvin paljon, niin ett# suurta tiheyttsd,
joka on tunnusomaista syvédpainamiselle, ei voida odottaa.

Vield lis&ksi on havaittu, ettd viivarasterin kdyttd verkkoraste-

rin sijasta ei anna toivottua tulosta.

Yleens& moirekuvio muodostuu huippuvalo-osasta keskisdvyosaan sy-
vdpainossa. T&mi johtuu siit4, etti varjo-osan seinien leveydet
pienenevdt hyvin paljon sivusydvytysvaikutuksesta sybvytyksen ai-
kana, ja painovdri diffusoituu ja tunkeutuu painettaessa paperin
kuituihin kapillaarivaikutuksesta sen picnen viskositeetin johdos-
ta. Lisdksi painetut vdripisteet hajoavat jossakin miirissi pape-
rilla painamispuristuksen johdosta, ja ne liittyvdt kesken#din ja
muodostavat jatkuvan virikalvon. Sen tihden menetetiin rasteri-
pisteiden sijainnin s&&nndllisyys. N#in ollen moirckuviota tus-

hin esiinlyy osassa keskis&vystd varjoon.
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Huippuvalo-osassa sivusybvytys sy8vytysvaiheessa on hyvin vihdis-
t4, ja viritilavuus kussakin virikennossa on hyvin pieni varjo-
osan viritilavuuteen verrattuna, joten virikennojen kokojen olles-
sa jonkin verran suurentuneitakin pistemuotojen s&8&nndllisyys ja
niiden kohdallaanolo voidaan sHdilytt&dd.

Nyt keksityssi menetelmdssd kiytetdin rasteripositiivia, jossa on
13pindkyvid viivoja vain keskisdvyn ja varjon vdlisilla alueilla,
sitten rasteripositiivi pinnakkaiskuvataan kahdesti valoherkalle
materiaalille, minki jdlkeen valmistetaan syvdpainolaatta ndin valo-

tettua materiaalia kdyttden.

Esimerkkeji. edell# mainituista valoherkisté aineista ovat pigment-
ti, esim. pigmenttipaperi; ylivientifilmit, esim. E.I. du Pont de
Nemours & Co:n nimells "Rotofilm" myymd filmi; ja syvdpainosylin-
tereille muodostetut valoherkkdd hartsia olevat kerrokset, esim.
Kansai Paint Co., Ltd:n myymd "Sonne KPM2000" (tavaramerkki). Kun
pigmentti¥ kdytetddn valoherkkini aineena, edelld mainituissa laa-
tantekovaiheissa siirretdfn valotettu pigmentti syvipainosylinte-
rille, pigmentti kehitetdln ja syvipainosylinteri sybvytetddn
pigmentin 18pi. Kun ylivientifilmi¥ k&ytetédén valoherkkini ai-
neena, seuraavassa laatanteossa kehitet#iin ensin valotettu yli-
vientifiimi kehitysaineilla, sitten siirretddn filmi syvdpainosy-
linterille, kehitet&#n uudelleen kuumalla vedelli ja syvdpainosy-
linteri sydvyteti#n ylivientifilmin 14pi. Kun kéytet#in syvépai-
nosylinterille muodostettua valoherkkdi hartsikerrosta, seuraavana

laatantekovaiheena on ainoastaan itse hartsikerroksen kehittiminen.

Edell4 mainitut valotusvaiheet voidaan suorittaa missi jirjestyk-
sessid tahansa, koska sama valoherkkd aine valotetaan valoldhteel-
14 toistuvasti valotuksien jirjestyksen vaikuttamatta mit&d4n.

Nimi ja muut timin keksinndn piirteet tulevat paremmin ymmdrretyk-
si seuraavasta ainoastaan asian valaisemiseksi esitetystd selityk-
sésté, jossa viitataan oheisiin piirustuksiin, joissa

kuvio 1 esitt#d4 suurennettuna pddltd katsottuna rasteripositiivin
huippuvalo-osaa, josta kdy selville rasteripisteiden tila,

kuvio 2 esittii mydskin suurennettuna p&dltd katsottuna rasteri-

positiivin keskisdvyosaa,
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kuvio 3 esittii my®dskin suurennettuna pd&ltd katsottuna rasteri-
positiivin varjo-osaa,

kuvio 4 esittii suurennettuna poikkileikkauksena menetelmdn
ensimmdistd vaihetta, ‘

kuvio .5 esitti#i suurennettuna poikkileikkauksena kuviossa 4 esi-
tetyn vaiheen toista sovellutusmuotoa,

kuvio 6 esittii suurennettuna pi4ltid katsottuna toisessa vaihees-

sa muodostettua huippuvalo-osaa,

kuvio 7 esittii suurennettuna pi4lti katsottuna toisessa vaihees-
sa muodostettua varjo-osaa, ja

kuvio 8 esittdd menetelmdn eri vaiheita juoksukaaviona.

Timin keksinndn mukaisen menctelmin ensimmidinen vaihe on rasterivalotus
(kuvio 8-A). Esimerkiksi, kuten kuviossa 4 on csitetty sdvynegatiivi 19,
jolla on samat mitat kuin laakapaino- tai kohopainorasteripositii-
villa, ja syvdpainorasteri 20 pannaan kerroksiksi valoherk&lle

filmille 21, ja sen jHlkeen suoritetaan valotus valoldhteelld.

Nuolet 22 piirustuksessa osoittavat valotusvalon suunnan.

T#ssi tapauksessa alkuperidisen huippuvalo-osan a (kuvio 4) opti-
nen tiheys s#vynegatiivissa 19 on hyvin suuri, joten valo tuskin
piisee 14pi valotuksen aikana. T&m#n johdosta syvépainorasteria
20 ei paineta filmille 21,

Sivynegatiivin 19 optinen tiheys alkuperdisessi varjo-osassa b on
hyvin pieni, joten sivynegatiivi 19 ei vaikuta syvdpainorasterin
20 kuvioon, ja rasteriviivat painetaan filmillé 21. Lis&ksi
keskistvyosassa ¢ filmiin 21 tulee valonsiteiti, joiden voi-
makkuus on suhteessa sivynegatiivin 19 tiheyteen. T&mdn johdosta
seinii (rasteriviivoja) tuskin muodostuu huippuvalo-osan a puolel-
le, kun taas seinij muodostuu varjo-osan b puolelle. Seurauksena
moirekuvion muodostuminen voidaan est#i kaikissa osissa huippuva-
losta varjoon, ja lisiksi syvipainorasteriin vaikutetaan osassa

keskisdvystd c varjoon b.

Timin keksinndn mukainen menetelmd voidaan mydskin svorittaa seuraa-
valla tavalla. Toisin sanoen, kuten kuviossa 5 on esitetty, rasteri-
negatiivia 23 kiytetiddn edelld mainitun sdvynegatiivin 19 sijasta, ja

diffuusioarkki 24 pannaan vilikkecksi rasterinegatiivin 23 alle. Nim3
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arkit 23 ja 24 pannaan syvipainorasterille 20 samalla tavalla
kuin edellisessi vaiheessa, ja kerrokset saatetaan kosketukseen
valoldhteellld valotettavan filmin 21 kanssa. Mydskin nuolet
22 osoittavat valonstteiden suunnan.

Kuten edell¥ on esitetty, edells mainitun v#likkeen#d olevan dif-
fuusioarkin 24 tehtivinid on erottaa rasterinegatiivi 23 ja syvé-
painorasteri ja my®skin hajottaa valotusvalo. T&mdn johdosta

rasterinegatiivi 23 toimii kuten s#vynegatiivi, ja siten rasteri-
negatiivin 23 ja syvipainorasterin 20 aiheuttama moirekuvion muo-
dostuminen voidaan estii samalla tavalla kuin edell¥ olevassa me-
netelmdsséi. ‘

Menetelmidn toisessa vaiheessa (kuvio 8-B) filmi 21, joka on pai-
nettu syvdpainorasteria kdyttden ensimmdisessd vaiheessa, valotetaan
vwudelleen valoldhteelld saattamalla se kohdistetusti kosketukseen

laaka- tai kohopainossa kdytetyn rasteripositiivin kanssa 30.

Kuten kuviossa 6 suurennettuna on esitetty, koska syvidpainoraste-
ri muodostaa seini¥ niukasti huippuvalo-osassa a, aincastaan pie-
ni4 virikennoja 25 muodostuu hajalleen, kun taas varjo-osassa b,
kuten kuviossa 7 my8skin suurennettuna on esitetty, painetaan
seinien 26 ja pienien rasteripisteiden 28 rajoittamia suuria viri-

kennoja 27.

On edullista, etti negatiiveja, jotka saadaan vilituotteina tavan-
omaisessa menetelmissi, voidaan k#yttdd suoraan sivynegatiivina
tai rasterinegatiivina keksinndn mukaisessa menetelmissd, joten kus-

tannuksien osalta ei ole mit&&dn haittoja.

Menetelmin ensimmiinen ja toinen vaihe voidaan suorittaa valinnai-

sessa jdrjestyksessd.

Lisiksi tavanomaisessa menetelmissd kdytettyd 1dpindkyvilld viivoil-
la varustettua syvidpainorasteria voidaan kdyttaa tdssd keksinndssa.

Syvidpainorasterin tiheys voi olla esim. 60, 70, 80, 100 tai 120 vii-

vaa/cm.



74553

Lisiksi edelleen muitakin maskeja kuin edell#d mainittua rasterine-
gatiivia ja rasteripositiivia, voidaan kdyttdd yhdessd syvidpaino-
rasterin kanssa. On esimerkiksi taloudellinen menetelmd valmis-
tza kiinteisen kuvan rasterinegatiivi valolla, 1&mmd114 tai pai-

neella rasteripositiivista.

Ndiden vaiheiden avulla verkkoviivat painetaan osiin keskisdvysta
varjoon ldpindkyvilld verkkoviivoilla varustetun rasterin ldpi,
ja lisdksi suoritetaan valotus rasteripositiivin ldpi, joten
mustilla verkkoviivoilla varustettu rasterinegatiivi 31 voidaan

valmistaa kehittd&mdlli valokuvausfilmi 21 (kuvio 8-C).

Kun timid mustilla verkkoviivoilla varustettu rasterinegatiivi 31
painetaan kosketuksella valokuvausfilmille 32 ja sen jdlkeen kehite-
tiin, voidaan saada l3pindkyvilla verkkoviivoilla osissa keskisavys-
td varjoon varustettu ja osissa keskisdvystd kirkkaaseen verkkovii-
vaton rasteripositiivi 33 (kuvio 8-D). Niin saatua l3pindkyvilla
verkkoviivoilla osissa keskisdvystd varjoon varustettua rasteriposi-
tiivia 33 voidaan kdyttdd rasteripositiivina keksinndn mukaiscssa me-
netelmidssd. Toisin sanoen, rasteripositiivi 33 asetetaan pigmentille
34, ja niita valotetaan (kuvio 8-E). Sen jdlkecen asetetaan diffuu-
sioarkki 24 rasteripositiivin 33 ja valoherkan materiaalin 34 va-
liin, Jja rasteripositiivia 33 kuvataan vield diffuvsicarxin lépi

(» :vio 8-F).

Edell3 kuvattu rasteripositiivin 33 kaksinkertainen kuvaus valoher -
kille materiaalille 34 voidaan tehdd valinnaisessa jdr jestyksessa.

T3imi kaksinkertainen kuvaus on suoritettava tarkalleen kohdistetusti.

Edelli mainittu rasteripositiivi ja pigmentti 34 asetetaan tyhjioke-
hykseen ja valotetaan valolihteells. Valoldhteend ti#t# tarkoitus-
ta varten voi olla kaarilamppu, elohopealamppu, ksenonlamppu, me-

tallihalidilamppu tai sen tapainen.

Fdelli mainittu diffuusioarkki 24 muodostaa vdlin rasteripositiivin 33
ja pignentin 34 vilille diffuusioarkin 24 paksuuden mukaan ja mydskin
si114 on diffusoiva vaikutus. Aineina, joilla on diffusoiva val-

kutus, voidaan esimerkkeind mainita hyvilaatuinen himmed filmi,
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opaalilasi, hyvin hienosti karhennettu lasi Jja sen tapaiset, ja
valottaminen voidaan suorittaa samalla tavalla kuin edelli esite-
tyissd ensimméisessi ja toisessa vaiheessa.

Téssd diffusoivassa valotuksessa diffuusioarkin 24 diffusoiva
vaikutus ja rasteripositiivin 33 ja pigmentin 34 v&lilli ole-

van raon olemassaolo diffusoivat muiden kohtien kuin rasteriposi-
tiivin rasteripisteiden 1%pi kulkeneet valons&teet, joten rasteri-
pisteiden alla oleva pigmentti 34 valottuu jossakin miirdssid vastaa-
vien rasteripisteiden kokojen mukaan, joka muuttaa rasteripistei-
den syvyyksii ja tekee my8s moirekuvion muodostumisen huomaamatto-
maksi. THssH vaiheessa saatua tiheysklyrdi voidaan sH4ti4 sH&tA-
md118 diffuusioarkin laadusta ja paksuudesta riippuvaa diffuusion
m&&drdd ja valotuksen mH&rii.

Sen jadlkeen valotettu pigmentti 34 siirretd3n syvipainosylinterin
pinnalle, joka sitten sydvytet3dn syvdpainolaatan muodostamiseksi
(kuvio 8-G).

Menetelmdn sydvytysvaihe voidaan suorittaa tavanomaisen mene-
telmdn mukaan, jossa valotettu pigmentti sovitetaan valmistetun
syvédpainosylinterin pinnalle ennalta mi#rittyyn kohtaan oikeine
vedensytttSineen. T&min pigmentin siirtémisen jilkeen kovettuma-
ton gelatiini pestdin pois kastamalla se kuumaan veteen kuvan ke-
hittdmistd varten, jonka jilkeen se kuivataan. Edell4 esitetyn
menetelmdn avulla muodostuu pigmenttiin rasteripisteits, joilla
on erilaiset mitat ja paksuudet rasteripositiivin sivytiheyden

mukaan.

Seuraavassa vaiheessa sylinterin pinta sySvytetidin jiljells ole-
van gelatiinifilmin 14pi k&ytt#den ferrikloridia sisiltivii sydvy-
tysliuosta, ja haluttuun syvyyteen sySvyttidmisen j&lkeen sydvytet-
tyyn pintaan voidaan tarvittaessa panna kromip&4llys painoskesti-

vyyden lisd4miseksi.

KeksinnGn mukaisessa menetelmdssd syvdpainolaatta, jossa on eri mittai-
set ja -syvyiset rasteripisteet, voidaan mucdostaa kiytidien ras-
teripositiivia ilman s8vypositiivia, joten tavallisen kaksoispo-
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sitiivimenetelmin valokuvausvaihetta ja painovaihetta voidaan yk-
sinkertaistaa ja helpottaa. Lis#ksi voidaan valmistaa syvipaino-
tuotteita, joilla on hyv8 reprodusoitavuus Ja erinomainen tiheys-
porrastus, koska viri siirreti4n kunkin vdrikennon koon ja syvyy-
den yhteisvaikutuksella. Lisiksi sy8vytyspoikkeama vaikuttaa vain
vdhdén s&vyjyrkkyyteen, Jolloin reprodusoitavuus tulee pysyvdksi

Ja sybvytysvaiheen sH4t® tulee helpoksi.

Edelleen keksinndn mukaisessa menetelmissi voidaan kdyttdd laakapaino~ ja
kohopainorasteripositiiveja. Esimerkiksi, kun kiytet&in laakapai-
norasteripositiivia, joka on muodostettuy suoraan alkuperdisest4,
voidaan tavanomaista rasterisyvipainomenetelmis, jossa rasteripo-
sitiivi muodostetaan kaksoispositiivimenetelmii kdyttden, yksin-
kertaistaa suuressa mdlrissd, mik4 helpottaa menettelyd ja pienen-
td8 kustannuksia. Lis#ksi laakapainoa varten tarkoitetun rasteri-
positiivin tiheysporrastus on suurempi kuin syvdpainoa varten tar-
koitetun rasteripositiivin porrastus, joten erinomaisia ja pysyvii

painolaattoja ja painotuotteita voidaan valmistaa kiytt4m&1ll4 laa-
kapainorasteripositiivia.

Tdmdn keksinndn menetelmdn mukaan ei tarvita sdvypositiivia, jota
kdytetddn aikaisemmin tunnetussa menetelmissi pigmentin painami-
seksi, ja rasteripisteiden kokoja ja syvyyksii voidaan sHiti4 kiyt-
tamalld ainocastaan l8pindkyvilld verkkoviivoilla varus-

tettua rasteripositiivia vain keskisdvyaineen ja varjon

vdlilld. Lisdksi kaksoispositiivimenetelmin tavanomaista
valokuvaus~ ja valotusvaihetta voidaan yksinkertaistaa. Edelleen

tineyttd edustaa vdrikennojen mittojen ja syvyyksien yhdistelmi,
niin ettd tiheysporrastuksen alue laajenee antaen erinomaisia pai-
notuotteita ja toistettu sivy tulee hyvin pysyviksi sydvytysvai-
heen sydvytysvaikutuksen vaikuttamatta siihen oleellisesti, miki

helpottaa sy6vytysvaiheen valvontaa.

T&min keksinndn mukaisen menetelmsn mukaan vastatoimenpide moire-
kuvion nmuodostumista vastaan voidaan vield lisdksi suorittaa 1iipi-
nikyvilld verkkoviivoilla varustettua rasteripositiivia valmis-
tecttaessa, niin ettd rasterikulman s&8td syvipainolcattaa tehtiics-

s tulee melkein tarpcettomaksi. Timdn jchdosta painotydn tehok-
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kuutta, joka ennen 1iittyi kulman s&&t8dn, voidaan 1isit4, Jja
rasterin huono kosketus, miké johtuu ilmassa olevan pSlyn tarttu-
misesta pigmentin pinnalle ja rasterin tahraantumisesta, voidaan
helposti estd#, niin etti tyYskentelyn kokonaistehokkuutta voidaan

parantaa hyvin paljon.
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1. Menetelmd laatan valmistamiseksi rasterisyvipainoa

Patenttivaatimus

varten t unne t tu seuraavista vaiheista:

- asetetaan syvdpainorasteri (20), jossa on l&dpindkyvia
verkkoviivoja, valottamattomalle valokuvausfilmille (21) ja
asetetaan edelleen joko sdvynegatiivi (19) tai sekd diffuu-
sioarkki (24) ettd rasterinegatiivi (23) tissi jdrjestykses-
sd edelld mainitulle materiaalille ja valotetaan ne valoldh-
teelld, ja asetetaan laakapaino- tai kohopainorasteriposi-
tiivi (30) mainitulle valottomattomalle valokuvausfilmille
(21) ja valotetaan ne valolidhteelld suorittaen mainitut kak-
si valotusta valinnaisessa jdrjestyksessd ja kohdistetusti,

- valmistetaan mainittu valotettu valokuvausfilmi kehit-
tdmdlld rasterinegatiivi (31), jossa on mustia viivoja vain
keskisdvyn ja varjon vdlisiss3d osissa,

- asetetaan mainittu rasterinegatiivi toiselle valoku-
vausfilmille (32), valotetaan ne valoldhteelld ja kehitetdin
mainittu toinen valokuvausfilmi (32), jolloin saadaan raste-
ripositiivi (33), jossa on l3pindkyvid viivoja vain keskisi-
vyn ja varjon vdlisissd osissa,

- asetetaan mainittu rasteripositiivi (33), Jjossa on 13-
pindkyvid viivoja vain keskisdvyn ja varjon vidlisissd osis-
sa, pigmentille (34) ja valotetaan ne valoldhteelld, ja ase-
tetaan diffuusiocarkki ja mainittu rasteripositiivi, jossa on
l8pindkyvid viivoja vain keskisidvyn ja varjon vi3lisissi
osissa, mainitulle pigmentille t&dssi jirjestyksessd ja valo-
tetaan ne valold@hteelld suorittaen mainitut kaksi valotusta
valinnaisessa jdrjestetyksessd ja kohdistetusti, ja

- valmistetaan sen jdlkeen valotettua pigmenttid (34)

kdyttden syvdpainolaatta tavanomaiseen tapaan.
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1. TForfarande for att framstdlla en platta f6r raster-
djuptryck, k @ nnetecknatav £f0ljande skeden:

Patentkrav

- placeras ett djuptryckraster (20) med genomskinliga ndt-
linjer till en oexponerad film (21) och placeras ytterli-
gare antingen ett schatteringsnegativ (19) eller sAvdl ett
diffusionsark (24) som ett rasternegativ (23) i denna ord-
ning pad det ovanndmnda materialet och exponeras med en ljus-
kdlla, och placeras ett plantryck- eller relieftryckraster-
positiv (30) p& ndmnda oexponerade film (21) och exponeras
med en ljuskdlla genom att utfdra ndmnda tvd exponeringar

i selektiv ordning och riktat,

- framstZlles nimnda exponerade film genom att framkalia

ett rasternegativ (31) med flera svarta linjer endast 1 de-
larnaz mellan mellanschattering och skugga,

- placeras nZmnda rasternegativ p& en andra film (32), expo-
neras med en 1juskdlla och framkallas nimnda andra film (32),
varvid erh&lles ett rasterpositiv (33) med genomskinliga
linjer endast i delarna mellan mellanschattering och skugea,
- rlaceras ndmnda rasterpositiv (33) med genoxzskinliga lin-
jer endast i delarna mellan mellanschattering och skugga pa
ett pigment (34) och exponeras med en ljusk&lla, och place-
ras ett diffusionsark och ndmnda rasterpositiv med genon-
skinliga linjer endast i delarna mellan mellanschattering
och skugga, p& ndmnda pigment i denna oraning och exponeras
med en ljuskdlla genom att utfdra nfdmnda tv4 exponeringar i
selektiv ordning och riktat, och

- framstdlles ddrefter ett exponerat pigment (34) genonm att
anvinda en djuptryckplatta pd sedvanligt s&tt.

Viitejulkaisuja-AnfSrda publikationer

Hakemusjulkaisuja:-Ansdkningspublikationer: Saksan liittotasavalta-
F8rbundsrepubliken Tyskland(DE) 2 432 993 (G 03 F 5/00).
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