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Eljaras folyadékoknak vagy poroknak valamely fellleten - £é-
ként zZart térben - torténd, iddében szabdlyozott
eloszlatéasara

PERIPUR Szolgdltatd és Tanédcsadd Kft., BUDAPEST

A bejelentés napja: 1995. 03. 02.

A taldlmdny térgya eljarads folyadékoknak vagy poroknak
- f&ként zart térben - valamely fellileten td6rténd, iddben
szabalyozott eloszlatasara.

A taldlmany lényege, hogy a zart vagy nyitott térbe. az
eloszlatand® keveréket folyamatosan oldhatdan zart térold
eszkdzben juttatjdk be, és a szlikséges legtdvolabbi pontig
viszik el, majd az ontés eldérehaladtaval az eszkdzt folyama-
tosan nyitjak, egy vagy toébb alkotdja mentén, az eloszlatan-
d4 anyag haladasi irdnyaval ellentétes iranyban, mikdzben a
nyithaté hely(ek) felnyitdsénak sebességét az dntési  i1ddével

dsszehangolva valasztjak meg.
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A taldlmdny targya eljaras és folyadékoknak vagy
poroknak valamely feltuleten - féként zdart térben - wvalgd,
id&ben szabalyozott eloszlatasara. Kdzelebbrdl, a talalmany
szerinti megoldas fdéként mianyag habositasi eljarasok
tdkéletesitésére, és az ehhez alkalmas berendezésre vonat-
kozik.

Ismeretes, hogy bizonyos technoldgiai folyamatoknal
fontos kovetelmény, hogy kulénféle anyagokat, példaul folya-
dékokat, pneumatikusan szé&llithatd szilard anyagokat -poro-
kat- egy adott feliileten, zart térben egyenletesen, illetve
valamely specidlis 1génynek optimdlisan megfelelden kell
szétteriteni, eloszlatni. Altaldban az egyenletes szét-
teritésre vonatkozd kivanalom a gyakori.

A jobb érthetdség kedvéért a kdvetkezdkben a talalmany
szerinti megoldds leirdsat illetdleg a technika 4&llasat a
két /vagy toébb/ komponensi poliuretdn /PUR/ habositési
eljards példajaval szemléltetjuk, ahol kédvetelmény a tech-
nolégia soradn a reakcidkeverék zart térben vald egyenletes
szétteritése.

Ennél az eljérasndl a folyékony &dllapotid komponensek
megfeleld &sszekeverése utan a keveréket a habositéasra
kijeldlt térbe kell juttatni, ahol az a habositas kovet-
kezményeként létrejott jelentds térfogatndvekedés utéan
megszildrdul. A keveréknek a habositd térbe vald bejut-
tatasanal figyelembe kell venni, hogy a habositd térbe
bejuttatott keverék azon részével, amelyben mar megkezdddott

a habosodas, és folyamatban van a cellaszerkezet kiala-



kuldsa, ne taldlkozzon frissen kevert folyadék halmaz-
dllapotd anyag, mert az a cellaszerkezetet roncsolja, és a
habositas eredményeként nyert termék mindségét lerontja.

A technika jelenlegi dllasa szerint a habositast folya-
matos vagy szakaszos mddon oldjadk meg. A folyamatos gyartas
elve szerint a komponenseket egy megfeleld keverdszerkezet
segitségével Osszekeverik, és folyamatosan mozgd fellletek
kdzEé juttatjadk azokat, ahol folyamatos eldrehaladas kdzben
tdrténik a habosodas, illetve kemémyedés. Az eljarashoz
dréga, beruhdzasigényes berendezésekre van szlkség, és a
termelékenység sokszor lényegesen meghaladja az igényeket.

A szakaszos eljardsndl az adott térbe - a habositd
térbe - bejuttatjidk a keveréket, a bejuttatds iddtartamat
azonban korlatozza a habosodds megkezdddésének iddépontja. A
habosité tér térfogata Igy értelemszeriten korlatozott.
Nagyobb tereket tdébb részre kell osztani, és a habositast az
egyes terekben kilén-kilén kell végezni, ami nyilvanvaldan
gyadrtastechnikai problémédkat hoz magédval. A keverdszerkezet-
nek a zart térbe vald bevitele és a keverésnek ott tdrténd
lefolytatéasa legtdbbszdr egydltalén nem, vagy csak igen
dradga berendezésekkel oldhatd meg.

A talalmany célkitlzése tehat, hogy a technika &llasa-
bé1l eredd, és a fentiekben részletezett hatranyokat kikiszd-
bdlije, és a feladatra olyan megoldast taldljon, mely ezektdl
a hatranyoktdl mentes.

A taldlmény szerinti megoldds azon a gondolaton ala-

pul, hogy a teritésre kerild részecskéket Ugy oszlatjuk el,



hogy csak az iddében koézvetlentl uténuk 1évé részecskékkel
taldlkozzanak. Az ismert technoldgidkndl sok esetben nem
oldhaté meg, hogy a kibocsajtd eszkozbdl kikeruld részecskék
a kivant felllethez jussanak el illetve a kivant felulet
mentén mozogjanak, a taldlmdny szerinti eljérésnal azonban
erre nincs 1is szukség. Ezt Ggy érjuk el, hogy a habositd
térbe a habositandd® keveréket folyamatosan oldhatbéan =zart
eszkdzben juttatjuk be, és a szukséges legtdavolabbi pontig
visszik el, majd az ontés eldrehaladtdval az eszkdzt folya-
matosan nyitjuk, egy vagy toébb alkotdja mentén, a keverék
haladasi irédnyéval ellentétes iranyban; igy a habositandd
keverék mindig a felnyitds helyén keril a zart térbe, és jut
érintkezésbe a kdzvetlen eldtte 1lévd, legkdzelebbi feld-
lettel, melyben még biztosan nem kezdddott meg a cellaszer-
kezet kialakuldsa. A folyamatosan oldhatdan zart eszkdz le-
het példaul témld, melyen a taldlmény céljainak megfeleld
folyamatosan nyithaté, az eljards megkezdésekor még csukott
dllapotban 1évé egy vagy toébb alkotd irényld, nyitasra
szolgédld hely van. A nyithaté hely/ek/ felnyitasénak sebes-
ségét dsszhangba kell hozni az ontési idével, és azzal,
hogy milyen mértéki eloszlatdsra van szlkség; a talalmany
szerinti eljarassal ugyanis lehetéség nyilik tetszdleges
alaki tér kitdltésére is.

Az eljards elve tehdt, hogy - példank szerint - a PUR
komponensekb®él képezett habositandd keveréket zart térbe
juttatjuk, egy vagy tébb helyen hosszanti iranyban felnyit-

hatd® zart tarold eszkdzben, eldnydsen tédmldben, a zart tér



- habositd tér- legtavolabbi pontjaig, és a keverék haladéasi
irdnyaval ellentétes iranyban megkezdjuk a nyithatd tarold
eszkdz folyamatos, megfeleldéen megvélasztott sebességgel
vald nyitésat, annak érdekében, hogy a habosoddas a kivant
szakaszokon folyamatosan vezetve a reakcidt végbemehessen.

Amint emlitettilk, a habositds folyamdn tetszdleges
alaki tér tolthetd ki; ezt példdul Ggy lehet elérni, hogy a
sirt teret hatarold falakat a kivant alakra valasztjuk, és a
habositasi folyamatndl uUgyelunk arra, hogy azokon a helye-
ken, ahol a habositott anyag vastagsaganak nagyobbnak kell
lennie, a nyithatd téaroldeszkdz nyitdsdt lassitjuk, ezaltal
nagyobb keverékmennyiséget engediink kidramlani, tekintettel
arra, hogy ezen a helyen nagyobb a habositandd anyag-
mennyiség.

A taldlmény szerinti eljdrdsnal tehdt az ismert megol-
dasokhoz viszonyitva egy ontéssel lényegesen nagyobb, és
tetszédleges alakld tér tdlthetd ki habbal, és a keverdszer-
kezet szallitdsi teljesitménye, ezzel egyutt az &ra is
csdkkenthetd. Az elhasznalt, felnyitott eszkdz, példaul
tdmld a habositott térben maradhat, és nem képez hulladékot.

Az egyenletes eloszlatds miatt a hab térfogatsilya is
csdkkenthetd, ami kisebb anyagfelhaszndlast és kisebb kor-
nyezetszennyez&ddést jelent.

Az eljaradsban célszerten alkalmazott témld anyagat
tekintve lehet példaul mluanyag, textilia, papir, stb., az
adott technoldégidnak megfelelden megvalasztva.

A toémld felnyitdsa tdrténhet példaul felhasitéassal, a
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tomlébe flzoétt vékony szadl /fémhuzal, damil, stb./ segit-
ségével; a tomldében mozgatott éles, erre alkalmas szerkezet-
tel; varrassal 1létrehozott témld esetében a varrbszal
kihdzasaval /példaul egyfonalas lancoéltés/; a téomld eldal-
litdsakor annak anyagaba beépitett tépdszal segitségével;
zipzarral, tépdzarral vagy egyéb hasonléval.

Megoldhatd a felnyités alkalmasan kialakitott cé&lgéppel
is wvagy ahol a témlének a munkadarabban valdé bentmaradasa
nem megengedett, a tdémld kihlzasa is magvaldsithatd, ilyen-
kor azonban hulladékképzddéssel kell szamolni.

A koévetkezdkben az ismert, technika &dllasaként rdviden
mar leirt megoldéasckat, és a taldlmény szerinti megoldas
klilénféle kiviteli alakjait abrak kapcsan szemléltetjiuk, a
jobb érthetdség kedvéért.

A rajzmellékletek tehat a kovetkezdk:

az 1. a&bra a technika 4&allésa szerinti folyamatos
gyartas,

a 2. 8bra a technika allésa szerinti szakaszos gyartés,

a 4-11. &brak pedig a taldlmény szerinti megoldas elvét
szemléltetik, vazlatosan, metszetben.

Az 1. abran 1lathatd az 1 feluletburkold anyagok
/példaul fém, papir, stb./ kézé a 2 keverd eszkdzbdl bejut-
tatott 3 PUR A komponens és 4 PUR B komponens, melyekbdl az
5 keverék a 6 habositasi szakaszban habos struktirajava
valik, majd a 7 keményedési szakaszban a termék elnyeri
végleges keménységét. A kialakult terméket ezutdn a V jell

helyzetben daraboljik.



A 2. A&bra, mely az ugyancsak ismert, szakaszos
megoldast mutatja, lényegében hasonld elvet szemléltet. A 3
PUR A és 4 PUR B komponensekbdl kialakult 5 keverék a 2
keverd eszkdzbdl kerul az 1 feluletburkold anyagok kézé;
ebben az esetben azonban a 6 habosodasi szakasz és 7 kemé-
nyedési szakasz nem kalénul el, mert a gyartas szakaszosan
tdrténik, igy ezek a szakaszok lényegében egybeesnek.

Mindkét Aabrardl megdllapithatd, hogy a mar kialakult
pdérusos szerkezetll anyagnak a betaplalt friss keverékkel
vald taldlkozdsa nem szabdlyozott mddon tdrténik.

A 3. dbra a taldlmény szerinti megoldés egyik lehetsé-
ges kiviteli alakjat mutatja. Az &bran lathatd, hogy a 3 PUR
A komponensbdl és 4 PUR B komponensbdl a 2 keverd eszkdzben
képezett 5 keverék az 1 felliletburkold anyagok kézé egy
T témldben kertl be, melyen a 8 hivatkozdsi szam a felnyitdas
helyét mutatja. A felnyitds haladdsdnak irdnydt a 9 nyil
jelzi. Ennél a megoldésndl is a 6 habosodasi szakasz és a 7
keményedési szakasz lényegében egyazon térben, elkildnités
nélkul helyezkedik el. A folyamat szabdlyozhaté az 5 keverék
tovabbitdsi sebességének megvalasztasaval illetdleg a reak-
cid eldérehaladtdval folyamatosan végzett felnyitédssal, 1igy
az 5 keverék friss &llapotban szabdlyozottan juthat a habo-
sitdsi folyamatba, és a mar kialakult pdrusokkal rendelkezd
anyaggal nem tud ellendrzés nélkil érintkezésbe lépni.

A 4. &bra egyenszildrdsagl panel eldallitdsat mutatja
be a taldlmany szerinti mddon. Ezen az abran figyelhetd meg,

amire korabban médr utaltunk, hogy a kivant kialakitéasnak



megfelelden az 1 feliletburkold anyagnak - jelen esetben
egyik, felfelé 1évé oldala - domborlan kialakitott, 1igy a
ki1lénbdzé keresztmetszeti szelvények mads-mas hab anyagmeny-
nyiséget igényelnek ahhoz, hogy a habositott anyag a teret
kitdltse. Ilyenkor, amint mdr emlitettik, a felnyitas sebes-
ségét és az ontési iddt fokozott gondossaggal kell Ossze-
hangolni, hogy a habositott anyaggal a térkitdltés a kivant
médon tédrténjen.

Az 5. Abrdn az a kiviteli alak lathatd, amelynél a T
témléd nyitdsdra Hsz hasitdszdl szolgdl; mig a 7. abra eseté-
ben a K kés latja el ezt a feladatot, a 7. abrédnal pedig a
VSz varrdszal, a 8. abranal TSz tépdszdl szolgdl a T témld
nyitdsdra. A 9. 4abra esetében a 2z zipzar segitségével
nyithaté a T témld, a 10. abra pedig azt az esetet szemlél-
teti, amikor a T tdmld egy Cb célberendezést alkalmazva
nyithato.

A 11. &brén bemutatott kiviteli alaknédl olyan megoldas-
rél van szd, amelynél a T témldt ki kell hGzni, mert nem
maradhat a munkadarabban. Ezért a T témld felhasitésa a 10
tdmléfelhasitasi helyen a 2 keverdszerkezeten térténik. A
két részre hasitott 11 témld igy a habositd részbdl kihlGz-
hat®é. A kihuUzas sebessége hatarozza meg a habositd térbe
benyidld tomléhosszt, vagyis a habositd térbe belépd habanyag

helyét.



SZARADALMI IGENYPONTOK

1. Eljérés folyadékoknak vagy poroknak - fdéként zart
térben - valamely fellleten torténd, iddben szabalyozott
eloszlatasara, azzal jellemezve, hogy a zart

vagy nyitott térbe az eloszlatandd keveréket folyamatosan
oldhatdan zart térold eszkdzben juttatjuk be, és a szlukséges
legtavolabbi pontig visszik el, majd az ontés eldérehaladta-
val az eszkozt folyamatosan nyitjuk, egy vagy tobb alkotdja
mentén, az eloszlatandd anyag haladiasi iranyaval ellentétes
irdnyban, mikdzben a nyithaté hely (ek) felnyitasanak sebes-
ségét az ontési idével dsszehangolva valasztjuk meg.

2. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy eloszlatandd anyagként habositandd PUR komponensekbdl
képezett keveréket hasznadlunk.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti eljaras, azzal
jellemezve, hogy az eloszlatand® anyagot zart térbe juttat-
juk.

4. Az 1-3. igénypontok szerinti eljards, azzal Jjelle-
mezve, hogy az eloszlatandd anyag bejuttatasdhoz folyamato-
san oldhatdan zart tdrold eszkdzként egy vagy tdbb  alkotdja

mentén nyithaté témlét hasznadlunk.

5. A 4. igénypont szerinti eljaras, azzal Jjellemezve,

hogy mianyag, textilia vagy papirtémlét hasznalunk.
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6. A 4. vagy 5. igénypont szerinti eljdrds, hogy a
tdmld nyitdsadt a toémldbe fuzdédtt vékony szdl, a tdmldben
mozgatott éles, alkalmas szerkezet, varrdszal kihtzésa,
tépdszal, zipzdr, tépdzar vagy hasonld segitségével végez-

zuk.

A meghatalmazott:

Deorzay Katplin
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