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Vynélez se tykd zarizeni k vyrob& trubek
7z termaplastického materialu s piinym pro-
filovdnim.

Trubky z plastické hmoty s p¥itnym profi-
lovanim, zejména s prstencovymi nebo Srou-
bovicovymi priénymi Zebry, se vyrabgji zpra-
vidla v zatizenich, kde trubka vychazi v
plastickém stavu z vytlatovaci trysky. V
t8chto zabizenich jsou za vytlaCovaci trys-
kou umistény poloviny formovych dill, u-
misténé ve dvou protilehlych fadéach, vede-
né v okruhu a doplifujici se po dvojicich na
rovné formové draze v uzavienou dutou for-
mu, ktera je na vnitfni strané opatrena pra-
covnimi plochami tvoFicimi pFi¢né profilc-
vani. P¥itom se trubka pritlatuje k pracov-
nim plochdm formy bud vnit¥nim pretlakem,
nebo odsavanim vzduchu zvn&jsku. Po ztuh-
nuti trubky v désledku ochlazeni se oteviou
poloviny formovych dild tim, 7e od sebe od-
jedou. Potom se poloviny formovych dild
vraci zpatky na zaCatek formové drdhy po
zpétné draze.

7. némeckého spisu DOS &. 2061 027, kte-
r¢ odpovida Zeskoslovenskému patentu €islo
168 568 jsou zndméa zafizeni, ve kterych jsou
poloviny formovych diltt spojeny prostied-
nictvim spojovacich lidt a epl v nekoneény
fetdz, ktery je veden pres vratna kola. U
téchto zndmych zatizent je potfebi pomérné
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velky potet polovin formovych dil, z nichZ
se pouze mald fast nachézi na formové dra-
ze, zatimeo jeji zbytek se pohybuje mezl
vetupem a vystupem formove drahy po zpét-
né dréze a po kruhovych chracecich dra-
h&ch pled zatatkem & na konci formové dri-
hy. ’
7 némeckého spisu DOS & 1918 336, ktery
odpovidd britskému pat. spisu G. 1231682,
je zndmé zafizeni k virob® profilovanych
trubek z plastické hmoty, ve kterém jednot-
livé po sobé nasledujici poloviny formovych
dilf nejsou spolu spojeny a kazda polovina
formového dilu jedné Fady se na vistupnim
konci formové drahy pripoji k silovému val-
ci, pohyblivému napfic ke sméru pohybu
formové drahy, vysune se z formové drahy,
premisti se na zp&inou drahu a zZnovu se oG-
poji. Na zp8éiné drdze se pak jednotlivé po-
loviny formovych dild poscuvajl zpatky v
tésné rads pomoci daifitho silového valce
pFerugovanym pohybem, pritemZ vZdycky
nejprednéjsi polcvina formového dilu na
zpétné draze se piipojl X dal¥fmu silovému
vélci, posune se na formovou drdhu a pri-
tiskne se k predchazejici poloviné formoveé-
ho dilu. U tohotc znamého zaFizeni lze do-
sahnout jistych usper poftu polovin formo-
vych dild, ponévadZ odpadaji oblasti obrace-
ni mezi formovou a zp&tnou drahou, které
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jsou nezbytné p¥i ob&hu polovin formovych
dild na Fetézu.

Ukdzalo se vSak, ¥e p¥i vyrobs trubek z
plastickych hmot neustdle vét§iho priméru,
napiiklad nad 250 mm vn&jsiho praméru, je
vyroba forem, resp. jednotlivych polovin for-
movych dild, které museji byt vyrobeny ve-
lice pFesné, mimoFddns draha.

Utelem vynédlezu je proto vytvotit zarizeni
k vyrobg trubek tak, aby vystalilo s co nej-
mensim celkovym poétem formovych dild
vedenych do okruhu,

Pfedm&tem vyndlezu je zafizeni k vyrobé
trubek z termoplastické hmoty s prignym
profilovanim, ve kterém trubka vychézi v
plastickém' stavu z vytladovaci trysky, s po-
lovinami formovych dild, které jsou umfs-
t8ny za vytladovaci tryskou ve dvou proti-
lehlych Fadédch, jsou vedeny v okruhu a do-
plituji se po dvojicich na rovné formové
drédze v uzavienou dutou formu, kterd ma
na vnit¥ni strand pracovni plochy vytvére-
jicl pri&né profilovani, pfitem¥Z kazd4 z vza-
jemné& nespojenych polovin formovych dila
jedné Fady je na vystupnim konci formové
drahy pfipojena k obracecimu tstroji po-
hyblivého v podstats napii¢ ke sméru po-
hybu na formové drdze, je vysunuta z for-
move drdhy a prevedena na zpétnou dréhu,
DO této zp8tné drédze je vedena ke vstupni-
mu konci formové drdhy, na vstupnim konci
formové drghy je obracectm &lenem znovu
zavedena do formové drahy a pritisknuta k
predchézejici poloving formového dilu. Vy-
nalez spofivd v tom, ¥e obraceci dstroji, o-
braceci ¢len a zp&tné vodici Ustroji jsou vy-
tvoleny jako jednotka, ktera je vytvoFena
jako sané& s kyvnym ramenem, pFfifemZ na
volném konci tohoto Kyvného ramene je u-
mistén spojovaci tlen k uvolnitelnému pri-
pojeni k jedné polovins formového dilu, a
zaFizeni je opatieno pohony k prib&Znému
transportu spojovaciho &lenu od vystupniho
konce ke vstupnimu konci formové drahy.

Zédkladni mySlenka vyndlezu spofivd tedy
v tom, Ze poloviny formovych dila jsou ve-
deny na zp3tné drdze vzdjemné oddslens a
takovou pramérnou rychlosti, Ze doba zpét-
ného vedeni kazdé poloviny formového dilu
je krat$i neZ &asovy interval, ktery pot¥ebu-
je polovina formového dilu na formové dra-
ze k posunuti o vzddlenost odpovidajici jeji
délce. Tim se uSetFi oproti za¥izeni podle
némeckého spisu DOS &. 1918 336 zngérp:r
potet polovin formovych dild, a to teleer
50 %. Pocet potfebnych polovin formovych
dild je tedy omezen na nejmensi -mi-‘ru. .

Na kaZdé zp&tné drize se nachédzi maxi-
malng jedna polovina formového dilu, ktera
je vedena spojitym, zrychlenym a -olpé_t brz-
dénym pohybem ke vstupnimu konci for-
mové drahy. Dalsi vyhoda zaFizent podle vy-
nalezu spofivd v tom, e v disledku malé-
ho po&tu potfebnych polovin formovych dild
se da za¥izeni rychle a bez velkych nﬁklf;-l-
di prestavét na vyrobu trubek jiného prii-
méru; to je diileZité zejména p#i vyrobé tru-
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bek s velmi velkym primérem, pon&vad? ta-
kové trubky se obvykle vyréb&ji v pomé&rns
malém poftu, takZe neni tCelné, aby pro ta-
kovou malou sérii bylo k dispozici celé vy-
robni za¥izeni. Dé4le Prinasi zafizeni podle
vyndlezu tspory pfi vyrob€ specidlnich fo-
rem pro trubky a pii vyTobd pFechodovych
kusti, tvarovek atd., pon&vadZ i pro tyto spe-
cialni tvary stadi mit na sklads pomé&rné ma-
1y potet drahych polovin formovych dilg.

Vyndlez bude vysvétlen v souvislosti s p¥i-
klady provedeni znazornénymi na vykrese,
kde

obr. 1 je schematické znazornsni zafizent
podle vynédlezu v pidorysu, vysv&tlujici za-
kladni mySlenky vynélezu,

obr. 2 je pldorys konkrétniho provedeni
zafizeni podle vynalezu,

obr. 3 je svisly pricny Fez vedeny rovinou
II—IIT z obr. 2, aviak ve zvBtSeném mérit-
ku oproti obr. 2, :

obr. 4 ukazuje detail za¥izeni z obr. 2 ve
svislém Fezu vedeném rovinou IV—IV na
obr. 2,

obr. 5 je Fez vedeny rovinou V—v Z obr. 2,

obr. 6 je Yez vedeny rovinou VI—VI g
obr. 2 a ,

obr. 7 je fez vedeny rovinou VII—VII z
obr, 2.

Jak ukazuje schematicky obr. 1, mé zafize-
ni podle vynélezu zékladnf desku 1, na kte-
ré je na formové dréze 12 forma 6. Tato for-
ma B je tvofena formovymi dily, které sestéd-
vajl ze dvou polovin 2, 3. Pokud poloviny 2,
3 formovych dila priléhaji po dvojicich k
sob& a tvoi{ tedy jednotlivé formové dily, a
pokud sousedni formové dily pfiléhaji k so-
b& a tvoF dutou formn 6, pohybuji se p¥im-
kové ve smégru 4 pohybu po zikladni desce
1. Ke spojitému pohenu té&chto celkem sed-
mi formovych dila a tedy &trndcti polovin 2,
3 ve sméru 4 je bezprostfednd za vstupnim
koncem 5 tseku zékladn{ desky 1, na nsdmy
leZi forma 8, umistén pod zdkladni deskou 1
pohanéci hiide] 8 pohédnény hnacfm ozube-
nym kelem 7. Na pohdn&cim h¥ideli 8 je
naklinovdn hnaci pastorek 8, ktery zapada
do zubf 11, vytvolenych na spodni strang
kazdé poloviny 2, 3 formového dilu a pro-
chazi vybranim 18 v zikladni desce 1.

Primkové vedeni polovin 2, 3 formovy§ch
dild ve sméru Sipek zndzoriujicich smar 4
pohybu, a jejich pritladovani po dvojicich k
sobé& kolmo ke sméry 4 pohybu je zajisto-
vano na tom tiseku zakladni desky 1, ktery
tvofi formovou drdhu 12, vodicimi kladkami
13. V dasledku toho, Ye kaZda polovina 2,
3 formového dilu, kterd le¥ na vstupnim
konci 5 formové drahy 12, je pohénéna,
jsou posouvény v8echny pred ni le¥ici polo-
viny 2, 3 aZ k vystupnimu konci 14 formové
drahy 12,

Dutéd forma 6, kter4 je na obvodu uzavie-
nd, ponévadZ jednotlivé protilehlé poloviny
2, 3 formovych dili na sehe pfiléhaji, aviak

~na koncich je oteviend, zachycuje jeSt& plas-
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tickou trubku 18, kterd vychazi ze schema-
ticky naznadené vytlagovaci trysky 15 vytla-
&ovaciho stroje. Trubka 16 je ve formé 6 o-
patfena b&hem pohybu ve sméru 4 pchybu
pFitnymi Zebry, jak je popsédno napfiklad v
némeckém spise DOS £. 2061027

Na vystupnim konci 14 formavé drahy 12
je uloZena klinova deska 17, ktera spolupra-
cuje se 3lkmymi plochami 18, upravenymi
na piedni vnitfni hrang polovin 2, 3 formo-
vych dil@, takZe poloviny 2, 3 kaZdého for-
mového dilu se pFi naraZen{ na klinovou des-
ku 17 od sebe odsunou kolmo ke sméru 4
pohybu po formové draze 12,

Na vn#jSich strandch polovin 2, 3 formo-
vych dildl jsou umistény upinaci hranely 19,
které mohou byt pripojeny k neznézornéne-
mu zp&tnému vodicimu astroji. Ke snadngjsi-
mu pochopeni funkce zatizeni je na obr. 1
na ka¥dém upinacim hranolu 19 zakreslen
pod 20, jehoZ dradha pohybu je vyznafena
preru$ovanou Carou.

Jakmile se p¥i oddalovani polovin 2, 3 for-
movych dili na vystupnim konci 14 formo-
vé drahy 12 nachézi bod 28 v polcze 21, pii-
peii se ob& poloviny 2, 3 ke zminénému vo-
dicimu tustroji, které nenf na obr. 1 Zné4zor-
néno, a vysunou se Z formové drahy 12 na
zak¥iveny tsek 22. Zakliveni tohoto aseku 22
ve sméru 4 pohybu formy 6 je nezbytné pro-
to, e na zaCatku tohoto vysouvaciho poby-
bu dosedaji zadni Cela 23 polovin 2, 3 forme-
vych dil@ na pFedni Cela 24 ndsledujicich po-
lovin 2, 3, takZe se spoleCné s nimi pohybu-
ii ve sm&ru 4. Jakmile se poloviny 2, 3, na-
sledujici ve sméru 4 pohybu za sebou, pre-
stanou vzajemnd dotykat, milZe se tisek 22
jejich drahy podle obr. 1 zakFivit smérem
dozadu.

Potom jsou ob& poloviny 2, 3 jednoho for-
mového dilu vedeny zpatky po zpétné dra-
ze 23, kterd je vytvolena po obou strandch
formové drahy 12 na zakladni desce 1.
Vzhledem k soum&rnosti zafizeni jsou v3ech-
ny soudasti a Gstroji na obou.stranach for-
mové drahy 12 oznafena stejnymi vztaho-
vymi znatkami, tfebaZe ve skutetnosti jsou
yytvoFena nebo umisténa zrcadlové soumer-
né.

Na zpétné dréze 25 je kazda pclovina 2, 3
formového dilu vedena po piimém dseku 28
a? ke vstupnimu konci 3 formove dréahy 12.
Na konec tohoto p¥imého tuseku 26 navazu-
je obloukovy tsek 26°, po kterém se pohybu-
je bod 20 kaZdé poloviny 2, 3 formového di-
lu. ZakFiveni tohoto obloukového tseku 28°
je proti smé&ru 4 pohybu. Na obloukovy dsek
926° navazuje primkovy tusek 27, ktery svird
ostry tihel smérem 4 pohybu formy 6 na for-
mové draze 12. Na obloukovém tseku 28° a
na pfimkovém tseku 27 jsou poloviny 2, 3
formovych dild privadény opdt k scbé a vy-
tvafeji ve sméru 4 pohybu prvni usek formy
6. Tento pohyb polovin 2, 3 smérem k sgb&
je skonten ve vnitfnim konci 28 piimkove-
ho dseku 27. Na kratkém rovném Gseku 29
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na kterém se kaZdy bod 20 jiZ nachazl na
pFimé dréaze 37 ve sméru 4 ohybu formy 8,
snazornsném na obr. 1 pFeru$ovanou £arouy,
se k p¥islu§nému upinacimu hranolu 19 kaZ-
dé poloviny 2, 3 piipoji prisludné zpé&tné vo-
dici Gstroji, aZ vodici Kladky 13 piilehnou k
vngjdim strandm polovin 2, 3 formovych di-
16, Na konci 31 kratkého rovného Gseku 23
se zpétné vodici Gstrojl cdpoji, jeho spcjo-
vaci ¢len vyjede z piimé drahy 33 na k¥ivko-
vy tdsek 32 a potom s2 pohybije po rovné
dréaze 33 do polchy 21,

Jak bude jesté podrobng vysvétleno, pro-
hih4a pohyb polovin 2, 3 formovych dilt na
zpétné drédze 25 nejprve zrychlend, potom se
kratce pied cbloukovym tsekem 28' zabrzdi
a ma piimkovém tseku 27 dosédhne norméini
hodnoty rychlosti polovin 2, 3 formovych di-
1t na formové draze 12. Jakmile kazda polo-
vina 2, 3 formového dilu dosahne garkované
zndzornéné polchy na vstupnim konci 5 for-
mové dréhy 12, pfritiskne se svim pFednim
Selem 24 na zadni telo 23 predchézejici po-
loviny 2, 3, kterd lezi ve sméru 4 pohybu po
formové draze 12 pred ni. AZ k vnitinimu
konci 28 primkového tseku 27 jsou ob& po-
loviny 2, 3 formového dilu plisouvény pouze
k podélné ose 34 formové drahy 12. Diiv, neZ
pod 2@ upinactho hranolu 18 dojde do kon-
ce 31 kratkého rovného tseku 28, kde se
odpoji od upinaciho hranolu 18 pfislusny
spojovaci &len zp&tného vodiciho Gstroji, za-
¢ne hnaci pastorek 9 zabirat se zuby 11 na
spodni strané poloviny 2, 3 formového dilu,
takZe hnaci pastcrek 9 obstardvé pohon obou
téchto polovin 2, 3 a tedy i vSech ostatnich
formovych dild, které leZi pred nimi, ve smé-
ru 4. pohybu. Po odpojeni zpétného vodiciho
astroji bdZi tato astrojl po rovné dréaze 33
zpéatky do polohy 21, do které museji dojit
d¥iv, neZ do ni prijde nasledujici formovy
dil, rozpojeny pomoci klinové desky 17 na
ohé& poloviny 3, 2. A

Jak je patrné z obr. 1 nachézeiji se ve zpé&t-
né draze 25 maximalnd ob& poloviny 2, 3
jednoho formového dily, tak¥e k postupné-
mu tvoreni jedné formy 6 stali navic jeden
formovy dil, tedy dvé poloviny 2, 3, oproti
poftu tvoricimu formu 6.

Na obr. 1 aZ 7 je podrobng zndzcrnéno
zaFizeni, které v podstat& souhlasi s obr. 1 a
slouzi k wysvdtleni daldich podrobnosti, ze-
jména pokud jde o zpdtné vedeni formovych
dilf. Provedeni podle obr. 2 aZ 7 je pCzmeéns-
no oproti provedeni z obr. 1 v tom, Ze ve-
deni a piitlatovani polovin 2, 3 formovych
dilf na formové draze 12 neni provadéno
vodictmi kladkami 13, nybrZ vodicimi lis-
tami 3%. Je samoziejmé, Ze i v zafizeni po-
dle obr. 2 a7 7 lze pouZit misto vodicich
list 35 vodicich kladek 13. Klinovd deska
17 mé (obr. 2) na klinovych plochéch va-
letky 38, které slouZi ke zmendeni tFeni
mezi polovinami 2, 3 formovych dild a kli-
novou deskou 17 a jednak pfiléhaji pii od-
tlatovani polovin 2, 3 formovych dilt od se-
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be k Sikmym plochdm 18 na t&chto polovi-
néch 2, 3.

Zpétnd vodici dstroji jsou umistdna po
obou strandch formové drdhy 12, KaZdé
zpéiné vodicl Gstrojf sestdvd ze sani 37, kte-
ré jsou vedeny po kolejnicich 38 umisténych
podél zp&tné drahy 25. Kolejnice 38 {obr. 3)
ma& rybinovity profil, po kterém klouZou sa-
né 37 odpovidajicim vybranim. Je samoziej-
mé, Ze 1 pro san& 37 miZe byt upraveno val-
cové vedeni, §imZ by se dosdhlo pohybu sa-
ni 37 s mensim tfenim.

Na sanich 37 je uloZeno kyvné rameno,
které je tvoFeno dvéma rovnob&Znymi tahly
39, 40 uloZenymi vykyvn& na sanich 37. Na
prednich koncich rovnob&#nych tahel 39, 40
je upevn&no upinaci Gstroji 41, které se v
disledku rovnob&Zné polohy t&hel 39, 40
pii linedrnim posouvéni sani 37 a P vikyv-
ném pohybu rovinob&Znych tdhel 39, 40 po-
souva tak, Ze si neustdle zachovava polohu
rovnobé&znou s plivodni polohou. Na té stra-
né kaZdého upinaciho dstroji 41, ktera je pfi-
vrdcena k poloving 2, 3 formového dilu, je
vytvofena opéra 42, ktera sahé pod upinaci
hranol 18. Mimo to jsou na upinacim astroji
41 upraveny d&epy 485, spojeng s pistem 43
pneumatického véice 44; tSmto Gepim 45
odpovidaji kuZelové panve 46 na upinacich
hranclech 19. Upinaci Ustroji 41 s opérami
42 a posuvnymi Sepy 45 tvori spojovaci €len.
Pripojeni kaZdé poloviny 2, 3 formového dilu
ke zp&tnému vodicimu ustroji nastava v ta-
kové poloze upinaciho ustroji 41, kdy &epy
45 leZi presn& nad kuZelovymi panvemi 48.
Pl spudténi Cepl 45 vysunutim pistu 43 z
pneumatického vdlce 44 zapadnou Cepy 45
do kuZelovych panvi 46 a upnou tak prislus-
ny upinaci hranol 19 mezi opdrou 42 a de-
pem 45.

K vykyvnému pohybu kyvnych ramen, se-
stavajicich z rovnob&Znych téhel 39, 40,
slouZi dvojice pneumatickych valei 47, 48
v tandemovém usporadani, pritemy pistnice
49 prvniho pneumatického vélce 47 je vykyv-
né pripojena svym volnym koncem na sa-
nich 37 v oblasti jejich zadniho konce, za-
timco pistnice 50 druhého pneumatického
vélce 48 je vykyvné uloZena na opérném lo-
Zisku 51, které vygnivd ve sméru 4 pohybu
formy 6 z rovnob&Zného tahla 40.

Pohyb sani 37 v podélném sméru zafizeni,
tedy rovnob&Znd s primou drahou 30 pohy-
bu formy 6 na formové dréze 12, je vyvola-
van pomoci dlouhého pneumatického vélce
52, jehoZ pistnice 53 je spojena se sanémi
37 tfmenem 54. Ke dlouhému pneumatické-
mu valci 52 jsou pFipojeny do série dva dal-
81 pneumatické vélce 53, 56, které slouZ,
jak bude je§td podrobng vysvétleno, k urych-
leni, zpoZdéni a tlumeni jednotlivich pohy-
bl. Pistnice 57 pneumatického vdlce 55 je
pfipevnéna ke dlouhému pneumatickému
valci 52. Pistnice 58 pneumatického valce 56
je vykyvné pfipevn&na na konci kolejnice
38 k ndstavci 59, vy&nivajicimu ze zakladni
desky 1,

8

Na kazdém upinacimn tstroji 41 je déle u-
mistén svisle pneumaticky vélec 60, vykyv-
ny kolem vodorovného depu 61, kolmého ke
sméru 4 pohybu fcrmy 6; jeho pistnice 62,
kterd vyénivd smérem dold, je vykyvné p¥i-
pevnéna k jednomu konci zalomené paky 64,
kterd je vykyvna kolem &epu 63. Na druhém
konci zalomené paky 64 je uloZena poijizd-
néa kladka 65, kterd se da poloZit na zaklad-
ni desku 1, Pneumaticky valec 68 tvoit spo-
letné se zalomenocu pakou B4 a pojizdnou
kladkou 85 zdvihaci distroji pro upinaci -
stroji 41, kterym se déd upinaci astroji 41
spoletng s pripojenymi polovinami 2, 3 for-
mového dilu nadzdvihnout tak, aby polovi-
ny 2, 3 formového dilu se zdvihly nad zi-
kladni desku 1. To je telné pro zpétné ve-
denf formovych dild pokud moZno bez tieni
a tedy s malou spot¥ebou energie a s nepa-
trnym opotiebenim.

Pokud neni upinaci dstroji 41 zdviZeno
prostfednictvim  svislého  pneumatického
védlce 60 a pokud neni kromé& toho pfipajeno
k jedné z cbou polovin 2, 3 formového dilu,
spoCivd op&rnou kladkou 66 na zakladni des-
ce 1. Touto opdrnou kladkou 66 se opird u-
pinaci Gstroji 41 o zédkladni desku 1, kdyZ se
pohybuje prézdné po kiivkovém tseku 32
a rovné drdze 33 zpatky do polohy 21,

Aby se pokud moZno zmensilo t¥eni obou
polovin 2, 3 formového dilu, které na sebe
pfiléhaji, p¥i jejich odtladovani plisobenim
klinové desky 17, je na ka¥dé poloving 2,
3 na jednom dele, napiriklad na pifednim de-
le 24 uloZena otodné kladka §7, kterd nepa-
trné vycniva z predniho &ela 24 formového
dilu. Na pFisludném mists dopliikového ¢ela,
to znamend zadniho Gela 23, je upravena od-
povidajici prohlubeii 68, takie na formové
draze 12 zapada vyCnivajici 84st ototné klad-
ky 67 do prohlubné 68 predchézejici polovi-
ny 2, 3 formového dilu a obd Sela 23, 24 pfi-
léhaji plo$n& a t&sn& na sebe. P¥i rozjiZdé-
ni cbou polovin 2, 3 jednoho formového dilu
plsobenim klinové desky 17 pojiZdéji otod-
né kladky 67 po zadnich Selech 23 pfedcha-
zejicich polovin 2, 3 formovych dild, takZe
k sob& priléhajici poloviny 2, 3 jsou ve smé-
ru 4 pohybu formy 6 mirn& od sebe odtla&o-
vany a jejich rozjiZddci pohyb miZe probi-
hat prakticky bez t¥eni.

Na jedné vodici li§t8 35 je upevnén spi-
naci kontaktni tFmen 69, ktery probihd nad
formou 6 priblizné ve sméru 4 pohybu v o-
blasti vystupniho konce 14 formové drahy
12. Spinaci kontaktn! tFmen 69 tvofi nosi&
dvou koncovych spinadi 78, 71, které jsou
ve sméru 4 pohybu formy 6 na spinacim
kontaktnim tFmenu 69 polohove nastavitel-
né. Koncové spinace 70, 71 jsou b&¥né kon-
strukce a jejich nezndzornény spinaci &len
je uvadén v &innost predn{ horni hranou 72
té poloviny 3 formového dilu, kterd béZi pod
nimi.

Jak je patrno z obr. 2 aZ 6, je v oblasti po-
hanéctho hiidele 8 a tedy vstupnihe konce
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5 formové drahy 12 upraveno opérné horni
loZisko, které piitlatuje polcviny.2, 3 formo-
vy§ch dilt k zdkladni desce 1, takZe p¥i zdbe-
ru hnaciho pastorku 9 se zuby 11 se nemo-

hou poloviny 2, 3 formovych dild nazdvib-

nout od zékladni desky 1. Tomu je tfeba za-
branit zejména proto, Ze v zafizeni zndzor-
néném na vykrese se provadi pritisknuti vy-
r4béné trubky 16 na vnitini stény formy &
tim, Ze se z formy 6 odsaje vzduch pres ne-
sndzornéné kandly v polovindch: 2, 3 formo-
vych dild. Odsdvany vzduch prochdzi cd-
sévacimi vzduchovymi kandly 73 v zdkladni
desce 1, které jsou spojeny neznazorngnymi
otvory na horni plofe zdakladni desky s ne-
zndzorngnymi kandly foermovych dild. Vy-
tvoFeni a umisténi vakuovych kanalllt v po-
lovinach 2, 3 formovych dildl je znézorn&no
a popsanc podrobné v némeckém pat. spise
&. 1203940, ktery odpovidd britskému pat.
spisu &. 971 021. Pongvad# poloviny 2, 3 for-
movych dild se mimo to jeSté chladf, jsou v
zdkladni desce 1 déle upraveny privadéct
vodni kanaly 74 a odvadgci vodni kanéaly 789,
kterymi se privddi a odvadi chladici kapali-
na. Vytvofeni a umistgni chladicich kand-
1t v polovindch 2, 3 formovych dilil je po-
psdno a zndzornéno v némeckém spise DOS
& 2061027, kterému odpovidd Ceskosloven-
sky pat. spis &. 168 568.

Tim, Ze poloviny 2, 3 formovych dild jsou
pritlacovény Xk zékladn{ desce 1 cp@rnym
hornim loZiskem b&hem zdab&ru hnaciho pa-
storku 9 se zuby 11, se tedy zabrani ztra-
tam chladici vody a podtlaku.

iOpsrné horni loZisko sestdvé z pritlatného
hiidele 76 uloZeného ve vzpéréch 77, které
jsou priSroubovany grouby 78 k vodicim lis-
tam 33. Na pritlacném hrideli 78 je uloZen
protdhlym 1loZiskovym vybranim 89 loZiskovy
blok 79. Pomoci stavéciho Cepu 81 lze nasta-
veovat pritlak, kterym jsou ptitlatovdny polo-
viny 2, 3 formového dilu na zdkladni desku
1. Na pFednim konci loZiskového bloku 79
jsou pevnd uloZeny 2 ototné predni pritlac-
né kladky 82, z nichZ kazdd tlaCi na jednu
polovinu 2, 3 formového dilu. Na zadnim
konci loZiskového bloku 79, tedy ma konci
piivrdceném ke vstupnimu konci 5 formové
drdhy 12, jsou na loZiskovém bloku 79 o-
totnd uloZeny dvé zadni pFitlatné kladky 83,
které jsou uloZeny na nosném ¢epu 84, je-
hoZ osa je rovnobéZnéa se smérem 4 pohybu
formy 6. Tim se vytvoil stejnomérny pritlak
plisobici na formové dily. Mimo to umoZiiu-
je tato konstrukce bezpetnostni zapojeni,
pongvadZ pii vykyvnuti zadnich ptitla¢nych
kladek 83 kolem osy nosného Cepu 84 v dt-
sledku toho, Ze pod loZiskov§m blokem 79
nenéasleduje v&as polovina 2, 3 formového di-
lu, se uvede v Cinnost koncovy spina& 85,
ktery odpoji celé zafizeni.

Na konci drdhy pohybu sani 37 v oblasti
vstupniho konce 3 zékladni desky 1 jsou u-
mistény tlumice 86 narazd, které slouZi k
zabrzdeéni sani 37.

K Fizeni jednotlivych pohybli obsahuje za-
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#izeni soustavu daldich koncovych spinat,
které budou popsany v souvislosti s ndsledu-
jicim vysvétlenim funkce za¥izeni podle vy-
nélezu. .
PFi tomto funkénim popise se vychdazi z
polohy jednotlivych gasti zndzornéné na obr.
1 a 2, kdy pPedni poloviny 2, 3 formového
dilu byly Castetné& odtlaCeny od sebe klino-
vou deskou 17 a leZi tedy nejbliZe vystupni-
ho konce 14 formové dréhy 12. V této polo-
ze uvede pFedni horni hrana 72 poloviny 3
formového dilu v &innost pifsludng spinaci
kontakt koncového spinafe 71. Tim se do
pneumatického vélce 44 spojovaciho Clenu,
ktery ji¥ je v poloze 21, privede tlakovy
vzduch, tak¥e pistnice 43 s Cepy 45 se stla-
&1 smérem dol@ do kuZelovych péanvi 48 pri-

slugnych upinacich hranoltt 19. PonévadZ

(obr. 5) je v klidcve poloze mezi opérou 42
upinaciho tstroji 41 a spodai stranou upina-
ciho hranolu 19 vile s velikosti 1 aZz 2 mm,
nazdvihne se vtlatenim Cepill 45 do kuZelo-
vfch panvi 48 colé upinaci Gstroji 41 o
vzdalenost's; aZ opéra 42 dosedne na spod-
ni stranu upinactho hranclu 19, Tim se opér-
nd kladka 66 nazdvihne od horni plochy
zakladni desky 1 (obr. 3). Tim je ukonte-
no pripojeni upinaciho istroji 41 k prislus-

né poloving 2, 3 formového dilu. Potom se
pomoci b&Zné vletné regulace naplni pneu-
matické valce 48, 56 tlakovym vzduchem tak,
7e jejich pistnice 50, 58 zajedou dovnit¥. Tim
se vysune prisluind polovina 2, 2 formového
dilu po zakriveném tseku 22 Gplng z formo-
vé drahy 12. Na konci zakFiveného iseku 22
a tedy soufasngd na zatdtku dlouhého pii-
mého tseku 26 zpétné drahy 25, se pneuma-
ticky vélec 68 naplni tlakovym vzduchem
tak, Ze se jeho pistnice B2 vysune dolfl, ¢imZ
se kaZdé upinaci Gstroji 41 nazdvihne a opi‘e
se pojizdnou kladkou 85 o zékladni desku
1. Soutasnd se naplnf pneumatické valce 52,
56 tlakovym vzduchem tak, e se jejich pist-
nice 53, 58 vysunou; tim se sané 37 s pri-
pojenou polovinou 2, 3 formového dilu u-
rychli na rychlost az 5 m/s a pohybuji se
zpatky po primém nseku 26 smérem ke
vstupnimu konci formové drahy 12 na za-
kladni desce 1.

Krétce pred dosaZenim koncové polohy u-
vede kontaktni ¢ep 87, umist€ny na spodni
strang tfmenu 54 na prednim konci sani 37,
v &innnost koncovy spinat 88. Koncovy spi-
nat 88 je uloZen délkové nastavitelné na
piidrZné kolejnici 83 a da se ve zvolené po-
loze zajistit. Koncovy spina¢ 83 je nastaven
tak, aby se bod 28 na upinacim hranolu i9
nachazel na konci primého tseku 26 a sou-
tasnd na zatatku obloukového useku 26°.
Sepnutim koncového spinafe 88 se naplni
pneumatické valce 47, 48 tlakovym vzdu-
chem tak, Ze se vysunou jejich pistnice 43,
50. Tim se posune upinaci tstroji 41 s pri-
pojenou polovinou 2, 3 formového dilu po
obloukovém tseku 26 zpatky k formové dra-
ze 12. Soudasné prijde tlakovy vzduch do
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pneumatického wélce 60, jehoZ pistnice 62
se zasune dovnitf. Tim se polovina 2, 3 for-
mového dilu, kterd byla b&hem pohybu po
pfimém tseku 26 nazdvi¥ena nad zdkladni
desku 1, znovu spusti na zékladni desku 1.
Soufasné se otevie neznazornény ventil
pneumatického vélce 55, takZe jeho pistnice
57 se zabrzdi tahovou silou pohybujici se
hmoty, kterd je tvorena san&mi 37 s rovno-
b&Znymi téhly 39, 40, upinacim astrojim 41
a polovinami 2, 3 formovych dild. Kone&né
utlumeni pohybu a zabrzddni obstaravaiji
tlumice 86. KdyZ jsou viechny pistnice 58,
57, 53 pneumatickych vélct 56, 55, 52 vysu-
nuté ven a naopak tlumi¢ 86 je zasunuty, u-
vede kontaktni &ep 87 koncovy spinal 99,
ktery uddvéd tuto krajni koncovou polohu
sani 37 a je rovn&¥ ulo¥en na pFidrZné ko-
lejnici 89 polohové nastavitelns. Sepnutim
tohoto koncového spinade 90 se vyvold napl-
néni pneumatickych valct 52, 56 tlakovym
vzduchem tak, Ze jejich pistnice 53, 58 se
zasunou dovnitf, To vyvold pohyb poloviny
2, 3 formového dilu,. ktera je jest& pripoje-
na k piislu§nému upinacimu astroji 41, po
piimkovém tdseku 27, a to tak dlouho, aZ ta-
to polevina 2, 3 formového dilu privddéna
ze strany k formové draze 12 dosedne svym
pfednim celem 24 pevn& a t8sné na zadni
Celo 23 predchazejict poloviny 2, 3. Pong-
vadZ uzavrend forma 6 je posouvéna ve smé-
ru 4 pohybu pomoci hnaciho pastorku 8 a
mezi formou 6 a zdkladn! deskou 1 piisobi
silné tieni, které se jesté zvySuje odsdvanim
vzduchu z trubky 16 nemohou pneumatické
védlce 52 a 56 a pneumatické valce 47, 48,
které provadsji jests sviij roztahovaci po-
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hyb, posouvat celou formu 6 ve smery 4 po-
hybu, ngbr? mohou pouze pevné plitladit
poloviny 2, 3 formového dilu, piichézejict
nové na vstupni konec 5 formové dréhy 12,
na sebe a premistit je tak daleko ve sméru
4 pohybu, a¥ nejpredngjsi polovina 2 prvni-
ho formovéhe diluy, ktery leZi na vystupnim
konci 14 formové drahy 12, uvede v ¢innost
koncovy spina¢ 78. K tomu dojde na zadat-
ku oddalovactho pohybu ohou pfednich po-
lovin 2, 3 formového dilu plisobenim klino-
vé desky 17. Sepnutim koncového spinace
70 se pneumatické vilce 44, 47 naplni tlako-

Jvym vzduchem tak, Ye se jejich pistnice 43,

49 zasunou dovnit¥. Tim se jednak odpoji u-
pinaci dstroji 41 od polovin 2, 3 formovych
dild a soudasnd se vykyvne z piimé drahy
30 upinacich hranoltt 19 na rovnou drdhu 33
pres zakFiveny dsek 32. Pon&vady pneuma-
tické vélce 52 a 56 byly ' jiz naplnény tlako-
vim vzduchem v tom smyslu, Ze se jejich
Distnice 53 a 58 zasunuly dovnitF, posouva-
jI se san€ 37 urychlend po rovné draze 33
znovu aZz do polohy 21. Zabrzdénim tohoto
dopfednéhc pohybu, to znamend tlumeni
pohybu sani 37 a upinaciho Ustroji 41, je vy-
velano vzduchovym polstafem v pneumatic-
kém vélci 58. Sans 37 se museji v poloze 21
nachdzet v klidu dfiv, ne# do této polohy
21 piijde nésledujici dvojice polovin 2, 3
formového dilu pres klinovou desku 17 a neZ
pres koncovy spinaé 71 uvede v Cinnost dal-
81 ob&h.

Pro dplnost jsou na obr. 3, 5 a 6 zndzor-
nény pracovni plochy 91 na vnitini strang
polovin 2, 3 formovych dild, které vytvareii
PFi¢né Zebra na trubce 18.

PREDMET VYNALEZU

1. ZaFizent k v{yrob& trubek z termoplastic-
ké hmoty s p¥iénym profilovdnim, ve kterém
trubka vychézi v plastickém stavu z vytla-
Covaci trubky, s polovinami formovych dilg,
které jsou umistény za vytlagovaci tryskou
ve dvou protilehlych Fadéch, jsou vedeny v
okruhu, dopliiuji se po dvojicich na rovné
formové draze v uzavienou dutou formu,
kterd je na vnit¥ni strans opatfena p¥iénymi
pracovnimi plochami vytvéarejicimi pFicné
profilovani, pFitem# kazd4 ze vzéjemné ne-
spojenych polovin formovych dila jedné Fady
je na vystupni stran& formové dréhy p¥ipo-
jena k obracecimu dstroji, pohyblivému na-
PFI¢ ke sm&ru pohybu na formové dréze, je
vysunuta z formové drghy a pfevedena na
zpétnou drdhu, po této zp&tné draze je ve-
dena zpétky ke vstupnimu konci formové
drahy a tam je znovu zavedena obricecim
¢lenem do formové drahy a pFitisknuta na
predchézejici polovinu formového dilu, vy-
znacené tim, ¥e obraceci tstroji, obraceci
€len a zpdtné vodici ustroji jsou vytvoreny
jako jednotka vytvotrensa jako sand (37) s
kyvnym ramenem (39, 40), pfi¢em¥ na vol-

ném konci kyvného ramena (39, 40) je u-
mist&n spojovaci ¢len k uvolnitelnému pripo-
jeni k jedné poloving (2, 3) formového dilu
a zafizen{ je opatfeno pohony k priibéZné
doprav& spojovaciho &lenu od vystupniho
konce (14) formové drahy k jejimu vstupni-
mu konci.

2. ZaFizeni podle bodu 1, vyznadené tim,
Ze Kyvné rameno sestavi gz rovnobéZnych
tahel (39, 40), na jejichZ pfednim konci je
uloZeno upinaci dstrojt {41) pFipojitelné k
pfisludné poloving (2, 3) formového dilu.

3. ZaFizeni podle bodu 1 nebo 2, vyznade-
né tim, Ze san& (37) jsou posuvnd vedeny po
kolejnici (38) a jsou pohé&nény nejméns jed-
nim pneumatickym vélcem (52, 55, 56).

4. Zatizeni podle jednoho z bodd 1 a¥ 3,
vyznacené tim, e kyvné rameno (39, 40) je
vykyvné pohdnéno nejméns jednim pneuma-
tickym véalcem (47, 48).

5. ZaFi{zeni podle bodu 3 nebo 4, vyznate-
né tim, Ze pohon sanf ( 37) a/nebo kyvného
ramene (39, 40) tvoii alespoii dva za sebou
umisténé pneumatické vélce (52, 55, 56, 47,
48).
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6. Zarizeni podle jednoho z bodl 1 aZ 5,
vyznatené tim, Ze na upinacim ustroji (41)
je umistén pneumaticky valec (44), jehoZ
pistnice (43) je spojena s gepem (45), kte-
rému odpovidaji kuZelové panve {48) na
vngjsi strang poloviny (2, 3) formového di-
lu.

7. Zatizeni podle bodu 6, vyznatené tim,
Ye ku¥elové panve (46) na vnéjsi strané po-
lovin (2, 3) formovych dilfl jsou upraveny v
upinacich hranolech (19}.

8. Za¥izeni podle bedu 7, vyznacené tim,
e na upinacim tstroji (41) je vytvofena o-
péra (42), dotykajici se zespoda upinaciho
hranoiu (19].

9. ZaFizeni podle jedncho z beddl 1 az 8,
vyznatené tim, Ze na upinacim udstroji (41)
je uloZena pojizdna kladka (65), ktera tvo-
¥i zdvihaci ustroji a je vykyvnd prostred-
nictvim pneumatického valce (60) pfes za-
lomenou paku (64) na zékladni desce (1.

10. Za¥izeni podle jednoho z boddl 1 aZz 9,
vyznatené tim, Ze na vystupn{m konct (14)
formové drahy (12) je umistdn klinovy Kus,
odtladajici poloviny (2, 3) formového dilu
od sebe a spolupracujici se Sikmymi plccha-
mi (18) na polovindch (2, 3) formovych di-
14.

11. Zarizeni podle bedu 10, vyznacfené tim,
7e klinové plochy klinového kusu jsou cC-
patPeny vdletky (36).

12. Za¥izeni podle jedncho z boddt 1 aZ 11,
vyznadfené tim, Ze poloviny (2, 3) formovych
dil@ jsou na formové draze {12} vedeny na
své vngjsi strand vodicl listou (35).

13. ZaFizeni podle bodil 1 aZ 11, vyznacte-
né tim, Ze poloviny (2, 3) formovych dild
jsou na formové draze (12) vedeny na vnéj-
§{ stran® vodicimi kladkami (13].

14. Zavizeni podle jednohc z bodd 1 aZ 13,
yyznatené tim, Ze na prednim Cele (24) kaz-
dé poloviny (2, 3) formového dilu je v bliz-
kosti vnéjsiho ckraje uloZena otoCnd klad-
ka (67), které je prifazena prohlubeii (68)
v zadnim Cele (23], do které ctolnd kladka
(67) zapadd p¥i uzaviené formé& (6) na for-
mové dréze (12]).

15. Zavizeni podle jedncho z bodd 1 aZ
14, vyznaené tim, Ze na vstupnim konci (5)
formové drahy (12) je uloZen loZiskovy blck
(79), ktery priléha pFitlagnymi kladkami
(82, 83) na horni stranu polovin (2, 3) for-
movych dil.

16. Za¥izeni podle bodu 15; vyznatené tim,
7e zadni piftlatné kladky (83), privracené
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ke vstupnfmu konci (5) formové drahy (12},
jsou uloZeny vykyvneé kolem 0Sy rovnobéiné
se smérem (4) pohybu formy (6) a jsou spo-
jeny s koncovym spinatem (85] k odpojeni
celého zafizeni.

17. Za¥izeni podle jednoho z bodd 1 aZ 16,
vyznadené tim, Ze zp&tna drdha (25) kaZde
poloviny (2, 3) formového dilu sestdvd ze
zak¥Fiveného useku (22), ktery je zakiiven
od formové drahy (12) smérem ven a ve
sméru (4) pohybu formové drahy (12}, z
pfimého dseku (26), kiery je rovny a pro-
bihd proti sméru {4) pohybu formové dréhy
(12) z obloukovéhc tseku (26°), ktery ma-
vazuje v oblasti vstupniho konce (5) formo-
vé drahy (12) na piimy Usek (26]) a je za-
k¥iven proti sméru (4) pohybu, z primkové-
ho dseku (27), ktery navazuje na obloukovy
Gsek (26‘) a probiha piimkové a svira se
smérem (4) pohybu formove drahy (12)

.ostry Ghel, a z kratkého rovného useku (29),

ktery probihd od vnitfniho konce {28) pfim-
kového dseku (27) rovné ve sméru (4) po-
hybu formové drahy (12].

18. Zafizeni podle bodu 17, vyznatené tim,
7e spojovaci ¢len je veden zp&t po krivko-
vém useku (32), ktery je zakliven smérem
ven a ve sméru (4) pohybu formové drahy
(12), a po rovné draze (33) aZ k vystupni-
mu konci (14) formové drahy (127.

19. Zarizeni podle bodu 18, vyznadené tim,
e pneumatické valce (52, 55, 56) pro prfim-
kovy pohon sani (37], pueumatické vélce
(47, 48) pro vykyvny pohyb kyvného ramene
(39, 40) a pneumaticky vélec (44) k pfipo-
jeni poloviny (2, 3) formového dilu k upi-
nacimu ustroji (41), a popiipadé pneuma-
ticky valec (60} k nazdviZeni upinaciho a-
stroji (41) s polovinou (2, 3} formového
dilu jsou Fiditelné pies koncové spinate (70,
71, 88, 90) k vytvofeni jednotlivych tsekil
drahy pohybu a k pripojeni a odpajeni po-
loviny formového dilu k upinacimu Gstro-
il (41).

20. ZakFizeni podle jednohe z bodd 1 aZ 19,
vyznatené tim, Ze v oblasti vstupniho konce
(5) formové drahy (12} na konci pohybu
sani (37) je umistén alespoil jeden tlumic
(86) narazi.

21. Za¥izeni podle jednoho z bodd 1 aZ 20,
vyznatené tim, Ze alespoii jeden pneumatic-
ky valec (55) z t&ch valci {52, 55, 56), kte-
ré slouZi k pohonu sani (37), tvoll brzdici
vélec.

4 listy vykresii
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