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' SposOb ustalania gotowosci koksu na podstawie pomiaru oporu
elektrycznego bryly koksowej
Patent trwa od dnia 12 pazdziernika 1954 r.

Zakonczenie procesu koksowania powinno na- .

stagpi¢ po catkowitym skoksowaniu wegla az do
Srodka wsadu komory, czyli po tak zwanym
osiggnieciu pelnej gotowo$ci koksu. Zaréwno
niedopraZzenie jak i nadmierne przegrzewanie
pogarsza jako$¢ koksu. Ponadto zbedne prze-

trzymywanie koksu w komorach jest réwnozna- :

czne z obnizeniem zdolnos$ci przerobu piecowni.
Wynika stad, ze umiejetno$§é oceny gotowosci
koksu, pozwalajgca na ustalenie wtasciwego
czasu prazenia, posiada bardzo powazne znacze-
nie dla koksownictwa zaré6wno pod wzgledem
ilosci jak i jako$ci produkecji.

Okreslanie stopnia wyprazenia koksu po wy-
ladowaniu komory nie nastrecza trudnosci. Na-
tomiast nie rozwigzano dotychczas nalezycie
kontroli postepu prazenia koksu przebywajace-
go w komorze, tak, aby na tej podstawie moc
wyznacza¢ wlasciwy czas wyladunku. Dotych-
czasowe sposoby prazenia koksu nie s3 dos¢ do-
kladne, niekiedy ucigzliwe, najczeSciej za$ sto-

*) Wiasciciel patentu o§wiadczyl, ze twdrcami
wynalazku sa inz. Bohdan Kalinowski, dr inz.
Andrzej Grossman i inz. Stanistaw Rojka.

sowany jest opart& na subiektywnej i zawodnej
ocenie wzrokowej.

W niniejszym wynalazku wykorzystano do
ustalenia gotowosci koksu zalezno§¢ zachodzaca
miedzy oporem elektrycznym bryly weglowej
poddawanej koksqwamu a stopniem jej odga-
zowania. Dla wykonania pomiaru wprowadza
sie do placka weglowego (zaraz po obsadzeniu
komory koksowniczej) dwie elektrody weglowe
przez otwory w drzwiach piecowych, jedna po
stronie maszynowej, druga po stronie koksowej.
Wymiary elektrod wynoszg w przyblizeniu: $re-
dnica 80 mm, dlugo§¢ 1200 mm, glebokosé¢ wpro-
wadzenia okolo 700 ‘mm, wysoko$é nad tokiem
komory okolo 300 mm. Dla wprowadzenia ele-
ktrod do wsadu nalezy wywierci¢é w nim kanaty,
co czyni sie zaraz po zaladowaniu wegla do ko-
mory, przy zamknietych drzwiach piecowych
i otwartej wydmuszce. Kanaly wierci si¢ poprzez
otwory w drzwiach piecowych przy uzyciu
rury zelaznej o S$rednicy elektrody. Nastep-
nie do wywierconych . kanaléw wprowadza
sie elektrody, izoluje je od drzwi ' piecowych
i uszczelnia sznurem azbestowym, usuwa wyd-

" muszke i przylacza komore do odbieralnika, elek-



- trody za$ 13czy- przewodami miedzianymi z urzg-

sowania, wyznaczyé na tej podstawie pelng go-

dzepiem pomiarowym. Czas zalozem,p.« -Jedne}d ytowosé koksu.

elektrody wynosi ‘zaledwie 2 — 4. mmut. Ze
wzgledu na moézliwosé pekama elektrod pod

v'plywem skurczu wegla koksowanego, mkaza-.
nym jest umiesci¢ elektrody W sposob elasty-A,
czny i skierowaé ich konce nieco ku gérze tak.\,

v

J‘,knozhwm to ustalanie w sposéb stosunkowo
§c1sh; i nie subjektywny wlasciwego w danych
,,warunkach i dla danej baterii czasu prazenia

oraz km;ggowame tego czasu w zalezno$ci od

wprowadzanych zmian technologicznych. Wyna-

aby po ustaleniu sig skurtzu mialy one poloZes.: lazek umozliwia réwniez badanie wplywu posz-

nie poziome.

Przebieg krzngJ zmla? oporu, elektrycznego )
« * ~Wykenanie pomiaru-jest -latwe, szybkie i nie

+ Wgmaga kosztowne] aparatury.

- bryly koksoweJ wykazuje zawsze charakterys-
tyczny i raptowny spadelg zk killsunastq B nawet
k11kudz1es1e<nu tysiecy oméw do rzedu okolo 1
oma (zachodzacy w temperaturze 700—800°C),

" po ezym’ opér  ustala ‘sie i nie ulega’ -dalszym
zmlanom Zalamame krzywej miedzy okresem
spadku a ustablhzowanym poziomem (tzw. punkt
krytyczny) jest wyrainy i latwy do ustalema,
jakkolwiek przed osmgnieciem wartoém ‘stalej

obserwuje sie niekiedy . drobne- wahania.. Od.

chwili osiggniecia punktu krytycznegg do uzys-
kania pelnej gotowoéci koksu uplywa pewien
okres czasu (tzw. okres dokoksowania), ktéry ma
warto$é stalg dla danej instalacji piecowej i kto-
ry ‘nalezy wyznaczyé dofwiadgzalnie.
Zwazywszy, ze moment @simw 0porY koﬁ-
cowego wykazuje w danych Warun.kach ozna-
czenia duza stalo$§¢ (wahania nie przekraczaja
15 minut mozZna, poslugujac sie wskazaniami
przyrzadu pomiarowego i znajac okres dokok-

czegblnych parametréw na przebieg koksowa-
. nia.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb ustalania gotowo$ci koksu, znamien-
. ny tym, ze jako wskaznik stqpnjis’ wgpraze-
nia stosuje si¢ pomiar oporu elektrycznego
hrylyt kaksgwej.

3 .Sposobsweding,zastrz. 1, znamienny tym, ze
oznaczenie stopnia wyprazenia wykonuje sie
podczas przebywania koksu w komorze.

3- Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
ze wskazuje gotowo$§é calej bryly koksowej,
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