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(54) AUSLEITEINRICHTUNG FUR EIN SORTIERGERAT

(57) Ausleiteinrichtung (8) fur ein Sortiergerat,
von der sortierte Behalterverschliisse (2)
an eine Férdervorrichtung (9) zur Weiterlei-
tung an eine VerschlieBmaschine, oder
dergleichen, (ibergeben werden und die
Behélterverschlisse (2) in eine pneumati-
sche Ausleitvorrichtung (32) gelangen und
in die Férdervorrichtung (9)geleitet werden,
wobei die Behalterverschlisse (2) aus ei-
ner Ableitvorrichtung (16), die Gber die ge-
samte Breite des Sortiergeréates reichend
angeordnet ist, sortiert in die pneumatische
Ausleitvorrichtung (32) der Ausleiteinrich-
tung (8) gelangen und von einer mechani-
schen Eindrangelungsvorrichtung (23) in
eine Reihe tberfihrt in die Férdervorrich-
tung (9) ausgeleitet werden.
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Zusammenfassung

5 Ausleiteinrichtung (8) fiir ein Sortiergeridt, von der sor-tierte
Behdlterverschliisse (2) an eine Fdrdervorrichtung (9) zur
Weiterleitung an eine VerschlieBmaschine, oder derglei-chen,
lUbergeben werden und die Beh&lterverschliisse (2) in eine
pneumatische Ausleitvorrichtung (32) gelangen und in die

10 Fdrdervorrichtung (9)geleitet werden, wobei die Behi#lterver-—
schliisse (2) aus einer Ableitvorrichtung (16), die iiber die
gesamte Breite des Sortierger&tes reichend angeordnet ist,

) sortiert in die pneumatische Ausleitvorrichtung (32) der
Ausleiteinrichtung (8) gelangen und von einer mechanischen

15 Eindrangelungsvorrichtung (23) in eine Reihe iiberfithrt in die

Férdervorrichtung (9) ausgeleitet werden.
(Fig. 1 und 6)
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GASSNER GMBH
Steinleiten 39
A-4890 Frankenmarkt, O0.

Ausleiteinrichtung fiir ein Sortiergerédt

Die Erfindung betrifft eine Ausleiteinrichtung fir ein
Sortiergeridt, mit den Merkmalen des Oberbegriffes des

Anspruches 1.

Ausleiteinrichtungen werden bei Sortiergerdten flir das geord-
nete Ausleiten von nicht magnetischen, runden oder axial-
symmetrischen oder ovalen Behdlterverschlissen, die zumeist
aus Kunststoff bestehen verwendet, die eine hohe Form fir
Flaschenkappen, etwa Behdlterspezialverschlissen, wie sog.

Push—-pull-Verschliissen aufweisen.

Am oberen Ende der Steilfdrderstrecke eines Linearfdrderers

ist stets eine Ubergabeeinrichtung vorgesehen.

Am gebr&duchlichsten ist dabei ein Verdr&ngungsbalken dicht
iber den Mitnehmern des Férderers verlaufend, in einem
mdglichst spitzen Winkel zur Fdrderrichtung des Steilfér-
derers angeordnet, der die sortierten Behdlterverschliisse
wdhrend des Fdrdervorganges seitlich durch eine auf gleicher
Hohe beginnenden und bis zum oberen Ende des Verdringungs-
balkens verlaufenden Austrittséffnung durch diese hindurch
verdrangt, die dann in eine Sammelfihrung und von dieser in

eine anschlieBende Férderrinne gelangen.
Bei einer anderen Ausfihrungsform einer Ubergabeeinrichtung

besteht diese aus einer motorisch angetriebenen Ausschiebe-

vorrichtung mit der die aussortierten Beh&dlterverschliisse
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jeweils nach Stillstand des Forderers in einer oder mehreren
Reihen in eine Fdrderrinne oder in eine dieser vorgeschal-
teten Sammelfiihrung befdrdert werden, aus der die Beh&dlter-
verschliisse in unverinderbarer Anordnung einer Verschlief-

maschine oder dergleichen zugefiihrt werden kdnnen.

Eine weitere hiufig genutzte Mdglichkeit besteht in der
pneumatischen Austragung der Behdlterverschlisse aus den
Mitnehmern des Steilfdrderers durch dauernd blasende Diisen,
wovon man eine vollstdndige und sichere Entleerung des
Steilférderers erwartet. Der Nachteil besteht in dem hohen
Luftverbrauch und in der stadndigen Durchwirbelung im
Ausleitungsbereich mit der Folge des erhdhten Abriebes.

Es besteht die Aufgabe der Erfindung darin, dass die
Ausleitung der sortierten Beh#&lterverschliisse aus einem
Sortiergerat, bei stdrungsfreiem, schonenden und energie-
sparenden Betrieb, mit einer formbestimmten mechanischen
Uberleitung und einer pneumatischen Ausleitungsvorrichtung
hergestellt wird, an die eine geordnete Weiterleitung der
Verschliisse mit einer pneumatischen Fdrdereinrichtung zu
einer Verschliefmaschine in waagerechter oder flacher
und/oder lotrechter und/oder steil geneigter Richtung,
ebenfalls schonend und vor allem stdrungsarm erfolgt.

Diese Aufgabe wird bei eine Ausleiteinrichtung der eingangs
genannten Art mit den Merkmalen des kennzeichnenden Teiles
des Anspruches 1 geldst.

Die Unteranspriche betreffen besonders vorteilhafte
Ausgestaltungen der Erfindung und bilden zusammen mit dem
Anspruch 1 gleichzeitig einen Teil der offenbarenden

Beschreibung.

Der Aufban einer Ausleiteinrichtung fiir ein Sortiergerit

bedarf bei einem Linearférderer fiir Behilterverschliisse einen
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an dessen oberen Ende angebrachte eine Ableitvorrichtung, mit
der die Beh&lterverschliisse, zur Erreichung hoher Leistung,
iber die gesamte Breite des Sortiergerites in die Ausleit-
einrichtung tbergeben werden. Von Bedeutung ist dabei die
Anwendung einer pneumatische Ausleitvorrichtung, aus der die
Behdlterverschliisse einer mechanischen Eindringelungsvor-
richtung zugefihrt werden, um die groBfe Zahl zugefiihrter
Behdlterverschliisse geordnet und ohne Stauung in einer Reihe
Uberfihrt in eine Fdrdervorrichtung ausgeleitet werden, zur

Weiterleitung an eine VerschlieBmaschine, oder dergleichen.

Fir eine leistungsfiahige Ausleitung ist eine die kombinierte
pneumatisch/mechanische Ausleiteinrichtung vorge-sehen, die
aus einer langgestreckten Kammer besteht, deren obere und
untere Wand etwa der Hohe der Behidlterverschliisse entspricht
und deren Seitenwdnde die mehrfache Hohe etwa des Durch-
messers eines Behdlterverschlusses aufweisen. In diese Kammer
miindet, lber die Breite des Linearf®rderers, die
Ableitvorrichtung des Sortiergeridtes, insbesondere des

Linearférderers.

Die Rickwandung der Kammer ist liber deren gesamte Linge, etwa
Uber die HOhe des Durchmessers der Beh#lterverschliisse mit
einer, vorzugsweise zwei Reihen, etwa im Abstand ihres
Diisendurchmessers, angebrachten Einblasdiisen mit jeweils
geringen Querschnittes versehen, deren Einblasrichtung
zumindest vorwiegend in F8rderrichtung der Beh#lterver-
schlisse gerichtet sind, wodurch bei verh&ltnismiBig geringem
Luftbedarf geringe Verwirbelung eine hohe Férderwirkung in
Richtung auf die Fdrdervorrichtung hin ausgeibt werden kann.

Die Ausblasdiisen entsprechen den Bediirfnissen der Férderung
und einfacher Gestaltung besonders, wenn diese durch
Einsickungen in der Riickwand der Kammer hergestellt sind,
durch die die Fdrderluft zugefithrt wird.
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Um die Behdlterverschliisse aus ihrer mehrlagigen Anordnung in
eine geordnete Reihe ohne Stdrung und mit grofer Geschwindig-
keit zu iberfiihren, ist in der pneumatisch/mechanischen Aus-
leiteinrichtung, in jenem Teil der langgestreckten Kammer,
der die Breite der Ableitvorrichtung bis zur Fdrdervorrich-
tung hin Uberschreitet, eine mechanische Ausleitvorrichtung
angeordnet ist, die aus einer bewegbaren Fithrungsplatte
besteht, die von der oberen Wand der Kammer schrig herab bis
etwa auf die H6he des des einfachen Durchmessers der Behil-
texverschliisse, an der Ausleitstelle zur Férdervorrichtung
hin, verl&uft, mit der die Beh#lterverschliisse unter gleich-
zeitigem pneumatischen Antrieb mechanisch auf in die F&rder-

vorrichtung befdrdert werden.

Der Antrieb der Fihrungsplatte der mechanischen Ausleitvor-
richtung erfolgt bei schwenkbarer Lagerung an einer waag-
rechten Achse der Ausleitstelle zur Férdervorrichtung mit
einem Exzenter der von einem Motorantrieb mit einer an die
Ausleitgeschwindigkeit angepassten Frequenz von etwa 2 bis 10
Hertz bewegt wird, wodurch die Uberfihrung der Beh#lter-
verschliisse in eine Reihe besonders erleichtert wird; diese
Bewegung kann auch mit einem anderen bekannten Schwingungs-

erzeuger hergestellt werden.

Fir eine hohe Fdrderleistung ist die Férdervorrichtung
wenigstens an einer Seitenwand mit Diisenreihen fiir die
pneumatische Fortleitung versehen, wie sie auch in der Kammer

der Ausleiteinrichtung vorgesehen sind.
Die Erfindung wird an Hand eines Ausfiihrungsbeispieles
beschrieben.

Es zeigt:

Fig.l eine Seitenansicht der Ausleiteinrichtung mit
pneumatischer und mechanischer Ausleitvorrichtung
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im Schnitt, an der Hinterseite eines Linearfdr-
derers angeordnet, die Férdervorrichtung angedeutet,

schematisch;

5 Fig.2 die Ausleiteinrichtung mit pneumatischer und
mechanischer Ausleitvorrichtung, mit deren mecha-
nischen Eindréngelvorrichtung im Schnitt,

schematisch.

10 In Fig. 1 wird die Ausleiteinrichtung 8 mit der pneumati-
schen Ausleitvorrichtung 32 und der mechanischen Ein-
drangelungsvorrichtung 23 und das Sortiergerdt von hinten

) gezeigt.

15 Die Ausleiteinrichtung 8 bildet eine langestreckte Kammer 20,
in die die Beh&@lterverschliisse 2 reihenweise tiber die Breite
der Ableitvorrichtung 16 des Linearfdrderers 1 gelangen und
welist eine Breite auf, die etwa der Hohe der
Behdlterverschlisse 2 und eine H6he, die einem Mehrfachen von

20 deren Durchmesser entspricht.

Die Seitenwande 21 der Kammer 20 sind fiber die Hohe des
Durchmessers der Beh#&lterverschlilsse 2 mit zwei Reihen von
Ausblasdiisen 22 geringer Abmessung, etwa im Abstand des

25 Disendurchmessers besetzt, durch die Prefluft in
Fdrderrichtung 10 eingeblasen wird.

Die Kammer 20 erstreckt sich lber die Breite der Ableit-
vorrichtung 16 hinaus, in der eine mechanische Ausleitvor-

30 richtung 23 angeordnet ist, die eine von der oberen Wand 25
der Kammer schrd@g nach unten, bis an die Ubergabestelle der
Behdlterverschliisse 2 reichende Filhrungsplatte 24 umfasst,
etwa der Hdhe nach auf den Durchmesser eines Behidlter-~
verschlusses endend.

35
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6
Die FiUhrungsplatte 24 an der Ubergabestelle an eine Fdrder-
vorrichtung 9 und ist dort mit einer waagrechten Achse 26 auf

und ab bewegbar gelagert.

Die Fihrungsplatte 24 wird von einem auf der oberen Wand 25
angebrachten Motorantrieb 28 iber einen Exzenter 27 bewegt
und leitet damit die Behdlterverschlilsse 2 auf eine Reihe

herab, die ausgeleitet wird.

Die Ausblasdiisen 22 sind an den Seitenwdnden 21 bis an die
Ubergabestelle an die Fdrdervorrichtung 9 angebracht.

14/07 2009 DI 09:36 [SE/EM NR 80401 [Qo10




+43768485019 14/07/2009 09:37 #773 P.011/017

LX) (XXX ) LA ] *00e G000
[ . [ o

From:GASSNER Verp.Masch.-GL

L L] (L X
*

. [
. .
. . )

oo L X}

Bezugszeichenverzeichnis

Linearférderer
Behdlterverschluss

pneumatisch/mechanische Ausleiteinrichtung 8
Férdervorrichtung zur Weiterleitung der

wn
O N =

Beh&dlterverschliisse 2
10 Forderrichtung der Behdlterverschliisse 2
10 16 Ableitvorrichtung der Ausleiteinrichtung 8
20 langgestreckte Kammer der pneumatisch/mechanischen
) Ausleiteinrichtung 8
) 21 Seitenwand der Kammer 20
22 Ausblasdiise
15 23 mechanische Ausleitvorrichtung der
pneumatisch/mechanischen Ausleiteinrichtung 8
24 Fihrungsplatte der mechanischen Ausleitvorrichtung 23
25 obere Wand der Kammer 20
26 waagrechte Achse der Fihrungsplatte 24
20 27 Exzenter der Fiihrungsplatte 24
28 Motorantrieb des Exzenters 27
30 Maschinenrahmen des Sortiergerites
32 pneumatische Ausleitvorrichtung der
Ausleiteinrichtung 8
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Anspruche

1.

Ausleiteinrichtung (8) fir ein Sortierger&t, von der
sortierte Behdlterverschliisse (2) an eine Fdrdervor-
richtung (9) zur Weiterleitung an eine VerschlieBma-
schine, oder dergleichen, ibergeben werden, wobei die
Behdlterverschlisse (2) in eine pneumatische Ausleitvor-
richtung (32) gelangen und in die F&rdervorrichtung (9)
geleitet werden, dadurch gekennzeichnet, dass die
Behdlterverschliisse (2) aus einer Ableitvorrichtung (16),
die Uber die gesamte Breite des Sortiergerdtes reichend
angeordnet ist, sortiert in die pneumatische Ausleitvor-
richtung (32) der Ausleiteinrichtung (8) gelangen und von
einer mechanischen Eindr&ngelungsvorrichtung (23) in eine
Reihe itberfiihrt in die Fdrdervorrichtung (9) ausgeleitet

werden.

Ausleiteinrichtung (8), nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die pneumatische Ausleitvorrichtung (32)
aus einer langgestreckten Kammer (20) besteht, in die
oben die Ableitvorrichtung (16) des Sortiergerites in
voller Breite mindet, deren untere Wand etwa der Hdhe der
Behdlterverschliisse (2) entspricht und deren Riick- und
Vorderwand (21) die mehrfache Hbhe des Durchmessers der

Behdlterverschliisse (2) aufweisen.

Ausleiteinrichtung (8) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass wenigstens die Riickwand (21) uber
die gesamte Linge, oberhalb der unteren Wand, etwa uber
die Hbhe des Durchmessers der Behidlterverschliisse (2)

zumindest eine Reihe und vorzugsweise zwei Reihen, etwa
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im Abstand ihres Diusendurchmessers angebrachte, Ausblas-
disen (22) jeweils geringen Querschnittes angeordnet
sind, deren Ausblasrichtung zumindest vorwiegend in
Férderrichtung (10) der Behdlterverschliisse (2) gerichtet

sind.

Ausleiteinrichtung (8) nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Ausblasdiisen (22) durch Einsickungen
in der Rickwand (21) hergestellt sind, deren Ausblas-
richtung zumindest vorwiegend in F®&rderrichtung (10) der
Behidlterverschlisse (2) gerichtet sind.

Ausleiteinrichtung (8) nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass die pneumatischeAusleitvor-
richtung (32) in jenem Teil der langgestreckten Kammer
(20), der die Breite der Ableitvorrichtung (16) iiber-
schreitet, mit einer Eindr#&ngelvorrichtung (23) versehen
ist, die pneumatisch oder mechanisch angetrieben ist,
wobei die mechanische Eindréngelvorrichtung (23) aus
einer bewegbaren Fithrungsplatte (24) besteht, die von der
oberen Wand (25) der Kammer (20) schrig herab bis etwa
auf die Hohe des einfachen Durchmessers der Behilterver-
schltisse (2) an der Ausleitstelle zur F¥rdervorrichtung
(9) verlauft.

Ausleiteintichtung (8) nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Fithrungsplatte (24) der mechanischen
Eindra&ngelungsvorrichtung (16) an der Ausleitstelle der
Kammer (20) zur Férdervorrichtung (9) um eine waagrechte
Achse (26) schwenkbar gelagert ist und von einem Exzenter
(27), mit einem Motorantrieb (28) oder dergleichen, mit
einer an die Ausleitgeschwindigkeit angepassten Frequenz

von etwa 2 bis 10 Hertz bewegt wird.
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7. Ausleiteinrichtung (8) nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass in der Férdervorrichtung (9)
wenigstens die Riickwand mit Reihen von Ausblasdiisen
versehen ist, die insbesondere den Ausblasdiisen (22) der

5 pneumatischen Ausleitvorrichtung (32) entsprechen.

8. Ausleiteinrichtung (8) nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass die Behidlterverschliisse (2)
von einer Fdrderluft transportiert werden, die aus einem

10 Gas oder einem Gasgemisch aus mehreren Komponenten mit

entkeimender Wirkung aufweist oder mit entkeimenden

Zusdtzen versehen ist.

9. Ausleiteinrichtung (8) nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
15 dadurch gekennzeichnet, dass die Behdlterverschliisse (2)
und die Férderluft mit elektromagnetischer Strahlung
entkeimt werden.

9 Anspriiche
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Anspriiche

1.

Ausleiteinrichtung (8) fir ein Sortiergerdt, von der
sortierte Behdlterverschlisse (2) an eine Fdrdervor-
richtung (9) zur Weiterleitung an eine Verschliefma-
schine, oder dergleichen, uUbergeben werden, wobei die
Behdlterverschliisse (2) in eine pneumatische Ausleitvor-
richtung (32) gelangen und in die Férdervorrichtung (9)
geleitet werden, dadurch gekennzeichnet, dass die
Behialterverschliisse (2) aus einer Ableitvorrichtung (16),
die Uber die gesamte Breite des Sortiergerdtes reichend
angeordnet ist, sortiert in die pneumatische Ausleitvor-
richtung (32) der Ausleiteinrichtung (8) gelangen und von
einer mechanischen Eindré&ngelungsvorrichtung (23) in eine
Reihe uberfihrt in die Férdervorrichtung (9) ausgeleitet

werden.

Ausleiteinrichtung (8), nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die pneumatische Ausleitvorrichtung (32)
aus einer langgestreckten Kammer (20) bestehgderen untere
Wand etwa der Hohe der Behidlterverschlusse (2) entspricht
und deren Riick- und Vorderwand (21) die mehrfache Hothe
des Durchmessers der Beh#lterverschliisse (2) aufweisen
und in die von oben die Ableitvorrichtung (16) des

Sortiergerdtes in voller Breite milndet.

. Ausleiteinrichtung (8) nach Anspruch 2, dadurch gekenn-

zeichnet, dass wenigstens in der Ruckwand (21) Uber die
gesamte Linge zumindest eine Reihe und vorzugsweise zweil
Reihen, etwa im Abstand ihres Diisendurchmessers ange-
brachte, Ausblasdiisen (22) jeweils geringen Querschnittes
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HE
angeordnet sind, die oberhalb der unteren Wand, etwa lber
die H8he des Durchmessers der Behdlterverschliisse (2)

liegen und deren Ausblasrichtung zumindest vorwiegend in
Férderrichtung (10) der Behdlterverschliisse (2) gerichtet

ist.

. Ausleiteinrichtung (8) nach Anspruch 3, dadurch gekenn-

zeichnet, dass die Ausblasdiisen (22) durch Einsickungen
in der Riickwand (21) hergestellt sind, deren Ausblas-
richtung zumindest vorwiegend in Férderrichtung (10) der
Behdlterverschliisse (2) gerichtet sind.

. Ausleiteinrichtung (8) nach einem der Anspriiche 1 bis 4,

dadurch gekennzeichnet, dass die pneumatischeAusleitvor-
richtung (32) in jenem Teil der langgestreckten Kammer
(20), der die Breite der Ableitvorrichtung (16) Uber-
schreitet, mit einer Eindr&ngelvorrichtung (23) versehen
ist, die pneumatisch oder mechanisch angetrieben ist,
wobei die mechanische Eindréngelvorrichtung (23) aus
einer bewegbaren Fihrungsplatte (24) besteht, die von der
oberen Wand (25) der Kammer (20) schridg herab bis etwa
auf die Hohe des einfachen Durchmessers der Behdlterver-
schlisse (2) an der Ausleitstelle zur Fdrdervorrichtung
(9) wverl&uft.

. Ausleiteintichtung (8) nach Anspruch 5, dadurch gekenn-

zeichnet, dass die Fihrungsplatte (24) der mechanischen
Eindrangelungsvorrichtung (16) an der Ausleitstelle der
Kammer (20) zur Fbdrdervorrichtung (9) um eine waagrechte
Achse (26) schwenkbar gelagert ist und von einem Exzenter
(27), mit einem Motorantrieb (28) oder dergleichen, mit
einer an die Ausleitgeschwindigkeit angepassten Frequen:z
von etwa 2 bis 10 Hertz bewegt wird.
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Ausleiteinrichtung (8) nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass in der Férdervorrichtung (9)
wenigstens die Rilckwand mit Reihen von Ausblasdiisen

versehen ist, die insbesondere den Ausblasdiisen (22) der

pneumatischen Ausleitvorrichtung (32) entsprechen.

. Ausleiteinrichtung (8) nach einem der Ansprtche 1 bis 7,

dadurch gekennzeichnet, dass die Fdrderluft von der die
Behdlterverschliisse (2) transportiert werden, aus einem
Gas oder einem Gasgemisch aus mehreren Komponenten mit

entkeimender Wirkung besteht oder mit entkeimenden
Zusdtzen versehen ist.

. Ausleiteinrichtung (8) nach Anspruch 8, dadurch gekenn-

zeichnet, dass die Behilterverschliisse (2) und die

Forderluft mit elektromagnetischer Strahlung entkeimt
werden.

9 Ansprtiche
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