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Fremgangsmdde og apparat til genbrug af batterier,

Der er bheskrevet et syatem til modtagelse af og til
knuening af hele blyakkumulatorer og til sortering af bestan~
delene fra de knuste akkumulatorer i bestanddelene blyoxid,
metallisk bly, bestanddele fra huse af rormstof og bestanddele
‘ra huse af qummiholdigt materiale samt andre bestanddele. De
kele hatterier eller akkumulatorer er knust til bestanddels-

partikler og/eller -smidele, og blyoxid fra akkumulatorerne
er anbragt opslemmet i veske. PAfslgende er der tilvejebragt
fjerrelce af blyoxid ved hjelp af tre fraskillelses- og sor-
teringsbeholdere (POR, SOR, FOR). Metallisk bly er fjernet
ved hjelp af en rraskillelse arbejdende med en vand-opad-
stromningskanaldel (45). En flydningsbeholler (=7) samt over-

‘ladeskimningsanordning er indeholdt til fraskillelse af hus-
smidele af formstof fra hussmidele af gqummiholdigt materiale.
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Opfindelsen angdr en fremgangsmade til genvinding af
materiale fra hele bly/syre-batterier som narmere angivet i

krav 1's indledning.

Der foreligger et behov for en gkonomisk og effektiv mdde
til behandling af kasserede bly/syre-batterier, sa at
verdifulde materialer, som findes i disse batterier, kan
genvindes. Et almindeligt batteri, som er fjernet fra en
bil, vil indeholde mere end et kilo bly i batteripladerne,
kontaktpolerne og de sammenbindende band. Der forefindes
ogsd en betydelig mengde blyoxid i kasserede batterier.
Begge disse materialer er kommercielt verdifulde, nar de
skilles fra de kasserede batterier. Kasserede batterier af
denne type udger en meget betydelig blyressource, og det
antages, at omtrent 65 % af blyproduktionen i USA kommer
fra sekunderkilder sasom fra genvinding af bly fra

batterier og andre produlter, som indeholder bly.

Foruden genvundet bly og blyoxid fra bly/syre-batterier kan
ogsd andre komponenter i de kasserede batterier udnyttes
gkonomisk. Nasten alle bilbatterier i dag omfatter kasser
af plastmateriale, og hvis dette plastmateriale genvindes,
kan det benyttes som plastrdmateriale til fremstilling af
andre stebte produkter. Ebonitkasser, som ofte blev brugt i
zldre batterier, kan ikke benyttes igen, men skal alligevel
sorteres fra de andre komponenter i de batterier, som skal

genvindes.

Genvinding af materialer fra bly/syre-batterier er kendt i
forvejen. Fra GB-patentskrift 1 105 676 kendes genvinding
af bly/syre-batterier ved knusning af batterierne, sa at
man reducerer dem til en partikelformet blanding, som
omfatter forholdsvis grove partikler  bestdende  af
fragmenter af materialer i kasser og af bly, samt
forholdsvis fine partikler omfattende blyoxid. De

forskellige partikler udsorteres ved hjalp af sigter og



10

15

20

25

30

35

DK 1616128

flotationsanordninger. Fra tysk fremlaggelsesskrift DE-AS
1 496 281 kendes en fremgangsmdde og et apparat til
maskinel genvinding af materialer fra akkumulatorbatterier,

hvor batterierne forst  knuses med efterfelgende

finsortering af det knuste materiale. Tysk patentskrift

DE-0S 2 037 949 beskriver ogsd en fremgangsmade og et
apparat til genvinding af udnyttelige bestanddele i brugte
akkumulatorer. Fremgangsmaden gadr ud pad, at batterierne
feorst knuses til et materiale, som omfatter bdde sterre
fragmenter og forholdsvis smad partikler. Efter sigtning
foregdr den videre behandling under tilsztning af vaeske og

flotation af materialer, som skal udnyttes.

Skent det ifwlge den kendte teknik er foresldet at genvinde
og sortere komponenterne i bly/syre-batterier, er der
forskellige ulemper forbundet med denne kendte teknik.
Nogle tekniske lesninger benytter for eksempel kemikaler
sdsom natriumcarbonat 1 en  proces til genvinding af
sddanne batterier. En anden genvindingsproces er ikke 1

stand til at behandle alle materialer i batterierne.

Enkelte kendte tekniske legsninger pd dette omrdde til
udskillelse af forholdsvis lette og forholdsvis tunge
materialer kan ikke benyttes i praksis til genvinding af
komponenter i batterier set ud fra sikkerheds-
betragtninger. Udskillelse i en - luftstrem, som for
eksempel benyttes ved batterigenvinding, kan medfere et
alvorligt 1luftforureningsproblem pa grund af, at der

forefindes blyoxid, som kan traznge ind i luftstremmen.

Formdlet med opfindelsen er at forbedre den omhandlede
fremgangsmdde med henblik pa en foregelse af udnyttelses-
graden, og dette opnds ifelge opfindelsen ved det i krav

1's kendetegnende del anforte.

Opfindelsen angdr ogsd en anordning til genvinding af

materiale fra bly/syre-batterier som narmere angivet i
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krav 2's indledning, og denne anordning er ejendommelig

ved det i krav 2's kendetegnende del anfeorte.

Fremgangsmaden ifelge opfindelsen tillader kontinuerlig
handtering, behandling og bearbejdelse af materialet fra
brugte bly/syre-batterier med maksimalt udbytte , uden at
der kraves nogen forbehandling af batterierne feor den

egentlige genvindingsproces.

Opfindelsen skal forklares narmere nedenfor i forbindelse
med tegningen, hvor

fig. 1 viser et helt grundrids af hele
batterisorteringssystemet ifelge en foretrukket
udferelsessform for opfindelsen,

fig.2 et frontrids af den i fig. 1 viste
udferelsesform,

fig.3 et siderids af den primezre oxid-sorterer eller
-udskiller i den viste udferelsesform,

fig.4 et halvskematisk rids, som viser et arrangement
for blyoxidseparatorerne og oxidsamlebandet,

fig.5,delvis i snit, et frontrids af den viste
udfegrelsesform,

fig.6 et siderids i snit af sortereren for metallisk
bly i den viste udferelsesform, og

fig.7 et siderids i snit af sortereren for

gummi/plast i den viste udferelsesform.

I fig. 1 og 2 er der vist et helt system til sortering og
udskillelse af materialer fra komplette bly/syre-batterier
ifplge den foreliggende opfindelse. Systemet omfatter en
knuserenhed C, som modtager og knuser batterier B, som
tilferes knuseren fra en almindelig bandtransporter 1l.
Knuseren, som kan vare en hammermelle, knuser eller
pulveriserer batterierne til smé stykker af
batteribestanddelene omfattende blyoxid, metallisk bly,
plast eller hardgummi, afhzngigt af sammensatningen 1

batterikasserne, samt affald, som kan vare pladeadskillere
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og andre materialer, som ikke har nogen sarlig
genbrugsverdi. De fra knuseren kommende materialer kan
omfatte en blanding af batterier med bade plastkasser og

gummikasser, som feres ind i knuseren pd transporteren 11.

Lige under knuseren er der placeret en primar
oxidudskiller PC, som foretager sortering eller
udskillelse af en vesentlig del af blyoxidet fra de
resterende komponenter i materialet fra knuseren. Det
oxid,som udskilles i den primzre sorterer PC, falder ned i
den primere oxidfjerner POR, som omfatter en
kadetransporter, som tjener til at udskille oxid fra vand
og til at lazgge det udskilte oxid pa oxidsamle-
transporteren 12. Overstremning af vand o©og medferte
oxidpartikler fra den primere oxidfjerne POR strommer
gennem en rende 13 og feores ind i en sekunder oxidfjerner
SOR, hvor der foregdr en videre udskillelse af oxid, som
overferes til oxidsamletransporteren 12. Materialet fra
den primere sorterer PC bestdr for det meste af metallisk
bly, plast, gummi, affald og noget resterende oxid, som
ikke er blevet fjernet i den primere sorterer, og dette
materiale fores ind i blysortereren LC, hvor blyet
udskilles fra de resterende plast-, gummi- og
oxidkomponenter. Disse . resterende kompénenter strommer

gennem en vandrende 14, som forer til den sidste

-oxidsorterer FC, hvor det resterende oxid fjernes og

stremmer ind i den sidste oxidfjerner FOR, hvor oxidet

legges pd samletransporteren 12.

De resterende plast-, gummi-— og affaldskomponenter
passerer fra den sidste oxidsorterer FC til
gummi/plast-sortereren RPC, hvor de forholdsvis tunge
gummi- og affaldskomponenter synker til bunds i en
vaeskefyldt tank og fjernes af en skruetransporter 15, som
er fort ud ved frontenden af tanken.Plastpartiklerne
flyder pa vandoverfladen i sortereren RPC, og en rakke

roterende skovle 17 bevager de flydende plastpartikler mod
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skruetransporteren 19 til fjernelse af plast ved den
bageste ende af gummi/plast-sortereren. De af skrue-
transporteren 19 fjernede plastpartikler fra gummi/plast-
sortereren bliver vasket og udsat for en luftstrem, o9

derpd tommes de i en passende beholder 20.

Hvert af hovedelementerne i det foran angivne system skal
nu forklares i narmere enkeltheder,idet knuseren C omtales
forst.Formdlet med knuseren fremgdr af det allerede
anferte, og knuseren skal tjene til nedbrydning af hele
batterier ved, at de knuses eller pulveriseres til
stykker, som 1 hovedsagen  kun bestdr af de enkelte
ingredienser sdsom plast eller Dbly, sd& at der ikke
resterer forholdsvis store stykker, som kan indeholde to
eller flere forskellige typer af komponenter. De fysiske
dimensioner pa& de batteristykker, som er neddelt 1
knuseren C, ber vere s& grove, at de ikke falder ned 1
hullerne i transporterens net i den primere oxidsorterer
PC, dog med undtagelse af de forholdsvis fine
blyoxidpartiker.

Som navnt overfor kan knuseren C vare en hammermelle, o9
den er fortrinsvis fremstillet af rustfrit stal i de
indre omrader, som udsattes for syreindholdet i de knuste
batterier.En modtagelsestragt 23 er monteret over knuseren
C til modtagelse af batterier fra transporteren 11, og
modtagelsestragten har en zigzagformet kanal, som muligger
forholdsvis uhindret tilfersel af batterier, samtidig med
at knust materiale hindres i at skubbes tilbage og ud
gennem tilferingsdbnningen pa knuseren. En vandstrem
pumpes ind i modtagelsestragten og strommer ned i knuseren
for at hindre, at blyoxidstev, som frigeres fra de netop

knuste batterier, skal forurene luften.

Den primere oxidsorterer PC er placeret lige wunder
knuseren C og umiddelbart over den primare oxidf jerner

POR. Den primzre oxidsorterer PC omfatter et vavet
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tradtransportbdnd 24, som fortrinsvis er fremstillet af
rustfrit stdl, og som er monteret til bevagelse inden for
et legeme 25 af rustfrit stal. Transportbandet 24 er
motordrevet, s& at den overste flade af bandet forer
komponenterne fra knuseren C mod blysortereren IC.
Maskestorrelsen i transportbdndet er sd 1lille, at det
bzrer og transporterer alle forholdsvis grove partikler i
materialet fra knuseren C undtagen oxidet, som vaskes ud
med vandet, som kommer fra knuseren, og vandet og de
medferte oxidpartikler O falder gennem transportbandet 24
ned pa en spredningsplade 22 og kommer ind i den primere
oxidf jerner POR, som ligger under transportbdndet 24. En
vandstrem tilferes transportbandet 12 fra spulerenden 26,
som er monteret over transportbandet, og bidrager til
udvaskning af oxidpartiklerne gennem bandet. Den primere
oxidfjerner POR ses bedst i fig. 3, og den omfatter en
tank 29, som er fremstillet at et ikke-korroderende
materiale, £.eks. rustfrit stdl,og den har en skranende
bund, som strakker sig fra en forholdsvis dyb ende 30

under knuseren C til en forreste ende 31 r som ligger i et

-niveau over den sverste kant 33 i tanken. Tanken 29 er

fyldt med vand op til et forud bestemt niveau 32 nzr den
gverste kant 33, og renden 13, som er anbragt ner den
overste kant 33, muligger en tyngdekraftstrem af vand med
indeholdte oxidpartikler ned til den tilstedende sekundare

oxidfjerner SOR.

En slabekadetransporter 35 bevager sig opad langs bunden
36 i tanken 29 og bringer oxid O med, som fores ind i
tanken gennem den primzre oxidsorterer PC og aflejres péa
bunden 36 i tanken. Som bedst vist i fig. 2 medbringer
transporteren 35 de aflejrede oxidpartikler opad langs
bunden 36 i tankeh, og oxidpartiklerne kommer op gennem
vandfladen 32 og derpd til den everste ende 31 af tanken
til overfzringmgil den pa tvers forlebende oxidsamletrans-
porter 12. N
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Den sekundazre oxidfjerner SOR er anbragt langs siden af og
parallelt med den primare oxidfjerner POR, som det Dbedst
er vist i fig.l. Noget af oxidet, som kommer ind 1 den
primere oxidfjerner POR, vil ikke blive aflejret pa bunden
36 af sortereren og vil forblive i eller er suspenderet 1
vandet. Dette suspenderede oxid bevager sig med
tyngdekraftstremmen af vand gennem renden 13 til den
sekundare oxidfjerner SOR, hvor slazbekadetransporteren 39,
som er forbundet mned den sekundare oxidsorterer,
udskiller meget af det resterende oxid fra vandet og
aflagger det udskilte oxid pa oxidsamletransporteren 12.
Oxidaflejringen i den sekundere oxidfjerner SOR forstyrres
ikke af den fortsat turbulente tilfersel af yderligere
vand og medfgrte oxidpartikler, som kommer ind i den

primere oxid-sorterer/fjerner gennem transportbandet 24.

Som vist i fig.l fjernes vand fra den sekundare
oxidsorterer SOR gennem en aflgbsledning 40, som forer til
en pumpe Pl, som ferer vand til spulerenden 26 over den
primere sorterer PC, og til en pumpe P2, som tilferer vand
til modtagelsestragten 23, som feorer til knuseren C. Den
sekundere oxidsorterer SOR er ogsd udstyret med en
vandoverstremningsledning (ikke wvist) til fjernelse af
overskydende vand fra systemet. Dette vand indeholder
batterisyre, 09 det kan indeholde noget resterende
blyoxid. Det er let at forsta, at det kan vare enskeligt

eller nedvendigt med en passende spildevandsbehandling.

Det vil ses af fig. 5 og 6, at det knuste
batterimateriale, som forbliver pa transportbandet 24 for
den primere oxidsorterer PC, falder ned i vandet i den
opstremmende vandsejle 44 i en vandtank 45 ved den bageste
ende af blysortereren LC. Tanken 45 er partielt delt af en
langsgéende skillevag 46,som strazkker sig nedad fra
overfladen af tanken og er afsluttet et godt stykke over
skruetransporteren 47 ved bunden af tanken. Som bedst vist

i fig.5 falder det knuste batterimateriale fra



10

15

20

25

30

35

DK 161612B

transportbdndet: 24 ned- i tanken 45 pd den ene side af
skillevaggen 46, og samtidig kommer en vandstrem ind i
tanken 45 fra ledningen 48 pa den anden side af
skilleveggen 46. Vandet, som kommer ind gennem ledningen
48, passerer under skilleveggen 46 og streommer opad, sa
at der fas en opadstremmende vandsezjle 44, som mgder
strommen af batteripartikler, som kommer ind i tanken fra
transportbandet 24.De forholdsvis vaegtfyldige blypartikler
L synker gennem vandet i den opadstremmende vandsejle 44
og aflejres p& bunden af tanken 45, medens de lettere
batterikomponenter af plast, gummi og resterende
oxidpartikler bliver feort opad af den opadstregmmende
vandsejle 44 og kommer ind i vandrende 14, som fgrer til

den endelige oxidsorterer FC.

Som bedst vist i fig.6 har tanken 45-i Dblysorterteren LC
en bund 45', som strakker sig diagonalt opad, sa at den
gdr op over vandfladen i tanken. Skruetransport@renr 47
medbringer de aflejrede blypartikler langs den opad
skrdnende tankbund 45" til enden 49 af" transporteren, Hhvor
det wudskilte metalliske bly L temmes ned 1 en passende
beholder.

Den sidste oxidsorterer FC (fig. 1 og 5) omfatter en
spiralvavet transport}ade 53 af rustfri stdltrdd, som er
motordrevet pa en réédan made, at den everste flade af
transport@rk&den__bev&ger 5i94 mod gummi/plast-sortereren
RPC. Vandet og de suspenderede oxidpartikler fra
vandrenden 14 passerer gennem transporterkaden 53 og
falder ned i den sidste oxidfjerner FOR, som ligger under
indlebsenden for den sidste sorterer FC. Den sidste
oxidfjerner FOR kan ihovedsagen have samme konstruktion
som den primzre oxidfjerner POR, som er beskrevet ovenfor,
og oxidfjerneren FOR omfatter en 2,54 cm x 2,54 cm
slzbekadetraansporter 55 af rustfrit stdl, som strakker
sig diagonalt opad langs bunden af oxidfjerneren til

fjernelse af de oxidpartikler, som er aflejret, og til
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overfering af disse til oxidsamletransporteren 12.Det er
derfor let at se, at det foreliggende system omfatter tre
separate oxidfjernere, nemlig den primere oxidfjerner POR,
den sekundzre oxidfjerner SOR og den sidste oxidfjerner
FOR. Brugen af tre oxidfjernertrin har vist sig at vare
meget fordelagtig ved det foreliggende batterisorterings-
system til optimalisering af sorteringen og genvindingen
af oxidet 1 de forskellige trin i den fuldstendige

genvindingsproces.

Det ikke-sorterede knuste batterimateriale, som bliver
tilbage p& transporterkaden 53 i den sidste sorterer FC,
bestdr af gummi og/eller plastmateriale samt affald sasom
pladeadskillere, og dette tilbageblevne materiale dumpes
ned i gummi/plast-sortereren RPC. Sortereren RPC, som
bedst ses i fig.l og 7, omfatter en tank 57, som er fyldt
med vand op til et vist niveau 58, som ligger 1lidt under
toppen af tanken. Bunden 59 i tanken 57 skraner diagonalt
opad og strakker sig fra den dybe bageste ende 57a 1
tanken til den forreste ende 57b, som ligger over
vandlinien 58. Skruetransporteren 15 strazkker sig langs
den diagonale bund i tanken 57, og den drives i en sadan
retning, at materialet transporteres opad mod den gverste
ende 57b af tankbunden.

Sortereren RPC er udstyret med et antal skovlhjul 17, som
er monteret pd motordrevne roterende aksler 62 (fig. 1),
som strakker sig pd tvars over bredden af tanken 57, og som
bedst wvist i fig. 7 stikker de nederste ender af
skovlhjulene ned under overfladeniveauet 58 i tanken.
Skovlhjulene roterer i samme retning og tjener til at
bevage det flydende materiale bagud i tanken mod den

plastfjernende skruetransporter 19 ved den bageste ende af
tanken 57. De forholdsvis tunge og hdrde gummipartikler P,
som kommer ind i sortereren RPC fra kadetransporteren 53,
vil synke til bunden af tanken 57 sammen med sadanne

materialer som pladeadskillerpartikler, og dette forholds-
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vis tunge materiale fjernes fra tanken ved hjzlp af skrue-
transporteren 15 ved bunden. Plastpartiklerne P flyder pa
vandoverfladen 58, og disse plastpartikler fjernes bagud
langs overfladen af skovlhjulene 17 og kommer ind ved den

nederste ende af skruetransporteren 19.

Skruetransporteren 19 strazkker sig pa tvers af tanken 57

og er anbragt i en vinkel opad (fig. 5) fra den nederste
ende 19a, som er i kontakt med det flydende materiale pd

vandoverfladen ved den bageste ende afrtanken. Denne trans-
porter 19 ferer de udskilte plastpartikler gennem en frisk-
vandsvasker 65, hvor syre/vand-oplgsningen fra sorterer-
systemet renser plastpartiklerne. Vandet fra friskvands-
vaskeren 65 stregmmer ved hijzlp af tyngdekraften tilbage
langs den Skrénende skruetransporter 19 og kommer ind i

tanken for sortereren RPC.

20

25

30

35

De vaskede plastpartikler kan dumpes vade ned i en
passende beholder 20, som er anbragt ved den gverste ende
af transporteren 19, som det er vist i fig. 5. Transpor-
toren 19 kan alternativt som vist i fig.l fere til en luft-
transporter 66, som omfatter en ventilator 67, som £forer
luft med stor hastighed gennem en venturidyse, sd& at det
~matériale, som dumpes ned fra transporteren 19, feres med
luftstreommen, som bevager sig gennem ledningen 68. Plast-
partiklerne tfénsporteres pa denne made af den strommende

luft til et passende sted til emballering af massen eller

“efterfelgende brug.

Der skal nu gives et kort samamendrag af virkemdden for det
foran beskrevne sorteringssystem. Batterier, som kommer ind
i knuseren C, knuses tiy partikler af oxid, bly, plast,
gummi og/eller affald, som let lader sig sortere. De for-
holdsvis fine blyoxidpartikler bliver feort ind i en vand-
streom,som pumpes -ind i en modtagelsestragt 23, og de
medferte blyoxidpartikler passerer gennem knuseren sammen

med syre/vandoplzshinﬁen'fra de knuste batterier. Vesken og
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blyoxidet feres ned pa transportbandet 24 og falder gennem

dette og kommer ind i den primere sorterer PC.

Oxidpartiklerne aflejres i den primzre oxidfjerner POR 0g
fores ud af vandet af transporteren 35. Overskydende vand
fra oxidfjerneren POR vil sammen med eventuelle ikke
aflejrede oxidpartikler i vandet stremme over og ind i den
sekundazre oxidfjerner SOR, hvor oxidpartiklerne kan

aflejres og fjernes pad samme made.

Det knuste materiale, som forbliver pad den primzre
sorterer PC, falder ned 1 vandet, som stremmer oOp i
vandsgjlen 44 i blysortereren LC, hvor det metalliske bly
kan aflejres og fjernes af skruetransporteren 47. Det til-
bageverende materiale, som bestdr af de resterende oxidpar-
tikler, som ikke tidligere er fijernet, sammen med
partikler af plast, gummi og affald, bringes til den
sidste sorterer FC af vandrenden 14. Vandet fra vandrenden
14 og nogle af de ikke foran sorterede oxidpartikler, som
nu er suspenderet i vandet, strommer gennem transportkaden
53 og kommer ind i den sidste oxidfjerner FOR, hvor de
resterende oxidpartikler vil aflejres og fjernes pa samme
made som 1 de to andre oxidfjernere POR og SOR. Det
materiale, som bliver tilbage pd transporteren 53, falder
ned i gummi/plast-sortereren RPC, hvor de knuste partikler
af plast og gummi fra Dbatterikasserne adskilles som

beskrevet foran.

Sortereren RPC er udstyret med en vandoverstremningsrende
70, som har et fald mod den sidste oxidfjerner FOR. Det
overskydende vand i sortereren RPC, som skyldes vandet fra
friskvandsvaskeren 65, og som kommer ind i sortereren RPC,
bliver saledes fort til oxidfjerneren FOR. Nar vandet i
oxidfjerneren FOR ndr et forud bestemt niveau, som affeles
af vaeskeniveaufoleren 71, som stdr i forbindelse med oxid-

fjerneren FOR, abnes ventilen 72 i reret 73, s& at vandet



10

15

20

25

30

35

DK 161612 B

- 12 -

kan streomme fra blySorterefen LC til den primere oxid-
fjerner POR, hvor vandet blander sig med vandet i denne
sorterer. NAr vandet i den sidste oxidfjerner FOR nar et
forud bestemt lavt driftsni?eau, som affeles af foleren

41, 1lukkes ventilen 72, indtil vandet p& ny nar det

affolte hejere niveau. Uafhengigt af vandniveauregu-

leringen, som pavirkes af affoleren 71 og aflebsventilen '
72,suger pumpen P3 vand fra den sidste oxidfjerner FOR og
tilfgrer dette vand via ledningen 48 som tilferselsvand
til den opadstremmende vandsejle 44 i blysortereren LC. I

det mindste i en vasentlig del af vandet, som kommer ind i

 blysortereren LC via ledningen 48, returneres til den

sidste oxidfjerner FOR via vandrenden 14, sa at pumpen 74
i virkeligheden fungerer som en recirkulationspumpe i det

foreliggende system.

Det ved hjelp af tyngdekraften udstregmmende vand 'fta den
primzre oxidfjerner POR gennem vandrenden 13 til den sekun-
dere oxidfjerner SOR hindrer, at vaskeniveauet i den prima-
re oxidfjerner overstiger et bestemt niveau.-Det er derfor
let at se, at der opretholdes en 'kontinuerlig vandcirku-
lation gennem.systemet, og der sorges for en indstremning
af friskvand, s& at det hindres, at der opstdr en

syreforegelse fra de hele, men knuste batterier.
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1. Fremgangsmdde til genvinding af materiale fra hele
bly/syre-batterier ved sortering og genvinding af mate-
rialekomponenter i s&danne batterier, omfattende batterier
medrbdde plast- og gummikasser, hvor hele batterier knuses
til reduktion af batterierne til en blanding, som omfatter
forholdsvis grove partikler bestdende af fragmenter af
batterikasse, fragmenter af metallisk bly samt fragmenter
og forholdsvis fine partikler af blyoxid, hvor vaske
settes til den partikelformede blanding , sa at de
forholdsvis fine partikler skal medferes i vasken, 09
blandingen feores over en ferste sorterende sigte til
adskillelse af de grove partikler fra de fine partikler i
vasken, hvor de fraskilte grove partikler feores ind i ve-
sken i en opadgdende strem, som medbringer kassemateriale-
fragmenter, medens metalliske blyfragmenter skilles fra
kassematerialefragmenter, kendetegnet ved, at
de fraskilte kassematerialefragmenter fores over en anden
sorteringssigte, hvor de forholdsvis grove kassemateriale-
fragmenter skilles fra de resterende blyoxidpartikler, og
at de fraskilte kassematerialefragmenter anbringes 1 en
flotationstank til fraskillelse af gummimateriale fra
fragmenter af plastmateriale, idet materialefragmenter fra
plastkasser opsamles ved overfladen, og materiale-
fragmenter fra gummikasser opsamles under overfladen af
vaesken i flotationstanken, hvorefter plastfragmenterne o0g
gummifragmenterne fjernes, medens blyoxidpartikler, som

udskilles i de separate blyoxidfraskillelsestrin, opsamles.

2. Anordning til genvinding af materiale fra hele
bly/syre-batterier, omfattende midler (C) til knusning af
batterier +til en blanding hovedsagelig bestdende af frag-
menter af batterikassemateriale og metallisk bly samt
fragmenter og forholdsvis fine partikler af blyoxid og
endvidere omfattende sorteringsmidler til adskillelse af

grove partikler fra fine partikler i blandingen, blyoxid-
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fraskillelsesmidler omfattende i det mindste en tank (29),
som indeholder vaske til aflejring af blyoxidpartiklef' i
tanken, 6g,midler (LC) til fraskillelse af metallisk bly
fra andre batterikomponentmaterialer, k en d e t egnet
ved primere og sekundere blyoxidfraskillelsesmidler (POR;
SOR) med vaskefgrende ledninger (13,14), som strazkker sig
mellem dem, og som under driften overfeorer vaske - og rbly‘

oxidpartikler fra de primere blyoxidfraskillelsesmidler

" (POR) til de sekundere blyoxidfraskillelsesmidler (SOR),

sa at yderligere blyoxid bliver fjernet fra vasken efter
de primere blyoxidfraskillelsesmidler (POR), andre
sorteringsmidler (FC),”som modtager lettere grovpartikler
fra fraskillelsesmidlerne (LC) for metallisk ,bly sammen
med en veskeopslemning, og som under drift skiller grove
partikler fra vaskeopslzmningen og blyoxidpartiklerne{
tredie blyoxidfraskilleisesmidler (FOR) omféttende en
tank, som optager vaskeopslamnihgen og oxidpartiklerne,
som er fraskilt i et af sorteringsmidlerne,,.og_ frasorte-
ringsmidler, som modtager grove partikler fra andre sortéf,
ringsmidler og skiller plastmaterialepartikler fra gummi-

materialepartikler.

3. Anordning,ifblge krav 2, k endetegnet ved,at
de vaskeferende ledninger (13) er tilkoblet ner vaske-
overfladen i de primaré fraskillelsesmidler (POR) til over-
foring af blyoxidpartikler til de sekundzre fraskillelses~
midler (SOR). - -

4. Anordning ifelge krav 3, k endetegn e 't ved
sugeindretninger (40,P2), som bortleder vaske fra de andre
blyoxidfraskillelsesmidler og overferer dem til knuse-

indretningen (C).
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