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Sposéb wprowadzania watku w bezczétenkowym kro$nie
z zewn@trznym nawojem

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wprowadzania watku w krosnach bezczétenkowych, z zewnetrznym
nawojem zasilajacym w watek oraz z dwoma zbieznymi rapierami, podajacym i ciagnagcym.

W tego rodzaju krosnach, rapier podajacy ciagnie watek z zewngtrznego nawoju az do $rodka przesmyku,
gdzie watek zostaje przejety przez rapier ciagniony i przeciagnigty przez cala szeroko$é¢ przesmyku. W mysl
znanego sposobu, zwanego metoda ,,GABLER”, ni¢ watku doprowadzana jest do potowy przesmyku w postaci
wielkiej petli, nastgpnie gataZ tej petli potaczona z krajka, zostaje przecigta réwno z pierwsza krajkg znajdujaca
sie po tej samej stronie krosna, co nawéj przedzy watkowej, wreszcie ta gataZ nici watku zostaje calkowicie
odwinigta i zwolniona, przeslizguje si¢ drugim rapierem do drugiej krajki.

Sposéb ten daje pewno$é wymiany nici watku migdzy rapierem podajacym, a rapierem ciaggngcym, gdyz nie
nastgpuje zaciskanie nici, lecz po prostu $lizga si¢ nitka watku na ich koricach podczas wprowadzania, zawsze
w postaci petli. Ponadto sposéb ten pozwala na wczesne krzyzowanie nitek osnowy, gdyz watek jest zatrzymany
na niemal calej swej dtugosci przy zamknieciu przesmyku, zyskuje si¢ wiec cenny czas przy dobijaniu watku
w zamknigtym przesmyku. i

Metoda ta ma jednak swe strony ujemne. Podczas pierwszej potowy wprowadzania, predkos¢ odwijania
- przedzy ma podwdjng warto§é predkosci posuwu rapiera podajacego i ta duza predkos$¢ przedzy wymaga stoso-
wania odwijaczy watku, co stanowi duzg komplikacje. Co wigcej, niektre watki nie daja si¢ wymieniaé w petli,
jak na przyktad watki z przedzy fantazyjnej lub o niskiej warto$ci wytrzymatosci nitki na zerwanie pod wpty-
wem zawieszonego ci¢zaru na jednym jej koricu, dtugo$¢ nici wyrazona jest w kilometrach, a cigzar w kilogra-
mach.

Ponadto sposéb ten wymaga dodatkowych urzadzen przy ztozonej barwnosci watku oraz trudnej kontroli
watku. Stosownie do innego znanego sposobu, zwanego metoda ,,DEWAS’ watek przeprowadzony przez prze-
smyk zostaje obcigty przy pierwszej krajce pomigdzy momentem zbicia i momentem gdy jego koniec zostaje
chwycony przez zacisk rapieru podajacego, nastepnie przeciggni¢ty az do potowy szerokosci przesmyku, gdzie
zostaje przejety przez zacisk rapieru ciggnacego i przeciagniety az do drugiej krajki.
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Wedtug tego sposobu watek jest ciagniety z ta sama predkoscia réwng predkosci rapieréw, to znaczy
z prgdkoscig stosunkowo duzo mniejszg niz w przypadku metody GABLER, co pozwala stosowaé przedze
watkowe wszystkich rodzajéw, nawet o niewielkiej wartosci wytrzymatosci. Co wigcej cykl produkcyijny jest
prosty i pozwala na tatwe dostosowanie urzadzer do kolorowania tkaniny w watku oraz na tatwe zapewnienie
kontroli biegu watku. :

Jednak i ten drugi sposéb ma swe ujemne strony, niemozliwe jest skrzyzowanie nici osnowy przed catkowi-
tym wycofaniem rapieréw wskutek czego nastgpuje strata cennego czasu w przypadku zbijania przy zamknigtym
przesmyku. Jezeli w niektérych tkaninach o bardzo gestej osnowie tkanie przebiega przy przesmyku niedosta-
tecznie zamknigtym, dochodzi do niew}asciwego rozkrzyzowania nitek osnowy przy biciu to jest do tak zwanego
podskakiwania i trzeba wéwczas wysuwaé rapiery przesadnie wczesnie, co powoduje duzg strate predkosci
tkania.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu taczacego maksnmum zalet obu znanych oplsanych wyZzej
sposobow przy zachowaniu minimum ich wad.

Cel ten zgodnie z wynalazkiem zostal osiagniety przez to, ze pomlgdzy miejscem potozenia pierwszej
krajki i droga przebiegu rapieru ciagnacego tworzy si¢ zapas nici watku, przeciaga si¢ ni¢ migdzy miejscami
potozenia pierwszej krajki, a zapasein nici, przy pomocy zacisku rapiera podajqcegb zaciska si¢ i docigga nitke
watku az do s$rodka przesmyku pod postacig petli, ktérej jedno ramig jest utworzone przez wolny koniec nitki,
pochodzgcy ze wspomnianego zapasu, a drugie rami¢ przez czes¢ nitki polaczong z zewngtrznym nawojem.
Chwyta si¢ petle w zacisk rapiera podajacego przy pomocy zacisku rapiera ciagnacego i zaciska, ciggnac ku
miejscu potozenia drugiej krajki. Otwiera si¢ zacisk rapiera ciagnacego gdy jest on jeszcze oddalony od drugiej
krajki o wielko$¢ niemal réwna dlugosci zapasu nitki watku, zamykajac jednoczesnie przesmyk, przy czym
pozwala si¢ aby wolny zapas nitki wslizgnat si¢ w zacisk ciagnacy,aby go catkowicie odwinaé az do drugiej krajki
na koricu skoku rapiera ciggnacego.

Dzigki temu nowemu sposobowi korzysta si¢ ze wszystkich zalet metody DEWAS takich jak mata pred-
kos$é odwijania watku, mozliwosé stosowania wszystkich rodzajéw watkéw, prostota cyklu produkcyjnego i mie-
szalnikéw watkéw, oraz tatwa kontrola przebiegu watku przy jednoczesnym zachowaniu wczesnego skrzyzowa-
nia nici osnowy z metody GABLER. Wedlug nowego sposobu pozbyto si¢ wady metody DEWAS uniemozliwiaja-
cej kompletne wysunigcie rapieréw na nitce watku w ruchu az do zupetnego zakoriczenia jej wprowadzania.
W konsekwencji mozna wigc skrzyzowaé nici osnowy wczesniej, jak i w metodzie GABLER i dla tej samej"
szybkosci krzyzowania nici osnowy uzyskaé otwarcie, praktycznie kompletne nici osnowy w momencie bicia, co
w konsekwencji powoduje doskonate rozkrzyzowanie nici przy biciu, co stanowi podstawowy warunek uniknig-
cia wady podskakiwania, o ktdrej byta mowa wyzej.

Unika si¢ réwniez wad metody GABLER to jest duzej predkosci odwijania watku i koniecznosci stosowa-
nia odwijaczy watku oraz komplikacji wynikajacych z mieszaczy watku i kontroli nitki watku.

Na rysunku, figury od 1 do 4 przedstawiajg schematycznie kolejne fazy procesu wprowadzania watku
zgodnie z wynalazkiem.

Zgodne z wynalazkiem sposobu faza wprowadzania watku w bezczétenkowym krosnie z zewnetrznym
nawojem 1 (fig.1) zasilajgcym w watek i z dwoma rapierami zbieznymi podajacym 3 i ciggnagcym 4, wyposazony-
mi odpowiednio w zaciski 6,7, pochodzi z metody DEWAS, opisanej wyzej.

Przed obcigciem nitki watku uprzednio wprowadzonej w krajke 11 powoduje si¢ Swiadomie utworzenie
zapasu watku 12 przy pomocy watkéw 13, 14 zmieniajgcych klerunek o dtugosci korzystnie co najmniej okoto
80 mm.

Zacisk 6 rapiera podajacego 3 chwyta watek w czesci pomlcdzy zapasem 12 1zewn¢trznym nawojem 1
(fig.2) i doprowadza go do $rodka przesmyku w postaci petli trzymanej przez zacisk za wierzchotek, ktérej jedno
rami¢ utworzone jest przez zapas nitki 12, a drugie przez cz¢s¢ potaczong z zewnetznym nawojem 11. Wymiana
nastgpuje na $rodku przesmyku, to znaczy, ze zacisk 7 rapiera ciggnacego 4 chwyta wierzchotek petli przedzy
w zacisku 6 rapiera podajacego i zaczyna ciagna¢ watek ku drugiej krajce 17 (fig.3).

Gdy zacisk 7 rapiera ciggngcego 4 jest jeszcze w odlegtosci d od drugiej krajki 17 (fig.4), ktéra to odlegtosé
jest niemal réwna dtugosci zapasu watku 12, nalezy otworzy¢ ten zacisk tak, aby wolny koniec nitki watku
odwijal sig,slizgajac si¢ w zacisku przez caty koniec skoku rapiera ciggnacego 4 az do drugiej krajki 17.

Poczgwszy od momentu, odpowiadajacego potozeniu jak na fig.4,gtéwna czgé¢ nitki watku 2 nie jest juz
w ruchu mozna wigc bardzo wczesnie skrzyzowac nici osnowy.



91851 3

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wprowadzania watku w bezczétenkowym krosnie z zewngtrznym nawojem, zasilajagcym w watek
iz dwoma rapierami zbieznymi, podajacym i ciagnagcym wyposazonymi w zaciski, w ktérym przy pomocy zacis-
ku rapiera podajgcego ciggnie si¢ az do srodka przesmyku cze$¢ nitki watku, kt6ra znajdzie si¢ pomiedzy
zasilajgcym nawojem zewnegtrznym, a miejscem pofozenia pierwszej krajki tkaniny po przylegle;j stronie krosna,
nastepnie przy pomocy zacisku rapiera ciagnacego, chwyta sie te czes$¢ nitki watku w zacisku rapiera podajgcego
i ciggnie sig jg az do miejsca potozenia drugiej krajki tkaniny po drugiej stronie krosna,znamienny tym,zZe
pomi¢dzy miejscem potoZenia pierwszej krajki tkaniny i drogg przebiegu rapiera podajacego tworzy si¢ Zapas
watku, ucina si¢ nitk¢ watku miedzy miejscem. potozenia pierwszej krajki i rezerwa przedzy, przy pomocy
zacisku rapiera podajgcego chwyta sig i ciagnie watek az do srodka przesmyku pod postacia petli, ktérej jedno
rami¢ utworzone jest przez wolny koniec nitki zapasu, a drugie przez cze$¢ nitki potaczong z zewngtrznym
nawojem, chwyta si¢ petle w zacisk rapiera podajacego przy pomocy zacisku rapiera ciagnacego i zaciska sig ja,
ciggnac ku miejscu potozenia drugiej krajki, otwiera si¢ zacisk rapiera ciagnacego gdy znajduje si¢ on jeszcze
w pewnej odlegtosci od miejsca potozenia drugiej krajki, przy czym odlegto$é ta jest rtéwna dlugosci zapasu nitki
watku, zamykajac jednoczesnie przesmyk, pozwala si¢ $lizga¢ zapasowi wolnej nitki w otwartym zacisku ciggna-
cym, aby go catkowicie odwinaé az do drugiej krajki podczas korica skoku rapiera ciagngcego.

2. Sposéb wedtug zastrz.1,znamien ny ty m, Zze tworzy si¢ rezerwe nitki watku o dtugosci rzedu 80
do 100 mm. :
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