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69 Abrichtgerit fiir eine tellerformige Schieifscheibe an einer Zahnflankenschleifmaschine.

67 Mit dieser Anordnung einer Abrichtvorrichtung an

einer Zahnflankenschleifmaschine soll ein mdglichst
genaues Arbeiten eines Tasters (40) ermoglicht werden.
Dazu ist dieser Taster so an einem Abrichtschlitten (24)
befestigt, dass er sich genau lings des senkrechten Durch-
messers einer Schleifscheibe (20) bewegt, wenn der Ab-
richtschlitten in einer Rollenfilhrung (22) in Bezug auf
einen Schleifsupport (16) senkrecht auf- oder abwirts be-
wegt wird. Dem Schleifsupport und dem Abrichtschlitten
ist fiir ihre Verstellung in der Senkrechten ein gemeinsa-
mer Radialtrieb (42) zugeordnet. Durch eine Verschie-
bung einer Schablone (38) in Bezug auf den Abrichtschlit-
ten wird eine Schwenkung eines Werkzeugtrigers (26) be-
wirkt und damit einem Abrichtwerkzeug (30) eine Kor-
rektur der radialen Bewegungsbahn vermittelt.
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1. Abrichtgerit fiir eine tellerformige Schleifscheibe an
einer Zahnflankenschleifmaschine, mit einem Abrichtschlit-
ten, der mittels eines Radialantriebs in bezug auf die Schleif-
scheibe radial zustelibar ist und ein Abrichtwerkzeug zum
Abrichten der Mantelfliche der Schieifscheibe sowie einen
Taster zum Abtasten der arbeitenden Stirnfliche der Schleif-
scheibe bewegt, dadurch gekennzeichnet, dass das Abricht-
werkzeug (30) in bezug auf den Taster (40) in Umfangsrich-
tung der Schleifscheibe (20) versetzt auf einem Werkzeug-
triiger (26) angeordnet ist, der am Abrichtschlitten (24) par-
allel zur arbeitenden Stirnfliche der Schleifscheibe (20) ver-
stellbar angeordnet und von einem Zusatzantrieb (74) ge-
steuert ist, der mit dem Radialantrieb (42) verbunden ist.

2. Abrichtgerit nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass der Werkzeugtrager (26) eine auf dem Abricht-
schlitten (24) schwenkbar gelagerte Wippe ist.

3. Abrichtgerit nach Anspruch 1 oder 2, bei dem der Ra-
dialantrieb fiir den Abrichtschlitten eine Gewindespindel
aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass der Zusatzantrieb
(74) eine am Abrichtschlitten (24) gelagerte zusitzliche Ge-
windespindel (80) aufweist, die mit der Gewindespindel (44)
des Radialantriebs (42) gekuppelt ist.

4. Abrichtgerit nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, dass die zusitzliche Gewindespindel (80) mit der Gewin
despindel (44) des Radialantriebs (42) iiber eine Biegewelle
(82) gekuppelt ist.

5. Abrichtgerit nach Anspruch 3 oder 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die zusitzliche Gewindespindel (80) zu
gemeinsamer Axialverschiebung mit einem Kolben (84) ver-
bunden ist, der in einem am Abrichtschlitten (24) ausgebil-
deten Zylinder (86) in Léngsrichtung der zusitzlichen Ge-
windespindel (80) verschiebbar angeordnet ist.

6. Abrichtgerit nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich-
net, dass die zusétzliche Gewindespindel (80) gemeinsam mit
der Gewindespindel (44) des Radialantriebs (42) iiber eine
Klinke (60) von einem Kolben (62) in einem Zylinder (64)
antreibbar ist, der gemeinsam mit dem am Abrichtschlitten
(24) ausgebildeten Zylinder (86) iiber ein Ventil (70) an eine
Druckmittelquelle (68) angeschlossen ist.

7. Abrichtgerit nach einem der Anspriiche 3 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass die zusétzliche Gewindespindel
(80) mit einer Schablone (38) in Eingriff steht, die am Ab-
richtschlitten (24) verschiebbar gefiihrt ist und den Werk-
zeugtriger (26) abstiitzt.

8. Abrichtgerit nach einem der Anspriiche 1 bis 7, bei
dem der Abrichtschlitten an einem Schleifsupport gefithrt
ist, der die Schleifscheibe trigt und seinerseits an einem Tré-
ger gefithrt ist, dadurch gekennzeichnet, dass am Schleifsup-
port (16) ein Ritzel (48) gelagert ist, das mit zwei einander
gegeniiberliegenden Zahnstangen (50, 52) in Eingriff steht,
von denen die eine am Triger (12) und die andere am Ab-
richtschlitten (24) ausgebildet oder befestigt ist.

Die Erfindung betrifft ein Abrichtgerit fiir eine tellerfor-
mige Schleifscheibe an einer Zahnflankenschleifmaschine
mit einem Abrichtschlitten, der mittels eines Radialantriebs
in bezng auf die Schleifscheibe radial zustellbar ist und ein
Abrichtwerkzeug zum Abrichten der Mantelfliche der
Schleifscheibe sowie einen Taster zum Abtasten der ar-
beitenden Stirnfliche der Schleifscheibe bewegt.

Bei einem bekannten Abrichtgerit dieser Gattung (DE-
OS 2 644 890) ist das Abrichtwerkzeug eine mit ihrer Stirn-
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seite arbeitende, rotierende Abrichtscheibe, die am Abricht--
schlitten derart gelagert ist, dass ihre Drehachse sich radial
zur Schieifscheibe erstreckt und mit der Richtung iiberein-
stimmt, in welcher der Abrichtschlitten durch den Radialan-
s trieb zustellbar ist. Der (in der DE-/S 2 644 890 nicht darge-
stellte) Taster zum Steuern der axialen Zustellung der
Schleifscheibe ist am Abrichtschlitten derart befestigt, dass
er die Stirnflache der Schleifscheibe unmittelbar radial inner-
halb der Arbeitsstelle des Abrichtwerkzeugs abtastet. Diese
10 Anordnung hat sich fiir Schleifverfahren wie das 0°-Schleif-
verfahren (MAAG-Taschenbuch, Ziirich 1963, Seiten
259 £f.) bewéhrt, bei denen zwei parallel zueinander ange-
ordnete Schleifscheiben gleichzeitig an je einer Zahnflanke
angreifen und dabei nur mit einem kleinen dusseren Randbe-
15 reich ihrer freien Stirnfldche arbeiten. Will man bei solchen
Schieifverfahren hohe Massgenauigkeit und Oberflichen-
giite erzielen, so muss die arbeitende Stirnfliche der bzw. je-
der Schleifscheibe in kurzen Zeitintervallen durch einen Ta-
ster kontrolliert und je nach Vergabe in einer Steuervorrich-
20 tung axial nachgestellt und eventuell abgerichtet werden und
ferner muss die Mantelfifiche der Schleifscheibe in bestimm-
ten Intervallen {iberarbeitet werden, damit sie mit der Stirn-
fldche eine scharfe Kante bildet und stets gerade so breit
bleibt, dass ein Ausbrockeln der Schleifscheibe an ihrem

25 Rand vermieden wird.

wn

Es sind indessen auch Schieifverfahren bekannt, bei de-
nen ein scharfkantiger Schleifscheibenrand nicht erforderlich
und im Hinblick auf sparsame Nutzung der Schieifscheibe
nicht einmal wiinschenswert ist. Dennoch muss auch bei sol-
chen Schieifverfahren die bzw. jede Schleifscheibe in be-
stimmten Zeitintervallen an ihrer Stirnfidche und, in meist
grosseren Zeitintervallen, auch an jhrer abgerundeten Man-
telfliche abgerichtet werden. Fiir das Abrichten der Mantel-
fliiche wird vorzugsweise ein Abrichtwerkzeug in Gestalt ei-
ner Rolle verwendet, deren Drehachse parallel zu derjenigen
der Schleifscheibe angeordnet ist und deren Mantelfifichen-
profil zu demjenigen der Schleifscheibe komplementdr ist.
Bei Verwendung eines solchen oder anderen zum Abrichten
eines abgerundeten Schleifscheibenrandes geeigneten Ab-
richtwerkzeugs ist es schwierig, den Taster zum Steuern der
axialen Zustellbewegungen der Schleifscheibe derart am Ab-
richtschlitten zu befestigen, dass er unmittelbar radial inner-
halb des den Schleifscheibenrand abrichtenden Abrichtwerk-
zeugs die schmale ringférmige Stirnfliche der Schleifscheibe
abtastet. Es wire zwar denkbar, diesen Taster auf einem ge-
sonderten, vom Abrichtschlitten unabhéngigen Tasterschlit-
ten anzuordnen, der synchron mit dem Abrichtschlitten un-
ter einem bestimmten Winkel zu diesem radial in bezug auf
die Schleifscheibe zustellbar ist, doch wiirde dies einen gros-
sen Aufwand bedeuten, zumal die Bewegungen des Abricht-
werkzeugs und des Tasters sehr genau aufeinander abge-
stimmt sein miissen, damit die Schleifscheibe stets genau die
erforderliche Form und Stellung in bezug auf die zu schlei-
fende Zahnflanke erhélt und dementsprechend die ge-
wiinschte Arbeitsgenauigkeit erzielen kann.

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, bei
einem Abrichtgerit der eingangs beschriebenen Gattung
ausreichenden Arbeitsraum fiir ein zum Abrichten eines run-
den Schleifscheibenrandes geeigneten Abrichtwerkzeugs zu
schaffen und dennoch die erforderliche Abstimmung zwi-
schen den Bewegungen des Tasters und des Abrichtwerk-
zeugs auf einfache Weise aufrechtzuerhalten.

Die Aufgabe ist erfindungsgemaiss dadurch gelost, dass
das Abrichtwerkzeug in bezug auf den Taster in Umfangs-
richtung der Schleifscheibe versetzt auf einem Werkzeug-
trager angeordnet ist, der am Abrichtschlitten parallel zur
arbeitenden Stirnfliche der Schleifscheibe verstellbar ange-
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ordnet und von einem Zusatzantrieb gesteuert ist, der mit
dem Radialantrieb verbunden ist.

Das Abrichtwerkzeug nimmt somit ebenso wie der Ta-
ster an den radialen Zustellbewegungen des Abrichtschlit-
tens teil. Wegen der Versetzung des Abrichtwerkzeugs in be-
zug auf den Taster bedeutet jedoch jede Zustellbewegung des
Abrichtschlittens eine Bewegung des Abrichtwerkzeugs auf
einer Bewegungsbahn, die mit der radialen Bewegungsbahn
des Tasters nicht iibereinstimmt. Der zusitzliche Antrieb
sorgt dafiir, dass das Abrichtwerkzeug trotz seiner abwei-
chenden Bewegungsbahn unabhéngig vom Abnutzungszu-
stand der Schleifscheibe stets in der gewiinschten Weise an
deren Mantelfléche angreift.

Bei einer wegen ihrer Einfachheit bevorzugten Ausfiih-
rungsform der Erfindung ist der Werkzeugtriger eine auf
dem Abrichtschlitten schwenkbar gelagerte Wippe. Der
Werkzeugtrager konnte aber auch verschiebbar auf dem Ab-
richtschlitten gefiihrt sein.

Wenn der Radialantrieb fiir den Abrichtschlitten eine
Gewindespindel aufweist, wie dies bei dem eingangs be-
schriebenen bekannten Abrichtgerit der Fall ist, dann weist
der Zusatzantrieb zweckméssigerweise ebenfalls eine am Ab-
richtschlitten gelagerte, zusitzliche Gewindespindel auf, die
mit der Gewindespindel des Radialantriebs gekuppelt ist,
beispielsweise iiber eine Biegewelle.

Gemdss einer Weiterbildung der Erfindung ist die zusétz-
liche Gewindespindel zu gemeinsamer Axialverschiebung
mit einem Kolben verbunden, der in einem am Abrichtschlit-
ten ausgebildeten Zylinder in Léngsrichtung der zusitzlichen
Gewindespindel verschiebbar angeordnet ist. Dadurch wird
die Moglichkeit geschaffen, das Abrichtwerkzeug durch Dre-
hen der Gewindespindel in eine dem jeweiligen Schieif-
scheibendurchmesser angepasste Grundstellung zu bringen,
in der es einen bestimmten Abstand von der Mantelfléche
der Schleifscheibe hat und aus der es auf ein Signal hin durch
Verschieben des Kolbens mit der Schleifscheibe in Eingriff
gebracht werden kann.

Der Zusatzantrieb ist besonders einfach, wenn gemiss ei-
nem weiteren Beispiel der Erfindung die zusétzliche Gewin-
despindel gemeinsam mit der Gewindespindel des Radialan-
triebs iiber eine Klinke von einem Kolben in einem Zylinder
antriebbar ist, der gemeinsam mit dem am Abrichtschlitten
ausgebildeten Zylinder iiber ein Ventil an eine Druckmittel-
quelle angeschlossen ist.

Die zusitzliche Gewindespindel konnte mit dem Werk-
zeugtrdger unmittelbar in Gewindeeingriff stehen, besonders
wenn dieser linear verschiebbar ist. Vor allem fiir die Aus-
fithrungsform der Erfindung, bei welcher der Werkzeug-
triger eine Wippe ist, hat sich indessen die Weiterbildung be-
wiihrt, dass die zusédtzliche Gewindespindel mit einer Schab-
lone in Eingriff steht, die am Abrichtschlitten verschiebbar
gefithrt ist und den Werkzeugtréger abstiitzt. Durch entspre-
chende Gestaltung der Schablone kann die Zusatzbewegung
des Werkzeugtriigers jede gewiinschte, auf die radiale Zu-
stellbewegung des Abrichtschlittens abgestimmte Charak-
teristik erhalten.

Bei dem erfindungsgeméssen Abrichtgerit kann wie bei
dem eingangs beschriebenen bekannten Abrichtgerit der
Abrichtschlitten an einem Schleifsupport gefiihrt sein, der
die Schleifscheibe trigt und seinerseits an einem Tréger ge-
fiihrt ist. Diese Gestaltung 13sst sich dadurch weiterbilden,
dass am Schleifsupport ein Ritzel gelagert ist, das mit zwei
einander gegeniiberliegenden Zahnstangen in Eingriff steht,
von denen die eine am Tréger und die andere am Abricht-
schlitten ausgebildet oder befestigt ist.

Ein Ausfithrungsbeispiel der Erfindung wird im folgen-
den anhand schematischer Zeichnungen erldutert. Es zeigt:
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Fig. 1 ein erfindungsgemésses Abrichtgerit an einer
Zahnflankenschleifmaschine, teilweise im Schnitt dargestellt,

Fig. 2 das Abrichtgerit geméss Fig. 1 in einer Grundstel-
lung,

Fig. 3 dasselbe Abrichtgerit beim Abrichten einer nahe-
zu neuen Schleifscheibe mit entsprechend grossem Durch-
messer,

Fig. 4 dasselbe Abrichtgerit beim Abrichten einer nahe-
zu verbrauchten Schleifscheibe mit entsprechend kleinem
Durchmesser und

Fig. 5 die geometrischen Beziehungen zwischen Schleif-
scheibe, Abrichtwerkzeug und Taster.

Das dargestellte Abrichtgerit ist Bestandteil oder Zube-
hor einer Zahnflankenschleifmaschine, die beispielsweise ge-
mdss Fig. 1 an einem Zahnrad 10, dargestellt ist ein gerad-
verzahntes Stirnrad, Zahnflanken von evolventenférmigem
Profil schleift. Zu der Maschine gehért ein in bezug auf das
Zahnrad 10 in Langsrichtung von dessen Zdhnen hin und
her beweglicher Triger 12, wobei es nicht darauf ankommt,
ob diese Bewegung vom Zahnrad 10 oder vom Triger 12
ausgefiihrt wird. Ebensowenig kommt es im vorliegenden
Zusammenhang darauf an, wie die Komponenten der zum
Erzeugen des Evolventenprofils erforderlichen Abwilzbe-
wegung auf das Zahnrad 10 und den Tréger 12 aufgeteilt
sind.

Der Triger 12 weist eine Rollenfithrung 14 auf, die einen
in bezug auf das Zahnrad 10 radial auf und ab beweglichen
Schleifsupport 16 fithrt. Am Schleifsupport 16 ist eine
Schieifspindel 18 samt daran befestigter tellerférmiger
Schleifscheibe 20 drehbar gelagert und axial zustellbar ge-
filhrt. Lagerung und Antrieb fiir die axiale Zustellung der
Schleifspindel 18 samt Schleifscheibe 20 konnen in bekann-
ter Weise, z.B. gemédss DE-OS 2 644 890, ausgefiihrt sein
und sind deshalb hier nicht dargestelit.

Am Schleifsupport 16 ist eine weitere Rollenfithrung 22
ausgebildet, an der parallel zur Bewegungsrichtung des
Schleifsupports, also ebenfalls radial in bezug auf das Zahn-
rad 10, ein Abrichtschlitten 24 auf und ab beweglich gefiihrt
ist. Am Abrichtschlitten 24 ist ein Werkzeugtriger 26 in Ge-
stalt einer Wippe auf einer Schwenkachse 28 gelagert, die
sich parallel zur Schleifspindel 18 erstreckt. Auf dem Werk-
zeugtrager 26 ist ein Abrichtwerkzeug 30 in Gestalt einer mit
Diamanten besetzten Rolle gelagert, deren Drehachse zur
Schwenkachse 28 parallel ist und deren Mantelfliche im Pro-
fil konkav ist. Zum Antreiben dieses rollenférmigen Abricht-
werkzeugs 30 ist, ebenfalls auf dem Werkzeugtriger 26, ein
Motor 32 angeordnet.

Der Werkzeugtriger 26 ist durch eine Riickstelifeder 34
derart vorgespannt, dass er sich mit einer an ihm gelagerten
Rolle 36 an einer Schablone 38 abstiitzt, die am Abricht-
schlitten 24 senkrecht verschiebbar gefiihrt ist. Die Schwenk-
achse 28 und die Rolle 36 sind in bezug auf das Abricht-
werkzeug 30 derart angeordnet und die Schablone 38 ist der-
art keilformig gestaltet, dass eine nach unten gerichtete Ver-

ss schiebung der Schablone 38 in bezug auf den Abrichtschlit-

ten 24 eine dem Uhrzeigersinn entsprechende Schwenkung
des Werkzeugtrigers 26 bewirkt, durch die das Abrichtwerk-
zeug 30 mit der Mantelfléiche der Schleifscheibe 20 in Ein-
griff kommt.

Am Abrichtschlitten 24 ist ferner ein Taster 40 befestigt,
und zwar derart, dass er sich genau lings des senkrechten
Durchmessers der Schleifscheibe 20 bewegt, wenn der Ab-
richtschlitten 24 in seiner Rollenfithrung 22 in bezug auf den
Schleifsupport 16 senkrecht auf oder abwirts bewegt wird.

Dem Schleifsupport 16 und dem Abrichtschlitten 24 ist
fiir ihre Verstellung in der Senkrechten ein gemeinsamer Ra-
dialantrieb 42 zugeordnet. Dazu gehort eine am Triiger 12
drehbar, jedoch axial unverschiebbar gelagerte Gewinde-



636 034

spindel 44, die mit einer am Schleifsupport 16 gelagertes Rit-
zel 48, das gleichzeitig mit zwei einander gegeniiberliegenden
Zahnstangen 50 und 52 kdimmt, von denen die erste am Tré-
ger 12 und die zweite am Abrichtschlitten 24 ausgebildet
oder befestigt ist.

An der Gewindespindel 44 ist ein Zahnrad 54 befestigt,
das mit einem Ritzel 56 kimmt; das Ritzel 56 ist an einem
Klinkenrad 58 befestigt und gemeinsam mit diesem am Tré-
ger 12 drehbar gelagert. Dem Klinkenrad 58 ist eine Klinke
60 zugeordnet, die mit einem Kolben 62 verbunden ist; die-
ser ist in einem in bezug auf den Triger 12 ortsfesten Zylin-
der 64 gegen den Widerstand einer Feder 66 verschiebbar,
wenn auf seine in Fig. 1 bis 4 linke Seite ein Druckmittel,
vorzugsweise Hydraulik6l, einwirkt, das von einer Pumpe 68
geliefert und {iber ein Ventil 70 und eine Leitung 72 dem Zy-
linder 64 zugefiihrt wird.

Zum Verschieben der Schablone 38 in bezug auf den Ab-
richtschlitten 24 ist ein Zusatzantrieb 74 vorgesehen. Hierzu
gehort ein an der Schablone 38 befestigter Gewindezapfen
76, der mit einer Gewindemutter 78 in Schraubeingriff steht.
Die Gewindemutter 78 ist Bestandteil einer zusitzlichen Ge-
windespindel 80, die mit der beschriebenen Gewindespindel
44 durch eine Biegewelle 82 derart verbunden ist, dass beide
Gewindespindeln sich stets gleichzeitig und um gleiche Be-
triage drehen. Die zusétzliche Gewindespindel 80 ist in einem
Kolben 84 derart drehbar gelagert, dass sie sich nur gemein-
sam mit diesem Kolben axial verschieben kann. Der Kolben
84 ist seinerseits in einem Zylinder 86 gefiihrt, der am Ab-
richtschlitten 24 ausgebildet oder befestigt und oberhalb des
Kolbens an die Leitung 72 angeschlossen ist. Zwischen dem
Kolben 84 und dem Abrichtschlitten 24 ist eine Feder 88 ein-
gespannt, die bestrebt ist, den Kolben nach oben zu driicken.

An der Unterseite des Trigers 12 ist eine Fotozellen-
anordnung 90 befestigt, die jeweils einen Impuls an ein
Steuergerit 92 abgibt, wenn das Zahnrad 10 um eine Zahn-

teilung weitergeschaltet wird. Zum Steuergerét 92 gehort ein

erster Impulszihler, der mittels eines Drehknopfes 94 auf
eine bestimmte Zihnezahi einstellbar ist, nach deren Bear-
beitung ein Abrichtvorgang stattfinden soll. Ferner gehdrt
zum Steuergerit 92 ein mittels eines Drehknopfes 96 einstell-
bares Zeitrelais, das die Dauer jedes einzelnen Abrichtvor-
gangs bestimmt. Schliesslich gehdrt zum Steuergerit 92 ein
mittels eines Drehknopfes 98 einstellbarer Signalgeber, der
bestimmt, wieviel Abrichtzyklen bei einer Auslésung initiali-
siert werden sollen.

Sobald die Anzahl der von der Fotozellenanordnung 90
an das Steuergerit 92 abgegebenen Impulse der am Dreh-
knopf 94 eingestellten Zahl entspricht, erhélt das Ventil 70
einen Impuls, durch den es ge6ffnet wird. Dadurch gelangt
Druckmittel iiber die Leitung 72 in die beiden Zylinder 64
und 86, so dass die beiden Kolben 62 und 84 gegen die Kraft
der zugehorigen Feder 66 bzw. 88 verschoben werden. Die
vom Kolben 62 angetriebene Klinke 60 dreht das Klinken-
rad 58 um einen bestimmten Winkel, so dass die Gewinde-
spindel 44 ebenfalls um einen bestimmten Winkel gedreht

und dabei aus der Mutter 46 herausgeschraubt wird. Infolge- .

dessen bewegt sich der Schleifsupport 16 um eine bestimmte
Strecke nach unten, was wegen des Eingriffs des Ritzels 48
mit den Zahnstangen 50 und 52 die Folge hat, dass der Ab-
richtschlitten 24 um die doppelte Strecke abwirts bewegt
wird. Dabei nimmt der Abrichtschlitten 24 den Kolben 84
samt zusitzlicher Gewindespindel 80 nach unten mit.
Gleichzeitig wird aber der Kolben 84 samt zusétzlicher Ge-
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windespindel 80 durch das in den Zylinder 86 einstrémende
Druckmittel, wie erwihnt, in bezug auf den Abrichtschlitten
24 abwirts bewegt, so dass eine abwirts gerichtete Relativ-
bewegung der Schablone 38 in bezug auf den Abrichtschlit-
ten 24 stattfindet. Diese Relativbewegung hat zur Folge,
dass die Schablone 38 den Werkzeugtriger 26 aus seiner in
Fig. 1 und 2 dargestellten Grundstellung in die Eingriffsstel-
lung gemiss Fig. 3 schwenkt, in welcher das Abrichtwerk-
zeug 30 lose an der Mantelfldche der Schieifscheibe 20 an-
greift.

Der beschriebenen Relativbewegung der Schablone 38 in
bezug auf den Abrichtschlitten 24 iiberlagert sich eine weite-
re Relativbewegung, die dadurch erzeugt wird, dass die Bie-
gewelle 82 die Drehung der Gewindespindel 44 auf die zu-
sitzliche Gewindespindel 80 iibertragt und diese derart
dreht, dass die Gewindemutter 78 um einen bestimmten
Winkel vom Gewindezapfen 76 abgeschraubt wird und da-
durch die Schablone 38 zusétzlich nach unten dringt. Der
Werkzeugtriger 26 erhilt infolgedessen eine zusitzliche
Schwenkung im Uhrzeigersinn, so dass das Abrichtwerkzeug
30 um einen vorbestimmten Betrag in die Schleifscheibe 20
eindringt und diese abrichtet.

Nach Ablauf der eingestellten, mehr oder weniger kurzen
Zeitspanne, wihrend der das Ventil 70 Druckmittel in die
Zylinder 64 und 86 strdmen kisst, unterbricht das Ventil 70
die Verbindung zwischen der Pumpe 68 und der Leitung 72
wieder und verbindet die Leitung 72 mit einem nicht darge-
stellten, drucklosen Vorratsbehélter, aus dem die Pumpe 68
das Druckmittel ansaugt. Die Entlastung der Zylinder 64
und 86 hat zur Folge, dass die Kolben 62 und 84 von den Fe-
dern 66 und 88 in ihre Ausgangsstellung zuriickgedréngt
werden. An der Drehwinkelstellung der Gewindespindeln 44
und 80 dndert sich dadurch nichts, jedoch nimmt der Xolben
84 die Gewindespindel 80 samt Schablone 38 nach oben mit,
so dass der Werkzeugtriger 26 wieder eine Grundstellung er-
reicht, in der das Abrichtwerkzeug 30 die Schleifscheibe 20
nicht beriihrt. Diese neue Grundstellung unterscheidet sich
indessen von der urspriinglichen Grundstellung dadurch,
dass das Abrichtwerkzeug 30 wie auch der Taster 40 um den
Zustellbetrag des Werkzeugtrigers 26 tiefer steht als zuvor
und dass ausserdem das Abrichtwerkzeug 30 in bezug auf
den Abrichtschlitten 24 tiefer steht als in der urspriinglichen
Grundstellung, und zwar entsprechend dem Betrag, um den
die Gewindespindel 80 gedreht, infolgedessen die Schablone
38 in bezug auf den Abrichtschlitten 24 nach unten ver-
schoben und dadurch der Werkzeugtriger 26 geschwenkt
worden ist. Riickgiingig gemacht wird also nach jedem Ab-
richtzyklus nur digjenige Schwenkung des Werkzeugtrigers
26, die durch die nach unten gerichtete Verschiebung des
Kolbens 84 in bezug auf den Zylinder 86 hervorgerufen wor-
den war. ) )

In Fig. 5'sind die geometrischen Beziehungen zwischen
der Schleifscheibe 20, dem Abrichtwerkzeug 30 und dem Ta-
ster 40 skizziert. Dabei wird angenommen, dass sich die
Schleifscheibe 20 von einem maximalen Durchmesser zu Be-
ginn des Binsatzes an einer Zahnflankenschleifmaschine zu
einem minimalen Durchmesser abnutzt. Bei ausserhalb der
Schleifscheibenachse X-X sitzendem Abrichtwerkzeug 30
muss dieses bei maximaler Abniitzung nicht etwa um den

d max—d min

Betrag , sondern nur um den Betrag B+C

verschoben werden.

2 Blatt Zeichnungen



sm‘\n‘ i ' <5 Y |

T

42

2 s0Br 54

636 034
2Blatt Blatt 1*



636 034

2 Blatt Blatt 2*

'-l!l.

///7%%//////

I‘II.

/p%///

o‘wlo!;

e |

1
!
J
/
4

-

20

40

[

A
, \‘
h

Fig.5



	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS

