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(54) HAUBENGLUHOFEN ZUR WARMEBEHANDLUNG VON GLUHGUTBUNDEN

(57) Es wird ein Haubengliihofen zur Warme-
behandlung von Glithgutbunden (7) mit
einem die Glihgutbunde (7) aufnehmen-
den Gliihsockel (1), mit einer gasdicht auf
den Gliihsockel (1) aufgesetzten Schutz-
haube (8), mit einem im Gliihsockel (1)
gelagerten Radialgebldse (2), das ein Lauf-
rad (3) und einen das Laufrad (3) um-
schlieBenden Leitapparat (5) zur Umwal-
zung eines Schutzgases umfasst, und mit
wenigstens einer durch den Glithsockel (1)
gefiihrten Spiilleitung (13) zum Einblasen
von Spiilgas sowie einem Gasauslass (15)
beschrieben. Um vorteilhafte Spiilbedin-
gungen zu erreichen, wird vorgeschlagen,
dass die Spiilleitung (13) innerhalb des
Leitapparates (5) muindet und ein beziiglich
des Laufrades (3) radial nach auflen ge-
richtetes Blasende (14) aufweist.
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Zusammenfassung:

Es wird ein Haubengliihofen zur Warmebehandlung von Glithgutbunden (7) mit
einem die Gluhgutbunde (7) aufnehmenden Gliuhsockel (1), mit einer gasdicht auf
den Gluhsockel (1) aufgesetzten Schutzhaube (8), mit einem im Glihsockel (1)
gelagerten Radialgeblase (2), das ein Laufrad (3) und einen das Laufrad (3) um-
schlieRenden Leitapparat (5) zur Umwalzung eines Schutzgases umfasst, und mit
wenigstens einer durch den Glithsockel (1) gefuihrten Spiilleitung (13) zum Einbla-
sen von Spiilgas sowie einem Gasauslass (15) beschrieben. Um vorteilhafte Spil-
bedingungen zu erreichen, wird vorgeschlagen, dass die Spilleitung (13) innerhalb
des Leitapparates (5) miindet und ein beziiglich des Laufrades (3) radial nach au-
Ren gerichtetes Blasende (14) aufweist. |
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Die Erfindung bezieht sich auf einen Haubenglilhofen zur Warmebehandlung von
Gluhgutbunden mit einem die Glihgutbunde aufnehmenden Glithsockel, mit einer
gasdicht auf den Gliihsockel aufgesetzten Schutzhaube, mit einem im Gliihsockel
gelagerten Radialgeblase, das ein Laufrad und einen das Laufrad umschlieBenden
Leitapparat zur Umwélzung eines Schutzgases umfasst, und mit wenigstens einer
durch den Gluhsockel gefuhrten Spiilleitung zum Einblasen von Spiilgas und einem
Gasauslass.

Um das Schutzgas, das als Warmetréger fir die Warmebehandlung des Glithgutes,
im Aligemeinen Draht- oder Blechbunde, geniitzt wird, insbesondere in Notfillen,
wenn als Schutzgas Wasserstoff Verwendung findet, vor dem Abnehmen der
Schutzhaube aus dem Haubengliihofen auch bei einem Ausfall des Radialgeblases
aussplilen zu kénnen, ist es bekannt (EP 0 714 452 A1), das als Glattstrahldise
ausgebildete Blasende der Sptilleitung achsparallel in dem Ringraum zwischen den
zu einem Stapel Ubereinandergeschichteten Glithgutbunden und der Schutzhaube
minden zu lassen, sodass der aus dem Blasende austretende Hochgeschwindig-
keitsstrahl des Spulgases, beispielsweise Stickstoff, bis weit in die Kuppel der
Schutzhaube wirksam werden kann. Mit Hilfe des Hochgeschwindigkeitsstrahls soll
ja einerseits zur Verdinnung des Schutzgases eine rasche Gemischbildung zwi-
schen dem Schutzgas und dem Spiilgas erreicht und anderseits ein Ansaugeffekt
fur das Schutzgas sichergestellt werden. Trotz dieser MaRnahmen kénnen jedoch
hdhere Anforderungen fir den Fall einer Notspiilung nicht erfiillt werden.

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, einen Haubengliihofen der ein-
gangs geschilderten Art zur Warmebehandlung von Glihgutbunden mit einfachen
konstruktiven Mitteln so auszugestalten, dass die Gemischbildung zwischen dem




Spll- und dem Schutzgas verbessert und der Spiilvorgang beschleunigt werden
kann.

Die Erfindung |6st die gestellte Aufgabe dadurch, dass die Spiilleitung innerhalb des
Leitapparates miindet und ein beziiglich des Laufrades radial nach auBen gerichte-
tes Blasende aufweist.

Der Erfindung liegt die Erkenntnis zugrunde, dass im Ringspalt zwischen dem Sta-
pel der Gluhgutbunde und der Schutzhaube Strémungsbedingungen vorgegeben
sind, die ein Ansaugen des Schutzgases aus dem durch den hohlen Kern der Glith-
gutbunde gebildeten Strémungskanal durch die Injektorwirkung des in den Ring-
raum austretenden Hochgeschwindigkeitsstrahls des Spiilgases nur bedingt unter-
stitzen. Im Gegensatz dazu stellen sich im Bereich des Leitapparates des Radial-
geblases wesentlich giinstigere Strémungsverhaitnisse ein, sodass diese glinstige-
ren Strdmungsverhéltnisse fir die Ansaugung des Schutzgases aus dem durch die
Gluhgutbunde gebildeten zentralen Strémungskanal durch die Injektorwirkung des
Splilgasstrahles vorteilhaft fur die Ansaugung und die Gemischbildung geniitzt
werden kénnen, wenn die Spiilleitung mit dem beziglich des Radialgeblases in
Strémungsrichtung radial nach aufen verlaufenden Blasende innerhalb des Leitap-
parates miundet. Mit Hilfe des Leitapparates wird dann das sich bildende Gasge-
misch in den Ringraum zwischen den Glithgutbunden und der Schutzhaube umge-
lenkt, wobei die dabei auftretende turbulente Stromung fiir eine innige Vermischung
von Schutz- und Spiilgas sorgt.

Damit der Spililvorgang beschleunigt werden kann, kénnen zwei oder mehrere
Spulleitungen eingesetzt werden, die allerdings rotationssymmetrisch in Bezug auf
die Achse des Radialgebléses im Leitapparat verteilt werden sollen, um eine tber
den Umfang des Ringraumes zwischen Schutzhaube und Glilhgutbunden méglichst
gleichmaRige Gasgemischverteilung anzustreben. Analog zu den Spilleitungen
kébnnen zum gleichen Zweck auch mehrere Gasauslésse vorgesehen werden,
wobei durch eine entsprechende gegenseitige Versetzung der Gasausldsse einer-
seits und der Spiilleitungen anderseits sonst allenfalls erforderliche MaRnahmen
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zum Unterbinden von Kurzschlussstrémungen zwischen den Gasausléssen und den

Spillleitungen unterbleiben kénnen.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise dargestelit, und zwar
wird ein erfindungsgemaRer Haubengliihofen in einem schematischen Axialschnitt
gezeigt.

Der dargestelite Haubenglihofen weist einen warmeisolierten Glithsockel 1 auf, in
dem ein Radialgeblése 2 gelagert ist, dessen Laufrad 3 von einem Motor 4 ange-
trieben wird. Das Laufrad 3 ist von einem Leitapparat 5 mit Leitschaufeln 6 um-
schlossen. Die auf dem Gluhsockel 1 zu einem Stapel Ubereinander angeordneten
Gluhgutbunde 7 werden von einer Schutzhaube 8 abgedeckt, die (iber einen Ring-
flansch 9 am Gluhsockel 1 abgesttzt ist, wobei durch eine umlaufende Dichtung 10
zwischen Gluhsockel 1 und Ringflansch 9 fir einen gasdichten Abschluss der
Schutzhaube 8 gesorgt ist. Das fir die Waérmebehandlung der Glihgutbunde 7
eingesetzte Schutzgas, z. B. Wasserstoff, wird mit Hilfe des Laufrades 3 des Radi-
algeblases 2 durch den zentralen Stromungskanal 11 angesaugt, der durch die
hohlen Bundkerne gebildet wird, und Gber den Leitapparat 5 radial nach auRen in
den Ringraum 12 zwischen den Glithgutbunden 7 und der Schutzhaube 8 geférdert.
Da der Mantel der Schutzhaube 8 von aulen befeuert wird, wird das im Ringraum
12 nach oben strémende Schutzgas erwarmt, um die aufgenommene Warme an die
Gluhgutbunde 7 abzugeben.

Bevor nach der Warmebehandlung die Schutzhaube 8 geéffnet werden kann, muss
das Schutzgas ausgespilt werden. Dies kann durch ein Einleiten eines Spiilgases,
beispielsweise Stickstoff, iber das Radialgeblase 2 erfolgen. Bei einem Ausfall des
Radialgebléases 2 oder in einem eine rasche Spuilung erfordernden Notfall wird das
Spllgas jedoch Gber wenigstens eine Spiilgasleitung 13 eingeblasen, die innerhalb
des Leitapparates 5 mindet, und zwar mit einem Blasende 14, das in Strémungs-
richtung gegeniiber dem Laufrad 3 radial nach auBen zeigt. Zufolge Dieser MaR-
nahme wird mit dem aus jeder Spulleitung 13 ausgeblasenen Spilgasstrahl Schutz-
gas aus dem zentralen Strdmungskanal 11 durch Injektorwirkung angesaugt und
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unter einer Gemischbildung durch den Leitapparat 5 in den Ringraum 12 ausgetra-
gen, wo die Gemischbildung fortgesetzt wird. Der fiir eine rasche Spilung erforder-
liche, vergleichsweise hohe Massestrom des eingeblasenen Spiilgases fuhrt zu
einer entsprechenden Austragung des Gasgemisches aus der Schutzhaube 8 iiber
hieftr vorgesehene Gasaulasse 15, die vorzugsweise gegeniiber den Spiilleitungen
13 versetzt im Gluhsockel 1 vorgesehen sind. Es erfolgt somit nicht nur eine rasche
Mischung des Schutzgases mit dem Spiilgas, sondern auch ein rascher Austrag
des Gasgemisches, wobei sich innerhalb der Schutzgashaube 8 eine beschleunigte

AFbrsm,

Verdinnung des Schutzgases ergibt.
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Patentanspriche:

1. Haubenglihofen zur Warmebehandlung von Glithgutbunden mit einem die
Gluhgutbunde aufnehmenden Glithsockel, mit einer gasdicht auf den Glithsockel
aufgesetzten Schutzhaube, mit einem im Gliithsockel gelagerten Radialgeblase, das
ein Laufrad und einen das Laufrad umschlieRenden Leitapparat zur Umwélzung
eines Schutzgases umfasst, und mit wenigstens einer durch den Glithsockel gefiihr-
ten Spiilleitung zum Einblasen von Splilgas sowie einem Gasauslass, dadurch
gekennzeichnet, dass die Spllleitung (13) innerhalb des Leitapparates (5) mindet
und ein bezlglich des Laufrades (3) radial nach auRen gerichtetes Blasende (14)
aufweist.

2. Haubenglithofen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest
zwei Spllleitungen (13) rotationssymmetrisch beziiglich der Achse des Radialge-
bldses (2) vorgesehen sind.

Linz, am 10. Oktober 2007 Ebner Industrieofenbau Gesellschaft m.b.H.
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Patentanspriche:

1. Haubenglihofen zur Warmebehandlung von Gliihgutbunden mit einem die
Glihgutbunde aufnehmenden Glihsockel, mit einer gasdicht auf den Gluhsockel
aufgesetzten Schutzhaube, mit einem im Glihsockel gelagerten Radialgeblase, das
ein Laufrad und einen das Laufrad umschlieRenden Leitapparat zur Umwaélzung
eines Schutzgases umfasst, und mit wenigstens einer durch den Gliihsockel gefihr-
ten Spllleitung zum Einblasen von Spiilgas sowie einem Gasauslass, dadurch
gekennzeichnet, dass die in an sich bekannter Weise innerhalb des Leitapparates
(5) mindende Spiilleitung (13) ein beziglich des Laufrades (3) radial nach auen
gerichtetes Blasende (14) aufweist.

2. Haubenglihofen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest
zwei Spllleitungen (13) rotationssymmetrisch beziglich der Achse des Radialge-
blases (2) vorgesehen sind.

Linz, am 26. Mai 2008 Ebner Industrieofenbau Gesellschaft m.b.H.

NACHGEREICHT




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

