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Wynalazek dotyczy sposobu wyrobu
metalowych przedmiotéw o $ciSle okreslo-
nych ksztattach przez wytlaczanie.

Jest rzecza znang, ze do wyrobu przed-
miotéow metalowych przez wyttaczanie lub
wyciaganie najkorzystniej stosuje sie ma-
teria} o drobnoziarnistej strukturze, jak
np. prety prasowane, ktore jakgdyby
przeszty juz pierwszy zabieg wyrobu
przedmiotow przez wytlaczanie lub wycia-
ganie. Odlew otrzymany w kokili nieru-
chomej nie nadaje sie do tych celéw, po-
niewaz posiada strukture stosunkowo gru-
boziarnista o wzglednie luznym spojeniu
poszczegdlnych ziarn.

Im bardziej drobnoziarnistsg strukture
posiada dany metal, tym wieksza jest je-
go ciagliwo§é. Dzieki temu posiada on tym
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korzystniejsze witaSciwoSci pod wzgledem
nadawania sie do wytlaczania i wyciaga-
nia. Sposéb wedlug wynalazku niniejsze-
go polega na tym, ze najpierw wytwarza
sie poétgotowe przedmioty sposobem odle-
wania odSrodkowego w formach wiruja-
cych. Nastepnie przedmioty te przeksztal-
ca sie droga bezodpadkowa w odpowied-
niej formie przez wytlaczanie nadajac im
ostateczny ksztalt.

W celu otrzymania przedmiotéw wy-
tlaczanych, mnp. z mosiadzu lub inne-
go stopu, wykonuje sie z tych stopow
najpierw odlew o ksztalcie pierScienia lub
preta wzglednie o innym ksztalcie, przy-
najmniej w przyblizeniu odpowiadajacym
ksztaltowi gotowego przedmiotu, przez
odlewanie odSrodkowe w formie wirujg-



cej. W wirujgcej formie odlewniczej, skia-
dajacej sie z dwéch lub kilku czeSci, moz-
na umiescié kilka kokili mniejszych wsta-
wiajgc je w wydrazenie pierScieniowe for-
my odlewnicze] w sposéb umozliwiajacy
dowolne wyjmowanie wzglednie zamienia-
nie kokili. Jezeli wytwarza sie najpierw
pierScien lub pret, to tnie sie¢ go potem
na kawalki, ktére nastepnie poddaje sie
wyttaczaniu w formach stalowych na zim-
no lub na, goraco nadajac im ksztalt osta-
teczny. Przez takie wytlaczanie jednocze-
$nie polepsza sie twardo§é, wytrzymalo§é
1 spoisto§é materiatu.

Zamiast wytlaczania ksztalt ostatecz-
ny przedmiotom mozna nadawaé takze
przez wyciaganie.

Doéwiadezenia wykazaly, ze przedmio-
ty, wytworzone wyzej opisanym sposobem
przez odlewanie od§rodkowe, posiadajg
bardzo korzystne wlasciwosci czynigce te
przedmioty nadajacymi sie do dalszej ob-
robki przez tloczenie, walcowanie, wycig-
ganie itd. Doskonalo§¢ wyrobéw, a przy

tym tanio$¢ wykonania ich — oto zalety
powyzszego sposobu.
Opisany sposéb umozliwia wyréb

przedmiotéw o S$ciS§le okreSlonych wymia-
rach bez stosowania walcarek lub wytla-
czarek. Przedmioty o takich samych wlas-
ciwo$ciach otrzymywano dotad jedynie
przez uzycie kosztownych urzadzen i przez
kucie na goraco kosztownego materiatu.
Polepszenie spoistoSei materialu osiaga sie
bowiem tym latwiej, im bardziej ogrzany

material poddaje sie obrébce mechanicz-
nej.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu metalowych przed-
miotow przez wytlaczanie, znamienny
tym, ze przedmioty poélgotowe najpierw
wytwarza sie przez odlewanie odérodko-
we, a potem przeksztalca je przez obréb-
ke bezodpadkows na przedmioty gotowe
o ksztalcie ostatecznym.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze przedmioty pélgotowe odlewa
si¢ w poszczegblnych kokilach, umieszezo-
nych wymiennie w wirujgcej formie od-
lewniczej, skladajacej sie z dwéeh lub kil-
ku czeSei.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze przedmioty pélgotowe rozgrze-
wa sie i przez wytlaczanie nadaje si¢ im
ksztalt ostateczny.

4. Sposbéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze wytwarza sie przez odlewanie
odSrodkowe pierScienie i tnie sie je na ka-
walki, odpowiadajace przedmiotom pét-
gotowym, po czym kawalkom tym nadaje
sie ksztalt ostateczny przez wytlaczanie
na gorsco. ‘
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