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La presente invensione sf riferisce ad una mecching ed un
procedimente per la produdione b uon ifuso U caith od

atl'mifuse cosi prodotio,

Una tradizionale macching do caf®® automal ca, gemeralmente

o

ma non esclusivamente ad uso professionale, comprends wa o
pi lmee ddrauliche mdipendentt clascuna presentante un
gruppe  di mitmone  alimentato umile ung apposia
cletirovalvola ohe st apre ¢ chinde distro comando dellamita
controtio,

Le lnee drauliche sono collegate ad nea caldata comune
alimentatd da ung pompa ad tna pressione  generalmente

ompresa fra 8 g 9 bar,

Per Ta produzione delllinfuso Munid di controllo delia macching
aziona la pompa od gpre Velettrovalvoly i mndo ohe Pacgua in
pressione possa pereolare airaverse la cartea di catle n polvere

presente nella camern d infusione del grappo dumihsione.

maggion inconvemanii di una radizonale macching dy

o
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Uno ded

s

oaffe automatica consiste nella bmtlats copsoita di estrazione
dell"essenza sromatica dalla polvere di caftd durante Vinfusione,
per cgl la corposita dells bevanda prodotia resta generalmiente

compresa i un intervatio a3 e 7 brix per wua canca i polvere
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di cafte di 7 grammi,

i) & dovuto alla lumitata resistenza alla percolazione dell auqus

offerts dalla caricas & polvere di catfé che mizinlmente s

wehiorare Ia capactd di estrazions § sumenta la
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temperatura del’acoua & infusione oltre # valore wdeale per

2

ifusione oon la consegusnen che H mighoramenty della
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corpositd & accompagnato ad wn generale scadmmento delle
propriets organolettiche della bevanda prodota,

Compite teenico che st propone la presenie mvenwione €,
pertanto, quello di reabizzare una macching ed un procedimentn
por g produzione & oun mfuso di oafld che consentano &
shnunare ¢l inconvenient teomst lamentan della teonios nota,
Nellambito df guesto compito oo wno soopn

delmvenzione ¢ guello & realizeare wna macching ed un

soedimendo per Ja produzions di wn infuse & oeaff® che

WA)

consentane di incrementare Ia corposiia della bevanda prodotta

preservandone  allo stesso tompo futte le caratteristiche

I compito tecnten, nonohe quest od alird scop, secondo la

pregsente  invenziond  vengong  raggimtl  resbizeando una

riportate,

Alre caratteristiche della prosente invenzione sono definite,
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moltre, nelle rivendicamion suacessive,

Ulterton corstieristiche ¢ vantaggl dellinvenzione risulioranmo

maggiormente gvidentt dalla deserdsmone b una forms &
esocuzione  profenta ma non eschusiva dells maeching o

procedimentis per la produzione 3t un infuse di cafi® secondo §
trovato, Hlustrata 3 tiiclo xdicativo o non Hatative net dissgm
atlegaty, wooun

ia figura 1 mostra uno schema semplificate del oirouito draubica

di una macching aptomatca da cafidt conforme al presente

frovat,

I ocueuito drpulico dells macching da oaff® sutomation

comprende almeno una prima lnea wdranlics 3 a sus vol

comprendente ung pompa 1 di alimentazione & una caldaia 2 8

cut & collegato un gruppo i infusione 4 avente pring mezel

valvolart & infereetiazions 5 att ad shilitare Paccesso

It gruppo di infusione 4 ¢ formato v modo noto da una coppetta
portafilivo B e da un pistone 7 41 supporto ¢ chivsura della stessa

fissato sl telaio della macching da qudte

I pistope i chiusura 7 ¢ la coppetta portafl 8 presentino
come noto mezst per Iz reciprocs connessione & batonelia o

delimitano quande associatt la camers & infusions 6

pusizionbile la carica di cafté in polvere T
La coppetia povtafilive § prosenta sempre o modo noto una

fmpugnatura 11, una camera 12 &b raccolia dell’infuse ed
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almeno un erogatore 13

K
4
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{1 pstone di chivsura 7 presenta una plurabitd & fort calibrag 14

per Paccesso dell’acqua alls camers dib infusione 6, cow come il
filtre 15 portate daliz coppelia 8§ presenta una pluralitd o ford

alibrafl 9 per i deflusso dellmdfuso verso {8 camerg d tacoolia

Ned disegrno & illustrata intoramenty ung sola Boea wdraudiog 3

collogata tapute connetlare 16 alla caldwis 2, ma e linee
7 DG RO SU S e 3 e et s Frvs saa
idrautiche 3 possono sssere pit di una ed avere preferibilments

{come {lllustrato) in comune 1a caldaia 2 ¢ Ia pompa 1.
Secondo un aspelio particolanmente vantagpioso dell invenions
fungs In lines idraulica 3, tva Is pompa 1 ¢ 1 primi meszi

valvolari di interceltazione 5, sono interpostt secondi mezal

valvolan di inforcettazions 17, preferibilmente posteionati a

rmonte della caldaia 2,
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1 prioy mezzd valvolan & mtersetiarione § ed 3 secondt meen

vatvolant U intercetlamione 17 sono collegat allumd &

3

gontrolio della nweching da caft® ohe & atte a commutarh i una

N

prima configurazions di lavore i cut | primi mezzd valvelar di

«A

mtereettazione § song apertt {olod ton tmpediscono i passaggio
ded Hlusge dlacqual © 1 secondh mezet valvolar di intoreetfazione
hiust {oiod Impediscono i passaggio del fusso dacqua)

per la preimpregnazione della carioa & polvere dt cafl® 10

x

contenuta nella camera db infusione & gon Pacqua presente pel

7

gratte dells lnea wranlica 3 compreso tra 1 osccondt mewad




1

vatvolart di intercetiazione 17 ed 1 primil mezat valvolant &
intercettamone 5, ed una seconda configurazione di lavoro ing

¢ primd mezsl A interostiazione valvolart § od 1 secondt meza
valvolart f intercettazione 17 sono apertt per realizwre
35'_.,5,“:'., ~ '%“.ﬁ‘; NS § - 3 rore (1 o i{} 4 PEsgs S
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i3 prossions creata dalla pompa 1,
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Vantaggiosamente nel atto della Hnes wdeaudics 3 i oprini
mezzi di intercetiazions 3 ¢ Is caldata 2 ¢ presente una seconds
caldala 19 avente mezzt per o regolavione fne della
temperatura dell aequa da essa fuoriuscente.

{ omwezsd & regolazione comprendons un termostate 20 d
controlio collesato at meszt 21 {(upicamente una resistenzs

elottriva) di niscaldamento della secomda valdaia 19,

H orermostate 20 pud avere ung pit sonde di rilevamento della

temperatura posiztonabili alPingresse ¢/o all’useila oo in wn

‘v/
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el

punto mnfermedio della seconda caldaia

o
¢

Prefertbimente 1 secondd mezed vabvolan & inlerceltazione U7

comprendono uns eleirovalveda a due vie, mentre in modo noto
toprimi meszy vabvolant &b interceliazions comprendons una
eletrrovalvola g tre vie di cut una & destinata alle scarico delly
pressiong imterna alla camera di infusione 9 8l tervune del ciclo
di nfusione,

T Hoes tdraubion 3 & munita anche & un fussimetrn 22 atto alla

riiaura del quantitativo & bevands prodotto nella tazes 23

I procedimento per 1 realizzazione dell'intuse 4 caf

&
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comprende quindi ung primea fase & proimpregnazione, con

povc]

acqua riscaldaty ally tomperstura desle per PMinfusione, delia
cartca di polvere di caffé 10 per incrementare la capacith di
estrazions dell’essenza avomaticn, ed una seconda fase
mfusione inout la varica & polvere di caffé 10 predmpregusia &
assogpettata ad un fhsso & sogua & infusione in prossione
avente sempre g temperatura ideale.

Nella prima fase di prebopregnazions 1 flusso che alimenta la

cargera di infusione ¢ genersto dal solo effeno della dilmazione

termiea @ cul & assoggetiate i Huido prosente fra 1 primd meza

T

A o intercettazione 17,

di interpettazione 5 ed
menire nella seconda fase di infusions i flusso in prossione ©
generatn dalls powps 1
La seconda caldaia 19 offve un controllo fine dells temperaiurg
dell’acqua al suo mterno ¢ presenta capacitd inferiors a guella
della caldata 2w sufficiente o garantire un itero cigle &
ifusione, cos sia la fase &b impregnazione sia 13 suecessiva
ase di infusione della carica di polvere df call® 10! s evita cost
che quande ¢ aprono 1 secondi mewzi vabvelan &
intercettazione 17 per realizeare Uinfusions con lp pressiong

talla pompa {, acgus & lemperatra meno Hnements

emperatura pit finemente vegolata prosende nella seconda
caldaia 19, con consegusnte rizchin & sHlontanamento della

temperatura di infusiode reale da gualin wesle
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sate & programmabile i Bavdons

almene delle caratteristiche chimico fisiche della polvere d

Clascuna lineg idravhica 3 pud operare indipendentements con
una propria emperatura di nfusions keale impostata.

Diversita nella  impostazions  della  temperatura idesle &
- B 3 e })\q a,, Ak i gd LW R ELi\}ELiY{} 3{4\\.«).'“-2{ \;
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mifistone possono vispecchiare diversita d propristd fisivo

wdraudice 3 pud essere assoclafa una eomispondente qualita &
nolvere di cafi®, differente dalle alive per marea ¢/o macinatira
£/0 fostatura gog.

i procedimento & infusione & realizzato preferibilmente con

o

oresstone dell‘acqua compresy tra 12 ¢ 15 bar, ¢ Uinfuse

e
o
o
,..z

Loes

prodotio presenta un brix non mBriore 8 10 con una cariea &8
catfd inpolvere di 7 granu,

Pt in dettaglio {1 fungionamento della macching da cafl? & 4
seguenia,

»,

Al sccenstone della macching da caffé la caldata 2 ¢ 1 seconda
caldaig 19 si attivane per niscaldare ¢ manienere PVacgua al loro
interno alla emperatura Inpostaia,

{ primy mezed valvolart di idercetiszione 3 od 1 secondi mesz

vibvolar di intercettazione 17 sono chiust,

Una volta posizionaia 1o cartea 10 nella coppetts portafilivo 8 ed

]

associata quest ultime al pistone di chiusura 7, viene attivitto un

ciclo i Bzionamento dells macching,



Soathva la pompe 1, o8 chindono 1 secondt mes

tercettazions valvolart 17 ¢ i aprone § primi mezet valvoladd
i intercettazione § o Pacgua conternats nella seconda caldag 19
com lg temperatora ieale regodata dal termostato 200 per

g3

caparsione  fermige affluisce nelly cioners i mfusione 6

DY,

mipregnando la cariea di pobvere di caf® 10 ¢he distandos
worementa 18 sua propensions g resisiere al passageio
dell'acqua mighorando cosi i capacita di ssirazione.

»

I questa fase Dacgua mwossa dalls pompa 1 girs nel ercuito &
by-pass 26 munito di una valvola pretarata 27 che si apre ole

una ceria pressione impesiata,

Succassivamente st aprono anche t secondi mezal valvolart &t

17 { e s chinde a valvol pretarata 27) costeché

B

intercetaziong 1
Pacius presente nellp seconda caldain 19 e tvi muntentuta alla

fmperatura ideale percola con la pressione oreata dalla poanpa |

A’

attraverso la carica & calls 14,
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Deve essere notato che vigns ofenila a massimg capacita 4y

X
£

estrazione in termind di brix senza necessid i innalzare la
mmperatura dell’acqua al sopra i guella wleale per Pinfusione
i modo da mantenere e coratteriztiche organclettiche oitinali
per fa bvanda prodotia,

La presenza della soconds caldata 19 inoltre assicura
mgntenimento della temperatura di infusione costapte ¢ pag al

valore wWdeale ad ot cicle di Amzlonamendo della macching ¢

anche dopo un lingo arresto iemporaneo della ste
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Infine la preimpregnasione delia polvers db cafl® pud cssers
agevolmente regolate modificando Vimpostazione del teripo &
apertura & chiusura dei secondt mezet valvolan 17,

La mmechma ed i prodecimente di produzions i wia bevanda

I
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di cafl® cost concepdti sone suscettibill di numerose moditic

ey

variant, futte rientrantt nelambiio del concetio mventive;
molive uih 1 dettagh sono sostituthill da elementi teorscaments
equivaleniy

It pratica @ materiall uihezaty, nonche e dimension, potramno

essere qualsiasi a seconds delle esigenze o dello stato della
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SIVENDICAZTON]

1

viacohing da calf sutomatica comprendente almeno uns
prima lines idravbica comprendente ura pompa di shimentazione,
unge caldma afts ad oessere alimeniata da defla pompa &
alimentazione, ed wn gruppe i infusione atto ad essere
abimeniato da detta caldain e presentante prind mezzi valvolari
d intereettazione dediavqua, carstioresata dal fante che deta
wima finea wlraulioy presenta secondt mezel i intercettazions
valvolan dell’sequa Interpostt tra detta pompa & slimentaziong
o dett priny mezzi vabvolan di intereattezioneg, ¢ dal fato che @
previgia ung prima configurazione & favoro i cut dettt prim
mweezt valvolan d infercefiazione suno apertt ¢ detd secondi
mezzt valvolart it intorceltazione somo chiwst per Ia
preimpreguazions dells cariea ¢ polvere & calle contenutar w

detto grippo & milistone con Pacqus prosente nel tratto & dea

&

prima lines idraclics eomprese e deth pring ¢ secondy mezat
valvolart dif mferpettazione, ed ung seconida configurazione di
lavore inocut detti primit o sevondl omezwd valvelart &
mercetiazione sono apertl per roalimzare Uinfusione & detts

Caricy pi‘eiiz? pregnaia con {a PSR done oreata da detta panpa,

Macchinag da caffée automatica secondo la rivendicazions

b, caratterizzata dal falte che dettt secondi mezsn valvolart &
Interostinzione sono posti tra detta pompa ¢ detty ealdata
Macching da caff® auttenatica seconde wna o pig

rivendicazion precedenti, caratierizzata Jdal fatto che detta prima

i1




&,

i

finea draulica comprende nna seconda caldata avente mezst per
la regolazione fing della tomperamra dellsoqua da essa
Rioriuscente, detta seconds caldaia essendo imterposts s delia
caldaia ¢ detto groppo & infuzione.

1'

Macchma da calf® seoomde una o pi nivendicasion
precedentt, caratterizeats dad fatto che dett meea i regolazions
comprendons un fermostate & controlle collegato ot mezet &
riscaldamento di delta seconds caldaa,

Maochang da eaffe secondo una o pil rivendicazion:
precedent, caratterizzata dal fato detto tormostato presenia una
o puw sonde di ridevamento delln temperatura posizionate
all'ingresse @o slf'uscifa ofo In wn punto memedio &t detts
secomda suldaia

Maoching da oaffd secondo uma ¢ pid rivendicazion
precedentt, caratierzeata dal futte che detht primw mesn

valvolart &b interceffasione comprendono una eletirovalvola a tre
vie.

Magchina da caffe secondo una o piy rivendicaziom
precedenty, caratierizzata dal fatto che detnt secondi imeszi
valvolart di itercetiazione comprendone una eletirovalvols g
due vie.

Procedimento per o realizrazione di un infuse di cafle
caratterizeato dal fatto & comprendere una prima fase
premmpregnazions, con un prime fusse di acqua riscaldata alla

rernperatura ideale per PMinfusions, df una carics i polvere

12
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cafté per mevementare la capacitd i setrazione dell
gromatioa 1 ung seconda fhse i infusione in ool detts canton
préfmpregnata © assoggettai ad un secondo flusso & acqua di
mfusione prossunizzata avente detta temperatura ideale.

Frocedumento per 18 reghizzazions di un mfuso & oaft®

second una o pin nivendicaziont precedenty, caratienizaato dal

fasto che detto primo flusso & generato dalla dilatazions ermica
deti’acqua guando © assoggetiata al riscaldamento alla detm
terepevatura ideale, wentre dette secondo Husso & generate da
UNa pompa.

Procedunento per 1a realizzadione & un wmioso d caffd
secondo una o piu nvendicazont precedentt, carattenizzate dal

Ao

fatto che detia temperatura wdeale ¢ programamabile m funzione

almeno delle caratteristiche chimieo fistohe di detia polvere,

Procedimento per la realizzazione & un infuso di caffe
secondo una o plu rivendicaziont precedenti, caratterizeato dal
fatto che 1a prossione del’acqua di infusione ¢ compresaira 12 ¢
13 bas

i mfuse di caff® prodotto con un procedimento /o wa
macchina conforme ad ups o pit rivendicaziont precedenti,
caratterizzato dal fatto di presentare un iy nom inferiore & 10
con una carica di cafle in polvere di 7 grammi,

3. Macching da caffe ¢ procedimento per Ia realizzazions &

urt infuso di cafte come desortilt e nivendicat,
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