10 wrze$nia 1930 r.

)TE/Vré Ca3b 3p2

e —

RZ'ECZYPOSPLIEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

Nr 12255.

Spezialfabrik fiir Aluminium-Spulen und - Leitungen G. m. b. H. 18 Q.«9/ oz

Kl 4&t—>

(Berlin, Niemcy).

Sposob zaopatrywania drutéw, tasm, blach i

podobnych przedmiotow z glinu lub stopow

glinu w trwata elastyczna powloke izolujaca i urzadzenie do przeprowadzania tego sposobu.

Zgloszono 22 marca 1928 r.
Udzielono 2 lipca 1930 r.
Pierwszenstwo: 22 marca 1927 r. dla zastrz. 1— §; 22 pazdziernika 1927 r. dla zastrz. 6—14 (Niemcy).

Glin i stopy glinu pokrywaja sie¢ jak
wiadomo juz na wolnym powietrzu cienka
warstewka utleniona, ktéra w przypad-
kach pewnych jest wystarczajaca jako izo-
lacja dla celéw elektrycznych. Do innych
celow jest tak utworzona cienka warstewka
utleniona jednak jako izolacja niewystar-
czajaca i w takich przypadkach mniezbed-
ne jest zaopatrywaé¢ glin lub stopy gli-
nu w grubsza powloke izolujaca. Moz-
na to dokonywaé¢ jak wiadomo w ten
sposob, ze wytwarza sig¢ na glinie, zapomo-
ca, oddzialywania odpowiedniemi chemicz-
nemi substancjami, trwale osady tlenku
glinu lub innych zwiazkéw glinu, lub wy-
twarza si¢ takie osady w sposéb elektroli-

tyczny. Wreszcie mozna warstwe izoluja-
ca wytworzy¢ réwniez zapomoca gazow
lub par utleniajacych w sposéb znany, Moz-
na réwniez w danym razie glin lub podob-
ne metale zaopatrywaé w innego rodzaju
izolujaco dzialajace powtoki.

Przy wytwarzaniu tego rodzaju po-
wlok powstaje czasem ta niedogodnosé, ze
tak sporzadzone izolujace powloki z tlen-
ku glinu sg kruche i wskutek tego powodu-
ja przy gieciu zaopatrzonych w nie czesci,
jak druty, paski, blachy i podobne wyro-
by, zlamania, odpryskuja, a nawet sg przy-
czyna zerwania si¢ cienkich drutéw, pa-
skow lub blach.

Okazalo sig, ze wade te mozna usunag,



gdy poddaje si¢ przedmioty, majace byé
zaopatrzode w izolujaca powloke, podczas
traktowania ich tworzacemi powloke ply-
nami, gazami lub podobnemi substancjami
obrébce mechanicznej. Ta mechaniczna ob-
rébka moze np. odbywaé si¢ przez stale
lub przerywane uderzanie, klepanie, tarcie
lub przez giecie tam i zpowrotem przedmio-
tow metalowych w ten sposéb, ze tworzaca
si¢ powloka powstaje na mich podczas tej
obrobki. Powloka posiada potem, jak sig
okazalo pozadana sprezystosé i przy gigciu
tych tak traktowanych przedmiotéw meta-
lowych nie odpryskuje i mie tamie si¢. U-
tworzona powloka moze dzigki swej spre-
zystosci i wielkiej odpornosci stuzyé¢ z ko-
rzyscia jako warstwa ochronna przeciw,
innym niz elektryczne wptlywom zewnetrz-
nym.

Nowy sposéb mozna z latwoscia prze-
prowadzaé np. tak, iz majace byé obrobio-
ne druty lub paski z glinu lub stopu glinu,
ktére zostaja np. przeprowadzone jako a-
noda przez kapiel elektrolityczna, podczas
tego przeprowadzania przez kapiel prowa-
dzié na czopach lub krazkach, ktére roz-
mieszczone sj naprzemian w réznych po-
tozeniach w ten sposéb, iz prowadzony na
nich drut lub pasek przybiera ksztalt linji
wezowej zygzakowej. Drut lub pasek zosta-
je przez to naprzemian odginany w jedna
i w druga strone i poddawany w ten spo-
sé6b koniecznej wedlug niniejszego wyna-
lazku obrébce mechanicznej podczas two-
rzenia si¢ warstwy tlenku. Przytem moz-
na do kapieli elektrolitycznej uzywaé za-
sady lub roztwory soli dzialajacych utle-
niajaco. Celowe jest uzycie jako kapieli
roztworéw kwasow organicznych jak kwas
szczawiowy i podobne kwasy lub roztwo-
ry kwaséow nieorganicznych, dzialajacych
utleniajaco jak np. kwas chromowy lub
kwas azotowy. W ten sam sposéb mozna
réwniez przeprowadzaé obrébke mecha-
niczng, gdy tworzemie warstwy utleniaja-
cej lub podobnej powloki odbywaé sig ma

przez oddzialywanie gazéw lub par na po-
wierzchnie metali.

Gdy sposoéb przeprowadza si¢ tak, ze
drut lub podobne przedmioty zostaja
prowadzone w oérodku tworzacym powlo-
k¢ na obrotowo osadzonych krazkach, to
mozna przyrzad ten urzadzié¢ tak, iz jako
prowadnica sluzy zaopatrzony we wneke
$rubowa, krazek obrotowy regularnie lub
nieregularnie uksztaltowany, tak ze na
jednym tylko krazku drut otrzymuje kilka
zgie¢. Celowo urzadza sie przyrzad w ten
sposob, ze rozmieszcza sig kilka krazkow,
a drut musi przechodzi¢ przez nie kilka
razy. Pozadane wyginanie w jedna i druga
stroneg powieksza si¢ szczegélnie przez to,
gdy przynajmniej jeden z krazkéw obraca
si¢ w przeciwnym kierunku. Mozna to osia-
gnaé np. w ten sposob, ze stosuje si¢ nie-
parzysta liczbe krazkéw lezacych obok
siebie, na ktérych drut lub przedmiot zo-
staje prowadzony w linji wezowatej tak,
ze krazek drugi, czwarty i t. d. obracaja
si¢ w kierunku przeciwnym niz krazek
pierwszy, trzeci i t. d. Z korzy$cia osiaga
si¢ to tez w ten sposéb, ze przewidziana
jest wieksza ilosé krazkéw, miedzy ktére-

mi tor dla metalu tak przebiega, ze si¢

krzyzuje. Przez to osiaga si¢ szczegélnie
dobre przewaltkowanie i przegniatanie me-
talu, poniewaz giecie odbywa si¢ naprze-
mian w przeciwnych kierunkach. Krazki
lub walce moga posiadaé réwniez chropo-
wata, nieréwna lub falista wzglednie uze-
biona powierzchnig, tak ze drut lub podob-
ny przedmiot otrzymuje nietylko kilka-
krotne wygiecie, lecz réwniez obrébke me-
chaniczng swej powierzchni.

Przy grubszych drutach wymaga ciagte
giecie duzego nakladu sily i powoduje du-
ze tarcie na krazkach i w tozyskach kraz-
kéw. Odnosi sie to réwniez do cienkich
drutéw, gdy liczba miejsc zginania wzgled-
nie krazkéw jest wigksza. Gdy chodzi wo-
bec tego o metale, posiadajace tylko mala
wytrzymaloéé na ciggnienie wzglednie du-




za rozciaglosé, korzystne jest mozliwe
zmniejszenie nateZienia na ciagnienie i dla-
tego przynajmniej nalezy napgdzaé pewna
czesdé krazkow prowadniczych z taka szyb-
koscia z jaka drut ma byé prowadzony
przez érodek utleniajacy. Mozna réwniez
zaleznie od warunkéw napedzaé wszystkie
krazki prowadnicze drutu lub drut sam z
réwna szybkoécia, czyli np. zapomocy jed-
nego zewnetrznego napedu, przez co odcia-
za si¢ zupelnie drut ma ciagnienie. Krazki
prowadnicze i ich naped moga byé z korzy-

$cia umieszczone na jednej lub wigcej ra-.

mach ruchomych, wstawianych do kapieli,
celem oszczedzenia przestrzemni i ulatwie-
nia obstugi. Przyrzad mozna wreszcie tak
wykona¢, ze kilka toréw dla drutéw lub
paskow traktuje si¢ réwnoczesnie w tej sa-
mej kapieli,

Na rysunku przedstawiono przyklad
wykonania przyrzadu do przeprowadzania
wynalazku, a mianowicie, uwidoczniono
jako przyklad wykonania elektrolityczny
przyrzad utleniajacy na prad staly. Przy-
rzad moze byé stosowany réwniez dla pra-
-du zmiennego.

Fig. 1 uwidocznia kapiel, zaopatrzona
w przyrzad do giecia i doprowadzania i od-
prowadzania drutu, fig. 2 — rame przy-
rzadu do giecia i napedu. .

Przedmiot metalowy 1, majacy byé u-
tleniony lub powleczony zostaje wprowa-
dzony od lewej strony przez krazki pro-
wadnicze i naprezajace 6 i 7 do kapieli 3,
a po przejsciu kapieli po krazkach 2 do
przyrzadu nawijajacego. Krazki metalowe
6 s3 umieszczone ma plycie przewodzacej
5, ktora réwnoczesénie tworzy jeden biegun

a przy pradzie stalym dodatnig elektrode, .

tak ze goly drut przez przewodzace do-
tknigcie z ta prowadnica pradu staje sie
dodatni. W kapieli 3 zanurzone sa plyty 4
lub podcbne przedmioty, ktére polaczone
sa z drugim biegunem Zrédla pradu. Ruch
w jedna i drugq strone drutu 7 odbywa sie
wedlug wynalazku niniejszego na dwéch

tarczach lub kraikach 13, 15, ktére si¢ ob-
racaja i umieszczone sg w ramie 8. Kazdy
z tych krazkéw posiada kilka rowkéw pro-
wadniczych 14 wzglednie 16, przez co drut
zostaje kilka razy prowadzony na kraz-
kach. Zamiast zaopatrywania jednego
krazka w kilka réwnolegle obok siebie le-
zacych rowkéw pierscieniowych, mozna u-
mieszczaé na jednej osi wigksza ilo$¢ poje-
dyniczych krazkow z jednym rowkiem
prowadniczym, przyczem pojedyiicze kraz-
ki moga mieé¢ wzglgdem siebie pewna
wolng przestrzeri. Przedmiot metalowy
jest tak prowadzony, ze si¢ krzyiuje
miedzy obu krazkami 13 i 15, przyczem
drut kazdorazowo przy przejéciu z jednego

 kraika na drugi zostaje odwrotnie wygiq-

ty. Aby uwolnié w wigkszej mierze drut
od ciggnienia, jest uwidoczniony na pray-
kladzie jeden z krazkéw 13 napedzany od
zewnatrz., W tym celu na ramie 8, ktéra
podtrzymuje krazki 13, 15, jest umieszczo-
na tarcza napedna 9, ktéra polaczona jest
zapomoca faticucha lub napedu szmurowe-
go 10, 11 z osia krazka 13 i zostaje obraca-
na zapomocy dowolnego napedu np. zapo-
moca silnika. W podobny speséb moina
réwniez uruchomiaé inne krazki prowadni-
cze, np, 15, 6, 7 tub 2. Réowniei kolowrét
poziomy lub przyrzad nawijajacy gotowy
drut, a zaleznie od warunkow i beben do su-
rowego drutu moga byé uruchomiane z réw-
ng szybkoscia tak, ze drut jest uwolniony
od rozciagania, mimo, Ze zostaje wyginany
w jedng i w druga strone. Zamiast umie-
szczaé krazki prowadnicze 13, 15, jak to
uwidoczniono na rysunku, ponad soba w
sbojace)j ramie 8 na poziomyoh esiach, moz-
na stosowaé réwniez lezacg rame lub ulo-
zyskowaé krazki obak siebie, przyczem o-
sie ich moga byé pionowe. Stojaca rama ma
te zalete, Ze korice obrabianego drutu znaj-
duja si¢ na powierzchni kapieli. Mozna
rowniez obrabiaé kilka drutéw réwnocze-
énie w tej samej kapieli przez zastosowa-
nie kilku przyrzadéw do giecia, 'przyczem



‘wszystkie przyrzady do giecia i prowadze-
nia napedza si¢ z jednego miejsca.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb  zaopatrywania  drutéw,
tasm, blach i podobnych przedmiotow z
glinu lub stopéw glinu w trwala elastycz-
na powloke izolujaca, znamienny tem, ze
przedmioty majace byé zaopatrzone w po-
wloke zostaja lpodczas traktowania ich cie-
czami, gazami, parami lub podobnemi sub-
stancjami lub tez kapielami, wytwarzaja-
cemi warstwe powlokowa, poddawane
dzialaniem sit mechanicznych.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze przedmioty podczas traktowa-
nia $rodkami wytwarzajacemi warstwe
powlokowa zostaja wyginane w jednym i
w drugim kierunku.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, przy za-
stosowaniu kapieli elektrolitycznej, zna-
mienny tem, ze jako elektrolitu uzywa sig
roztworéw kwaséw organicznych, jak np.
kwas szczawiowy.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1, przy za-
stosowaniu kapieli elektrolitycznej, zna-
mienny tem, ze jako elektrolitu uzywa sie
kwas chromowy lub azotowy.

5. Sposéb wedtug zastrz. 1, przy za-
stosowaniu kapieli elektrolitycznej, zna-
mienny tem, ze jako elektrolitu uzywa sie
roztworu azotowego.

6. Urzadzenie do przeprowadzenia
sposobu wedtug zastrz. 1, znamienne tem,
Ze zaopatrzone jest w obrotowe krazki lub
podobne przyrzady, po ktérych drut lub
podobne przedmioty zostaja prowadzone w
osrodku tworzacym powloke.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, zna-
mienne tem, Ze przynajmniej jeden z kraz-

kow prowadzacych zostaje uruchomiany w
celu uwolnienia drutu od rozciagania.

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, zna-
mienne tem, ze zaopatrzone jest w obroto-
we krazki, po ktérych drut lub podobne
przedmioty zostaja kilkakrotnie prowa-
dzone na tych samych krazkach.

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, zna-
mienne ‘tem, Ze przynajmniej jeden z kraz-
kéw ma kierunek obrotu, przeciwny kie-
runkowi obrotu innych krazkow,

10. Urzadzenie wedlug zastrz. 3 i 6,
znamienne tem, Ze zaopatrzone jest w
krazki, pomiedzy ktéremi drut krzyzuje sie.

11. Urzadzenie wedlug zastrz. 3 i 4,
znamienne tem, ze ma krazkach przewi-
dziane sa przestawione wzgledem siebie
rowki prowadnicze.

12, Urzadzenie wedlug zastrz. 3, zna-
mienne tem, ze krazki lub walce posiada-
ja chropowata, falista lub uzebiona po-
wierzchnie.

13. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, zna-
mienne tem, ze krazki prowadnicze (13,
15) do drutu (1) lub podobnych przedmio-
téow przylaczonych do elektrody (5) jako
Zrédla pradu stalego lub zmiennego, umie-
szczone sa ponad soba na ramie (8), pod-
trzymujacej tarcze napedne (9, 10) i znaj-
dujacej si¢ pomiedzy dwiema plytami (4)
lub podobnemi przyrzadami, tworzacemi
druga elektrode i zanurzonemi w ptynnym
elektrolicie wytwarzajacym powloke.

14. Urzadzenie wedlug zastrz. 3 i 9,
znamienne tem, ze zastosowano w niem

kilka ram (8).

Spezialfabrik fiir Aluminium-
Spulenund-Leitungen G. m. b, H.
Zastepca: Dr. inz, M. Kryzan,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 12255.
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Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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