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(549) Procedeu de executare a marcajelor de identificare

(57) Rezumat:
1
Inventia se referd la domeniul tehnologiilor

informationale si poate fi utilizatd la crearea
sistemelor informationale de identificare a
resurselor materiale, si anume, la executarea
marcajelor de identificare ireproductibile, exe-
cutate din materiale electroconductoare i
dielectrice.

Procedeul de executare a marcajelor de
identificare include aplicarea pe un material
foliat a unui set de marcaje, fiecare din ele
continind un numdr de identificare, o grila
informationald de coordonate si o imagine
individuald, obtinutd prin aplicarea pe grila
informationald de coordonate a unei baze

adezive, cu pulverizarea ulterioard pe aceasta a
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unui material pulverulent cu ajutorul unui

mixer cu un dozator de materiale pulverulente,
unit cu un bloc de comanda printr-un generator
de numere aleatorii, si uscarea ei ulterioara.
Procedeul mai include acoperirea setului de
marcaje obtinute cu un material transparent,
tdierca materialului foliat in marcaje de identi-
ficare separate, scanarea si inregistrarea ima-
ginii individuale si a numérului de identificare
intr-o baza de date.

Revendiciri: 6

Figuri: 3



(54) Method for manufacturing identification tags

(57) Abstract:
1
invention relates to the field of

The
information technologies and can be used in
the creation of information material resources
identification systems, namely in the manu-
facture of non-reproducible identification tags
made of current-conducting and dielectric
materials.

The method for manufacturing identifi-
cation tags includes application on a sheet
material of a set of tags, each of which
contains an identification number, an infor-
mation coordinate grid and an individual
pattern obtained by applying on the infor-

mation coordinate grid an adhesive base, with

subsequent spattering thereon of a pulverulent
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material by means of a mixer with a pulveru-

lent material batcher, connected to a control
unit via a random number generator, and its
subsequent drying. The method also includes
coating of the set of obtained tags with a
transparent material, cutting of the sheet
material into separate identification tags,
scanning and registration of the individual
pattern and identification number in the
database.
Claims: 6

Fig.: 3

(54) Cnoco0 u3roroBjieHHs] HACHTH(PUKALUOHHBIX METOK

(57) Pegepar:
1
H300peTeHHe OTHOCHTCA K OOJIACTH HWH-

(POPMATHOHHBIX TCXHOJIOTHH W MOXET OBITh
HCIIONIB30BAHO TPH CO3JAaHWH HH(OpMAIHMOH-
HBIX CHCTCM HWACHTH()MKAIIMH MATCPHATBHBIX
pecypcos,

HCBOCIIPOU3BOAUMBIX

a WMCHHO, IPH H3TOTOBJICHUH
HACHTH()UKATTHOHHBIX
METOK, BBIIOJHCHHBIX U3 3JICKTPOIPOBOIALINX
H JHIJICKTPHYCCKUX MATCPHATIOB.

Croco® M3roTOBICHUS HWICHTH(HKAIHOH-
HBIX MCTOK BKJIFOYACT HAHCCCHHC HA JIHCTOBOM
Marepuaia Habopa METOK, KayKaas H3 KOTOPBIX
COEPKUT HACHTU(HKALMOHHBIH HOMEp, HH-
(hOopMaLIHOHHYIO
HHIUBUIYAIbHYI) KApTHHKY,

KOOPAHHATHYK) CETKY H
HOJTYYCHHY O
MyTeM HAHCCCHHUS HA HH(OPMALHOHHYIO KOOP-

JUHATHYIO CCTKY KJICEBOH OCHOBBI, C IOCJIC-
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AYKOIIAM  PACHbIICHUCM HA HCC CBITYy'CTO

Marepuaja ¢ MOMOINBK) CMECHTENA C J03a-
TOPOM CBIMYYUX MATCPHAJTIOB, COCTHHCHHOTO C
OIOKOM YIIPABICHHA YCpe3 TCHEPATOP CITydaii-
HbIX YHCEI, U €€ MOCICAYIOWEH CYIIKOML.
Crnoco0 Takke BKIOYACT MOKphITHE Habopa
TOJIYUCHHBIX MCTOK IPO3PATHBIM MATCPHATIOM,
HAPE3KY THCTOBOTO MATEPHAa HA OTACIBHBIC
I/I,Z[GHTI/I(I)I/IKEII.[I/IOHHBIC MCTKH, CKAHHPOBAHUC H
PETUCTPALIMIO HHAMBHAYATbHOH KAPTHHKH U
HACHTH()HKAIMOHHOTO HOMEpa B 0a3y JaHHBIX.

I1. popmymsr: 6

Our.: 3
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Descriere:

Inventia se referd la domeniul tehnologiilor informationale si poate fi utilizati la crearea
sistemelor informationale de identificare a resurselor materiale, si anume, la executarea
marcajelor de identificare ireproductibile, executate din materiale electroconductoare si
dielectrice.

Este cunoscut procedeul de identificare a produselor prin imprimarea unui numéir de
identificare, pe care se aplicd o grild informationald de coordonate, si suflarea ei cu un jet
de gaze cu un amestec de particule metalice sau nemetalice [1].

Dezavantajul acestui procedeu constd in dificultatea prelucrdrii suprafetelor din metale
si aliaje rezistente din cauza cd, la accelerarea subsonicd a particulelor, energia cineticd a
acestora este insuficientd pentru patrunderea in metalele rezistente si formarea unei imagini
individuale. Identificarea gazodinamica este utilizatd, in general, pentru formarea imaginii
individuale din mase plastice si din metale relativ moi, de exemplu, plumb, aluminiu,
bronz, cupru, etc.

De asemenea, este cunoscut procedeul de identificare a obiectului electroconductor prin
imprimarea pe obiect a unui numar de identificare, a grilei informationale de coordonate si
a unei imagini individuale obtinute prin efectuarea unei descarcdri electrice punctiforme
intre obiect si un electrod, introducerea acestora in memoria computerului si identificarea
ulterioard a obiectului prin compararea numdrului de identificare si imaginii individuale cu
cele inregistrate anterior. Pentru acest procedeu duritatea obiectului nu are insemnitate [2].

Dezavantajele acestui procedeu constau in posibilitatea utilizarii acestuia numai pentru
obiecte electroconductoare, necesitatea utilizarii echipamentului de tensiune inaltd si
asigurarea vibratiilor electrodului sau obiectului de identificare pentru mentinerea regimului
de descarcare electrica prin scantei, ceea ce prezinta pericol pentru personalul de serviciu.

La fel este cunoscut procedeul de formare a marcajului individual pe putitor de hartie,
care se formeazi prin introducerea in masa de hirtie, la fabricarea acesteia, a prafului
ultradispers [3].

Dezavantajul acestui procedeu constd in aceea ci el nu este potrivit pentru formarea
marcajului individual cu bazi din mase plastice sau metal.

Cea mai apropiatd solutie este procedeul de aplicare a marcajului de identificare pe
obiecte prin pulverizarea unui lichid pe obiectul de identificare cu un numir de identificare
si o grild informationald de coordonate, cu formarea pe suprafata obiectului a unor pete
durabile dupd uscarea lichidului [4].

Dezavantajul acestui procedeu constd in imposibilitatea aplicirii petelor durabile pe o
anumiti parte a marcajului de identificare si a alegerii marimii lor.

Problema pe care o rezolvd inventia constd in utilizarea optimd a aplicdrii imaginii
individuale pe obiecte fard utilizarea tehnologiilor complicate, fard restrictii privind
parametrii electrofizici si proprietitile fizice ale obiectelor de identificare, si posibilitatea
producerii marcajelor de identificare in masa.

Procedeul, conform inventiei, inldturd dezavantajele mentionate mai sus prin aceea ci
include aplicarea pe un material foliat a unui set de marcaje, fiecare din ele continind un
numdr de identificare, o grild informationald de coordonate si o imagine individuald,
obtinutd prin aplicarea pe grila informationald de coordonate a unei baze adezive, cu
pulverizarea ulterioard pe aceasta a unui material pulverulent cu ajutorul unui mixer cu un
dozator de materiale pulverulente, unit cu un bloc de comandd printr-un generator de
numere aleatorii, si uscarea ei ulterioard. Procedeul mai include acoperirea setului de
marcaje obtinute cu un material transparent, tdierea materialului foliat in marcaje de
identificare separate, scanarea §i inregistrarea imaginii individuale i a numdrului de
identificare intr-o baza de date.

De asemenea, in calitate de material pulverulent pot fi utilizate nanoparticule cu
dimensiuni mai mici de 100 nm sau un amestec de prafuri polidisperse din nanoprafuri si
particule cu dimensiuni de 1000...10000 nm de diferite culori cu utilizarea lor in calitate de
puncte de reper.

Totodatd, dupd uscarea bazei adezive surplusul de particule solide poate fi inldturat, de
exemplu, prin suflare sau aspirare. Baza adeziva poate fi depusd pe o anumita parte a grilei
informationale de coordonate prin intermediul unui sablon.

Rezultatul inventiei constd in utilizarea optimd a aplicdrii imaginii individuale pe
obiecte fard utilizarea tehnologiilor complicate, fara restrictii privind parametrii electro-
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fizici si proprietitile fizice ale obiectelor de identificare, si posibilitatea producerii mar-
cajelor de identificare in masa.

Inventia se explicd prin desenele din fig. 1-3, care reprezinta:

- fig. 1, reprezentarea schematicd a instalatiei, care functioneaza cu aplicarea pro-
cedeului propus;

- fig. 2, sectiunea transversald a marcajului de identificare;

- fig. 3, marcajul de identificare cu sablonul.

Procedeul se efectueazd in modul urmdtor.

Pe un material foliat 1 se aplicd un set de numere de identificare 2 si grile infor-
mationale de coordonate 3, pe care se aplicd o bazd adezivd 4. Deasupra acestora se
instaleazd un mixer 5 cu un dozator 6 de materiale pulverulente 9, conectat cu un bloc de
comandd 7 printr-un generator de numere aleatorii 8, si se pulverizeaza material pulverulent
9. Baza adezivd 4 se usucd, si setul de marcaje obtinute se acoperd cu material transparent
10, de exemplu, laminat. Materialul foliat 1 se taie in marcaje de identificare separate.
Imaginile individuale si numerele de identificare 2 ale acestora se scaneaza si se inre-
gistreaza intr-o baza de date.

Dupa uscarea bazei adezive 4 surplusul de material pulverulent 9 poate fi inldturat, de
exemplu, prin suflare sau aspirare, ce permite inlaturarea particulelor slab fixate pe baza
adeziva 4. Baza adezivd 4 poate fi depusd pe o anumitd parte a grilei informationale de
coordonate 3 prin intermediul unui sablon 11 cu orificiul 12, ceea ce este deosebit de
important la perfectarea actelor de identitate ale persoanelor.

Exemple de realizare a procedeului

Exemplul 1

Pe o tabla din otel inoxidabil, preventiv degresatd si spdlatd cu apa curgitoare, se aplicd
setul de numere de identificare 2 si grile informationale de coordonate 3 cu pasul uniform,
in ordine de matrice de 10x10=100 unititi. Uniformitatea pasului grilei informationale de
coordonate 3 simplifica crearea bazei de date. O parte sau intreaga suprafati a fiecdrei grile
informationale de coordonate 3 se acoperd cu bazd adezivad 4. Deasupra tablei cu matricea
se instaleazd mixerul 5 cu dozatorul 6 materialelor pulverulente 9. Miscand dozatorul 6 de-
a lungul tablei, materialul pulverulent 9 se pulverizeazd din considerentul ci deasupra
fiecdrei grile informationale de coordonate 3 pe baza adeziva 4 se depun 100...200 de
nanoparticule si 5...10 particule cu dimensiuni de 1000...10000 nm. Tabla se taie in
marcaje de identificare separate.

Ulterior, grilele informationale de coordonate 3 cu numadrul de identificare 2 se scaneaza
si se inregistreaza in baza de date pentru identificarea ulterioard prin verificarea numirului
de identificare 2 si a imaginii individuale de pe obiect cu cele din baza de date.

Exemplul 2

Dimensiunile geometrice ale marcajelor de identificare coincid cu cele din exemplul 1,
dar materialul de executare a acestora este plastic pentru perfectarea documentelor.
Sablonul 11 din plastic este executat cu un orificiu 12, prin care pe viitorul document se
formeazad un sector cu imagine individuald, prin aplicarea bazei adezive 4 si pulverizarea
materialului pulverulent in cantitatea necesard pentru identificarea ulterioard a obiectului,
precum si numdrul de identificare 2. Ulterior, pe viitorul document se aplicd informatia
poligraficd suplimentard cu tehnologiile sale de protectiec. Operatia finald constd in
laminarea documentului.

Procedeul de identificare se realizeazd in cdteva etape.

Cel mai simplu — solicitarea numdrului de identificare, generat prin generatorul de
numere aleatorii. Dacd acesta lipseste in baza de date, atunci verificarea de mai departe nu
este necesard, deoarece un astfel de obiect nu existd printre marfurile produse legal.

De pe madrfurile produse legal, falsificatorul poate sd scaneze numirul de identificare si
s incerce si legalizeze marfurile sale. Urmatoarea etapd de identificare se realizeaza prin
verificarea amplasarii particulelor de diferite culori cu dimensiuni de 1000...10000 nm.
Astfel de particule pe marcajul de identificare sunt putine (cateva unitdti pe fiecare celuld a
grilei informationale de coordonate), de aceea verificarea poate fi efectuatd intr-un regim de
identificare de expertiza.

A treia etapd de identificare se efectueaza prin verificarea automatizatd a doud celule ale
grilei informationale de coordonate, preventiv selectate si introduse in baza de date cu
gradul maxim de rezolutie. La acest nivel se verificd amplasarea multimii de nanoparticule
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cu dimensiuni mai mici de 100 nm. Falsificarea acestui nivel, cel mai protejat nivel
informational de identificare, este imposibild si teoretic, avand in vedere utilizarea pro-
ceselor aleatorii pentru aplicarea unui numdr mare de nanoparticule.

Astfel, este propus un procedeu ieftin de executare a marcajelor de identificare, cu
ajutorul ciruia pot fi protejate numerele de identificare de pe produsele de productie in
masa fara restrictii, care se refera la proprietitile fizice ale bazei marcajului de identificare.

(56) Referinte bibliografice citate in descriere:
1. MD 3390 G2 2007.08.31
2. MD 3389 G2 2007.08.31
3. MD 3968 C2 2009.10.31
4. MD 4135 B1 2011.10.31

(57) Revendicari:

1. Procedeu de executare a marcajelor de identificare, care include aplicarea pe un
material foliat a unui set de marcaje, fiecare din ele continind un numdr de identificare, o
grild informationald de coordonate si o imagine individuald, obtinutd prin aplicarea pe grila
informationald de coordonate a unei baze adezive, cu pulverizarea ulterioard pe aceasta a
unui material pulverulent cu ajutorul unui mixer cu un dozator de materiale pulverulente, unit
cu un bloc de comandd printr-un generator de numere aleatorii, si uscarea ei ulterioard;
acoperirea setului de marcaje obfinute cu un material transparent; tdierea materialului foliat in
marcaje de identificare separate; scanarea si inregistrarea imaginii individuale si a numéarului
de identificare intr-o bazi de date.

2. Procedeu, conform revendicdrii 1, in care in calitate de material pulverulent se
utilizeazi nanoparticule cu dimensiuni mai mici de 100 nm.

3. Procedeu, conform revendicdrii 1, in care in calitate de material pulverulent se
utilizeaz un amestec de prafuri polidisperse din nanoprafuri §i particule cu dimensiuni de
1000...10000 nm de diferite culori.

4. Procedeu, conform revendicdrilor 1 si 3, in care particulele cu dimensiuni de
1000...10000 nm se utilizeaza in calitate de puncte de reper.

5. Procedeu, conform revendicarilor 1-4, in care dupd uscarea bazei adezive surplusul
de particule solide se inldturd, de exemplu, prin suflare sau aspirare.

6. Procedeu, conform revendicdrilor 1-5, in care baza adeziva se depune pe o anumiti
parte a grilei informationale de coordonate prin intermediul unui sablon.

Sef Sectie: SAU Tatiana
Examinator: CERNEI Tatiana
Redactor: CANTER Svetlana

Agentia de Stat pentru Proprietatea Intelectuala
str. Andrei Doga, nr. 24, bloc 1, MD-2024, Chisiniu, Republica Moldova
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