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(54) Hlubokotain4 folie, zpiisob jeji viroby a jeji

pouZiti
(57) Hlubokotazn4 folie obsahuje povrchovou ochrannou vistvu

(1), polyolefiny obsahujici vrchni folie (2), nejméné jednu
spodn{ folii (3) a pfipadn& dalf vrstvu (4) , coZ je p&nové
vrstva nosi¢e. Spodni folie (3) obsahuje polyolefiny a jako
ptidavné 1dtky aZ 60 % hmotnostnich alespofi &4steéné zesi-
t¢ného EPDM, 12 aZ 30 % hmotnostnich propylenhomopo-
lymeru, propylenkopolymeru nebo propylenového
roubovaného polymeru s reaktivnimi skupinami nebo bez
nich, 9,5 aZ 77 % hmotnostnich alespofi jednoho, reaktivni
skupiny obsahujiciho, polymeru a/nebo ionomeru a 0,5 aZ
10 % hmotnostnich alespoii jednoho, reaktivni skupiny ob-
sahujiciho, polymerntho zesifovactho &inidla. Vrchni folie
(2) obsahuje dva rizné polyolefiny nebo olefinové skupiny
a jako pfidavné l4tky alespoii jeden propylenhomopolymer,
propylenkopolymer nebo propylenovy roubovany polymer
nebo blokovany polymer nebo jejich slitina, popfipadé smés
s jingm plastem, pfitemz alespoii jedna z téchto ldtek je také
soud4sti spodni folie (3) a vrchnf folie (2) popfipad¥ obsa-
huje také plnidla, pomocné pfisady a/nebo pomocné
prostfedky pro zpracovéni. Pfi vyrob¥ této hlubokotaZné
folie se pouZije dva nebo vice extruderd, které jsou opatfené
tryskou se $irokou §térbinou. V alespoii jednom extruderu
se vytladuji p¥idavn{ ldtky vrchni folie (2) a v alespoti jed-
nom dal$im extruderu se vytlatujf pfidavné litky spodnf
folie (3) p¥i teplot& v rozmezi 150 a% 280 °C, pfitemz dv&
nebo vice soudésti spodni folie (3), vyhodn€ reaktivni sku-
piny obsahujici polymer a/nebo ionomer a reaktivni skupi-
ny obsahujici polymerni zesifovaci &inidla, vstupuji za
pouZiti extruderu s dvojitym $nekem pfi teploté vytlatovéni
Césteind do reakce nebo kopuladni reakce a hlubokotazné
folie jako koextrudovand folie. HlubokotaZn4 folie, samot-
nd v kombinaci s vrstvou pénové hmoty, vrstvou nosite
nebo nosi¢em, op&rnou vrstvou, dostaini vrstvou nebo s
vrstvou m¥iZky nebo tkaniny, je uréena pro vyrobu vyloZeni
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Hlubokotazna folie, zpusob jeji vyroby a jeji pouzZiti

Oblast techniky

Vynadlez se tyka hlubokotazné folie, ktera, vztazeno na
100 hmotnostnich dild plastu folie, sestava z 1 az 60 %
hmotnostnich (a) alespori d&asteéné =zesiténého EPDM , 12
a® 30 % hmotnostnich (b) .propylenhomopolymeru, propylen-
kopolymeru nebo propylenového roubovaného polymeru s reak-
tivnimi skupinami nebo bez nich, 77 az 9,5 % hmotnostnich
(c) alesponi jednoho reaktivni skupiny obsahujiciho polymeru
a/nebo ionomeru na basi ethylenu a kyseliny methakrylové
nebo kyseliny akrylové, pridemz kyselé skupiny ¢astecné ob-
sahuji kovovy iont nebo jsou kovovym iontem neutralisované
a 10 az 0,5 % hmotnostnich (d) alespoii jednoho reaktivni
skupiny obsahujiciho polymerniho zesitovaciho ¢inidla, kte-
ré obsahuje vice nez 51 % hmotnostnich, vztazZeno na 100
hmotnostnich dila (d) , ethylenovych skupin nebo jinych
olefinovych skupin a 1 az 49 % hmotnostnich akrylatovych
a/nebo methakrylatovych skupin a reaktivnich skupin, pri-
¢emz jako reaktivni skupiny slouzi epoxidova skupina, isoky-
andtova skupina, ketonova skupina, aldehydovd skupina, sila-
novd skupina, alkylhalogenidovd skupina a/nebo anhydri-
dova skupina, jakoz i popfipadé alespon jedno plnidlo,

prisadu a/nebo pomocny prostredek pro zpracovani.

Folie podle pfedloZeného vynalezu je hlubokotaZna vrs-
tvena folie, kterda obsahuje polyolefiny obsahujici spodni
folii a alespori jednu polyolefiny obsahujici, kvalitativ-

né a/nebo kvantitativné se svym sloZenim od spodni folie



1isici vrchni folii se soudastmi (e), (f) a/nebo (g) jako
plasty, jakoZz i popfipadé povrchovou ochrannou vrstvu, pfi-

cemz vrchni folie ma urc¢ité slozZeni.

Dosavadni stav techniky

Rizné folie na basi polyolefinfi, obzvlasté folie na
basi polypropylenu s polyethylenem a jejich zpracovani jsou

jiZz znamé (viz mimo jiné FR-A-2017705).

Pozadavky na folie jsou v$ak vZdy podle oblasti pouZi-
ti tak rozdilné a spojené se stoupajicimi naroky, takZe jsou
vzdy zapotfebi folie se zlep$enymi vlastnostmi a/nebo se

zlepSenymi moZnostmi zpracovani.

Z US-B-5206294 je jiz znama plastova smés, ktera ob-
sahuje Ccastecné zesitény EPDM , polypropylen, reaktivni
skupiny obsahujici polymery nebo ionomery a reaktivni skupi-
ny obsahujici polymerni =zesitovadlo. Z této smési vyrobené
monofolie jsou dobfe hluboce tazZné, nesplinuji vSak ostatni

vlastnosti, poZzadované pro automobilovy primysl.

V ramci predlozeného vyndlezu byly provedeny pocetné
pokusy s recepturami folii, pfi nichZz byly mimo jiné testo-
vané takové, které obsahovaly zesitény PP-EPDM a nezesitény
propylenovy blokovy kopolymer nebo heterofdzicky propylenovy
blokovy polymer. Tyto folie maji dobrou stabilitu proti
tvorbé krater a maji urdity stupen zmatovaténi, popfipadé
urditou matnost, coZ je v mnoha oblastech pouziti, napfiklad

pro potahovani vnitfkd automobill, Zidané.

Folie tohoto sloZeni maji v$ak tu nevyhodu, Ze jsou



$patné hluboce taZné a zlasti se ztraci stabilita proti
tvorbé kraterti. Je tedy potrebné, aby se také vlastnosti

této folie zlepsSily.

Dosud znamé zptsoby matovani flexibilnich komposic
PP-EP nebo PP-EPDM pomoci mineralnich plnidel, jako je
napfiklad mastek, zplsobuji zvyseni neohebnosti a zhorsSeni
chovani pri starnuti. Kromé toho je matovaci efekt silné
ovlivnén stupném tvarovani. Také pouziti elastomernich
gastic v gumovych smésich (viz mimo jiné EP-B-0257242)

neni vhodné.

Obzvlastni pozadavky na plastové folie jsou vznaseny
pro vyrobu hlubokotaznych folii a past pro automobily nebo
foliovych vrstev pro automobily, nebot u tvarovych dil mu-
si byt dodrzeny rtUzné poméry hlubokého tazeni na stejném
tvarovém dilu.. Pfesto by mély mit tvarové dily na vsech
mistech stejnou strukturu a matnost. Na druhé strané jsou
kladeny obzvlastni pozadavky na oddolnost viaci poskrabani
povrchu plastu, na hodnoty zamlZeni, na stabilitu vaci stéar-

nuti a podobné.

Podstata vynalezu

Cilem a ukolem pfedloZzeného vynalezu je vyrobeni
zlepsenych folii ve srovnani se stavem techniky, které by
mé&ly zlepsSené vlastnosti nebo vlastnosti pfi zpracovani. Ob-
zv1asté by mély tyto folie mit dobrou stabilitu proti tvorbé
kriatert. Obzvlasté by viak folie mély byt dobfe hlubokotaz-
né, formovatelné a také by mély byt zpracovatelné na tvarové
dily nebo predmé&ty, na které by mohly byt kladeny relativné

vysoké pozadavky. Také by mélo byt potladeno nebezpeci



delaminace a oddélitelnosti vrstev, lezicich pod spodni fo-

1ii.

Takovéto oblasti pouziti jsou napfiklad tvarové dily,
predméty nebo hlubokotaZené dily pro motorova vozidla, ob-
zvlasté vnit¥ni potahy motorovych vozidel, panely pro moto-

rova vozidla a podobné.

Podle predlozeného vynalezu bylo zjisténo, 2Ze tohoto
cile a utkolu se dosahne pomoci hlubokotazZné vrstvené folie,
kterid obsahuje polyolefiny obsahujici vrchni folii a alespon
jednu polyolefiny obsahujici, kvalitativné a/nebo kvantita-
tivné se svym sloZzenim od vrchni folie 1li$ici spodni folii,

jakoz i popripadé povrchovou ochrannou vrstvu.

Podle predlozeného vyndlezu obsahuje vrchni folie
alespori dva ruzné polyolefin obsahujici nebo olefinové
skupiny obsahujici plasty (e) , (f) , z nichZz alespon jeden
plast je +také soudasti spodni folie, jakoZz i popripadé pl-

nidla, prisady a/nebo pomocné prostfedky pro zpracovani.

Spodni folie sestava nebo sestavaji, vztazeno na 100

hmotnostnich dild plastu vrchni folie, ze

a) 1 aZz 60 % hmotnostnich, vyhodneé
5 aZz 55 % hmotnostnich

alesponi jednoho ¢astec¢né zesiténého EPDM,

b) 12 aZ 30 % hmotnostnich, vyhodné
13 az 25 % hmotnostnich

homopolymeru, kopolymeru nebo roubovaného polymeru propylenu

s reaktivnimi skupinami nebo bez nich,



c) 77 a% 9,5 % hmotnostnich, vyhodné
73 az 19,0 % hmotnostnich

alespori jednoho reaktivni skupiny obsahujiciho polymeru
a/nebo ionomeru na basi ethylenu a kyseliny methakrylové
nebo kyseliny akrylové, pricemz kyselinové skupiny castecne
obsahuji kovovy iont nebo jsou kovovymi ionty neutraliso-

vané a

d) 10 az 0,5 % hmotnostnich, vyhodné

9 az 1,0 % hmotnostni

alespont jednoho reaktivni skupiny obsahujiciho polymerniho
zesitovaciho &inidla, které obsahuje vice nez 51 % hmot-
nostnich, vztazeno na 100 hmotnostnich dild d) , ethyleno-
vych nebo jinych olefinovych skupin a 1 az 49 % hmotnost-
nich akrylatovych a/nebo methakryldtovych skupin a reaktiv-
nich skupin, pricemz jako reaktivni skupiny je mozno uvést
epoxidové skupiny, isokyanatové skupiny, ketonové skupiny,
aldehydové skupiny, silanové skupiny, alkylhalogenidové
skupiny a/nebo anhydridové skupiny, jakoz i vyhodne
alespofi jednu prisadu a/nebo pomocnou latku pro zpracova-

ni, nebo spodni folie tyto sousasti obsahuje.

A&koliv je schopnost hlubokého tazeni horni folie po-
tfebna zleps$it a spodni folie nema dobrou stabilitu vaci
tvorbé kratert, dosidhne se v kombinaci vrchni a spodni folie
nebo folii pfekvapivé u vrstvené folie velmi dobré tvarova-
telnosti, stability vudi tvorbé kraterd a velmi dobré schop-

nosti hlubokého tazZeni.

Vrstvené folie podle piedloZeného vyndlezu pfedstavu-



ji flexibilni hlubokotazné folie nebo pasy pro motorova
vozidla, které jsou obzvlasté vhodné pro vyrobu tepelné
formovatelnych tvarovych dilu s rovnomérné matnym povrchem
pro folie pro vnitfni potahy motorovych vozidel. Matnost
této folie je prakticky nezavisla na teploté tvarovani a na
stupni tvarovani, +to znamena, Ze na vSech mistech je dana
stejnid nebo pribliZné stejna matnost povrchu folie nebo z ni

vyrobenych tepelné tvarovatelnych tvarovych dilf.

Vrchni folie obsahuje jako alespon jednu soucCast vrch-
ni folie (e, f nebo e, f, §g) alespon jeden propylenovy
homopolymer, kopolymer a/nebo roubovany polymer nebo blo-
kovy kopolymer nebo kopolymery nebo jejich slitinu, popfipa-

dé smés s jinymi plasty.

Pridavkem olefinové skupiny obsahujicich nebo polyole-
finové skupiny obsahujicich elastomertt do vrchni folie se
zlepsi oblast tvarovatelnosti, rovnomérnost tepelného
protazeni a tvorba kraterfi. Povrchové napéti se miZe zvysSit
pridavkem alespori jednoho polarni skupiny obsahujiciho
polymeru (g)

Podle vyhodné formy provedeni ma vrchni a/nebo spod-
ni folie obsah plnidla 0 az 30 hmotnostnich dild, vyhodné
0 az 20 hmotnostnich dild, vztazeno na 100 hmotnostnich di-
1t plastu. Jako plnidla se mohou pouzit o sobé zndma plnid-
la, vyhodné mastek a/nebo oxid krfemidity se stfedni veli-

kosti &astic 0,01 az 20 pm, vyhodné 0,05 az 10 pm.

Jako pomocné prostifedky pro zpracovdni se mimo jiné
vyhodné pouzivaji tepelné a/nebo svételné stabilisatory
pro polyolefiny.



Jako dal$i pomocné prostfedky pro zpracovani nebo

pfisady se mimo jiné pouzivaji maziva nebo smési maziv.

Podle jedné formy provedeni je pod vrstvou folie vy-
hodné usporadand vrstva latky zprostredkujici pfilnavost.
Vrstva latky zprostfedkujici pfilnavost sestava vyhodné z
akrylatd, polyurethani, smési akrylatd a polyurethanfi, nebo
tyto latky obsahuje. Pod vrstvou folie nebo latky
zprostredkujici prilnavost je vyhodné usporadand peénova
vrstva, vrstva tkaniny a/nebo opérna vrstva. Pénova
vrstva obsahuje predevsim polyolefinovou pénu nebo

polyurethanovou pénu, nebo z nich sestava.

Vyhodné ma vrchni folie stfedni tloustku 60 az 500
gm, obzvlasté 100 az 350 pum. Spodni folie ma4 nebo maji
primérnou tloustku 100 az 2000 pm , vyhodné 500 az 1500
pm , pricemz spodni folie ma nebo maji celkovou tloustku,
kterda ¢ini vice nez 1,5-nasobek, vyhodné dvojnasobek nebo

vicenasobek tloustky vrchni folie.

Vrstvené folie podle predlozeného vyndlezu jsou velmi
dobfe tepelné tvarovatelné a slouZi pro vyrobu tvarovych di-
14 bez pnuti s prfesnou reprodukci tvarové nebo tepelné
stabilnich povrchovych struktur. Vrstvené folie se vyhodné
zpracovavaji nebo opracovavaji zplGsobem positivniho
hlubokého tazeni a/nebo negativniho hlubokého tazeni.
Vrstveny materidal ma na spodni strané nebo spodni plose vy-
hodné vrstvu pény, napfiklad polyurethanoveé pény, vyhodné
v3ak polyolefinové pény a/nebo je opatfen nosnou vrstvou,
popripadé nosi¢em a/nebo ochrannou vrstvou a/nebo mriz-
kovou nebo tkaninovou vrstvou. Folie nebo vrstva je podle
vyhodné formy provedeni opatfena dekoraénimi prvky, vylisky,

razenim a podobné&, je bez kratert, je oddolna vici tvorbé



kraterl, je na omak pfijemnd a miZe se potiskovat. Za pou-
2iti vrstvené folie podle predloZeného vyndlezu je mozZno vy-
robit tvarové dily nebo predméty, jejichZ povrch ma velmi
dobrou stabilitu va&i tvorbé kraterd také pfi skladovani za

tepla.

z uvedeného materialu  vyrobené hluboce tazZené
predméty, tvarova télesa, dily a podobné, které obsahuji vy-
hodné pénovou vrstvu, nosnou vrstvu nebo nosi¢, opérnou
vrstvu a/nebo mfiZkovou nebo tkaninovou vrstvu, se vyhodné
pouzivaji pro rozvodné desky nebo pristrojové desky
motorovych vozidel, &asti boénich stén motorovych vozidel,
vyplné dvefi motorovych vozidel, potahy vnitfkd stfech moto-
rovych vozidel (podhledy) , vnitfni obklady zadnich casti
motorovych vozidel a jiné vnitfni potahy nebo prfedméty pro
motorova vozidla. Podle vyhodné formy provedeni obsahuje
pri tom nosnd vrstva a/nebo pénova vrstva polyolefinny

nebo je na basi polyolefint.

Reaktivni skupiny obsahujici polymerni zesitovaci
&¢inidlo (d) spodni folie nebo spodnich folii md podle vy-
hodné formy provedeni vedle akrylatovych a/nebo methakry-
latovych skupin, popfipadé skupiny kyseliny akrylové a/ne-
bo kyseliny methakrylové a vice nezZ 51 % hmotnostnich et-
hylenovych skupin a/nebo olefinovych skupin, popripadé
(CH,) -skupin nebo CH-skupin, epoxidovych skupin nebo skupin
podobnych epoxidovym, vyhodné glycidylovych skupin.

Reaktivni skupiny obsahujici polymery a/nebo iono-
mery (c) spodni folie obsahuji jako kovové ionty vyhodnée
ionty alkalickych kovit a/nebo kovi alkalickych zemin a/ne-

bo zinku.



Podle jedné vyhodné formy provedeni obsahuji reaktivni

skupiny majici polymery a/nebo ionomery (d) alkylakry-

laty

huje,

lie,

e)

f)

g)

a/nebo alkylmethakrylaty s 1 aZ 8 uhlikovymi atomy.

Podle jedné vyhodné formy provedeni vrchni folie obsa-

vztareno na 100 hmotnostnich dild plastu vrchni fo-

20 a3 80 hmotnostnich dild alespoii jednoho zesiténého
PP-EPDM (slitina nebo smés propylenhomopolymeru
a/nebo propylenkopolymeru a zesiténého nebo castecne
zesiténého smésného polymeru ethylenu, propylenu a di-

enu) ,

80 az 20 hmotnostnich dilt nezesiténého propylenového
blokového kopolymeru nebo heterofdzického propylenové-
ho blokového polymeru, s podilem elastomeru v bloku,
poptfipadé v fetézci 30 az 75 % hmotnostnich, vztazeno
na 100 hmotnostnich dild nezesiténého heterofazického
propylenového blokového kopolymeru nebo propylenového
blokového polymeru, pric¢emz f) je =z 15 az 1 % hmot-
nostniho, vyhodné 10 az 2 % hmotnostnich, nahrazeno
stejnym hmotnostnim mnoZstvim reaktivni skupiny obsa-

hujicich polymerd a/nebo ionomeri g), pricemz

je alesponn jeden reaktivni skupiny obsahujici polymer

a/nebo ionomer na basi ethylenu a kyseliny methakry-

‘lové a/nebo akrylové, pricemz kyselé skupiny obsahu-

ji &asteéné& kovové ionty nebo jsou kovovymi ionty ne-

utralisované,

pri¢emz vrchni a spodni folie poptipadé obsahuji plnidla,

pomocné prisady a/nebo pomocné prosfedky pro zpracovani.



Vyhodné pri tom &ini elastomerni podil heterofdzického
polypropylenového blokového polymeru 31 az 48 % hmotnost-
nich, vztazeno na 100 hmotnostnich dild nezesiténého
heterofazického propylenového blokového polymeru, obzvlasté

vyhodné ¢ini 35 aZz 45 % hmotnostnich.

Elastomer ethylen-propylenového kopolymeru ma podil
ethylenu 20 az 70 % hmotnostnich, vyhodné 30 aZ 60 % hmot-
nostnich a podil propylenu 80 aZ 30 % hmotnostnich, vyhodné
70 az 40 % hmotnostnich a ma molekulovou hmotnost vys$sSi nez
100000.

Heterofdzicky propylenovy blokovy polymer ma podle
dal$i formy provedeni hodnotu MFI 230/216 g/10 min 0,3 az
8 , vyhodné 0,5 az 7

Jako PP-EPDM , vyhodné dynamicky zesiténé nebo Castec-
né zesiténé PP-EPDM , jsou ve vrchni folii a/nebo spodni
folii obsazZené takové, které maji hustotu v rozmezi 0,78 az
0,96 g/cm3, vyhodné 0,83 az 0,93 g/cm3

Podle dals$i formy provedeni predloZeného vyndlezu ob-
sahuje vrchni folie alespoil jednu vrstvu nebo z ni sestava,
ktera jako podil plastu nebo smés plastu obsahuje (x) 5 az
80 hmotnostnich dild, vyhodné 10 az 60 hmotnostnich dilud,
alespori jednoho elastického, reaktivni skupiny obsahujiciho
polymeru nebo alespoii jednoho termoplastického, reaktivni
skupiny obsahujiciho elastomeru nebo reaktivni skupiny obsa-
hujiciho polymeru nebo smé&si polymer s podilem elastickych
polymert vys$$im nez 60 % hmotnostnich, vyhodné vys$Sim
nez 75 % hmotnostnich (vztaZeno na 100 hmotnostnich dild

elastomer obsahujiciho polymeru nebo smési polymert)
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a (y) 95 az 20 hmotnostnich dila, vyhodné 90 az 40 hmot-
nostnich dila, alespoii jednoho reaktivni skupiny obsahujici-
ho polyolefinu nebo polyolefiny obsahujiciho ionomeru, vy-
hodné alespoii jednoho reaktivni skupiny obsahujiciho olefi-
nového kopolymeru, terpolymeru a/nebo roubovaného polymeru
a/nebo ionomeru, ktery obsahuje nebo je na basi polyolefi-
nového homopolymeru, kopolymeru, terpolymeru a/nebo roubo-
vaného polymeru, nebo z téchto latek sestava. E-modul
smési (x) a (y) nebo E-modul z ni tepelné zformované plas-
tové folie nebo pasu plastové folie, nebo vrstvy (u vice-
vrstvé plastové folie) , lezi v rozmezi 50 az 600 N/mm2

vyhodné 70 az 550 N/mm?

b

Jako reaktivni skupiny reaktivni skupiny obsahujiciho
polyolefinu a/nebo dodate¢né reaktivni skupiny obsahujici-
ho elastického polymeru nebo termoplastického elastomeru je
mozno uvést vyhodné karboxylovou skupinu, hydroxylovou
skupinu, anhydridovou skupinu, aminovou skupinu, amidovou
skupinu, isokyandtovou skupinu, epoxyskupinu a/nebo nitro-
lovou skupinu. Hmotnostni podil reaktivnich skupin ¢ini
0,2 az 30 % hmotnostnich, vyhodné 0,3 az 25 % hmotnostnich,
vztazeno na reaktivni skupiny obsahujici elasticky
polymer (pocitano se 100 hmotnostnimi dily) nebo reaktiv-
ni skupiny obsahujici termoplasticky elastomer, nebo poly-
merni smési podle (x) a 0,2 az 25 % hmotnostnich,
vyhodné 0,5 az 20 % hmotnostnich, vztaZeno na reaktivni
skupiny obsahujici polyolefin nebo polyolefiny nebo polyole-

fin obsahujici ionomer nebo ionomery (podle (y)).

Reaktivni skupiny obsahujici polymer nebo polymery
a/nebo termoplasticky elastomer nebo elastomery, jsou zcela
nebo d&astedéné spojeny s reaktivnim polyolefinem, pticemz

vazba je zcela nebo &astedné provedena kovalentni a/nebo



iontovou vazbou.

Reaktivni skupiny obsahujici elasticky polymer a/nebo
termoplasticky elastomer sestava podle jedné formy provedeni
ze smési rOznych reaktivnich a nereaktivnich polymeria,
pridemz vs$ak celkovy obsah reaktivnich skupin smési ¢&ini 0,2
az 30 % hmotnostnich, vyhodné 0,3 az 25 % hmotnostnich,
vztazeno na 100 % hmotnostnich reaktivni skupiny obsahujici

polymerni smési.

Podle dals$i vyhodné formy provedeni obsahuje vrchni
folie, obzvlasté pri vyrobé plastové smési, sestavajici
z (x) a (y) , na 100 hmotnostnich dilad (z) 0,5 az 30
hmotnostnich dild, vyhodné S5 aZz 25 hmotnostnich dilda, jiné-
ho termoplastu (vyjma v$ak volného, reaktivni skupiny obsa-
hujiciho polyolefinu nebo polyolefinického ionomeru nebo

termoplastického elastomeru nebo elastického polymeru).

Podle dals$i vyhodné formy provedeni obsahuje vrchni
folie na 100 hmotnostnich dild (x) a (y) , nebo (x) , (¥)
a (z). dodate¢né 0,01 az 6 hmotnostnich dilt alesporn jedno-
ho pomocného &inidla pro zpracovani nebo pridavného &€inidla,
vyhodné alespoil jednoho stabilisatoru, antioxidantu, absor-
bentu ultrafialového =zareni, maziva a/nebo antistatika
v jedné vrstvé nebo plastova folie nebo pds plastové folie

z nich sestava.

Plastova tvarovaci hmota nebo plast obsahujici tvaro-
vaci hmota pro vyrobu vrchni folie nebo vrchniho pasu folie
obsahuje podle vyhodné formy provedeni (x) S5 aZ 80 hmot-
nostnich dild, vyhodné 10 az 60 hmotnostnich dild, alespon
jednoho elastického, reaktivni skupiny obsahujiciho polymeru

a/nebo alespori jednoho termoplastického, reaktivni skupiny



obsahujiciho elastomeru nebo jednoho reaktivni skupiny obsa-
hujiciho polymeru nebo smési polymert s podilem elastickych
polymert vyssim nez 60 % hmotnostnich, vyhodné vyééim
ne: 75 % hmotnostnich, vztazeno na 100 hmotnostnich dild
elastomery obsahujiciho polymeru nebo smési polymert,

(y) 95 az 20 hmotnostnich dila, vyhodné 90 az 40 hmotnost-
nich dila, alespoii jednoho reaktivni skupiny obsahujiciho
polyolefinu nebo polyolefiny obsahujiciho ionomeru, vyhodneé
alesponi jednoho reaktivni skupiny obsahujiciho olefinkopoly-

meru, olefinterpolymeru a/nebo olefinového roubovaného po-

lymeru a/nebo ionomeru, ktery obsahuje nebo je na basi
olefinového kopolymeru, terpolymeru a/nebo roubovaného
polymeru, a/nebo (x) , (y) a (2z) 0,5 az 30 hmotnostnich

diltt,, vyhodné 5 az 25 hmotnostnich dil®, termoplastu,
(s vyjimkou vs$ak volného, reaktivni skupiny obsahujiciho po-
lyolefinu nebo polyolefinického ionomeru nebo termoplastic-
kého elastomeru nebo elastického polymeru) , jako plastovy
podil nebo z téchto latek sestava. Elastické polymery,
elastomery a/nebo elastomery obsahujici polymery nebo smeé-
si polymerd (x) maji rozdilny 2-%-E-modul, vyhodné roz-
dilny o vice nez 10 N/mm2 , obzvlasté niz$i 2-%-E-modul
(mé&feno pti teploté 20 °C) , nez reaktivmni skupiny obsahu-
jici polyolefiny a/nebo olefinické ionomery. VztaZeno na
100 hmotnostnich dild (x) a (y) nebo (x) , (y) a (2) ,
obsahuji plastové folie, plastové pasy nebo vrstvy vicevrst-
vych plastovych folii nebo pasi plastovych folii
dodate&né 0,01 az 30 hmotnostnich dila, vyhodne 0,1 az 20
hmotnostnich dild, alespoii jednoho plnidla, vybraného ze
skupiny zahrnujici oxidy kovi, uhli¢itany kovd, dioxidy ko-
vi, hydraty kovu, hydroxidy kovi, hydrotalcity a/nebo
kfemi&itany, a/nebo organického plnidla, zvoleného ze sku-
piny zahrnujici jemnozrnnou celulosu, $§krob a/nebo jemno-

zrnny uhlik, vyhodné vS$ak uliditan vapenaty, oxid zinecnaty,



oxid horedénaty, oxid vépenaty a/nebo oxid kfemicity, mas-
tek, slidu nebo wollastonit, dale 0,01 aZ 5 hmotnostnich
dild, vyhodné 0,1 az 3 hmotnostni dily, alesponn jednoho
stabilisatoru, antioxidantu a/nebo absorbéru ultrafialové-
ho zafeni, 0,01 az S hmotnostnich dild, vyhodné 0,1 az 3
hmotnostni dily, alesponi jednoho barviva a/nebo barevného
pigmentu, 0 az 3 hmotnostni dily, vyhodné 0,01 az 2 hmot-
nostni dily, alespoii jednoho maziva a/nebo antistatika
a 0 az 20 hmotnostnich dild, vyhodné 1 aZ 12 hmotnostnich

dild prostfedku pro zamezeni vzplanuti.

Reaktivni skupiny obsahujici polyolefin (y) sestava
podle jedné vyhodné formy provedeni ze smési nebo slitiny
a/nebo kopolymeru nebo roubovaného polymeru z olefinu, vy-
hodné ethylenu a/nebo propylenu a alespon jednu nenasyce-
nou vazbu obsahujici karboxylové kyseliny a/mebo jejiho
anhydridu, vyhodné kyseliny akrylové, kyseliny methakrylové,
kyseliny maleinové a/nebo anhydridu kyseliny maleinové
a/nebo z olefinu nebo polyolefinu, vyhodné ethylenu nebo
polyethylenu a alespori jednu epoxyskupinu obsahujici slouce-
niny, vyhodné methakrylatglycidu nebo z kopolymeru jedné ne-
bo nékolika téchto sloudenin, nebo tyto uvedené sloucCeniny

obsahuje.

Podle jedné dal$i vyhodné formy provedeni sestava nebo
sestavaji elasticky polymer nebo elastické polymery, které
maji reaktivni skupiny nebo sloucdeniny dodatecné reaktivni
skupiny obsahujici, =z reaktivni skupiny obsahujiciho
smésného polymeru ethylenu a propylenu (EPM), reaktivni
skupiny obsahujiciho nebo reaktivné modifikovaného smésného
polymeru ethylenu, propylenu a dienu (EPDM) , reaktivni
skupiny obsahujiciho diblokového polymeru ze styrenu s

butadienem, s isoprenem, s ethylen-butylenem nebo s ethylen-
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-propylenem, vyhodné =z reaktivni skupiny obsahujicich sty-
ren-3-blokovych polymerd s ethylen-butylenem a ethylen-pro-
pylenem, elastického polyesteru a/nebo polyetheesteru,
polyesteramidu, polyetheramidu nebo kopolyesteru nebo

polyurethanu nebo polycther-urethansegmentpolymerﬁ.

Jako soudast (d) jsou mimo jiné vhodné homopolymery,
kopolymery a terpolymery vinylacetatu, polymery esterl
kyseliny akrylové, vyhodné ethylen-akrylester-polymery,
ethylen-kyselina akrylovéa-akrylester-polymery (EAA) ,

polymery esterd kyseliny methakrylové, polymery anhydridu

kyseliny maleinové a podobné.

Podle vyhodné formy provedeni pfedloZeného vynadlezu ma
vrchni folie tvrdost Shore D nebo je na ni nafizena, ktera
je o vice nez tfi jednotky tvrdosti Shore D , vyhodné o §
az 10 jednotek tvrdosti Shore D, nizsi, nez je tvrdost
Shore-D spodni folie nebo folii a/nebo je povrchové napéti

vrchni folie nastaveno na hodnotu vét3i nez 40 mN/m.

Vyhodné je tvrdost Shore D vrchni folie nastavena pou-
#itim alespoii jednoho plastu s niz$i tvrdosti Shore D
a alespon jedné soudasti plastu s vyssi tvrdosti Shore D na
tvrdost Shore D niz$i nez 37 , vyhodné na hodnotu
v rozmezi 28 az 35 a tvrdost Shore D spodni folie nebo

folii &ini alespoii 38 , vyhodné je v rozmezi 39 az 48.

Podle dal$i vyhodné formy provedeni je nad vrchni fo-
1ii nebo na povrchu folie a/nebo pod spodni folii umisténa
alesponi jedna vrstva, obsahujici polyakrylat, polymethakry-
14t a/nebo polyurethan, jejiz tloustka je mensi neZ je
tloustka vrstvy vrchni folie nebo spodni folie, pricemz

vyhodné tloustka vrstvy tohoto potahu je mens$i neZ



50 % ‘tlouéfky vrstvy vrchni folie nebo spodni folie nebo

folii.

P¥i tom je vyhodné vrchni folii a popripadé diléi ob-
lasti spodni folie nebo folii desénovat nebo =zvrasnit
a opatfit povlakem nebo vrstvou, obsahujici alespon jeden
polyakrylat, polymethakrylat a/nebo popyurethan, ktera
obsahuje 0,01 az 18 % hmotnostnich, vyhodné 0,1 az 12 %
hmotnostnich, alespori jednoho jemné rozptyleného matovaciho

¢inidla a ktera je prevrstvena natérem redidla.

Vrstva nebo vrstvy nebo prevrstveni, obsahujici poly-
akrylat, polymethakrylat a/nebo polyurethan (vztazeno na
podil plastu) , nebo =z téchto latek sestavajici, usporadané
pod spodni folii nebo foliemi, obsahuji vyhodné alespon je-
den antistaticky prostfedek a/nebo alespori jedno chemické
¢inidlo zprostfedkujici pfilnavost, vyhodné jemnozrnny uhlik
nebo saze se stfedni velikosti &4stic pod 100 nm , vyhodné
v rozmezi 10 az 80 nm , a/nebo alespon jednu jemnozrnnou
kyselinu kifemi¢itou nebo jemnozrnny oxid kfemicéity a/nebo
jemnozrnny silikat se stfednim primérem castic niz$im nez

4 um, vyhodné nizsSim nez 3 um

Predlozeny vyndlez se dale tyka zpusobu vyroby hlubo-
kotazné vrstvené folie, pfi kterém se pro vyrobu plastové
folie pouziji dva nebo vice extruderii, které jsou opatrené

tryskou se Sirokou Stérbinou.

Podle ptfedloZeného vynadlezu se v alespon jednom extru-
deru vytlacduji soudasti e) a f) nebo e) , f) a g) vrchni
folie a v alespoi jednom dal$im extruderu se vytlacuji
souddsti a) az d) spodni folie nebo folii, pfi teplote
v rozmezi 150 aZ 280 °C , vyhodné 180 az 250 Oc , pricemz



dvé nebo vice sou&dsti spodni folie, vyhodné soudast c)
a d) vstupuji za pouZiti extruderu s dvojitym Snekem pri
teploté vytladovani do reakce nebo kopuladéni reakce a vrst-

vena folie se vyrobi jako koextrudovana folie.

Podle dal$i vyhodné formy provedeni zpusobu podle
predlozeného vynalezu se nastavi tvrdost Shore D vrchni fo-
lie =za pouziti a/nebo za spolupouziti alespori jednoho
plastu, obsahujiciho polyolefiny nebo polyolefinové skupiny,
s niz&i tvrdosti Shore D (mé&feno podle DIN 53505) , jakoz
i popripadé za pouziti alespon jednoho plastu, obsahujiciho
polyolefiny nebo polyolefinové skupiny, s vy$8i tvrdosti
Shore D , na hodnotu, kterd je o vice nez tfi jednotky tvr-
dosti Shore D , vyhodné o 5 az 10 jednotek tvrdosti Shore
D, niz%i, nez je tvrdost Shore D pod ni umisténé spodni

folie.

'Ucelné se tvrdost vrchni folie nastavi volbou polyole-
fin obsahujiciho a/nebo olefinové skupiny obsahujiciho
plastu nebo soucdsti s nizsi a vy$$i tvrdosti Shore D a je-
jich mnoZzstvi na tvrdost Shore D niz$i nez 37 , vyhodné na
hodnotu v rozmezi 28 az 35 (m&feno podle DIN 53505), a
tvrdost Shore D spodni folie nebo folii se nastavi na tvr-
dost Shore D alespon 38 , vyhodné na hodnotu

v rozmezi 39 az 46.

Podle vyhodné formy provedeni se vrchni folie (na své
plose, odvréacené od spodni folie) a/nebo spodni
folie (na své plose, odvracené od vrchni folie) opatri
alespon jednim povlakem, obsahujicim polyakrylat,
polymethakrylat a/nebo polyurethan a fedidlo, obzvlasté or-
ganické rozpoustédlo, za pouziti nanasecich postupl pro na-

nasSeni povlakti, vyhodné za pouziti nanas$eni strikanim nebo



2 3

rozpra$ovanim, natirdni $tétcem, védleckovdni nebo nanasSeni
tiskovym véalcem, pficemz povlak vrchni folie obsahuje 0,01
az 18 % hmotnostnich, vyhodné 0,1 az 12 % hmotnostnich,

alespoil jednoho jemnozrnného matovaciho ¢inidla.

Vyhodné se pro vrstvu nebo prfevrstveni, usporadané pod
spodni folii, pouzije alesponl jeden antistaticky prostredek
a/nebo alespon jedno chemické ¢inidlo zprostredkujici pril-
navost, vyhodné jemnozrnny uhlik nebo saze se stfedni veli-
kosti ¢astic pod 100 nm , vyhodné v rozmezi 10 az 80 nm ,
a/nebo alespori jedna jemnozrnna kyselina kremicitd nebo
jemnozrnny oxid kfemicdity a/nebo jemnozrnny silikat se
stfednim primérem ¢astic nizs$im nez 4 pm, vyhodné nizSim

nez 3 pum

PredlozZeny vynalez se rovnéz tyka pouziti vrstvené fo-
lie samotné nebo v kombinaci s vrstvou pénové hmoty, vrstvou
nosi¢e nebo nosicem, opérnou vrstvou, distancéni vrstvou nebo
s vrstvou mriZzky nebo tkaniny, pro vyrobu vylozeni vnitfnich
prostor motorovych vozidel, pfedevS§im pro pro rozvodné desky
nebo pristrojové desky motorovych vozidel, c¢asti bocnich
stén motorovych vozidel, vyplné dvefi motorovych vozidel,
potahy vnitfkd stfech motorovych vozidel (podhledy), vnitf-
ni obklady =zadnich ¢asti motorovych vozidel a jiné vnitfni

potahy nebo predméty pro motorova vozidla.

Prehled, obrazkts na vvkresech

Na prilozenych obrazcich 1 a 2 jsou schematicky
zndzornéné nékteré priklady provedeni vrstvené folie podle
predloZzeného vynalezu, pridemZ rozméry tloustky neodpovidaji

vlastnim tlou$tkam vrstev (napfiklad u ochranné povrchové
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vrstvy, popfipadé lakové vrstvy, kterd je v praxi v rozmezi

8 a* 60 um , vyhodné 10 az 50 pm)

Pod vztahovou znadkou 1 je znazornéna povrchova och-
ranna vrstva, popripadé lakova vrstva, kterda se vyhodné na-

nas$i jako uméla pryskyrice pro pfevrstveni povrchu.

Pod vrchni folii 2 je umisténa, popripadé jsou
umistény, spodni folie 3 Na obr. 2 je schematicky zna-
zornéna dal$i vrstva 4 , coz je pénova vrstva a/ne-

bo vrstva nosice.

Prikladyv provedeni vynalezu

Vrchni folie

P¥. 1 2

PP-blokovy polymer1 80 -

PP-blokovy polymer2 - 60
PP-EPDM> 10 10
PP-EPDM* - 10
ionomer5 10 -

ionomer6 - 10
(1) MFI = 0,8 g/10 min 230 °C/21,6 N

(2) MFI = 3,0 g/10 min 230 °C/21,6 N

(3) MFI = 5,0 g/10 min 230 °C/21,6 N

(4) MFI = 30,0 g/10 min 230 °C/21,6 N
(5) kationtovy typ zinek, MFI = 1,0 g/10 min 190 0c/21,6 N
3,0 g/10 min 190 °C/21,6 N

N

(6) kationtovy typ zinek, MFI



Spodni folie
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Pr.

PP-blokovy

polymer1

PP—kopolymer3

PP-homopolymer8
SEBS2

EPDM-1%4

LIDPE>

EVAS

pHPB’

EPDM-27
ionomer10
tahové napéti

pfi 170 °C (Pa)

20

50
30

69.10°  40.103

80

10

10

47.10°

70
0,2

80.103

45
35

130.103

(1) MFI
(2) MFI
(3) MFI
(4) MFI
(5) MFI

0,8
3,0
6,0
2,0
2,0

g/10
g/10
g/10
g/10
g/10

min
min
min
min

min

(6) ethylenvinylacetat

230 °c/21,6 N
230 °c/21,6 N
230 °Cc/21,6 N
230 °Cc/21,6 N
230 °Cc/21,6 N
s obsahem VAC 28 %

(7) dimethylbutylperoxy-hexan
4,0 g/10 min 230 °C/21,6 N

(8) MFI

(9) viskosita Mooney 46

(ML (2+10) 120 °C

(10)MFI = 1,0 g/10 min) 190 °C /21,6 N kopolymer kyseliny

akrylové a ethylenu
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1. Hlubokotaznaé folie, ktera, vztazeno na 100 hmotnost-
nich dila plastu folie, sestava z

1 az 60 % hmotnostnich (a)

alesporn castecné zesiténého EPDM ,

12 az 30 % hmotnostnich (b)

propylenhomopolymeru, propylenkopolymeru nebo propylenového

roubovaného polymeru s reaktivnimi skupinami nebo bez nich,

77 az 9,5 % hmotnostnich (c)

alespori jednoho reaktivni skupiny obsahujiciho polymeru
a/nebo ionomeru na basi ethylenu a kyseliny methakrylové
nebo kyseliny akrylové, pficemZz kyselé skupiny cCastecné ob-
sahuji kovovy iont nebo jsou kovovym iontem neutralisované

a

10 az 0,5 % hmotnostnich (d)

alespori jednoho reaktivni skupiny obsahujiciho polymerniho
zesitovaciho &inidla, které obsahuje vice nez 51 % hmot-
nostnich, vztaZeno na 100 hmotnostnich dild (d) , ethyle-
novych skupin nebo jinych olefinovych skupin a 1 az 49 %
hmotnostnich akrylatovych a/nebo methakrylatovych skupin

a reaktivnich skupin, pfidemz jako reaktivni skupiny slouzi
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epoxidova skupina, isokyanatovda skupina, ketonova skupina,
aldehydova skupina, silanovd skupina a/nebo anhydridova
skupina, jakoz i popripadé z alespori jednoho plnidla, pfi-
sady a/nebo pomocnych prostfedkl pro zpracovani,

vyznadcujici s e tim, ze folie je hluboko-
taznad vrstvena folie, kteri obsahuje alespori jednu polyole-
finy obsahujici spodni folii s plastovymi soucastmi
(a) () , (<) a (d) a alespoil jednu, kvalita-
tivné a/nebo kvantitativné se svym sloZenim od spodni fo-
lie 1i%ici polyolefiny nebo olefinové skupiny obsahujici
vrchni folii, pfidemz vrchni folie obsahuje dva rtzné polyo-
lefiny nebo olefinové skupiny obsahujici plasty (e) , (),
z nich? alespoii jeden plast je také soucCédsti spodni folie,
jakoz i popripadé plnidla, pomocné piisady a/nebo pomocné

proskedky pro zpracovani.

2. Hlubokotazna folie podle naroku 1 ,
vyznacujici s e t i m, Ze alespon jedna sou-
¢ast vrchni folie (e) , (f) nebo (e) , (f) , (g) Je

alespori jeden propylenhomopolymer, propylenkopolymer a/nebo
propylenovy roubovany polymer nebo blokovy kopolymer nebo

jejich slitina, popfipadé smés s jinym plastem.

3. Hlubokotazna folie podle narokd 1 a 2 ,
vyznacujici s e t im, 2e reaktivni skupiny
obsahujici polymerni zesitovadlo (d) spodni folie nebo fo-
1ii m4 vedle akrylatovych a/nebo methakrylatovych skupin,
poptipadé skupin kyseliny akrylové a/nebo methakry- lové
a vice nez 51 % hmotnostnich ethylenovych
a/nebo olefinovych skupin, popfipadé (CH,) -skupin nebo

CH-skupin epoxidové skupiny nebo skupiny podobné epoxidovym,
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vyhodné glycidylové skupiny.

4. Hlubokotazna folie podle jednoho nebo nékolika z naro-
ki 1 a2 3 ,vyznadcujici s e tim, Ze reak-
tivni skupiny obsahujici polymery a/nebo ionomery (c)
spodni folie obsahuji jako kovové ionty ionty alkalickych
kovi a/nebo kovi alkalickych zemin a/nebo zinec¢naté ion-

ty.

5. Hlubokotazna folie podle jednoho nebo nékolika z naro-
ki 1 a2 4 , vyznadcujici s e tim, 2Ze reak-
tivni skupiny obsahujici polymery a/nebo ionomery (d) ob-
sahuji alkylakrylaty a/nebo alkylmethakrylaty s 1 az 8

uhlikovymi atomy.

6. Hlubokotazna folie podle jednoho nebo nékolika z naro-
ki laz$s5,vyznadc¢ujici se tim, 2e vrch-

ni folie ma primérnou tloustku

60 az 500 pm , vyhodné
100 az 350 pm a

spodni folie m4 nebo maji primérnou celkovou tloustku

100 aZz 2500 um , vyhodné
500 az 1500 um ,

pfidemz tloustka spodni folie nebo folii je vice nez
1,5-nasobkem, vyhodné dvojnisobkem nebo vicenasobkem tloust-

ky horni folie.
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7. Hlubokotazna folie podle jednoho nebo nékolika z naro-
k¢t 1 az5,v yzna &éuji ci s e ti m, zZe
olefiny nebo polyolefiny obsahujici souc¢dsti vrchni folie,
jakoz i prisady a pomocné latky pro zpracovédni jsou bez
pouziti matovacich prostfedkd nastaveny tak, zZe stupen

matnosti je nizZs$i nez 1 , méfeno podle DIN 67530, mérici

dhel 60°
8. Hlubokotaznia folie podle jednoho nebo nékolika z naro-
ki 1 az 7 ,vyznacujici s e t im, Ze vrchni

folie ma tvrdost Shore D nebo je na ni narizena, ktera je
o vice nez tfi jednotky tvrdosti Shore D , vyhodné o 5 az
10 jednotek tvrdosti Shore D, niz$i, nez je tvrdost Shore-D
spodni folie nebo folii a/nebo je povrchové napéti vrchni

folie nastaveno na hodnotu vét$i nez 40 mN/m.

9. Hlubokotazni folie podle jednoho nebo né€kolika z naro-
ki 1 az8 ,vyznacujici se tim, %e tvr-
dost Shore D vrchni folie je nastavena za pouziti alespon
jednoho plastu s niZ$i tvrdosti Shore D a alesporl jedné sou-
¢asti plastu s vys$8i tvrdosti Shore D na tvrdost Shore
D niZ$i nez 37 , vyhodné na hodnotu v rozmezi 28 az 35,
a tvrdost Shore D spodni folie nebo folii je nastavena na
alespori 38 Shore D , vyhodné na hodnotu v rozmezi 39 az
48Shore D

10. Hlubokotaznid folie podle jednoho nebo né€kolika z naro-
ki 1az 9, vyznadcujici s e tim, 2Ze nad
vrchni folii nebo na povrchu folie a/nebo pod spodni folii
je umisténa alespori jedna vrstva, obsahujici polyakrylat,

polymethakryldt a/nebo polyurethan, jejiz tloustka je mensi
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nez je tloustka vrstvy vrchni folie nebo spodni folie, pri-
Eemz vyhodné tloustka vrstvy tohoto potahu je mensi nez S50

% tloustky vrstvy vrchni folie nebo spodni folie nebo fo-

1ii.
11. Hlubokotazni folie podle jednoho nebo nékolika z naro-
ki 1 az 10 , vyznad¢ujici s e t im, Ze vrch-

ni folie a poptipadé dilé¢i oblasti spodni folie nebo folii
jsou desénované nebo zvrdasnéné a je opatfena vrstvou nebo
povlakem, obsahujicim polyakrylat, polymethakrylat a/nebo
popyurethan, ktery obsahuje 0,01 az 18 % hmotnostnich,
vyhodné 0,1 az 12 % hmotnostnich, alesponi jednoho jemnozrn-
ného matovaciho ¢inidla a ktery je prevrstven ndtérem fedid-
la.

12. Hlubokotazna folie podle jednoho nebo nékolika z naro-
ki 1az 1l , vyznadcujici s e tim, zZe vrst-
va nebo vrstvy, popripadé prevrstveni, obsahujici polyakry-
14t, polymethakrylat a/nebo polyurethan, nebo, vztazeno na
podil plastu, z téchto latek sestdavajici, uspofddané pod
spodni folii nebo foliemi, obsahuji alespon jeden antista-
ticky prostredek a/nebo alespor jedno chemické ¢inidlo
zprostfedkujici pfilnavost, vyhodné jemnozrnny uhlik nebo
saze se stredni velikosti &astic pod 100 nm , vyhodné
v rozmezi 10 a* 80 nm , a/nebo alespori jednu jemnozrnnou
kyselinu kfemi¢itou nebo jemnozrnny oxid kfemility a/nebo
jemnozrnny silikat se stfednim primérem &astic niZS$im nez

4 ym, vyhodné niZsSim neZz 3 um

13. Zpasob vyroby hlubokotazné vrstvené folie podle jed-
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noho nebo nékolika z narokdt 1 aZz 12 , pri kterém se pro vy-
robu plastové folie pouziji dva nebo vice extruderu, které
jsou opatrfené tryskou se Sirokou Stérbinou,

vyznadcujici s e tim, 2e se v alesponl jednom
extruderu vytladuji soucasti (e) a (f) nebo (e) , ()
a (g) vrchni folie, popfipadé s prisadami a pomocnymi pros-
tfedky pro zpracovani a v alespon jednom dalSim extruderu se
vytladuji soudasti (a) az (d) spodni folie nebo folii, pop-
ripadé s pfisadami a pomocnymi prostfedky pro zpracovani,
pri teploté v rozmezi 150 az 280 Oc , vyhodne 180 az 250
Oc , pridemz dvé nebo vice soucdasti spodni folie, vyhodné
soudasti (c) a (d) , vstupuji za pouZiti extruderu s dvoji-
tym $nekem pri teploté vytlacovani Castec¢né do reakce nebo
kopulaéni reakce a vrstvend folie se vyrobi jako koextrudo-

vana folie.

14. Zpisob podle naroku 15 ,

vyznadcduijici s e t im , Ze se nastavi tvrdost
Shore D vrchni folie =za pouziti a/nebo za spolupouziti
alespori jednoho plastu, obsahujiciho polyolefiny nebo poly-
olefinové skupiny, s nizs$i tvrdosti Shore D , méfeno podle
DIN 53505 , jakoz i popfipadé =za pouziti alespoii jednoho
plastu, obsahujiciho polyolefiny nebo polyolefinové skupiny,
s vy$$i tvrdosti Shore D , na hodnotu, kterd je o vice nez
t#i jednotky tvrdosti Shore D , vyhodné o 5 az 10 jednotek
tvrdosti Shore D, niz3i, neZ je tvrdost Shore D pod ni

umisténé spodni folie.

15. Zpisob podle naroku 13 a 14

L

2

vyznacujici s e t im, 2Ze se tvrdost vrchni

folie nastavi volbou polyolefinové skupiny a/nebo olefi-



nové skupiny obsahujiciho plastu nebo soudasti s nizsSi tvr-
dosti Shore D nebo s vy3$$i tvrdosti Shore D a jejich hmot-
nostnich mnozstvi na tvrdost Shore D niZsi nez 37 , vyhod-
, méfeno podle DIN 53505

a tvrdost Shore D spodni folie nebo folii se nastavi na

né na hodnotu v rozmezi 28 az 35

alesporii 38 Shore D , vyhodné na hodnotu v rozmezi 39 az
48 Shore D

16. Zptusob podle jednoho nebo nékolika narokt 13 az 15,
vyznadc¢cujic i s e tim , 2e se vrchni folie na
své plose, odvracené od spodni folie, a/nebo spodni folie,
na své plose, odvracené od vrchni folie, opatfi alespon jed-
nim povlakem, obsahujicim polyakrylat, polymethakrylat
a/nebo polyurethan a fedidlo, obzvlas$té organické rozpous-
tédlo, za pouziti nanasecich postupl pro nanadseni povlakil,
vyhodné za pouziti nanaseni stfikanim nebo rozprasovanim,
natirani S$tétcem, valedkovani nebo nandseni tiskovym valcen,
pfi¢emz povlak vrchni folie obsahuje 0,01 az 18 % hmotnost-
nich, vyhodné& 0,1 az 12 % hmotnostnich, alespori jednoho

jemnozrnného matovaciho €inidla.

17. Zpusob podle jednoho nebo nékolika narokd 13 az 16,
vyznad¢ujici s e tim , 2e se pro vrstvu nebo
pfevrstveni, usporadané pod spodni folii, pouZije alespon
jeden antistaticky prostfedek, vyhodné jemnozrnny uhlik nebo
saze se stifedni velikosti &astic pod 100 nm , vyhodné
v rozmezi 10 az 80 nm , a/nebo alespoii jedna jemnozrnnoa
kyselina kfemicitd nebo jemnozrnny oxid kr¥emid¢ity a/nebo
jemnozrnny silikdt se strednim prumérem d&astic nizsim nez

4 pym, vyhodné nizs$im neZz 3 um



28. Pouziti vrstvené folie podle jednoho nebo ne€kolika
narokdt 1 az 1y , samotné nebo v kombinaci s vrstvou pé€nové
hmoty, vrstvou noside nebo nosi¢em, opérnou vrstvou, distan-
&ni vrstvou nebo s vrstvou mfizky nebo tkaniny, pro vyrobu
vylozeni vnitfnich prostor motorovych vozidel, predevsim pro
rozvodné desky nebo pifistrojové desky motorovych vozidel,
¢asti bocénich stén motorovych vozidel, vyplné dveri motoro-
vych vozidel, potahy vnitfkd stfech motorovych
vozidel (podhledy), vnitfni obklady zadnich c¢asti motoro-
vych vozidel a jiné vnitfni potahy nebo predmé€ty pro motoro-

va vozidla.
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