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(64) Extrusionszylinder

(67) Die Erfindung betrifft einen Extrusionszylinder,
bestehend aus einem Stahimantel und in diesen
eingesetzten Biichsen aus Hartmetall oder vergleichbaren
Werkstoffen. Mit der Erfindung soll erreicht werden, daB
ain Extrusionszylinder der eingangs néiher bezeichneten Art
geschaffen wird, der eine lange Haltbarkeit aufweist, ohne
daR die aufgezeigten Storungen auftreten. GemaR der
Erfindung ist vorgesehen, da mehrere in den Stahlmantel
eingeschrumpfte Biichsen vorgesehen sind, daf die erste
Biichse zusatzlich zur durch die Schrumpfung sich
ergebenden radialen Arretierung axial arretiert ist, und daR
die weiteren Biichsen gegen die erste Blichse axial
verspannt sind. Als wesentlicher Vorteil ergibt sich, daB ein
Extrusionszylinder geschaffen worden ist, der eine lange
Gebrauchszeit hat und der schnell fiir verschiedene
Extrusionsprozesse einsetzbar ist, beispielsweise beim
Extrudieren von Kunststoffen unterschiedlicher Farbe.
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Patentanspriiche:

1. Extrusionszylinder, bestehend aus einem Stahimantel und in diesen eingesetzten Blichsen aus
Hartmetall oder vergleichbaren Werkstoffen, dadurch gekennzelchnet, dal mehrere in den
Stahimantel (1) eingeschrumpfte Biichsen (2 bis 5) vorgesehen sind, daR die erste Biichse (2)
zusitzlich zur durch die Schrumpfung sich ergebenden radialen Arretierung axial arretiert ist und
daR die weiteren Biichsen (3, 4, 5) gegen die erste Biichse (2) axial verspannt sind.

2. Extrusionszylinder nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB zur axialen Verspannung der
ersten Biichse (2) eine in dem Stahimantel (1) radial gefiihrte Schraube (6) vorgesehen ist.

3. Extrusionszylinder nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR die weiteren Biichsen (2 bis 5)
mit Hilfe eines in dem Stahimantel (1) gefiihrten Gewinderinges (7) axial gegen die erste Biichse (2)
verspannt sind.

Hierzu 1 Seite Zeichnu ng

Die Erfindung betrifft einen Extrusionszylinder, bestehend aus einem Stahlmantel und in diesen aingesetzten Biichsen aus
Hartmetali oder vergleichbaren Werkstoffen.

Bei der Verarbeitung von Kunststoffen ist es bekannt, beispielsweise Kunststoff-Pulver oder -Granulat mit Hilfe einer Schnecke
unter Aufheizung zu plastifizieren und zu extrudieren. Die Schnecke befindet sich in einem Zylinder, der im einfachsten Fall aus
Stahl besteht. Je nach zu verarbeitendem Kunststoff oder auch beispielsweise beim Extrudieren von Oxydkeramik sowie
Kunststoffen mit hohen Fiillstoffanteilen kommt es zu groBem Verschlei des Zylinders.

Es ist schon versucht worden, dem Extrusionszylinder eine héhere Standzeit dadurch zu ver!aihen, da man in ihn Biichsen aus
Hartmetall eingesetzt hat. Vor allem wegen der bei einem Extrusionszylinder vorhandenen Y:.ohen Betriebstemperaturen kam es
insofern zu Stérungen, als die Hartmetall-Biichsen sich in dem Stahlmantel lockern kénnen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Extrusionszylinder der eingangs néher bezeichneten Art zu schaffen, der eine
lange Haltbarkeit aufwaist, ohne daB die aufgezeigten Stérungen auftreten.

Diese Aufgabe wird bei einem Extrusionszylinder der eingangs niher bezeichneten Art erfindungsgemiB dadurch geldst, daf
mehrere in den Stahlmantel eingeschrumpfte Biichsen vorgesehen sind, daB die erste Biichse zusétzlich zur durch die
Schrumpfung sich ergebenden radialen Arretierung axial arretiertistund daf die weiteren Biichsen gegen die erste Biichse axial
verspannt sind.

Eine weitere Ausbildung der Erfindung hesteht darin, da zur axialen Verspannung der ersten Biichse eine in dem Stahlmantel
radial gefiihrte Schraube vorgesehen ist.

Eine andere srfindungsgeméRe Ausbildung besteht darin, daBd die weiteren Biichsen mit Hilfe eines in dem Stahlmantel
gefiihrten Gewinderinges axial gegen die erste Biichse verspannt sind. )

Die mitder Erfindung erzielten Vorteile bestehen insbesondere darin, daB ein Extrusionszylinder geschaffen worden ist, der eine
lange Gebrauchszeit hat und der schnell fiir verschiedene Extrusionsprozesse einsetzbar ist, beispielsweise beim Extrudieren
von Kunststoffen unterschiedlicher Farbe.

Ein Ausfiihrungsbeispiel ist in der Zeichnung dargestelit und wird im folgenden néher beschrieben.

In der Zeichnung ist der Stahimantel mit 1 hezeichnet. In ihm sind Bilchsen 2 bis 5 angeordnet, beispielsweise Biichsen aus
Hartmetall. Es kommt bei dieser Anordnung darauf an, daf beim Extrudieren oder auch danach die Biichsen 2 bis 5 fest
aneinander liegen. Das bedeutet, es darf zwischen den einzelnen Biichsen kein Spalt entstehen, weil in diesen Kunststoff
eindringen kénnte, der beim Extrudieren eines anderen Kunststoffes, beispielsweise mit einer anderen Farbe, sich stérend
auswirken wiirde.

Erfindungsgemé® wird die erste Biichse 2in den Stahlmantel 1eingeschrumpft. Die Biichse 2 wird dann beispielsweise mitHilfe
einer in dem Stahlmantel 1 radial gefiihrten Schraube 6 in axialer Richtung arretiert, Es kbnnen am Umfang des Stahlmantels 1
mehrere Schrauben 6 vorhanden sein. Nach dem Arretieren in axialer Richtung durch die Schraube 6 der Biichse 2 wird der
Stahimantel 1 erneut erwdrmt und die weiteren Biichsen 3, 4 und 5 in den Stahimantel 1 eingeschrumpft. Noch bei erhéhter
Schrumpf-Temperatur wird in den Stahimantel 1 ein Gewindering 7 eingedreht und leicht angezogen, so daR die weiteren
Biichsen 3, 4 und 5 axial gegen die erste Biichse verspannt sind. Danach kann das gesamte Aggregat, bestehend aus
Stahimantel 1 und eingesetzten Biichsen 2 bis 5 auf Raurntemperatur abgekiihit werden. Auf diese Weise hat man einen
Extrusionszylinder erhalten, der auch bei hohen Arbeitstomperaturen und groen Temperatur-Schwankungen keine Lockerung
der eingesetzten Biichsen 2 bis 5 aufweist.
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