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(57)摘要

本实用新型涉及研磨领域，公开了一种纤维

粉碎磨浆机，包括依次连接设于底座上的驱动机

构、研磨机构与储料机构，驱动机构包括变频电

机、转轴，研磨机构包括壳体、研磨腔、转磨、定

磨、切割大刀片、切割小刀片、三角齿铰刀，所述

壳体与研磨腔相连设置，壳体内设置转磨与定

磨，定磨固定于壳体一侧侧壁，转磨设置于贯穿

壳体的转轴上，转磨与定磨匹配设置，研磨腔内

设置切割大刀片、切割小刀片、三角齿铰刀，切割

大刀片、切割小刀片套设于转轴上，三角齿铰刀

固定于转轴端部。装置设置三角齿铰刀，对物料

进行初步切割，设置切割大刀片与切割小刀片，

对经过物料进行高速切割，设置转磨、定磨，对物

料进行最终粉碎研磨，提高物料最终研磨细度。
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1.纤维粉碎磨浆机，包括依次连接设于底座上的驱动机构、研磨机构与储料机构，其特

征在于：所述驱动机构包括变频电机、转轴，研磨机构包括壳体、研磨腔、转磨、定磨、切割大

刀片、切割小刀片、三角齿铰刀，所述壳体与研磨腔相连设置，壳体内设置转磨与定磨，定磨

固定于壳体一侧侧壁，转磨设置于贯穿壳体的转轴上，转磨与定磨匹配设置，研磨腔内设置

切割大刀片、切割小刀片、三角齿铰刀，切割大刀片、切割小刀片套设于转轴上，三角齿铰刀

固定于转轴端部，储料机构包括储料仓。

2.根据权利要求1所述的纤维粉碎磨浆机，其特征在于：所述变频电机通过联轴器连接

转轴，转轴外部设有轴承座，轴承座靠近联轴器一端与转轴之间设置角轴承，另一端与转轴

之间设有深沟轴承，轴承座与壳体连接设置。

3.根据权利要求1所述的纤维粉碎磨浆机，其特征在于：所述转轴在壳体内设有密封

室，密封室与定磨相对设置于壳体两侧。

4.根据权利要求1所述的纤维粉碎磨浆机，其特征在于：所述切割大刀片的刀片长度大

于切割小刀片的刀片长度，切割大刀片、切割小刀片均设有多个刀片，切割大刀片的刀片均

位于两个相邻的切割小刀片的刀片之间，切割大刀片靠近定磨设置。

5.根据权利要求1所述的纤维粉碎磨浆机，其特征在于：所述研磨腔与储料仓底部的出

料口通过料仓连接法兰连接，储料仓为斗型料仓。

6.根据权利要求1所述的纤维粉碎磨浆机，其特征在于：所述转磨表面为依次凸起的阶

梯型研磨面，定磨与转磨相对应设有依次内凹的阶梯型研磨面，转磨与定磨相对应的研磨

面分别设有料槽Ⅰ、料槽Ⅱ，转磨与定磨上的料槽Ⅰ、料槽Ⅱ的宽度均自中心向外逐渐变小。

7.根据权利要求1所述的纤维粉碎磨浆机，其特征在于：所述底座底部设有机座固定

脚。

权　利　要　求　书 1/1 页

2

CN 218742341 U

2



纤维粉碎磨浆机

技术领域

[0001] 本实用新型涉及研磨领域，特别涉及一种纤维粉碎磨浆机。

背景技术

[0002] 现有对玉米芯、甘庶渣、中药渣、大豆、棉籽、菜籽、鸡肝猪胰、猪牛皮边角料、皮革

化纤布皮边角料等进行粉碎磨浆，一般采取干法粉碎的方法，装置的研磨效率不高，且最后

的研磨成品细度也有待提高，且现有装置操作时，电量耗费多，机器在使用过程中还会产高

温，也有粉尘飞扬的问题。

[0003] 公开号CN202664137U的专利申请公开了一种高速磨浆机，整机设在底座上，底座

上的电机通过电机轮，经过三角带带动主轴上的被动皮带轮，主轴通过轴承连接固定在底

座上的固定套，固定套外设有浆缸，浆缸底部有出浆口，浆缸上料斗设有翻板阀，浆盖与浆

缸用铰链连接，并有锁紧手柄固定，浆盖内的上磨片及浆缸内的下磨片用侧面固定螺栓固

定，浆缸外设有调节柄，浆缸的底面采用斜面的结构，浆盖通过铰链与锁紧手柄固定。采用

大斜底浆缸，清洗方便，操作更加快捷方便。

[0004] 该现有技术研磨过程通过上磨片与下磨片实现，研磨处的颗粒细度有待提高，且

通过电机、三角带、被动皮带轮带动主轴转动，操作装置研磨，难以实现节电的目的。

[0005] 为此，需要一种新的技术方案以解决上述技术问题。

实用新型内容

[0006] 本实用新型的目的在于提供一种纤维粉碎磨浆机，采用湿法粉碎磨浆提取的方

式，研磨细度提高，且能节电，也能避免装置使用时产生高温，有粉尘飞扬的问题。

[0007] 本实用新型采用的技术方案是：

[0008] 纤维粉碎磨浆机，包括依次连接设于底座上的驱动机构、研磨机构与储料机构，驱

动机构包括变频电机、转轴，研磨机构包括壳体、研磨腔、转磨、定磨、切割大刀片、切割小刀

片、三角齿铰刀，所述壳体与研磨腔相连设置，壳体内设置转磨与定磨，定磨固定于壳体一

侧侧壁，转磨设置于贯穿壳体的转轴上，转磨与定磨匹配设置，研磨腔内设置切割大刀片、

切割小刀片、三角齿铰刀，切割大刀片、切割小刀片套设于转轴上，三角齿铰刀固定于转轴

端部，储料机构包括储料仓。装置在使用中，研磨效果更好，物料磨浆后细度更高，且节省用

电量。

[0009] 进一步，所述变频电机通过联轴器连接转轴，转轴外部设有轴承座，轴承座靠近联

轴器一端与转轴之间设置角轴承，另一端与转轴之间设有深沟轴承，轴承座与壳体连接设

置。轴承座内通过角轴承、深沟轴承，提高转轴转动的稳定性。

[0010] 进一步，所述转轴在壳体内设有密封室，密封室与定磨相对设置于壳体两侧。转轴

上设密封室，避免壳体内的物料在研磨过程中泄漏。

[0011] 进一步，所述切割大刀片的刀片长度大于切割小刀片的刀片长度，切割大刀片、切

割小刀片均设有多个刀片，切割大刀片的刀片均位于两个相邻的切割小刀片的刀片之间，
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切割大刀片靠近定磨设置。设置切割大刀片、切割小刀片，物料经过两次切割，切割效果更

好，使进入研磨的物料更小，后续磨浆效率更高。

[0012] 进一步，所述研磨腔与储料仓底部的出料口通过料仓连接法兰连接，储料仓为斗

型料仓。储料仓斗型，底部物料进入研磨腔更加便捷。

[0013] 进一步，所述转磨表面为依次凸起的阶梯型研磨面，定磨与转磨相对应设有依次

内凹的阶梯型研磨面，转磨与定磨相对应的研磨面分别设有料槽Ⅰ、料槽Ⅱ，转磨与定磨上

的料槽Ⅰ、料槽Ⅱ的宽度均自中心向外逐渐变小。定磨与转磨相对面凹凸设置，且相对面设

置料槽，便于物料从中部经过剪刀、粗碎、中碎、细化的剪切破碎过程，逐渐自转定磨边缘研

磨溢出，研磨效果更好。

[0014] 进一步，所述底座底部设有机座固定脚。

[0015] 本实用新型与现有技术相比，具有以下有益效果：

[0016] 1、本实用新型装置设置三角齿铰刀，在物料自储料仓落下后对物料进行初步切

割，便于后续步骤物料切割更细，且三角齿铰刀设于储料仓底部的出料处，将物料中的抱

团、粘团、结块等破碎切割，能避免物料在进入研磨步骤前堵塞。

[0017] 2、本实用新型装置设置切割大刀片与切割小刀片，对经过物料进行高速切割，将

物料破碎称小颗粒，使物料顺利进入转定磨研磨。

[0018] 3、本实用新型装置设置转磨、定磨，对进入物料进行最终粉碎研磨，提高物料最终

研磨细度，研磨效率更高，效果更好。

[0019] 4、本实用新型装置通过变频电机提供动力，通过转轴转动实现整个研磨操作，能

节省用电。

[0020] 5、本实用新型装置采用湿法粉碎磨浆提取的方式，能避免装置使用时产生高温，

且避免研磨过程中粉尘飞扬的问题。

附图说明

[0021] 下面结合附图和具体实施方式对本实用新型作进一步详细叙述。

[0022] 图1为本实用新型的结构示意图；

[0023] 图2为本实用新型切割大刀片、切割小刀片的侧视图；

[0024] 图3为本实用新型三角齿铰刀的结构图；

[0025] 图4为本实用新型定磨的结构图；

[0026] 图5为本实用新型转磨的结构图；

[0027] 图6为本实用新型定磨上料槽Ⅰ的示意图；

[0028] 图7为本实用新型转磨上料槽Ⅱ的示意图。

[0029] 其中：1、联轴器；2、角轴承；3、转轴；4、轴承座；5、深沟轴承；6、密封室；7、壳体；8、

转磨；9、定磨；10、变频电机；11、储料仓；12、切割大刀片；13、切割小刀片；14、三角齿铰刀；

15、料仓连接法兰；16、底座；17、基座固定脚；18、料槽Ⅰ；19、料槽Ⅱ；20、研磨腔。

具体实施方式

[0030] 如图1‑7所示，纤维粉碎磨浆机，包括依次连接设于底座16上的驱动机构、研磨机

构与储料机构，底座16底部设有机座固定脚17，驱动机构包括变频电机10、转轴3，研磨机构
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包括壳体7、研磨腔20、转磨8、定磨9、切割大刀片12、切割小刀片13、三角齿铰刀14，所述壳

体7与研磨腔20相连设置，壳体7内设置转磨8与定磨9，定磨9固定于壳体7一侧侧壁，转磨8

设置于贯穿壳体7的转轴3上，转磨8与定磨9匹配设置，研磨腔20内设置切割大刀片12、切割

小刀片13、三角齿铰刀14，切割大刀片12、切割小刀片13套设于转轴3上，三角齿铰刀14固定

于转轴3端部，储料机构包括储料仓11，研磨腔20与储料仓11底部的出料口通过料仓连接法

兰15连接，储料仓11为斗型料仓。本装置设置三角齿铰刀14，在物料自储料仓11落下后对物

料进行初步切割，便于后续步骤物料切割更细，且三角齿铰刀14设于储料仓11底部的出料

处，将物料中的抱团、粘团、结块等破碎切割，能避免物料在进入研磨步骤前堵塞。装置设置

切割大刀片12与切割小刀片13，对经过物料进行高速切割，将物料破碎称小颗粒，使物料顺

利进入转定磨研磨。装置采用湿法粉碎磨浆提取的方式，能避免装置使用时产生高温，且避

免研磨过程中粉尘飞扬的问题。

[0031] 变频电机10通过联轴器1连接转轴3，转轴3外部设有轴承座4，轴承座4靠近联轴器

1一端与转轴3之间设置角轴承2，另一端与转轴3之间设有深沟轴承5，轴承座4与壳体7连接

设置。装置通过变频电机10提供动力，通过转轴3转动实现整个研磨操作，能节省用电。转轴

3在壳体7内设有密封室6，密封室6与定磨9相对设置于壳体7两侧。转轴3上设密封室6，避免

壳体7内的物料在研磨过程中泄露。

[0032] 如图2所示，切割大刀片12的刀片长度大于切割小刀片13的刀片长度，切割大刀片

12、切割小刀片13均设有多个刀片，切割大刀片12的刀片均位于两个相邻的切割小刀片13

的刀片之间，切割大刀片12靠近定磨9设置。设置切割大刀片12、切割小刀片13，物料经过两

次切割，切割效果更好，使进入研磨的物料更小，后续磨浆效率更高。

[0033] 如图4‑7所示，转磨8表面为依次凸起的阶梯型研磨面，定磨9与转磨8相对应设有

依次内凹的阶梯型研磨面，转磨8与定磨9相对应的研磨面分别设有料槽Ⅰ18、料槽Ⅱ19，转

磨8与定磨9上的料槽Ⅰ18、料槽Ⅱ19的宽度均自中心向外逐渐变小。装置设置转磨8、定磨9，

对进入物料进行最终粉碎研磨，提高物料最终研磨细度，研磨效率更高，效果更好。

[0034] 本装置使用时，首先将纤维浆料通过管道输送到储料仓11内，然后通自流进入磨

浆机中研磨腔20的进口，变频电机10驱动转轴转动，安装在研磨腔20入口处三角齿铰刀14，

将纤维浆料中的抱团、粘团、结块等破碎切割，然后再经过由小三叶片刀13及大三叶片刀12

组合成六片刀组，进行高速切割破碎成小颗粒，最后进入转定磨中研磨后出料，阶梯转定磨

是由剪刀、粗碎、中碎、细化等四个剪切破碎过程组成，进口处两组小三叶片刀13及大三叶

片刀12带有强劲的剪切吸料功能，装置更加适用于高粘稠度纤维浆料的剪切、破碎、细化、

输送。

[0035] 以上所述的实施例仅仅是对本实用新型的优选实施方式进行描述，并非对本实用

新型的范围进行限定，在不脱离本实用新型设计精神的前提下，本领域技术人员对本实用

新型的技术方案做出的各种变形和改进，均应纳入本实用新型权利要求书确定的保护范围

内。
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图3

图4
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图5
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图6
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图7

说　明　书　附　图 5/5 页

10

CN 218742341 U

10


	BIB
	BIB00001

	CLA
	CLA00002

	DES
	DES00003
	DES00004
	DES00005

	DRA
	DRA00006
	DRA00007
	DRA00008
	DRA00009
	DRA00010


