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Sposob wyrobu pasm azbestowo-cementowych, zaopatrzonych w tkanine
lub plecionke z drutu metalowego lub podobnego materjatu.

Zgtoszono 10 stycznia 193§ r.
Udzielono 28 marca 1936 r,

W patencie polskim Nr 14792 opisany
jest sposéb wyrobu pasm azbestowo-ce-
mentowych, zaopatrzonych w tkaning lub
plecionke z drutu metalowego albo podob-
nego materjalu, polegajacy na tem, ze pa-
sma azbestowo-cementowe przeprowadza
si¢ pomigdzy walcami wygladzajacemi,
silnie obciagnietemi gaza metalowa. Ten
sposéb posiada te niedogodnosé, iz trudno
jest uzyskaé¢ zadana grubos$¢ pasma, jak
rowniez zadana zawartosé w niem wilgoci.

Wedlug wynalazku niniejszego usuwa
si¢ te niedogodnos¢ w ten sposéb, ze ple-
cionke lub tkanine przeprowadza si¢ po-

migdzy walcami posuwajacemi, obciagnig-
temi silnie gaza metalowa i umieszczonemi
w zbiorniku, zawierajacym mase azbesto-
wo-cementowa, a nastepnie pasmo z ce-
mentu azbestowego, zaopatrzone w ple-
cionke lub tkanineg, przesuwa sie zdolu do
gory pomiedzy walcami prasujacemi i zna-
nemi parami walcow wygladzajacych.
Zbiornik z masg azbestowo-cementows
miesci sie pod walcami wygladzajacemi, a
plecionke lub tkanine przeprowadza sie
przez zbiornik pomiedzy kilkoma parami
walcéw posuwajacych, umieszczonych po-
ziomo obok siebie ponizej powierzchni
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thasy. Nadmiar wody moze byé ustiniety
z cementu azbestowego czesciowo przez
$ciekanie wskutek wlasnego jej cigzaru,
czeéciowo za$ wskutek przechodzenia pa-
sma pomiedzy parami walcéw prasujacych,
zanim plecionka lub tkanina z cementem
azbestowym dostanie si¢ pomigdzy pary
walcow wygladzajacych.

Rysunek wyjasnia schematycznie spo-
s6b wyrobu takich pasm, przyczem fig. 1
przedstawia przekréj pionowy, a fig. 2 —
przekréj poziomy przyrzadu, stuzacego do
tego celu.

Masa azbestowo-cementowa jest umie-
szczona w zbiorniku I, zaopatrzonym w

mieszadta 2. W zbiorniku miesci si¢ obok
siebie jedna para poziomych walcéw posu-
wajacych 3 lub kilka takich par walcow,
silnie obciagnigtych gaza metalowa. Odstep
pomiedzy walcami 3 kazdej pary albo
tylko jednej pary walcéw moze byé do-
kladnie ustalony w zaleznosci od zadanej
grubosci pasma. Ustalenie odstepu miedzy
walcami mozna uskuteczni¢ takze podczas
pracy. Plecionke lub tkaning 4 1z drutu
metalowego lub podobnego materjatu
przeprowadza si¢ dookola krazkéw:5, a
nastepnie pomiedzy walcami 3, ktoére sa
zupelnie zanurzone w masie azbestowo-
cementowej. Wszystkie pary walcéow 3 na-
kladaja warstwe masy z cementu azbesto-
wego na plecionki lub tkaniny 4 i dookota
nich. Gdy pasmo z cementu azbestowego
jest juz gotowe, przeprowadza si¢ je po-
migdzy jedna para walcéw prasujacych 6
lub pomiedzy kilkoma takiemi parami, a
nastepnie pomiedzy krazkami prowadza-

cemi 7 i zZnanemi walcami wygtadzajace-
mi 8.

Jezeli zachodzi potrzeba sporzadzenia
pasma azbestowo-cementowego, zaopatrzo-
nego w dwie wkladki, wowczas stosuje sie
drugi przyrzad. Oczywiscie mozna zasto-
sowaé wiekszg liczbe wkladek metalo-
wych, nalezy tylko w tym przypadku u-
miescié¢ wigksza liczbe przyrzadéw jeden
nad drugim.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb wyrobu pasm azbestowo-ce-
mentowych, zaopatrzonych w tkanine lub
plecionke z drutu metalowego lub podob-
nego materjalu, przez prasowanie pasma
ksztaltowanego miedzy walcami wygladza-
jacemi, silnie obciagnietemi gaza metalo-
wa, znamienny tem, Ze plecionki lub tka-
niny z drutu metalowego lub podobnego
materjalu prowadzi si¢ pomiedzy walcami
posuwajacemi, silnie obciagnigtemi gaza
metalowa i umieszczonemi w zbiorniku na-
pelnionym masg azbestowo-cementowa,
poczem pasmo wstepnie uksztaltowane
przesuwa si¢ zdolu do géry pomiedzy wal-
cami prasujacemi, a nast¢pnie pomiedzy
parami walcéw wygladzajacych.

N. V. Handel-
enExploitatie Maatschappij
in Octrooien van Gewapende
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Zastepca: Dr. techn. A. Bolland,

rzeczaik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawd.



	PL23038B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


