
(57)【要約】

本発明は、第１のシャフト（１０）に配置され、少なく

とも１つの対応するクラッチ部材（１２）に有効に接続

でき、また少なくとも１つのストッパによってその摺動

運動が制限される摺動スリーブ（１１）を有する、特に

自動車変速機用のシフト装置に関する。本発明によれば

、ストッパは、構成要素（１３）によって形成され、こ

の構成要素に対し、動作中に、衝突位置（１４）におい

て相対運動が摺動スリーブ（１１）に付与される。
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 第 １ の シ ャ フ ト （ １ ０ ） に 配 置 さ れ 、 か つ 少 な く と も １ つ の 対 応 す る ク ラ ッ チ 部 材 （ １
２ ） と 動 作 接 続 さ せ る こ と が で き 、 ま た 少 な く と も １ つ の ス ト ッ パ に よ っ て 摺 動 運 動 が 制
限 さ れ る 摺 動 ス リ ー ブ （ １ １ ） を 有 す る 、 特 に 自 動 車 用 変 速 機 の シ フ ト 装 置 に お い て 、 前
記 ス ト ッ パ が 構 成 要 素 （ １ ３ ） に よ っ て 形 成 さ れ 、 該 構 成 要 素 に 対 し 、 前 記 摺 動 ス リ ー ブ
（ １ １ ） が そ の 衝 突 位 置 （ １ ４ ） で あ る 相 対 的 な 動 作 運 動 を 行 う こ と を 特 徴 と す る シ フ ト
装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 ス ト ッ パ を 形 成 す る 構 成 要 素 （ １ ３ ） が 、 第 ２ の シ ャ フ ト に 結 合 さ れ る こ と を 特 徴
と す る 、 請 求 項 １ に 記 載 の シ フ ト 装 置 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 ス ト ッ パ を 形 成 す る 構 成 要 素 （ １ ３ ） が 、 噛 合 ギ ヤ と 一 体 に 形 成 さ れ る こ と を 特 徴
と す る 、 請 求 項 ２ に 記 載 の シ フ ト 装 置 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 ス ト ッ パ を 形 成 す る 構 成 要 素 （ １ ３ ） が 、 少 な く と も １ つ の 別 個 に 形 成 さ れ る 停 止
面 （ １ ６ ） を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 ３ に 記 載 の シ フ ト 装 置 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 停 止 面 （ １ ６ ） が 、 成 形 さ れ た 隆 起 部 に よ っ て 形 成 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求
項 ４ に 記 載 の シ フ ト 装 置 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 摺 動 ス リ ー ブ （ １ １ ） の 少 な く と も １ つ の 停 止 面 （ １ ７ ） が 、 前 記 摺 動 ス リ ー ブ 歯
切 り 部 （ １ ９ ） の 先 端 （ １ ８ ） 以 外 の 領 域 に 配 置 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ ～ ５
の い ず れ か １ 項 に 記 載 の シ フ ト 装 置 。
【 請 求 項 ７ 】
　 動 作 時 に 、 前 記 摺 動 ス リ ー ブ （ １ １ ） を そ の 衝 突 位 置 （ １ ４ ） か ら 、 前 記 ス ト ッ パ か ら
あ る 距 離 の 限 度 位 置 （ ２ ０ ） に 移 動 さ せ る 復 帰 ユ ニ ッ ト を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ ～ ６ の い
ず れ か １ 項 に 記 載 の シ フ ト 装 置 。
【 請 求 項 ８ 】
　 前 記 復 帰 ユ ニ ッ ト が 、 復 帰 順 序 で 復 帰 力 を 発 生 す る チ ャ ン フ ァ （ ２ １ ） を 有 す る こ と を
特 徴 と す る 、 請 求 項 ７ に 記 載 の シ フ ト 装 置 。
【 請 求 項 ９ 】
　 前 記 チ ャ ン フ ァ （ ２ １ ） が 摺 動 ス リ ー ブ （ １ １ ） に 形 成 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求
項 ８ に 記 載 の シ フ ト 装 置 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 前 記 チ ャ ン フ ァ （ ２ １ ） が 、 １ ５ ° 以 下 の 角 度 （ α ） を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求
項 ９ に 記 載 の シ フ ト 装 置 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 請 求 項 １ ～ １ ０ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の シ フ ト 装 置 用 の 摺 動 ス リ ー ブ （ １ １ ） 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 請 求 項 １ ～ １ １ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の シ フ ト 装 置 用 の シ ン ク ロ ハ ブ （ ２ ２ ） 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 請 求 項 １ の 前 段 に 記 載 の シ フ ト 装 置 に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 特 許 文 献 １ は 、 自 動 車 変 速 機 用 の 一 般 タ イ プ の シ フ ト 装 置 を 開 示 し て い る 。 シ フ ト 装 置
は 、 シ ャ フ ト に 配 置 さ れ 、 か つ 対 応 す る ク ラ ッ チ 部 材 と 動 作 接 続 さ せ る こ と が で き る 摺 動
ス リ ー ブ を 有 す る 。 ク ラ ッ チ 部 材 は 、 摺 動 ス リ ー ブ の 軸 方 向 の 摺 動 運 動 を 制 限 す る た め の
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ス ト ッ パ を 有 す る ク ラ ッ チ 歯 を 有 す る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
【 特 許 文 献 １ 】 独 国 特 許 出 願 公 開 第 ３ ８ 　 ０ ３ 　 ８ ４ ５ 　 Ａ １ 号 明 細 書
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 本 発 明 の 特 定 の 目 的 は 、 一 般 タ イ プ の シ フ ト 装 置 を 設 計 す る 際 の 設 計 自 由 度 を 高 め 、 こ
れ に よ っ て 、 空 間 全 体 の 節 減 を 可 能 に す る こ と で あ る 。 本 発 明 に よ れ ば 、 上 記 目 的 は 、 請
求 項 １ の 特 徴 に よ っ て 達 成 さ れ る 。 さ ら な る 発 展 形 態 が 独 立 請 求 項 及 び 従 属 請 求 項 に 規 定
さ れ て い る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 本 発 明 は 、 第 １ の シ ャ フ ト に 配 置 さ れ 、 か つ 少 な く と も １ つ の 対 応 す る ク ラ ッ チ 部 材 と
動 作 接 続 さ せ る こ と が で き 、 ま た 少 な く と も １ つ の ス ト ッ パ に よ っ て 摺 動 運 動 が 制 限 さ れ
る 摺 動 ス リ ー ブ を 有 す る 、 特 に 自 動 車 変 速 機 用 の シ フ ト 装 置 を 出 発 点 と す る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 本 発 明 に よ れ ば 、 ス ト ッ パ は 構 成 要 素 に よ っ て 形 成 さ れ 、 こ の 構 成 要 素 に 対 し 、 摺 動 ス
リ ー ブ は そ の 衝 突 位 置 で あ る 相 対 的 な 運 動 を 行 う 。 ス ト ッ パ を 形 成 す る 追 加 コ ン ポ ー ネ ン
ト の 必 要 性 を 回 避 し つ つ 、 設 計 自 由 度 を 高 め る こ と が で き 、 ま た 半 径 方 向 及 び 軸 方 向 の 両
方 の 空 間 全 体 の 節 約 の 可 能 性 を 創 出 す る こ と が 可 能 で あ る 。 摺 動 ス リ ー ブ 上 及 び ／ 又 は シ
ン ク ロ ハ ブ 上 の 凹 部 及 び ／ 又 は 隆 起 部 の 必 要 性 を 回 避 し 、 製 造 コ ス ト を 低 減 し 、 ま た 構 成
要 素 の 強 度 を 高 め る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 ス ト ッ パ を 形 成 す る 構 成 要 素 は 、 当 業 者 に 適 切 と 思 わ れ る 例 え ば ハ ウ ジ ン グ 部 の よ う な
様 々 な 構 成 要 素 に よ っ て 、 あ る い は シ フ ト さ れ る べ き ギ ヤ に 対 す る 特 に 噛 合 ギ ヤ の よ う な
第 ２ の シ ャ フ ト に 結 合 さ れ た 構 成 要 素 に よ っ て 有 利 に 形 成 す る こ と が 可 能 で あ る 。 こ の こ
と は 、 本 発 明 に よ る 解 決 方 法 を 従 来 の 多 数 の 変 速 機 に 、 ま た 摺 動 ス リ ー ブ に よ っ て シ フ ト
さ れ る べ き 歯 車 が シ フ ト 装 置 の 摺 動 ス リ ー ブ よ り も 小 さ な 直 径 を 有 す る シ フ ト 装 置 の 場 合
に 、 常 に 有 利 に 使 用 で き る こ と を 意 味 す る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 ス ト ッ パ を 形 成 す る 構 成 要 素 が 少 な く と も １ つ の 別 個 に 形 成 さ れ た 停 止 面 を 有 す る 場 合
、 少 な く と も 大 部 分 、 衝 突 位 置 の ふ ら つ き 運 動 を 防 止 し て 、 摩 耗 を 低 減 す る こ と が 可 能 で
あ る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 成 形 さ れ た 隆 起 部 と し て 停 止 面 が 形 成 さ れ る 場 合 、 停 止 面 を 安 価 に 製 造 で き 、 広 範 囲 の
仕 上 げ 作 業 を 回 避 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 さ ら な る 発 展 形 態 に お い て 、 摺 動 ス リ ー ブ の 停 止 面 は 、 摺 動 ス リ ー ブ 歯 切 り 部 の 先 端 以
外 の あ る 領 域 に 配 置 さ れ る 。 こ れ に よ り 、 ス ト ッ パ を 形 成 す る 構 成 要 素 に 対 す る 摺 動 ス リ
ー ブ の 相 対 運 動 に よ る 先 端 の 摩 耗 が 回 避 さ れ る 。 こ の 場 合 、 停 止 面 は 、 ス ト ッ パ を 形 成 す
る 構 成 要 素 か ら 先 端 の 前 の 摺 動 ス リ ー ブ に 向 か っ て 、 先 端 の 半 径 方 向 外 側 の 領 域 に 有 利 に
配 置 さ れ る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 本 発 明 に よ れ ば 、 シ フ ト 装 置 は 、 動 作 時 に 、 摺 動 ス リ ー ブ を そ の 衝 突 位 置 か ら 、 ス ト ッ
パ か ら あ る 距 離 の 限 度 位 置 に 移 動 さ せ る 復 帰 ユ ニ ッ ト を さ ら に 有 す る 。 こ れ に よ っ て 、 限
度 位 置 で 、 復 帰 ユ ニ ッ ト は 、 摺 動 ス リ ー ブ と ス ト ッ パ を 形 成 す る 構 成 要 素 と の 間 の 摩 擦 、
及 び こ の よ う な 摩 擦 が 引 き 起 こ す 騒 音 と 伝 達 さ れ る 振 動 を 防 止 す る よ う に 機 能 す る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 復 帰 ユ ニ ッ ト が 、 復 帰 順 序 で 復 帰 力 を 発 生 す る チ ャ ン フ ァ を 有 す る 場 合 、 復 帰 ユ ニ ッ ト
を 特 に 費 用 効 果 的 に か つ コ ン パ ク ト に 製 造 す る こ と が で き る 。 こ れ に よ り 、 特 に チ ャ ン フ
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ァ が 摺 動 ス リ ー ブ に 形 成 さ れ る 場 合 、 例 え ば 、 チ ャ ン フ ァ が 摺 動 ス リ ー ブ の バ ッ ク テ ー パ
の 逃 げ 斜 面 に よ っ て 有 利 に 形 成 さ れ る 場 合 、 追 加 の 構 成 要 素 、 組 立 作 業 及 び コ ス ト の 必 要
性 が 省 か れ る 。 し か し 、 原 則 と し て 、 復 帰 ユ ニ ッ ト は 、 当 業 者 に 適 切 と 思 わ れ る ば ね 力 、
遠 心 力 及 び ／ 又 は 磁 気 力 に 基 づ く 他 の 機 構 に よ っ て も 形 成 し 得 る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 チ ャ ン フ ァ が １ ５ ° 以 下 の 角 度 を 有 す る 場 合 、 有 利 な 復 帰 力 を 獲 得 す る こ と が で き 、 少
な く と も 大 部 分 、 望 ま し く な い 振 動 と 共 に 、 摺 動 ス リ ー ブ に 作 用 す る シ ン ク ロ ナ イ ザ リ ン
グ の 望 ま し く な い 力 を 防 止 す る こ と が さ ら に 可 能 で あ る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 さ ら な る 利 点 が 次 の 図 面 の 説 明 に 規 定 さ れ る 。 図 面 は 、 本 発 明 の 例 示 的 な 実 施 形 態 を 示
し て い る 。 詳 細 な 説 明 お よ び 特 許 請 求 の 範 囲 は 、 多 数 の 特 徴 の 組 み 合 わ せ を 含 む 。 当 業 者
は ま た 、 個 別 に 特 徴 に 適 切 な 考 察 を 行 い 、 ま た こ れ ら の 特 徴 を さ ら に 適 切 な 組 み 合 わ せ に
ま と め る で あ ろ う 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ ５ 】
　 図 １ は 、 カ ウ ン タ シ ャ フ ト １ ０ に 移 動 可 能 に 配 置 さ れ 、 か つ ２ つ の 対 応 す る ク ラ ッ チ 部
材 １ ２ 、 １ ２ ’ と 動 作 接 続 さ せ る こ と が で き る 摺 動 ス リ ー ブ １ １ を 有 す る 、 自 動 車 変 速 機
用 の 本 発 明 に よ る シ フ ト 装 置 の 詳 細 を 示 し て い る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 摺 動 ス リ ー ブ １ １ は 、 成 形 さ れ た 内 側 歯 と シ ン ク ロ ハ ブ ２ ２ の 外 側 歯 と を 介 し て 前 記 部
材 に 対 し 回 転 方 向 に ロ ッ ク さ れ 、 次 に 、 成 形 さ れ た 内 側 歯 を 介 し て ま た カ ウ ン タ シ ャ フ ト
１ ０ の 外 側 歯 を 介 し て カ ウ ン タ シ ャ フ ト に 対 し 回 転 方 向 に ロ ッ ク さ れ る 。 シ ン ク ロ ハ ブ ２
２ に お い て 、 保 持 ボ ー ル ２ ４ を 有 す る 圧 力 部 片 ２ ３ が 円 周 に 分 布 さ れ る 。 シ ン ク ロ ナ イ ザ
リ ン グ ２ ５ 、 ２ ５ ’ は シ ン ク ロ ハ ブ ２ ２ に 軸 方 向 に 隣 接 し て お り 、 シ ン ク ロ ナ イ ザ リ ン グ
の 各 々 は 摩 擦 円 錐 部 を 有 し 、 ま た そ の 各 々 を 、 摩 擦 リ ン グ ２ ６ 、 ２ ６ ’ と 円 錐 リ ン グ ２ ７
、 ２ ７ ’ の 相 手 テ ー パ と 動 作 接 続 さ せ る こ と が で き 、 対 応 す る ク ラ ッ チ 部 材 １ ２ 、 １ ２ ’
に 対 し 回 転 方 向 に ロ ッ ク さ れ る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 ク ラ ッ チ 部 材 １ ２ は ギ ヤ １ ５ に 対 し 回 転 方 向 に ロ ッ ク さ れ 、 ま た ク ラ ッ チ 部 材 １ ２ ’ は
ギ ヤ １ ５ ’ に 対 し 回 転 方 向 に ロ ッ ク さ れ 、 ギ ヤ １ ５ は 、 構 成 要 素 １ ３ に 一 体 形 成 さ れ た 第
１ の 噛 合 ギ ヤ と 噛 合 し 、 ま た ギ ヤ １ ５ ’ は 、 構 成 要 素 １ ３ に 一 体 形 成 さ れ た 第 ２ の 噛 合 ギ
ヤ と 噛 合 す る 。 構 成 要 素 １ ３ は 、 カ ウ ン タ シ ャ フ ト １ ０ に 対 し 平 行 に 配 置 さ れ た メ イ ン シ
ャ フ ト の 一 部 を 形 成 す る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 ギ ヤ １ ５ に シ フ ト す る 場 合 、 摺 動 ス リ ー ブ １ １ は ギ ヤ １ ５ に 向 か っ て 変 位 さ せ ら れ る 。
ギ ヤ １ ５ ’ に シ フ ト す る 場 合 、 摺 動 ス リ ー ブ １ １ は ギ ヤ １ ５ ’ に 向 か っ て 変 位 さ せ ら れ る
。 こ の 際 、 摺 動 ス リ ー ブ １ １ の 摺 動 運 動 は 、 各 々 の 場 合 に ス ト ッ パ に よ っ て 制 限 さ れ る 。
本 発 明 に よ れ ば 、 ス ト ッ パ は 構 成 要 素 １ ３ に よ っ て 形 成 さ れ 、 こ の 構 成 要 素 に 対 し 、 摺 動
ス リ ー ブ １ １ は そ の 衝 突 位 置 １ ４ 、 １ ４ ’ で あ る 相 対 的 な 運 動 を 行 う 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 構 成 要 素 １ ３ 及 び 構 成 要 素 １ ３ に 一 体 形 成 さ れ た 噛 合 ギ ヤ の 各 々 は 、 摺 動 ス リ ー ブ １ １
に 対 し 軸 方 向 に 別 個 に 形 成 さ れ 、 か つ 成 形 さ れ た ビ ー ド 状 の 隆 起 部 に よ っ て 形 成 さ れ る 停
止 面 １ ６ 、 １ ６ ’ を 有 す る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 軸 方 向 端 面 に お い て 、 摺 動 ス リ ー ブ １ １ は 、 停 止 面 １ ６ 、 １ ６ ’ に 対 応 す る 停 止 面 １ ７
、 １ ７ ’ を 有 し 、 停 止 面 １ ７ 、 １ ７ ’ は 、 摺 動 ス リ ー ブ 歯 切 り 部 １ ９ （ 図 １ と 図 ２ ） の 先
端 １ ８ の 半 径 方 向 の 外 側 に 配 置 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 摺 動 ス リ ー ブ １ １ が ク ラ ッ チ 部 材 １ ２ 又 は １ ２ ’ に 結 合 さ れ る 前 に 、 摺 動 ス リ ー ブ １ １
及 び 対 応 す る ク ラ ッ チ 部 材 １ ２ 又 は １ ２ ’ は 、 公 知 の 方 法 で シ ン ク ロ ナ イ ザ リ ン グ ２ ５ 又
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は ２ ５ ’ を 介 し て 同 一 の 速 度 に 同 期 さ せ ら れ る 。 原 則 と し て 、 シ ン ク ロ ナ イ ザ リ ン グ を 有
す る シ ン ク ロ メ ッ シ ュ 装 置 の 代 わ り に 、 爪 等 の よ う な 当 業 者 に 適 切 と 思 わ れ る 他 の 機 構 も
実 行 可 能 で あ る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 図 ２ は 、 摺 動 ス リ ー ブ １ １ の 摺 動 ス リ ー ブ 歯 切 り 部 １ ９ 、 シ ン ク ロ ナ イ ザ リ ン グ ２ ５ の
シ ン ク ロ ナ イ ザ リ ン グ 歯 切 り 部 ３ ０ 及 び 同 期 及 び シ フ ト 係 合 順 序 の 完 了 時 の ク ラ ッ チ 部 材
１ ２ の ク ラ ッ チ 歯 切 り 部 ２ ９ の 詳 細 を 示 し て い る 。 摺 動 ス リ ー ブ １ １ は 衝 突 位 置 １ ４ に お
い て ギ ヤ １ ５ に 割 り 当 て ら れ 、 そ の 停 止 面 １ ７ で 、 第 １ の 噛 合 ギ ヤ か ら 摺 動 ス リ ー ブ １ １
に 向 か う 、 先 端 １ ８ の 前 、 特 に 摺 動 ス リ ー ブ 歯 切 り 部 １ ９ の 噛 合 歯 の 先 端 １ ８ の 前 に 配 置
さ れ る 、 第 １ の 噛 合 ギ ヤ の 停 止 面 １ ６ を 支 承 す る 。 摺 動 ス リ ー ブ 歯 切 り 部 １ ９ の 先 端 １ ８
と 第 １ の 噛 合 ギ ヤ と の 間 の 直 接 の 接 触 は 、 対 応 す る 停 止 面 １ ６ 、 １ ７ に よ っ て 回 避 さ れ る
。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 シ フ ト 装 置 の 復 帰 ユ ニ ッ ト は 、 摺 動 ス リ ー ブ １ １ を そ の 衝 突 位 置 １ ４ か ら 、 ス ト ッ パ か
ら あ る 距 離 の 限 度 位 置 ２ ０ に 移 動 さ せ る よ う に 機 能 す る （ 図 ２ 、 図 ３ 、 図 ４ と 図 ５ ） 。 復
帰 順 序 に お い て 、 復 帰 ユ ニ ッ ト は 、 復 帰 力 を 発 生 す る チ ャ ン フ ァ ２ １ を 有 し 、 チ ャ ン フ ァ
２ １ は 、 摺 動 ス リ ー ブ １ １ 又 は 摺 動 ス リ ー ブ 歯 切 り 部 １ ９ に 形 成 さ れ た バ ッ ク テ ー パ ２ ８
の 逃 げ 斜 面 に よ っ て 形 成 さ れ 、 ま た チ ャ ン フ ァ は 、 摺 動 ス リ ー ブ １ １ の 作 動 方 向 ３ １ に 対
し 約 ５ ． ５ ° の 角 度 α を 有 す る 。 チ ャ ン フ ァ ２ １ は 、 噛 合 歯 及 び 摺 動 ス リ ー ブ 歯 切 り 部 １
９ の ロ ッ ク 歯 の 両 方 に 形 成 さ れ る 。 さ ら に 、 摺 動 ス リ ー ブ １ １ の 歯 は 、 第 １ 及 び 第 ２ の 周
辺 方 向 の 両 方 に バ ッ ク テ ー パ ２ ８ 及 び チ ャ ン フ ァ ２ １ を 有 す る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 作 動 方 向 ３ １ に 対 し 約 ４ ° の 角 度 を 成 す チ ャ ン フ ァ に よ っ て 形 成 さ れ 、 ま た ク ラ ッ チ 歯
切 り 部 ２ ９ の チ ャ ン フ ァ と 組 み 合 わ せ て 、 限 度 位 置 ２ ０ に ア ン ダ カ ッ ト を 形 成 す る よ う に
機 能 し 、 こ れ に よ っ て 、 ギ ヤ を 保 持 す る た め に 機 能 す る バ ッ ク テ ー パ ２ ８ は 、 約 ２ ０ ％ ～
４ ０ ％ だ け 短 く 形 成 さ れ 、 本 例 の 構 造 に お い て 約 ７ ｍ ｍ の 長 さ を 有 す る で あ ろ う 標 準 歯 切
り 部 と 比 較 し て 、 約 ５ ｍ ｍ の 長 さ Ｘ を 有 す る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 歯 、 す な わ ち 摺 動 ス リ ー ブ 歯 切 り 部 １ ９ の 噛 合 歯 及 び ロ ッ ク 歯 の 両 方 は 、 バ ッ ク テ ー パ
２ ８ と 、 軸 方 向 に バ ッ ク テ ー パ ２ ８ に 直 接 隣 接 す る チ ャ ン フ ァ ２ １ と に よ っ て ｖ 字 状 に 形
成 さ れ る 。 限 界 位 置 ２ ０ に お い て 、 摺 動 ス リ ー ブ １ １ は 、 そ の バ ッ ク テ ー パ ２ ８ に よ り ク
ラ ッ チ 部 材 １ ２ を 支 承 し 、 ま た チ ャ ン フ ァ ２ １ と バ ッ ク テ ー パ ２ ８ と の 間 に 配 置 さ れ た 摺
動 ス リ ー ブ の 凹 部 が 、 円 周 方 向 に 尖 り か つ ク ラ ッ チ 歯 切 り 部 ２ ９ に 形 成 さ れ た 縁 部 の 領 域
に 位 置 す る よ う に な り 、 こ の 結 果 、 力 の 平 衡 が 軸 方 向 （ 図 ５ ） に 確 立 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 ギ ヤ １ ５ ’ を シ フ ト す る た め の シ フ ト 順 序 は 、 ギ ヤ １ ５ を シ フ ト す る た め の シ フ ト 順 序
に 従 い 、 こ の 理 由 の た め 再 び 詳 述 し な い 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ２ ７ 】
【 図 １ 】 本 発 明 に よ る シ フ ト 装 置 の 詳 細 な 縦 断 面 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 衝 突 位 置 の 摺 動 ス リ ー ブ に よ る 同 期 及 び シ フ ト 係 合 順 序 の 完 了 時 の 詳 細 図 で あ る
。
【 図 ３ 】 図 ２ の 拡 大 詳 細 部 Ｉ Ｉ Ｉ の 図 面 で あ る 。
【 図 ４ 】 限 度 位 置 の 摺 動 ス リ ー ブ に よ る 図 ２ の 詳 細 図 に 対 応 す る 詳 細 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 図 ４ の 拡 大 詳 細 図 Ｖ の 図 面 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 １ ０ 　 シ ャ フ ト
　 １ １ 　 摺 動 ス リ ー ブ
　 １ ２ 　 ク ラ ッ チ 部 材
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　 １ ３ 　 構 成 要 素
　 １ ４ 　 衝 突 位 置
　 １ ５ 　 ギ ヤ
　 １ ６ 　 停 止 面
　 １ ７ 　 停 止 面
　 １ ８ 　 先 端
　 １ ９ 　 摺 動 ス リ ー ブ 歯 切 り 部
　 ２ ０ 　 限 度 位 置
　 ２ １ 　 チ ャ ン フ ァ
　 ２ ２ 　 シ ン ク ロ ハ ブ
　 ２ ３ 　 圧 力 部 片
　 ２ ４ 　 保 持 ボ ー ル
　 ２ ５ 　 シ ン ク ロ ナ イ ザ リ ン グ
　 ２ ６ 　 摩 擦 リ ン グ
　 ２ ７ 　 テ ー パ リ ン グ
　 ２ ８ 　 バ ッ ク テ ー パ
　 ２ ９ 　 ク ラ ッ チ 歯 切 り 部
　 ３ ０ 　 シ ン ク ロ ナ イ ザ リ ン グ 歯 切 り 部
　 ３ １ 　 作 動 方 向
　 α 　 角 度
　 Ｘ 　 長 さ
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【 図 ３ 】 【 図 ４ 】

【 図 ５ 】
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