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Sposéb’ otrzymywania chlorku sodowego i kizerytu ze szlaméw
odpadowych osadzajacych si¢ w filtrach szlamowych oddziatu
rozpuszczania przy przerobie soli potasowych
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Wynalazek dotyczy sposobu otrzymywania chlor-

ku sodu i kizerytu ze szlaméw pozostalych w od- *

dziale rozpuszczania.

W fabrykach chlorku potasu przerabiajgcych sél
twarda oprécz produktu uzyskuje sie pozostalo§é
po rozpuszczaniu i szlamy odpadowe. Pozostalo§é
po rozpuszczaniu sklada sie w zasadzie z soli ku-
chennej (NaCl) i kizerytu (MgSO,-H,0). Wielkosé
jej ziarn wynosi maksymalnie 6 mm. Oddziela sie
ja na filtrach plaskich i badZ to sklada sie jg na
haldach, badZz tez stosuje sie jg jako podsadzke
w kopalni.

Szlamy odpadowe,; czyli szlamy uzyskiwane po
rozpuszczaniu soli twardej na gorgco oddziela sie
w odstojnikach i na filtrach szlamowych. Skla-
dajg sie one gléwnie z soli kuchennej i kizerytu
i zawierajg mate iloci sylwinu i gliny. Szlamy te
odrzucano dotad na haldy.

Znany jest szereg sposob6éw przerobu pozosta-
Yo$ci po rozpuszczaniu. W praktyce w celu wydzie-
lenia kizerytu z pozostalo§ci stosuje sie najczes-
ciej tzw. proces przemywania. W procesie tym
s6l kuchenng rozpuszcza sie w zimnej wodzie, na-
tomiast wolniej rozpuszczajgcy sie kizeryt pozosta-
je nierozpuszczony. Uzyskuje sie wiec roztwér,
z ktérego soli kuchennej nie wydziela sie. Proces
taki mozna stosowaé tylko wtedy, gdy uzyskany

10

15

20

2

roztwér soli kuchennej mozna odprowadzi¢ do ka-
nalu. Odprowadzanie roztworéw soli do kanalu jest
mozliwe w ograniczonym zakresie, z uwagi na
dopuszczalng przepisami zawarto§é chlorkéw
w rzekach.

Z literatury znany jest réwniez sposéb oddziela-
nia kizerytu z pozobtaloSci po rozpuszczaniu, za
pomoca flotacji. S61 kuchenng uzyskuje sie przy
tym w postaci stalej jako pozostalo§é po flotacji.
Sposoby flotacji kizerytu sg opisane w odno$nej
literaturze. Majga one przewaznie na celu otrzyma-
nie kizerytu o mozliwie duzej czystoSci, przy czym
w sposobach tych mniejsze znaczenie ma uzyska-
nie czystej soli kuchennej. Jako surowiec stosuje
sie w tych znanych sposobach pozostalo§é po roz-
puszczaniu, ktéra jak juz wyzej wspomniano ma
wielko$§¢ ziarna do 6 mm. Aby umozliwié¢ flotacje
pozostalo§¢ po rozpuszczaniu nalezy poddaé mie-
leniu, az do uzyskania ziarn o wielkoSci co naj-
wyzej 0,5—0,8 mm. Tego rodzaju zmielenie pozo-
staloSci jest bardzo kosztowne i z tego ‘wzgledu
spos6b ten nie znalazl szerszego zastosowania
w praktyce.

Ze wzgledu na mniejsze koszty procesu przyjal
sie 'wiec w praktyce sposéb polegajacy na wymy-
waniu, pomimo, ze wystepuja w nim trudnosci
zwigzane z usunieciem roztworu soli kuchennej.
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Szlam odpadowy uzyskiwany w odstojnikach
i w filtrach szlamowych zawiera obok malych
iloSci sylwinu i gliny, jako giéwny skladnik s6l
kuchenng i kizeryt. Szlam ten nie byl dotychczas
przerabiany, gdyz zawarte w nim subtelnie roz-
drobnione mineraly flotuja nieselektywnie, a wigc
nie udawatlo sie dotad uzyskaé prawidiowego roz-
dziatu.

Ponadto stwierdzono przy ddtychczasowych spo-
sobach flotacji, Ze w przypadku obecnoéci szlamu
-w. surowecu, wzrasta znacznie uzycie odczynnikéw.
Z tego wzgledu zrezygnowano z przerobu pozo-
staloSci po rozpuszczaniu na drodze flotacji, a do
uzyskiwania kizerytu stosowano przestarzaly spo-
s6b polegajacy na przemywaniu, pozwalajacy je-
dynie na uzyskanie czystego kizerytu i woéd po
przemywaniu, zawierajacych chlorek sodu.

Wynalazek ma na celu uniknigcie wyzej wy-
mienionych niedogodno$ci wystepujacych przy wy-
"odrebnianiu chlorku sodu i kizerytu przez wyeli-
minowanie mielenia (przy flotacji pozostatoSci)
i wyeliminowanie w6d po przemywaniu (w sposo-
bie polegajgcym na przemywaniu).

Stwierdzono obecnie, ze przy zastosowaniu opi-

sanego nizej sposobu flotacji, szlam uzyskiwany po
rozpuszczaniu na gorgco soli twardej nadaje sie
doskonale do otrzymywania soli kuchennej i ki-
zerytu, przy czym uzyskuje sie 98%-owg s61 ku-
chenng jako pozostalos¢ po flotacji. Surowiec,
a wiec szlam uzyskiwany po rozpuszczeniu na go-
raco soli twardej, miesza si¢ na gorgco z nasy-
conym roztworem chlorku sodowego i poddaje sig
go jednokrotnej flotacji. Zastosowanie nasycone-
go roztworu chlorku sodowego jest w sposobie we-
dlug wynalazku szczegélnie wazne, poniewaz uzy-
cie nienasyconego roztworu niekorzystnie odbija
si¢ na wzbogacaniu chlorku sodowego i na jego
wydajno$ci. Cze§é zawartej w surowcu soli ku-
chennej zostaje bowiem w tym przypadku roz-
puszczona, a ilo§é nierozpuszczalnych czeSci pozo-
staje wprawdzie ta sama, lecz ich stosunek do
ogélnej ilosci uzytego szlamu wzrasta.
, Jako érodki flotujgce stosuje sie substancje
dzialajgce selektywnie na MgS0,, takie jak wyso-
ko sulfonowane oleje, zwlaszcza sulfonian kwasu
hydroksystearynowego (nazwa handlowa ,Pra-
stabitol”). .

Koncentrat kizerytowy uzyskiwany po jedno-
krotnej flotacji zawiera oprécz MgSO, zanieczysz-
czenia, gléwnie s6l kuchenna. Od soli kuchennej
moze byé kizeryt uwolniony na drodze przemywa-
nia zimng woda. Ilo§¢ powstajgcego przy tym roz-
tworu soli stanowi przy tym tylko drobng czesé
tej iloSci roztworu, ktérg uzyskiwano dotgd w zna-
nym procesie polegajacym na przemywaniu pozo-
staloSci wodg. Stad tez te male ilo§ci roztworu
soli kuchennej wystepujace w sposobie wedlug wy-
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nalazku moga byé¢ z latwoscia usuniete z procesu,
na przyklad przez spuszczenie do kanalu. Mozna
réwniez zamiast przemywania zimng woda, od-
dzieli¢ od kizerytu resztki soli kuchennej na dro-
dze powtérnej flotacji.

Spos6b wedlug wynalazku ma nastepujace za-
lety: umozliwia on uzyskanie staltej soli kuchennej
z szlam6w odpadowych, eliminuje odpadowe tugi
i umozliwia przeprowadzenie procesu flotacji bez
uprzedniego zmielenia suroweca.

Przyktad: Przy przerobie surowej soli po-
tasowej metodg rozpuszczania na gorgco otrzymu-
je 'sie¢ nasycony goracy roztwér chlorku potasowe-
go. Roztwor ten zawiera jeszcze drobne czastki
soli i gliny. W odstojniku pracujacym na gorgco
szlamy te oddziela si¢ i przefiltrowuje na filtrach
bebnowych. Goragcy szlam odpadowy o temperatu-
rze 40 — 80°C i wielko$Sci ziarna 0,5 — 0,8 mm
miesza sie bez uprzedniego zmielenia z nasyco-
nym roztworem chlorku sodowego. Szlam odpado-
wy ma nastepujacy ‘sklad: .

CaSO4 0,50/0
MgSO‘ 1 7,30/0
K,SO, 0,8%
KCl1 2,7%
MgCl, 1,8%,
NaCl 63,5%,
CzeSci nierozpuszczalne 0,5%,
H,0 12,99/,

Maksymalna zawarto$é cialt stalych w mieszani-
nie flotacyjnej winna wynosié 500 g/l. W sposobie
szczegblng wazng rzeczg jest, by wprowadzanie
mieszaniny flotujgcej do urzadzenia flotacyjnego
nastepowalo ré6wnomiernie i by skiad tej mieszani-
ny byl niezmienny.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb otrzymywania chlorku sodu i kizerytu
z szlam6w odpadowych, osadzajgcych sie w fil-
trach szlamowych oddzialu rozpuszczania, przy
przerobie soli potasowych, znamienny tym, ze cie-
ply jeszcze szlam odpadowy uzyskany po rozpusz-
czeniu soli potasowych, na gorgco miesza sie w
stanie niezmielonym 2z nasyconym roztworem
chlorku sodowego i poddaje jednokrotnej flotacji
W znanych urzgdzeniach przy uzyciu Srodkéw flo-
tujacych dzialajgcych selektywnie na siarczan ma-
gnezowy, ‘takich jak wysokosulfonowane oleje,
zwlaszcza sulfonian kwasu hydroksystearynowego,
a wydzielony z piang koncentrat kizerytory pod-
daje sie powtérnej flotacji lub przemywa woda
w znany sposoéb.
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