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L'invention concerne un procédé de réalisation de
prefilés d'étanchditd continus & parfir de brins de profilés
et les profilds d'étanchéité continus ainsi réalisés, pour
assurer le maintien dl'un produit verrier dans un cadre,
par exemple en'profilé d'aluminium, ainsi que 1'étanchéité
sur le pourtour du cadre,

Pour la réalisation de cadres de chéssis coulis-
sants par exemple, il est connu d'utiliser des profilés
d'étanchéité en caoutchouc en forme de U pour tenir le Pro-
duit verrier dans un profilé dl'aluminium par exemple qui
2 lui aussi une forme en U. Les profilés en caoutchouc en U
ont un double réle, D'une part, ils assurent la suspension
du produit verrier dans le profilé en aluminium en permettant
sa dilatation, d'autre part ils assurent 1'étanchéité du cadre,
Usuellement, ces profilds en U sont fabriqués en grandes lon-
gueurs et sont découpés aux dimensions voulues avant leur
mise en place, Dans ce cas, la zone de Jjuxtaposition des extrd-
mités de deux profilds voisins présente un défaut d'étanchéité,
essentiellement dans les angles du cadre, ‘

Pour éviter cet inconvénient, il est connu de pla-
cer deux brins de profilé dans un moule coudé 3 angle droit,
de sorte que les extrémités des brins soient au voisinage du
coude, et de constituer un raccord coudé enire les deux brins,
par injection d'un caoutchouc cru que l'on vulcanise dans le
moule, . :

L'injection se fait sous pression 4 chaud et la
vulcanisation obtenue assure la solidarisation entre les deux
brins de profilé. rectilignes et la matiére rapportde,
Lorsqu'on a vulcanisé quatre angles, on a constitué un profiléd
continu susceptible d'assurer une étanchéité parfaite sur le
pourtour d'un cadre, c _ 7

Cette méthode a fait ses preuves mais impose une
intervention en usine et la mise en oeuvre de moyens assez
lourds pour la vulcanisation des angles.

Afin d'éviter cet inconvénient, la présente inven- »
tion a pour but de permettre la rdalisation des profilés conti-
nus a la demande et sur le chantier de montage, ou en atelier

d'utilisateur,
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L'invention a pour objet un procédé de réalisation
de profilés continus & partir de brins de profilé, notarment
pour assurer le maintien d'un produit verrier dans un cadre
en profilé dfaluminium ainsi que 1'étanchéité sur le pour-— -
tour du cadre, caractériséd en ce que 1ll'on utilise des rac-
cords d'angle préfabriqués et en ce qu'on les solidarise
avec des brins de profilé au moyen d'une colle,

Lt'invention a également pour objet un procédé de
réalisation de profilés continus 2 partir de brins de pro-
f£ilé A section en U et & parois creuses,  caractérisé en ce
que l'on utilise des raccords dlangle préfabriquds présen—
tant des tétons sur leurs faces d'extrémité, en ce qulon les
assemble avec des brins de profilé par coopération desdits
tétons et des parois creuses des brins de profilé, et en ce
qu'on les solidarise auxdits brins au moyen d'une colle,

Un autre objet de l'invention est un raccord dfangle
préfabriqué pour la mise en oceuvre du procédé selon 1'inven=-
tion, '

L'invention vise également un profilé fabriqué en
application du procédé précitéd.

Dl'autres caractéristiques ressortiront de la des-
cription qui suit faite avec référence au dessin annexd sur
lequel on peut voir :

Figure 1, une vue en coupe d'un profiléd selon 1'in-
vention pour le maintien d'un produit verrier dans un pro-
£i1lé en aluminium de cadre coulissant ;

Figure 2, une vue latérale d'un raccord dlangle
selon l'invention et d'um brin de profilé avant assemblage.

En se reportant & la figure 1, on peut voir la dis-
position d'un profilé 1 assurant le maintien d'un produit
verrier 2 dans un profilé 3 en aluminium, Ce profilé 1 assure
la suspension du produit verrier ot le Jjeu prévu cntre le
fond du profilé 1 et le profiléd 3 permet la dilatation du
produit verrier. Le profilé 1 est i parois creuses ot munies
de canaux longitudinaux 4, 5 par exemple.

Le raccord d'angle § selon 1'invention (figure 2)
présente le méme profil que le profilé 1, Cependant, en regard

2l

des canaux 4, 5 du profilé 1, il prdsentc des tdions 7, O
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destinés a coopérer avec les canaux 4, 5 respectivement pour
assurer l'assemblage du raccord d'angle 6 et du brin de pro=
filé 9. La solidarisation du raccord d'angle 6 et du brin de
profilé 9 est assurée au moyen d'une colle du type isocyanate

par exemple, que l'on applique sur la surface d'appui du

‘raccord 6 et du brin 9.

Avec le procédé selon l'invention, pour constituer
un profilé d'étanchéité continu en forme de cadre entourant
par exemple un rectangle de produit verrier, on prévoit quatre
raccords d'angle, on coupe les brins de ﬁrofilé 4 la longueur
voulue, et on assemble les raccords et les brins poﬁr cons-
tituer un profilé continu gque l'on peut'mettre en place sur
le produit verrier, puis dans le cadre métallique; -

' Avec des moyens trés légers et une mise en oeuvre
rapide et facile, on peut ainsi constituer sur le chantier ou
en atelier, et &4 la demande, des profilés d'étanchéité conti-
nus en forme de cadre directement utilisables quelles que

soient les dimensions des produits verriers,
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REVENDICATIONS
1.- Procédé de réalisation de profilds d'étanchéité

continus & partir de brins de profilé notamment pour assurer

le maintien d'un produit verrier dans un cadre en profilé

~d'aluminium ainsi que 1l'étanchéité sur le pourtour du cadre,

caractérisé en ce que l'on utilise des raccords d'angle pré-

fabriqués (6) et en ce qu'on les solidarise avec des brins

de profilé (9) au moyen d'ume colle.
2,- Procédé de réalisation de profilés d'étanchéité

continus & partir de brins de profilé i section en U et a

parois creuses, caractérisé en ce que 1l'on utilise des rac-

cords dlangle préfabriqués (6) présentant des tétbnsr(7, 8)

sur leurs faces d'extrémité, en ce qu'on les assemble avec
des brins de profilé (9) par coopération desdits tétoms (7,
8) et des parois creuses des brins de profilé, et en ce qu'on
les solidarise auxdits brins (9) au moyen d'une colle,

3.- Raccord d!aﬁgle_préfabriqué pour la mise en
oeuvre du procédé selon la revendication 2, caractérisé en

ce qu'il comporte sur ses faces d'extrémité des tétomns (7, 8)

,d'assemblage susceptibles de coopérer avec les parols laté-

rales creuses des brins de profilé (9),
4.~ Profilé d'étanchéité continu réalisé par la mise

"en oeuvre du procédé selon l'une des revendications 1 ou 2,

avec utilisation_de'raccords d'angle selon la revendication 3.
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