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OZET

CAMASIR VE/VEYA KURUTMA MAKINESI

Bir camasir makinesi (102) ve/veya kurutma makinesi olup, camasir makinesinin (102) bir
ana govde kismi (104) igerisinde donmek uUzere duzenlenen bir ftamburu (106)
icermektedir. Soz edilen gamasir makinesi (102), bir birinci pozisyon ve bir ikinci pozisyon
arasinda hareket edebilen en az bir hareketli elemani (216) igermektedir. Ikinci
pozisyonda oldugunda bahsedilen hareketli eleman (216) tambura (106) dogru
uzanmaktadir. Camasir makinesi (102) en az bir sensoru (238) ve bir kontroloru (154)
icermektedir. S6z edilen kontroldr (154), en az bir sensorden (238) bir yikama yukune ait
bir veya daha fazla esyaninbahsedilen tamburun (106) bir i¢c yuzeyine (232) sikistiginin
bilgisinin elde edilmesine yanit olarak, bir yikama ylkune ait bir veya daha fazla esyayi
tamburun (106) bir i¢ yuzeyinden (232) ayirmak Uzere sz edilen hareketli elemanin (216)

birinci pozisyondan ikinci pozisyona hareket etmesini saglamak i¢in yapilandiriimaktadir.
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ISTEMLER

1. Makinenin bir ana gdvde kismi (104) icerisinde donmek Uzere duzenlenen bir tamburu
(106);

bir birinci pozisyon ve bu pozisyonda oldugunda s6z edilen tambura (106) dogru uzandigi
bir ikinci pozisyon arasinda hareket edebilen en az bir hareketli elemani (216);

en az bir sensoru (238); ve

en az bir sensorden (238) bir yilkama ylikiine ait bir veya daha fazla esyanin bahsedilen
tamburun (1086) bir ic yuzeyine (232) sikistiginin bilgisinin elde edilmesine yanit olarak, bir
veya daha fazla esyayl tamburun (106) i¢ yuzeyinden (232) ayirmak Uzere s6z edilen
hareketli elemanin (216) birinci pozisyondan ikinci pozisyona hareket etmesini saglamak

icin yapilandirilan bir kontrolori (154) iceren bir gamasir ve/veya kurutma makinesi.

2. Birinci pozisyonda oldugunda hareketli elemanin (216) tambura (106) dogru uzandigi
ve ikinci pozisyonda oldugunda bu hareketli elemanin (216) soz edilen tambura (106)
birinci pozisyonda oldugundan daha fazla uzandigi, istem 1'e gbre bir camasir ve/veya

kurutma makinesi.

3. Birinci pozisyonda oldugunda hareketli elemanin (216) tamburun (106) disarisinda

oldugu, istem 1’e gére bir camasir ve/veya kurutma makinesi.

4. En az bir hareketli elemanin (216) hareketini saglamak lzere en az bir aktuatori (236)

iceren, istemler 1 ila 3'ten herhangi birine gore bir camasir ve/veya kurutma makinesi.

5. Aktuatorun (236) bir kremayer ve pinyon tertibatini igerdigi, istem 4’e gore bir gamasgir

ve/veya kurutma makinesi.

6. Aktuatorun (236) bir veya daha fazla miknatisi igerdidi, istem 4 veya istem 5’e gdre bir

¢camasir ve/veya kurutma makinesi.
7. En az bir aktbatorun (236), tambur (106) dondukge bu tambur (106) ile birlikte hareket

etmek icin yapildig1 ve duzenlendidi, istemler 4 ila 6’dan herhangi birine gore bir camasir

ve/veya kurutma makinesi.
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8. En az bir sensorun (238) birden ¢ok sensoru (238) icerdigi ve en az bir hareketli
elemanin (216) birden ¢ok hareketli elemani (216) igerdidi, her bir sensoriin (238) birden
cok hareketli elemanin (216) biri veya daha fazlasi ile iligkili oldugu, istemler 1 ila 7’den

herhangi birine gére bir camasir ve/veya kurutma makinesi.

9. Kontrolorun (154), birden gok sensorden (238) birisinden yikama ylkine ait bir veya
daha fazla esyanin tamburun (106) i¢ yuzeyine (232) sikistiginin bilgisinin elde edilmesine
yanit olarak, s6z konusu sensor (238) ile iligkili hareketli elemanlarin (216) her birinin
birinci pozisyondan ikinci pozisyona hareket etmesini saglamak igin yapilandirildigi, istem

8'e gore bir gamasir ve/veya kurutma makinesi.

10. Birden ¢ok hareketli elemanin (216), tamburun (106) etrafinda esit olarak
aralanacaklar sekilde dizenlendigi, istem 8 veya istem 9a gore bir camasir ve/veya

kurutma makinesi.

11. Kontrolorun (154), birden ¢ok sensor (238) arasindan bir birinci sensérden ve birden
cok sensor (238) arasindan bir ikinci sensérden elde edilen bilgiyi karsilastirmak, ve soz
edilen birinci sensdrden elde edilen bir deger ikinci sensorden elde edilen bir degerden en
azindan dnceden belirlenen bir esik kadar fazla oldugunda, bahsedilen birinci sensor ile
iliskili her bir hareketli elemanin (216) birinci pozisyondan ikinci pozisyona hareket
etmesini sadlamak Uzere yapilandirildigl, istemler 8 ila 10°’dan herhangi birine gére bir

camasir ve/veya kurutma makinesi.

12. En az bir sensorun (238); bir basing sensoérini, bir agirlik sensorind ve bir kuvvet
sensorunu igeren bir gruptan secildigi, istemler 1 ila 11’den herhangi birine gdre bir

camasir ve/veya kurutma makinesi.
13. Kontrolorun (154), bir hareketli elemanin (216) birinci pozisyondan ikinci pozisyona
hareket etmesini saglamadan dnce bir dl¢gim dongusunt baglatmak icin yapilandiridigi,

istemler 1 ila 12'den herhangi birine gore bir camasir ve/veya kurutma makinesi.

14. Kontrolorun (154), en az bir sensorden (238) yalnizca olgim doénglsu sirasinda bilgi

elde etmek Uizere yapilandirildi§i, istem 14’e gore bir gamasir ve/veya kurutma makinesi.
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15. En az bir sensorden (238) bir yilkama ylkine ait bir veya daha fazla esyanin,
makineye ait bir tamburunun (106) bir i¢ yuzeyine (232) sikistiginin bilgisinin elde
edilmesine yanit olarak, bir hareketli elemanin (216) bir birinci pozisyondan bir ikinci
pozisyona hareket etmesinin saglanmasini iceren, ikinci pozisyonda oldugunda sdz edilen
hareketli elemanin (216), bir yikama yukune ait bir veya daha fazla egyayi tamburun (106)
ic yuzeyinden (232) ayirmak Uzere bahsedilen tamburun (106) igerisine dodru uzandigi,

bir camasir ve/veya kurutma makinesini kontrol etmeye yonelik yontem.
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TARIFNAME

CAMASIR VE/VEYA KURUTMA MAKINESI

Teknik Alan

Mevcut agiklama bir camasir ve/veya kurutma makinesi ile ilgilidir.

Onceki Teknik

Camasir makineleri, kiyafetler gibi giysiler dahil olmak Uzere yikanabilir egyalari yikamak
icin kullaniimaktadir. Genellikle bir kullanici, gamasgir makinesinin 6n yuzundeki bir arayuz
yoluyla uygun bir yikama dongusu secebilmektedir. Soz edilen arayuz genel olarak birkag
kontrol digmesini ve/veya butonunu igermektedir. Tamburlu bir kurutucu olarak da bilinen
bir kurutma makinesi, igerisine yerlestirilen giysiler gibi esyalari kurutmak igin g¢alisabilirdir.

Bazi camasir makineleri hem ylkama hem de kurutma islevine sahiptir.

Kisa Aciklama

Burada ac¢iklanan bir birinci yéne gére, makinenin bir ana gévde kismi igerisinde dénmek
Uzere duzenlenen bir tamburu; bir birinci pozisyon, ve bu pozisyonda oldugunda séz
edilen tambura dogru uzandigi bir ikinci pozisyon arasinda hareket edebilen en az bir
hareketli elemani; en az bir sensorl; ve en az bir sensdrden bir yikama yukUne ait bir
veya daha fazla esyanin bahsedilen tamburun bir i¢ ylizeyine sikistiginin bilgisinin elde
edilmesine yanit olarak, bir yikama yukine ait bir veya daha fazla egyayl tamburun bir i¢
yluzeyinden ayirmak Uzere s6z edilen hareketli elemanin birinci pozisyondan ikinci
pozisyona hareket etmesini saglamak i¢in yapilandirilan bir kontroléri iceren bir gamasir

ve/veya kurutma makinesi saglanmaktadir.

Tamburun bir i¢ ylzeyine sikismig olan giyim esgyalarini yerinden ¢ikarmak ve serbest
birakmak icin en az bir hareketli eleman kullanilarak tamburun agirlig
dengelenebilmektedir. Bu, dengesiz bir tambur asiri titresime neden olabilecedi ve bunun
sonucunda sikma devri esnasinda yuksek duzeyde bir gurulta ¢ikabilecegi icin ozellikle bir

sikma devrinden 6nce ydruttlirse faydalidir. Dolayisiyla, en az bir hareketli elemanin
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kullaniimasi s6z edilen sikma devri sirasinda gurilti ¢ikisini azaltabilmektedir. Bu ayrica,
bahsedilen sikma devri sirasindaki titresimler ve gurtltiye goére daha az enerji harcandigi

icin enerji verimini artirabilmektedir.

Bir ornekte, birinci pozisyonda oldugunda hareketli eleman tambura dogru uzanmaktadir
ve ikinci pozisyonda oldugunda bu hareketli eleman sdz edilen tambura birinci pozisyonda

oldugundan daha fazla uzanmaktadir.

Bir 6rnekte, birinci pozisyonda oldugunda hareketli eleman tamburun disarisinda geri

cekilmektedir.

Bir 6rnekte ¢camasir ve/veya kurutma makinesi, en az bir hareketli elemanin hareketini

saglamak Uzere en az bir aktlatorl icermektedir.

Bir 6rnekte aktlator bir kremayer ve pinyon tertibatini icermektedir.

Bir 6rnekte aktuator bir veya daha fazla miknatisi icermektedir.

Bir ornekte en az bir aktuator, tambur dondukge bu tambur ile birlikte hareket etmek igin

yapilmakta ve dizenlenmektedir.

Bir ornekte en az bir sensor birden gok sensoru icermektedir ve en az bir hareketli eleman
birden ¢ok hareketli elemani igermektedir, her bir sensér birden gok hareketli elemanin biri

veya daha fazlasi ile iligkilidir.

Bir 6rnekte kontrolér, birden ¢ok sensdrden birisinden yikama yikiine ait bir veya daha
fazla esyanin tamburun i¢ ylzeyine sikistiginin bilgisinin elde edilmesine yanit olarak, s6z
konusu sensdr ile iligkili hareketli elemanlarin her birinin birinci pozisyondan ikinci

pozisyona hareket etmesini saglamak igin yapilandiriimaktadir.

Bir ornekte birden ¢ok hareketli eleman, tamburun etrafinda esit olarak aralanacaklar

sekilde duzenlenmekitedir.
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Bir ornekte kontrolor, birden gok sensor arasindan bir birinci sensorden ve birden gok
sensoOr arasindan bir ikinci sensorden elde edilen bilgiyi karsilastirmak, ve soz edilen
birinci sensorden elde edilen bir deder ikinci sensdrden elde edilen bir dederden en
azindan 6nceden belirlenen bir esik kadar fazla oldugunda, bahsedilen birinci sensér ile
iligkili her bir hareketli elemanin birinci pozisyondan ikinci pozisyona hareket etmesini

saglamak tzere yapilandiriimaktadir.

Bir ornekte en az bir sensor; bir basing sensérinl, bir agirhk sensorunt ve bir kuvvet

sensorunu igeren bir gruptan secilmektedir.

Bir drnekte kontroldr, bir hareketli elemanin birinci pozisyondan ikinci pozisyona hareket

etmesini saglamadan 6nce bir 6lgim déngusunu baslatmak icin yapilandiriimaktadir.

Bir 6rnekte kontroldr, en az bir sensdrden yalnizca dlgim ddngusi sirasinda bilgi elde

etmek lzere yapilandiriimaktadir.

Burada aciklanan bir ikinci yone gore, bir camasir ve/veya kurutma makinesini kontrol
etmeye yonelik olan, en az bir sensdrden bir yilkama ylklne ait bir veya daha fazla
esyanin, makineye ait bir tamburunun bir i¢ ylzeyine sikistiginin bilgisinin elde edilmesine
yanit olarak, bir hareketli elemanin bir birinci pozisyondan bir ikinci pozisyona hareket
etmesinin sadlanmasini igceren, ikinci pozisyonda oldujunda sb6z edilen hareketl
elemanin, bir yilkama yikine ait bir veya daha fazla esyayr tamburun i¢ ylzeyinden

ayirmak uzere bahsedilen tamburun igerisine dogru uzandigi bir ydontem saglanmaktadir.

Sekillerin Kisa Aciklamasi

Mevcut aciklamanin anlasiimasina yardimci olmak ve uygulamalarin nasil uygulamaya
koyulabilecegini goéstermek amaciyla ekli sekillere 6rnek yoluyla atifta bulunulmaktadir,

burada:

Sekil 1, bir 6rnege gore bir camasir makinesinin perspektif bir gériinimini sematik olarak

gostermektedir;



10

15

20

25

30

3899/TR

Sekil 2, bir ornege gore bir camasir makinesine ait bir tamburun dnden bir gorunumunt

sematik olarak gostermektedir;

Sekil 3, bir 6drnege gdre bir camasir makinesine ait bir tamburun dnden bir gorunumunt

sematik olarak gostermektedir;

Sekil 4, bir 6rnege gore bir camasir makinesine ait bir tamburun énden bir gérinimuni

sematik olarak gdstermektedir;

Sekil 5, bir ornege gore bir camasir makinesine ait bir tamburun dnden bir gorunumuni

sematik olarak gdstermektedir;

Sekil 6, bir drnege gore bir camasir makinesine ait bir tamburun perspektif bir

gorinimind sematik olarak gostermektedir;

Sekil 7, bir érnege goére bir hareketli elemanin pargasinin bir kesit goriinimini sematik

olarak gostermektedir; ve

Sekil 8, bir 6rnege goére bir gamasir makinesinin bazi yodnlerini sematik olarak

gostermektedir.

Ayrintih Aciklama

Mevcut agiklama, kiyafetlere yonelik c¢amasir ve/veya kurutma makinelerine

uygulanabilmektedir.

Bir kullanici bir giysi veya giysiler gibi yikanabilir bir esyayl bir ¢camasir makinesine
yerlestirdiginde, bu kullanici sonrasinda genel olarak mevcut gesitli yikama déngtlerinden
bir yilkama dénglsund segcmektedir. Bir kullanici hassas kiyafetler i¢cin, muhtemelen ilave
durulama ve kopurtme asamalariyla birlikte sicak bir yikama dongisini segebilmektedir.
Secilebilir her bir yikama dongusu tipik olarak, sire ve sicaklik gibi bir veya daha fazla
sabit parametreye sahiptir. Kimi ¢amasir makinelerinin tamburlu kurutma islevi de
bulunmaktadir ve bu tirden makineler bazen yikayici-kurutucu veya kombine gamasir ve

kurutma makineleri olarak adlandiriimaktadir. Bir yikama doéngasinin son agsamasi
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genellikle, bir kurutma donglsi baslamadan Once, gamasir makinesindeki giysilerden
fazla suyu atmak lzere stz edilen camasir makinesine ait bir tamburun yiiksek hizda
doéndurildiagu bir sikma devridir. Bu dénus saat yoninde veya saat yoninun tersine, veya
saat yonlU ve saat yonlnun tersi sikma devirleri arasindaki déngu olabilmektedir. Sikma
devrinin merkezkag kuvveti giysi(ler)i bahsedilen tamburun bir i¢ yuzeyine itmektedir. Bu
giysilerden en azindan bazilari bu dogrultuda tambura sikisabilmektedir. Bu sikismis olan
giysilerin  Gzerindeki nem sb6z edilen sikma devri sirasinda kolaylikla
cikariimayabilmektedir. Dahasi, bu giysiler sonradan gelen bir kurutma dongusu
esnasinda sikismis halde kalabilmekte, ve bu nedenle giysiler arasindaki hava dolasimini
engelleyerek bahsedilen kurutma ddngusinin verimliligini azaltabiimektedirler. Ustelik,
tamburun bir i¢ ylUzeyine sikismis olan giysiler bu tamburun dengesini bozabilmekte,
bunun sonucunda sikma devri sirasinda asir fitresim ve buna badh asir gurdltd
olabilmektedir. Sikismig olan giysiler bu ayni problemlerin tamburlu kurutucularda
meydana gelmesine de neden olabilmektedir. Tamburlu bir kurutucuda bir kullanici tipik
olarak bir kurutma donguslnin siresini secebilmekte, ve bazi érneklerde bir kullanici

ayrica bir kurutma déngusiinin 1sitma yogunlugunu secgebilmektedir.

Sekil 1, bir 6rnege goére bir gamasir makinesini (102) sematik olarak gdstermektedir.
Bahsedilen gamasir makinesi (102) bir ana gévde kismini (104) ve yikanacak bir ylkama
yuklne ait bir veya daha fazla giysiyi veya esyay! tutmak Gzere dizenlenen bir tamburu
(106) icermektedir. Yikama deterjani ve/veya kumas yumusaticisi da dodrudan séz edilen
tamburun (106) igerisine yerlestirilebilmektedir. Alternatif olarak yikama deterjani ve/veya
kumas yumusaticisi, bu amagla dizenlenen bir tekne (112) veya tasiyiciya
yerlestirilebilmektedir. Bir kullanicinin bir veya daha fazla yilkama parametresini ve/veya
ayarini segmesini saglayan bir kullanici araylzi (108) saglanmaktadir. Bahsedilen
¢amasir makinesinin (102) bir kullanicisina bilgi veren bir ekran (110) da saglanmaktadir.
Ornegin, bu ekranda (110) géruntilenen bilgi, kullanici arayiizii (108) aracihdiyla segilen
opsiyonlar ile ilgili bilgi, kalan zaman gibi devam etmekte olan bir yikama dongusu ile ilgili
bilgi vb. olabilmektedir. Camasir makinesi (102) ayrica, (154)'te sematik olarak gbésterilen
bir kontroloru icermektedir. Bahsedilen kontrolor (154) bir bellegi ve bir islemciyi
icermektedir. Kontrolor (154), ¢amasir makinesinin (102) islemlerini kontrol etmek igin

duzenlenmektedir.
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Gamasir makinesi (102) ayrica, su igin uygun bir giris ve ¢ikisin yani sira, bu gamasir
makinesinin (102) sebeke elektrigi gibi bir elektrik kaynadina baglanmasini sadlayan
uygun bir gic¢ badglantisini icermektedir. Bu ydnler kendi baslarina bilindigi icin kisalik

bakimindan daha fazla agiklanmayacaktir.

Sekiller 2 ila 6, bir 6rnege goére bir camasir makinesinin (102) bir tamburunu (106)
gostermektedir. Soz edilen tambur (106) gamasir makinesinin (102) bir ana govde kismi
(104) icerisinde donmek Uzere duzenlenmektedir. Tambur (106) bir metal veya ametal
olabilmektedir. Baska bir 6rnekte makine bir kurutma makinesi, yani tamburlu bir

kurutucudur.

Bahsedilen ¢gamasir makinesi (102), tambura (106) gore hareket edebilen bir veya daha
fazla hareketli elemani icermektedir. Bir ornekte ¢camasir makinesi (102) birden ¢ok
hareketli eleman igcermektedir. Bu 6zel 6érnekte sz edilen ¢gamasir makinesi (102) sekiz
adet hareketli elemani (216) icermektedir. Daha fazla veya daha az hareketli elemanin
(216) saglanabilecedi anlasilacaktir. Bu drnekte bahsedilen hareketli elemanlar (216),
tamburun (106) etrafinda esit olarak aralanacaklari sekilde diizenlenmektedir. Bu hareketli
elemanlarin (216) bir amaci, tamburun (1086) bir i¢ ylizeyine (232) sikismis olan bir yilkama
yUklne ait egyalari, bu esyalar i¢ ylzeyden (232) uzaga kaldirarak yerinden ¢ikarmayi

denemektir.

Her bir hareketli eleman (216) bir birinci pozisyon ve bir ikinci pozisyon arasinda hareket
edebilmektedir. Bazi érneklerde bir hareketli eleman (216) uzanmamis pozisyonu olarak
adlandirilabilecek birinci pozisyonunda oldugunda, tamburun (106) i¢ kismina dogru
cikinti yapmamakta veya uzanmamaktadir. Dider bir deyigle, bahsedilen tamburun (106)
disinda geri ¢ekilmektedir. Bu tlr 6rneklerde sz edilen hareketli elemanlar (216) birinci
pozisyonda olduklarinda tamburun (106) icerisindeki bir yikama ylkine ait egyalara
karigmamakta veya bunlarla etkilesimde bulunmamaktadir. Bir hareketli eleman (216)
uzanmis pozisyonu olarak adlandirilabilecek ikinci pozisyonunda oldugunda, bu hareketli
eleman (216) bahsedilen tamburun (106) i¢ kismina dogru ¢ikinti yapmakta veya
uzanmaktadir; boylelikle, asagida daha detayl olarak anlatildigi Gizere bir veya daha fazla
esyay! sOz edilen tamburun (106) i¢ yuzeyinden (232) ayiracak sekilde hareketli eleman
(216) tamburun (106) igerisindeki bir yikama yik(ne ait bir veya daha fazla esyayla temas

edebilmekte veya bunlarla etkilesimde bulunabilmektedir. Bazi drneklerde bir hareketli
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eleman (216) birinci pozisyonunda oldugunda bu hareketli eleman (216) tambura (106)
dogru uzanmaktadir ve bahsedilen hareketli eleman (216) ikinci pozisyonda oldugunda bu
hareketli eleman (216) tambura (106) birinci pozisyonda oldujundan daha fazla

uzanmaktadir.

Bir drnekte, Sekil 6'da gosterildigi gibi, (236)'da sematik olarak gosterilen bir aktuator bir
veya daha fazla hareketli elemani (216) surmek Uzere duzenlenmektedir. Bu ornekte
bahsedilen aktlator (236) bir birinci hareketli elemani ve bir ikinci hareketli elemani
surmektedir. Bu hareketli elemanlarin (216) birlikte veya bagimsiz sekilde hareket etmesi
saglanabilmektedir. Bu ornekte hareketli elemanlardan (216) her biri bir pin formundadir.
Her bir hareketli eleman (216) ilgili bir aciklik (260) yoluyla tambura (106) gegmek igin
duzenlenmektedir. Bu 6rnekte, soz edilen aktUator (236) tarafindan tahrik edildiginde
hareketli elemanlarin (216) her ikisi de ilgili acikliklari (260) yoluyla ve tamburun (106) i¢
hacmine ¢ikinti yapmakta, boylelikle bu tamburun (106) igerisindeki bir yikama yukune ait
bir veya daha fazla esya ile etkilesimde bulunabilmektedirler. Bazi orneklerde aktliator
(236) tamburun (106) bir dis ylizeyine (272) tutturulmaktadir.

Ornek bir aktuator (236) Sekil 7°de daha detayh olarak gésterilmektedir. Agiklandigi Gizere
bahsedilen aktlator (236) bir hareketli elemanin (216) hareketini saglamak igin yapiimakta
ve duzenlenmektedir. Bu nedenle orneklerde her bir hareketli eleman (216) ilgili bir
akthatdre (236) baglanmaktadir. Akthatér (236), bir hareketli elemani (216) uzanmamig
pozisyonu ile uzanmig pozisyonu arasinda hareket ettirebilmektedir. Her bir aktlator
(236), genel olarak (239)'da gdsterilen bir aktiator mekanizmasini barindirmak Uzere bir
yuvay! (237) icerebilmektedir. Bu ornekte s6z edilen aktuator mekanizmasi (239), bir
kremayer ve pinyon mekanizmasina (264) faal olarak bagli olan bir elektrikli motoru (266)
icermektedir. Hareketli elemanlar (216) Sekil 7'de pinyonlarla birlesmek igin bir kremayer
ile olusturulsa da, bazi érneklerde bir hareketli eleman (216) bunun yerine bir pinyon ile
birlegsmek (zere bir kremayere baglanabilmektedir. Bagka bir érnekte her bir aktUator
(236) bir miknatisi ve bir elektromiknatisi igermektedir ve her bir hareketli eleman (216) bir

manyetik malzemeyi icermekte veya bir miknatisa baglanmaktadir.

Camasir makinesi (102) bir veya daha fazla sensoru icermektedir. Bir ornekte bahsedilen
camasir makinesi (102) birden ¢ok sensorl icermektedir. Sekiller 2 ila 5'te gosterilen bir

ornekte camasir makinesi (102) sekiz adet sensoru (238) icermektedir. Daha fazla veya
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daha az sensorun (238) saglanabilecedi anlasilacaktir. Bu sensorlerin (238) bir amaci,
ylkama yukune ait bir veya daha fazla esyanin tamburun (106) ic yuzeyine (232) sikisip

sikismadigina dair bilgi elde etmektir.

Bir ornekte sensorlerin (238) her biri, 6rnegin tambur (106) donerken bu tamburun (106) i¢
ylzeyinin (232) belirli bir kismina etki eden bir kuvvetin bir dlgiminu elde etmek Gzere
yapiilmakta ve duzenlenmektedir. Tambur (106) dondiglu sirada i¢ ylzeyine (232)
sikismis olan bir yikama yiikiine ait bir giysi veya esya, dénen tamburun (106) merkezkag
kuvveti dolayisiyla sdz edilen tamburun (106) ic yuzeyine (232) karsi bir kuvvet
uygulayacaktir. Bir ornekte her bir sensor (238), bir kuvvet algilama rezistorli gibi bir
kuvvet sensoruni icermektedir. Bagka bir 6rnekte her bir sensor (238) bir basing

sensorind veya bir agirlik sensérind igermektedir.

Bazi orneklerde (6rnegin, Sekiller 2 ila 5'te gosterildigi gibi) her bir sensor (238) belirli bir
hareketli eleman (216) ile iligkilidir. Bazi orneklerde bir sensor (238), tamburun (106) ic
ylzeyindeki (232) bir kisma bitisik veya bu kismin bdlgesine yerlestirilen ilgili bir hareketli
eleman (216) ile iliskili olabilmektedir, dyle ki s6z konusu belirli sensor (238) etki eden
kuvveti 6lgmektedir. Bu dogrultuda ¢camasir makinesi (102), sensorler (238) ile hareketli
elemanlar (216) arasindaki iligkilere iliskin bilgiyi depolamaya yonelik bir veri deposunu
icerebilmektedir. Bazi érneklerde belirli bir sensor (238), bir veya daha fazla hareketli
eleman (216) ile iliskili olabilmektedir. Bazi érneklerde belirli bir hareketli eleman (216) bir
veya daha fazla sensorle (238) iligkili olabilmektedir. Bir sensor (238) ile belirli bir hareketli
eleman (216) arasinda iliski kurulmasinin, bahsedilen sensorun (238) tamburun (106)
uzerindef/igerisinde, hareketli elemanin (216) yerlestirildigi bir tambur (106) bolgesine etki

eden kuvveti tespit etmek igin yapildigi ve diizenlendigi anlamina geldigi anlasgilacaktir.

Camasir makinesi (102) bir kontroloru (154) icermektedir (Sekil 8'e bakiniz). Bahsedilen
kontrolor (154) bir belledi (268) ve bir islemciyi (270) icermektedir. Kontrolor (154), soz
edilen ¢camasir makinesinin (102) islemlerini kontrol etmek Uzere yapilandiriimaktadir. Bu
kontrolor (154) bir veya daha fazla sensore (238) ve bir veya daha fazla hareketli elemana
(216) elektriksel olarak baghdir. Bu drnekte sdz edilen birinci sensor (238), tamburun
(106) birinci hareketli elemana bitisik olan bir i¢ ylizey (232) kismina etki eden kuvveti

algilamaktadir.
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Kontrolor (154), bir veya daha fazla sensorden (238) yikama ylikine ait bir veya daha
fazla esyanin, tamburun (106) i¢c ylzeyine (232) sikisip sikismadidina iliskin bilgiyi elde
etmek icin yapilandiriimaktadir. Bu dogrultuda bazi drneklerde kontrolér (154), tambur
(106) donerken her bir sensorden (238) bilgi elde etmektedir. Bazi 6rneklerde bu bilgi, s6z
edilen tamburun (106) bir i¢ ylzey (232) kismina etki eden bir kuvvetin bir okumasini veya
bir dlgumunu igcermektedir. Bir veya daha fazla esya tamburun (106) bir i¢c yuzey (232)
kismina sikisirsa, bu durumda bu esyalarin agirhgi, bahsedilen tamburun (106) bitisik olan
ic yuzey (232) kismina etki eden kuvveti artirmaktadir. Tamburun (106) belirli bir kismina
sikismis olan daha agir bir esya agirhigi, nispeten daha hafif bir agirlikla kiyaslandiginda

daha buyuk bir kuvvetin tespit edilmesine neden olmaktadir.

iki veya daha fazla sensériin (238) bulundudu bazi érneklerde, kontrolér (154) her bir
sensor (238) tarafindan algilanan bir kuvveti kargilastirmak Gzere yapilandirilmaktadir. Bir
birinci sensor tarafindan algilanan bir kuvvetin, bir ikinci sensér tarafindan algilanan bir
kuvveti onceden belirlenen bir esik miktari kadar veya onceden belirlenen bir esik
miktardan daha fazla asmasi durumunda, bahsedilen kontrolor (154) birinci sensor ile
iliskili en az bir hareketli elemani (216) uzanmamis pozisyonundan uzanmig pozisyonuna
hareket ettirmek icin dizenlenmektedir. Agiklandigi Gzere, bir hareketli elemanin (216)
uzanmis pozisyonuna hareket ettiriimesi bir yilkama yilkune ait bir esyayl tambura (106)
ait i¢ ylzeyden (232) uzada s6z konusu hareketli elemanin (216) bir bdlgesine itmektedir.
Bu, s6z edilen esyay! tamburun (106) i¢ yuzeyinden (232) ¢ikartmaktir ve daha dengeli bir
tambur (106) ve dolayisiyla bir ylkama veya kurutma dongusi veya bir yilkama veya
kurutma ddngustne ait bir agama (6rnegin bir sikma devri) sirasinda daha az titresim ve

gurultd ile sonuglanmaktadir.

Hareketli elemanlarin (216) gamasir makinesi (102) icerisinde 6rnek bir kullanimi gimdi

aciklanacaktir.

Camasir makinesinin (102) bir yikama déngusinin son asamasi bir kurutma doéngisu
baslamadan once, gamasir makinesindeki (102) esyalardan fazla suyu atmak lzere
tamburun (106) yiksek hizda dondurilduga bir sikma devridir. Kontrolor (154), soz edilen
sikma devri baslayana kadar, ve/veya bu sikma devri boyunca periyodik olarak, hareketli

elemanlari (216) tamburdaki (106) dengesizligi onlemek veya azaltmak amaciyla
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kullanmak igin bir islem ylratmektedir, aksi taktirde asiri titresim ve/veya glriltii meydana

gelebilmektedir.

Bu dogrultuda yikama déngusu bittikten sonra, sikma devrine ve kurutma ddngusune
kadar kontrolor (154), camasir makinesini (102) otomatik olarak tamburun (106) dengesiz

olup olmadigini belirledigi bir 6lgiim fazina gegirmektedir.

So6z edilen olglim fazinda kontrolér (154) tamburun (106) sabit bir hizda dénmesini
saglamaktadir. Bazi orneklerde Olgim fazi esnasindaki doniis hizi bir sikma devri
esnasindaki normal bir donlis hizindan dlstktir. Bir 6rnekte olgim fazi esnasindaki
bahsedilen doénus hizi, 6rnegin dakikada 100 ile 1000 devir sayisi (rpm) arasinda
olabilmektedir. Bagka bir érnekte dlgim fazi esnasindaki donus hizi, érnegin 400 rpm ile
1000 rpm arasinda olabilmektedir. Bagka bir érnekte dlcim fazi esnasindaki donis hizi,
ornegin 600 rpm olabilmektedir. Bu gibi dénls hizlari, esyalarin uygulamis oldugu
kuvvetin algilanabilecedi sekilde yikama yukune ait esyalari tamburun (106) i¢ yuzeyine
(232) karsi devam ettirmeye yeterli, ancak bir gamasir makinesinin (102) sikma devri
sirasinda kullanilan, tipik olarak 1200 rpm cevresinde olabilecek normal dénis hizinin

altindadir.

Kontrolor (154) bunun Uzerine, tambur (106) ddnerken sensodrlerden (238) bilgi elde
etmektedir. Ozellikle, bu érnekte bahsedilen kontroldr (154) her bir sensor (238)
tarafindan tespit edilen bir kuvvete dair bir dlgimu elde etmektedir. Yukarida bahsedildigi
uzere bir giyim esyasinin tambura (106) ait i¢ ylzeyde (232) sikismasi durumunda,
sikistigi konuma bitisik soz edilen sensor (238) veya sensorler diger sensorlerden daha

yuksek bir kuvvet algilayacaktir.

Bazi drneklerde kontrolor (154), sensorler (238) sabit okumalari rapor edene kadar

tamburun (106) dénls hizini ayarlamak tzere yapilandiriimaktadir.

Buna karsilik, bir birinci sensorden elde edilen kuvvet olgimunun, bir ikinci sensorden
elde edilen bir kuvvet dlgiminden 6nceden belirlenen bir esik farki kadar veya dnceden
belirlenen bir esik farkindan daha ¢ok fazla olmasi durumunda kontrolor (154), tamburun

(106) i¢ ylzeyine (232) sikismis olabilecek herhangi bir kiyafet esyasini yerinden
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cikarmak igin bahsedilen birinci sensor ile iliskili bir veya daha fazla hareketli elemanin

(216) ikinci pozisyonlarina uzanmasini saglamaktadir.

Sekiller 3 ila 5'teki drneklerde bir kiyafet esyasi (256), tamburun (106) sensore (238) ve
hareketli elemana (216) bitisik bir i¢ yuzey (232) kismina sikigmigtir (Sekil 3'e bakiniz).
Bahsedilen sensor (238) ve hareketli eleman (216) birbirleriyle iligkilidir. Sekil 3’teki
durumda kontrolor (154) tarafindan sensoérden (238) elde edilen kuvvet olgiimu, kiyafet
esyasl (256) agirhdina ve sonug olarak sensotre (238) etki eden merkezkag kuvvetinden
dolay diger sensdrlerden (238) elde edilen bir kuvvet 6lcumunden daha yiuksek veya gok

daha yuksektir.

Dolayisiyla bu 6rnekte kontrolér (154), hareketli elemanin (216) tambura (106) uzandigdi
ikinci pozisyonuna hareket etmesini saglamaktadir. Uzanmig pozisyonunda bulunan sz
edilen hareketli eleman (216) kiyafet esyasi (256) ile temas ederek esyayl tamburun (106)
ic yuzeyinden (232) gikarmaktadir (6rnegin Sekil 4’e bakiniz). Bu durum bahsedilen
tamburu (106) yeniden dengelemekte veya en azindan bu tamburu (106) daha az
dengesiz hale getirmektedir; bunun sonucunda sikma devri sirasinda daha az titregim ve

boylelikle daha az gurultd ¢ikisi olmaktadir.

Kontrolor (154) bunun Uzerine, tambur (106) halen dénerken sensorlerden (238) yeni bilgi
elde etmektedir. Bir sensorden (238) elde edilen kuvvet dlgimdnin, bagka bir sensérden
(238) elde edilen bir kuvvet dlgiminden 6nceden belirlenen bir esik farki kadar biylk
olmasi durumunda, kontrolor (154) tekrardan, tamburun (106) i¢ ylizeyine (232) sikismis
olabilecek herhangi bir kiyafet esyasini (256) yerinden ¢ikarmak igin s6z konusu sensorle
(238) iligkili bir veya daha fazla hareketli elemanin (216) ikinci pozisyonlarina uzanmasini

saglamakta, ve bu sekilde devam etmektedir.

Tum kiyafet esyalar (256) tamburun (106) i¢ yuzeyinden (232) serbest birakilirsa veya bir
kez serbest birakildiginda, ve/veya kiyafetler bahsedilen tamburun (106) i¢c yuzeyinde
(232) esit sekilde dagitildiginda, kontrolor (154) sensorlerin (238) her birinden esit veya
biylk olglide esit 6lcimler elde edecedi igin, higbir kuvvet olgimi bagka bir 6lgimden
onceden belirlenen esik farki kadar fazla olmayacaktir. Kontrolor (154) sonrasinda olgiim

fazini sonlandirmakta ve tipik bir sikma veya kurutma doéngtistine baslayabilmektedir.
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Sekil 5’te gosterilen baska bir drnekte iki adet kiyafet esyasi (256), tamburun (106) ic
yuzeyine (232) sikismis durumdadir. Birinci kiyafet esyasi, ikinci kiyafet egyasi ile
kiyaslandiginda nispeten buyik ve agirdir. Dolayisiyla bu ornekte bahsedilen birinci
kiyafet esyasi tambur (106) dénerken, bitisik ve iligkili sensdre (238) karsi, ikinci kiyafet
esyasinin kendi bitisik ve iligkili sensorine (238) uyguladigi kuvvetten daha yuksek bir

kuvvet uygulamaktadir.

Kontrolor (154) olgcum fazi sirasinda sensorlerin (238) her birinden bir kuvvet dlgimu elde
etmektedir. Sekil 5’teki 6rnekte sensorden (238) elde edilen dlgum, diger sensorden (238)
elde edilen olgimden onceden belirlenen esikien fazla olan bir fark kadar buyuktur.
Karsilik olarak kontrolor (154), yukarida agiklandigi Gzere sensor (238) ile iligkili hareketli
elemanin (216), uzanmis pozisyonuna hareket etmesini ve tambura (106) ait i¢c yuzeye
(232) sikismig olan birinci kiyafet esyasini yerinden ¢ikarmasini saglamaktadir. Bununla
birlikte, sensorden (238) elde edilen olgum, baska bir sensérden (238) elde edilen
olcimden onceden belirlenen esikten fazla olan bir fark kadar buiylk degildir. Karsilik
olarak kontrolor (154) dolayisiyla, herhangi baska bir hareketli elemanin (216) uzanmis
pozisyonuna hareket etmesini saglamamaktadir. S6z edilen kontrolor (154) bunun Uzerine
yukarida aciklandigi Gzere sensorlerden (238) yeni bilgileri elde etmekte, ve bu boyle

devam etmektedir.

Bu dizenlemenin bir avantaji, bir sikkma devri baslayana kadar bir gamasir makinesinin
(102) ve/veya kurutma makinesinin bir tamburu (106) igerisindeki bir yikama yukinun
dengesizliginin azaltilabilmesi veya Ustesinden gelinebilmesidir. Bu durum bahsedilen
sitkma devri sirasindaki titresimleri azaltmakta, bu da sikma doéngusunin cikardigi
gurultiyd daslrmektedir. Bununla birlikte, agiklanan bulusg bir sikma devri sirasinda belirli
faydaya sahip olabilse de, bununla sinirli olmadi§i g6z o6nidnde bulundurulacaktir.
Ornegin, bahsedilen bulus bir camasir ve/veya kurutma déngisiiniin diger asamalari

(mesela durulama, yikama, kurutma vb.) sirasinda ¢aligabilmektedir.

Burada anilan iglemcinin veya islemci sisteminin veya devre sisteminin uygulamada tek
bir ¢cip veya entegre devre veya birden c¢ok c¢ip veya entegre devreler araciliiyla
saglanabildigi, opsiyonel olarak bir gip seti, bir uygulamaya 6zgu entegre devre (ASIC),
alanda programlanabilir gegit dizisi (FPGA), dijital sinyal islemcisi (DSP), grafik isleme

birimleri (GPU’lar) vb. olarak saglanabildigi anlagilacaktir. Cip veya cipler, ornek
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uygulamalara gore ¢alismak icin konfiglre edilebilen bir veri islemcisi veya islemcileri ve
bir dijital sinyal islemcisi veya islemcilerinden en azindan birini veya daha fazlasini
uygulamak icin devre sistemi (ayni zamanda muhtemelen bellenim) icerebilmektedir. Bu
baglamda, drnek uygulamalar en azindan kismen (gecici olmayan) bellekte depolanan ve
islemci veya doenanim veya somut sekilde depolanan yazilim ve donanimdan olugan bir
kombinasyon (ve somut bir sekilde depolanan bellenim) araciligiyla uygulanabilen,

bilgisayar yazilimi vasitasiyla uygulanabilmektedir.

Verinin depolanmasi igin burada veri deposuna atifta bulunulmaktadir. Bu, tek bir cihaz
veya birden c¢ok cihaz tarafindan saglanabilmektedir. Uygun cihazlar érnegin bir hard diski

ve kalici bir yari iletken belledi icermektedir.

Her ne kadar ¢izimlere atifta bulunarak burada aciklanan &érneklerin en azindan bazi
yonleri isleme sistemlerinde veya islemcilerde gerceklestirilien yontemleri icerse de bulus
ayrica bilgisayar programlarina, 6zellikle bulusu uygulamaya koymak igin uygun olan bir
bilgisayar ya da tasiyicidaki bilgisayar programlarina genisletiimektedir. Program gecici
olmayan kaynak kodu, nesne kodu, bir kod ara kaynagi kodu ve kismen islenmis form gibi
nesne kodu formunda veya bulusa gore islemlerin uygulanmasinda kullanim igin uygun
herhangi bir gecici olmayan formda olabilmektedir. Tasiyici, programi tagiyabilen herhangi
bir varlik veya cihaz olabilmektedir. Ornegin tasiyici bir kati hal slriictisii (SSD) veya bir
diger yar iletken tabanli RAM gibi bir depolama ortami; bir ROM, 6érnegin bir CD ROM
veya bir yari iletken ROM; bir manyetik kayit ortami, 6rnegin bir floppy disk veya hard

disk; genel olarak optik bellek cihazlari vb. icerebilmektedir.

Burada aciklanan 6rnekler bulusun uygulamalarinin  tanimlayici 6rnekleri olarak
anlasiimak icindir. Diger uygulamalar ve ornekler dngoriulmektedir. Herhangi bir drnek
veya uygulama ile ilgili tanimlanan herhangi bir 6zellik yalniz basina veya diger 6zellikler
ile kombinasyon halinde kullanilabilmektedir. Ayrica, herhangi bir drnek veya uygulama
ilgili tanimlanan herhangi bir 6zellik ayrica bir bagka ornekler veya uygulamalarin bir veya
daha fazla 6zellikleri ile kombinasyon halinde, veya bir baska érnekler veya uygulamalarin
herhangi kombinasyonuyla kullanilabilmektedir. Ayrica, burada aciklanmayan es degerler

ve modifikasyonlar da, istemlerde agiklanan bulusun kapsamina girebilmektedir.
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Referans numaralarinin listesi

102
104
106
108
110
112
154

216
232
236
237
238
239
256
260
264
266
268
270
272

Camasir makinesi
Ana gdvde kismi
Tambur

Kullanici araylzi
Ekran

Tekne

Kontrolor

Hareketli eleman

ic yuzey

Aktuator

Yuva

Sensor

Aktlatdr mekanizmasi
Kiyafet esyasi

Aciklik

Krameyer ve pinyon mekanizmasi

Elektrikli motor
Bellek
islemci

Dis ylzey
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