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Wynalazek niniejszy dotyczy tego rodza-
ju plyt warstwowych, nadajacych sie szcze-
golnie do wykonywania np. drzwi, ktére
skladaija si¢ z dwéch pojedynczych lub zlo-
zonych oktadzin zewnetrznych z drzewa lub
tworzywa wldknistego, naklejonych na u-
mieszczonej migdzy nimi
wnetrznej. Istota wynalazku polega na tym,
ze warstwa wewnetrzna sktada sie z zespo-
tu, wykonanego z-<dpowiednio pozaginane-
go forniru. Fornir ten jest celowo w ien spo-
s6b pozaginany i zaloZony, ze miedzy jego
plaszczyznami, jak réwniez miedzy nimi a
plaszczyznami okladzin zewnetrznych sa
wytworzone podluzne kanaly o przekroju
pryzmatycznym, oraz ze zagiecia forniru sa
wykonane w ten sposéb, aby linie zalaman
przebiegaly prostopadle do kierunku slojow

warstwie we-

drzewnych. . Warstwa wewnetrzna wedtug

wynalazku jest bardzo lekka, posiada sto-
sunkowo duzz wytrzymatosé i, praktycznie
biorac, jest-calkowicie odporna na dziatanie
atmosferyczne, to znaczy, ze nie ulega zad-
nemu paczeniu si¢ pod wplywem zmian wil-
goci i temperatury. Przez zastosowanie for-
niru jest umozliwione w szerckiej mierze
maszynowe wykonywanie plyt warstwo-
wych, przy czym plyty takie na skutek ma-
Yego cigzaru wlasciwego warstwy wewnetrz-
nej oraz taniego wykohania sg bardzo eko-.
nomiczne.

Przyklady wykonania wynalazku sa
przedstawione schematycznie na rysunkach.
na ktérych przedstawia:

fig. 1 — 3 przekréj trzech odmian wyko-

nania warstwy wewnetrznej; fig. 4 — od-
miane z nalozonymi okladzinami zewnetrz-



_nymi; fig. 51 6 — poszczegolné czesci, w ce-
lu pokazania sposobéw wykonania nacigé
i zagieé forniru do wytwarzania z niego war-
stwy wewnetrznej w postaci przedstawionej
‘na fig. 2; fig. 7— 11 — rézne mozliwosci
wykonania warstw wewnetrznych, badz tez
wykonane z tego rodzaju warstw plyty izo-
lacyjne.

Na fig. 1 — 3 cyfry 1 i 2 oznaczaja okla-
dziny zewnetrzne plyt warstwowych, kiére
moga byé wykonane z drzewa, dykiy lub
plyt z tworzywa wldknistego. Plyty z two-
rzywa wléknistego maja te zalete, ze sig nie
pacza oraz Ze moga byé wykonywane w
wigkszych arkuszach. W celu uzyskania do-
Lrej izolacji i duzej wytrzymatosci, okladzi-
ny zewngtrzne moga ty¢ wykonane wedlug
fi¢. 4 w znany sposéb z wewngtrznej grub-
szej warstwy 3, z tworzywa porowatego,
oraz cieniszej plyty zewnetrznej 4, wykona-
nej z masy drzewnej silnie prasowanej i od-
powiednio na zewnatrz wygladzonej.

Wynalazek obejmuje réwniez plyty war-
stwowe z okladzinami zewnetrznymi, wyko-
nanymi z innych materiatow. Skrajna war-
stwa 4, w celu uzyskania deseniu natural-
nych slojéw drzewnych, moze byé wykona-
na przede wszystkim z forniru.

Wedlug przedstawionego na fig. 1 sposo-
bu wykonania warstwa wewnetrzna jest wy-
tworzona z pozaginanego zygzakowato pod
katami prostymi forniru 5, ktérego pasy,
powstate miedzy poszczegolnymi zalama-
niami, na przemian dotykaja jednej lub dru-
giej ckladziny zewnetrznej 1, 2 oraz wspie-

_ raja sie na tych okltadzinach w ten sposéb,

Ze powstaja migdzy nimi a fornirem kanaty

o przekroju prostokatnym lub kwadrato-
wym, Zagiecia i ulozenie forniru w warsiwie

wewngtrznej plyty, skutkiem czego powsta-
ja podtuzne kanaly, maja te zalete, Ze prze-
strzenie, powstale wewnatrz kanaléw, moga
byé napelnione od *szczytowej. krawedzi
plyty odpowiednim materialem izolujacym
cieplnie lib akustycznie.

Forniry 6 zamiast zagie¢ pod katem pro-

stym moga miec¢ zagigcia zygzakowate w ce-
lu otrzymania zamknigtych kanatéw o prze-
kroju trojkatnym, jak to jest przedstawione
na fig. 2. To wykonanie moze byé celowe
wtedy, gdy na okladziny zewnetrzne 7 i 2
dziataja sily, starajace sie je przesungé
wzgledem siebie w kierunku prosto-pauiym
do kanaléw. ,

Wedlug przedstawionego na fig. 3 spo-
sobu wykonania warstwa wewnetrzna skla-
da sig z pewnej ilosci prostokatnych rur 7,
wykonanych z zagietych i skiejonych ze
soba platow fornirowych, tworzacych krot-
sze i dfuzsze kanaty. Rury fornirowe 7 moga
by¢ ulozone albo szczelnie jedna przy dru-
giej i niekiedy sklejone ze soba bocznymi
Sciankami, albo tez moga byé rozlozone w
pewnej odleglosci jedna od drugiej. W razie
ulozenia tych rur w réwnoleglych szeregach,
rury szeregow sasiednich sz celowo przesu-
niete wzdluz siebie tak, ze ich korice nie le-
23 w tej samej plaszczyznie. Gdy wytwo-
rzenie kanaléw ma mniejsze znaczenie, a
natomiast chodzi raczej o-to, aby plyta
wskutek wzajemnych bocznych przesunigé

~okladzin nie mogla si¢ zapas¢, wyzej wspo-

mniane rury moga byé zalozone albo grupa-
mi, albo tez pojedyriczo na przemian w roz-
nych, przede wszystkim za§ w prosiopad-
tych kierunkach. Rury moga byé np. wyko-
nane w taki sam sposéb, jak zewnetrzne po-
krywy pudetek od zapalek, przez podobne
zagigcie i oklejenie papierem lub tez przez
sklejenie nalozonych na siebie krawedzx
koricowych, :

Kierunek stojéow drzewnych w fornirze
warstwy wewngtrznej przebiega umyslnie
w kierunku prostopadtym do linii zagie¢.

Warstwy wewnetrzne sa wykonane w po-
staci wzajemnie polaczonych ze soba plyt,
do ktérych nastepnie przykleja sie okladzi-
ny zewngtrzne. Najkorzystniej jest ponaci-
na¢ arkusze forniru w kierunku prostopad-
lym do stojéw drzewnych, jak to jest przed-
stawione na fig. 6, bezposrednio po odwuu
nigciu.



- Ze wzgledu na wykonanie moze byé rze-.

' cza korzystna, aby wszystkie naciecia byly
- wykonanz na jednej i tej samej stronie for-
niru. ‘To' jest mozliwe, gdy naciecia, kiére
wypadaja na wewnglrznej stronie -zagigcia
wykona sie w postaci otwartych nacig¢ ka-
towych 8, podczas gdy pozostale nacigcia
jako zwykle ostre 9. Na fig, 5 jest przedsta-
wiony naciety wedlug fig. 6 fornir w stanie
zagietym, przy czym pasy migdzy naciecia-
mi 10, 11, 12, 13, 14, 15 i/16 tworza Sciany
tréjkatnych graniastostupéw. Fig. 7 — 9
przedstawiaja w trzech wzajemnie prosto-
padtych ' rzutach wycinek warstwy we-
wnetrznej, stanowiacej polaczong calosé,
- ktéra jest zestawiona, jak to wyzej opisano,
z pozaginanego zygzakowato forniru; brzegi
17, forniru, przebiegajace réwnolegle do li-
nii zagie¢, to jest poprzecznie do kierunku
stojow drzewnych, sa zalozone jeden na

drugi, podczas gdy krawedzie koricowe 18,
przebiegajace rownolegle do kierunku sto--

jéw drzewnych, stykaja sie ze soba.

Poszczegélne plyty sa umocowane po
gladkiej stronie warstwy wewnetrznej za
pomocy naklejonych paskéw 19, wykona-
nych z papieru, tkaniny lub podobnego
" materiatu, ktére to paski pokrywaja szcze-
liny miedzy koficowymi krawedziami poza-
ginanego forniru, lezacymi jedna przy dru-
giej, jak to przedstawiono na fig. 8.

Warstwa wewnglrzna mozz sie réwniez
sklada¢ z dwéch lub wiecej nalozonych na
siebie i sklejonych ze soba zespoléw z po-
zaginanego forniru. Przyklady takich zlozo-
nych warstw wewnetrzanych przedstawiono
na fig. 10 i 11, przy czym warstwa we-
wnetrzna, przedstawiona na fig. 10, sklada
si¢ z dwu warstw 271 i 22 z zamknietymi ka-
nalami tréjkatnymi wedtug fig. 7—9, zla-
czonych ze soba za pomoca przyklejonego
plata 20 z forniru, tektury, papieru lub po-

" . dobnego materialu. Kanaly obu sklejonvch
warstw przebiegaja réwnolegle do siebie.

Moz'iwe jest rowniez, a nawet czesto celo-

we, zestawianie poszczegélnych zespoléow

3

w zfozonej warstwie wewngtrznej wymie-:
nionego wyzej rodzaju w ten sposcb, aby
podluine osie kanalow w poszczegélnych
zespolach byly wzajemnie ze sobg skrzyzo-
wane. Przyklad tego rodzaju zlozonej war-
stwy wewnglrznej przedstawiono na fig. 11,
przy-czym poszczegolne zespoly 23 i 24 s
wykonane z pozaginanego zygzakowo pod
katem prostym forniru w sposéb przedsta-
wiony na fig. 1. oo '

Wyzej opisane plyty moga byé réwniex -
zastosowane jako przegrody izolacyjne
cieplne i akustyczne, np. w $cianach i sufi-
tach, do ktsrych winny byé- odpowiednie
przymocowane i zakryle odpowiednia osto-
na. Rowniez i same warstwy wewngtrzne,.
przedstawione na fig. 7—11, moga by¢ uzyte
osobno jako plyty izolujace. Przy zastosd
waniu takich ptyt jako wkladek np. w
drzwiach, jak réwniez przy uzyciu ich jako
plyty izolacyjne, zespoly warstwowe moga .
by¢ oklejone ptatami 25 z forniru, tektury,
papieru, tkaniny lub innego podobnego ma-
terialu np. tego same¥o rodzaju, co uzyty na
plat 20 miedzy poszczegolnymi zespolami
w zlozonej warstwie wewnetrznej (fig. 10
i 11), Okladziny zewnegtrzne plyty war-
stwowej moga by¢ takze wykonane z cies-
szego materialu, niz pojedyriczy fornir, te-
ktura, papier itd. Zastosowanie zatem -ze-
spoléw warstwowych z forniru wedlug wy-
nalazku nie ogranicza sie tylko do konstruk~
cji warstwy wewnetrznej w plytach war-
stwowych, oklejonej z obu stron syme-
trvcznie ckladzinami z materiatu sztvwnego.
Wykonanie ptyt warstwowych z forniru we-
dlug wynalazku moze byé przeprowadzone
réwniez w inny sposéb, anizeli wyzej opi-
sano. Kierunek slojow drzewnych, naciecia,
pozaginania, grubosé forniru i inne czynniki
s zmieniane w- zaleznosci od tego, czy za-
chodzi potrzeba takich zmian. -

Zastrzezenia patentowe,

1. Ptyta warstwowa, nadajaca. sie ‘na
drzwi, plyte izolacyjna Yub przedmioty po-



dobne, zestawiona z zewngtrznych pojedyn-
czych lub zlozonych ckladzin, naklejonych
na warstwie wewnetrznej, znamienna tym,
Ze warstwa wewnetrzna tworzy pewien ze-
spol, wykonany z pozaginanych pod odpo-
wiednimi katami fornirow.

2. Ptyta wedlug zastrz. 1, znamienna tym,
ze przynajmniej cze$é paséw, powstalych
przez zagiecia forniru, wykonane w zasadzie
prostopadle do stojow drzewnych, przebie-
ga miedzy jedna a druga okladzing ze-
wnetrzna gléwnie w poprzek przestrzeni,
zawartej migdzy tymi okladzinami.

3. Plyta wedtug zastrz. 1 lub 2, znamien-
na tym, ze kierunek stojéow drzewnych w pa-
sach forniru, aczacych ze soba ckladziny
zewngtrzne, przebiega w poprzek przestrze-
i, zawartej miedzy tymi ckladzinami.

. 4. Ptyta wedlug zastrz. 1—3, znamienna

tym, ze platy forniru sa w ten sposéb peza-
ginane i tak umieszczone, iz miedzy ich po-
wierzchniami badz tez miedzy nimi a okla-
dzinami zewnetrznymi powstaja podlume
kanaly. ¢

5. Plyta wedlug zastrz. 1—4, znamienna
tym, ze forniry sa-w ten sposéb pozaginane
w ksztalcie zygzaka pod katami prostymi,
iZ na przemian przebiegaja pasy, przylega-
jace do ckladzin zewnetrznych i pasy usta-
wione do nich prostopadle.

6. Plyta wedlug zastrz. 1—4, znamienna
tym, ze platy forniréow sa pozaginane w
" ksztalcie zygzaka w celu utworzenia zam-
knietych pryzmatycznych kanatéw o prze-
kroju tréjkatnym, ktore swoimi podstawa-
mi przylegaja na przemian do jednej i do
drugiej oktadziny zewnetrznej.

7. Plyta wedlug zastrz. 1—4, znamienna
tym, Ze plyty fornirowe, pozaginane w
ksztalcie prostokatnych rur, sa umieszczone
jedna. obok drugiej i dwoma przeciwleglymi
$ciankami przyklejone sa do okladzin ze-
wnetrznych,

8. Plyta wedlug zastrz. 7, znamienna tym,
ze prostokatne rury sa osiami swoimi skie-

rowane na przemian albo grupowo w roz-
nych kierunkach.

9. Plyta wedlug zastrz. 1—8, znamienna
tym, Ze warstwa wewnetrzna sklada sie
z dwu lub wielu sklejonych ze sobg zespo-
téow, utworzonych z pozaginanych platéw
fornirowych.

10. Plyta wedlug zastrz. 9, znamienna
tym, ze poszczegélne zespoly sa ze soba
sklejone za pomoca ptata forniru, tektury.
papieru lub podobnego materiatu.

11. Plyta wedtug zastrz. 9 lub 10, zna-
mienna tym, Ze zagiecia forniru w sasied-
nich zespolach przebiegaja w kierunkach
wzajempie prostopadtych.

12. Sposéb wykonania wewngtrznej war-
stwy plyty wedtug zastrz. 1—11, znamienny
tym, zz platy forniru odpowiedniej szero-
kosci i dlugosci nacina sie prostopadle do
kierunku stojow drzewnych i po ich zagigciu
skleja sie je np. za pomoca plaskich nakta-
dek, tworzac plyte, a nastepnie wysusza
sig je.

13. Sposéb wykonama wedtug zastrz. 12,
znamienny tym, ze wszystkie naciecia na
tym samym fornirze wykonywa sie na tej
samej stronie w pestaci nacieé¢ katowych
dla zagie¢ wewnetrznych i W postaci naciec
ostrych dla zagieé zewnetrznych.

14. Sposdb wykonania wedlug zastrz. 12
lub 13, znamienny tym, ze jeden lub wiecej
ponacinanych i pozaginanych fornirow albo
plyt, wykonanych z takich forniréw, zesta-
wia sie w plyty dowolnej wielkosci albo za
pomcsca wzajemnego sklejenia zatozonvch
jeden na dru-i brzegow, albo przez nakle-
jenie na szczeliny paskéw z papieru, tkani-
ny lub podobneégo materiatlu albo tez przez
jedno i drugie.

Jénkdépings och Vulcans
Tindstickefabriksaktiebolag

Za:tepca Dr A. Poniklo

rzecznik. D1tentowv
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