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Ptyty azbestowo cementowe wyrabia
sie wedlug znanego sposobu, obkladajac
obie strony wktadki z juty, sukna lub dru-
tu mieszanina azbestu, tlenku cynkowego,
cementu i wody klejowej, a wytworzone w
ten sposéb plyty wyciska sie i suszy.

Zabieg ten jednak mie okazal si¢ prak-
tyczny, gdyz na skutek uzycia tlenku cyn-
ku i wielkich ilo$ci azbestu jest zbyt drogi;
procz tego nakladanie mieszaniny na
wkiadke jest bardzo mozolne i zabiera du-
70 czasu. Poza tem zdarza sie¢ czesto, ze
wkladka w cienkiej warstwie mieszaniny
wygina si¢ i miejscami nie zostaje nia okry-
ta, przyczem zespolenie masy azbestowej
z wktadka nie jest dostateczne. Z tych po-

wodéw sposéb ten nie znalazt szerszego
zastosowania. Wreszcie znane maszyny o
okraglym sicie oraz maszyny systemu Hat-
scheka, uzywane do sporzadzania zwyczaj-
nych plyt azbestowo cementowych bez
wktadek, zupelnie nie nadaja si¢ do wyro-
bu takich pltyt z wkladkami 2z Zelaznego
drutu.

Sposéb wedlug wynalazku niniejszego
usuwa wspomniane wady i polega na tem,
7e azbest i cement zmieszane w okreslo-
nym stosunku zarabia si¢ woda z dodat-
kiem barwnika lub bez niego na gesta pap-
ke, ktora rozprowadza si¢ po obu stro-
nach plecionki z zelaznego drutu i prze-
prowadza si¢ plecionke migdzy jedng lub



- kilka parami walcéw, ustawionemi jedna
para za druga, przyczem pod dziataniem

walcow:” osadbdiych % pewnym odstepie

od siebie, papka zostaje wcisnieta w oczka
idrucianej plecionki i wokol jej splotow, a
nastepnie nadmiar wody zostaje usuniety
znéw przy pomocy jednej lub kilku par
walcéw, przyczem przechodzace miedzy
nimi pasmo azbestowo-cementowe ulega
sprasowaniu do zadanej grubosci.

Po ukoriczeniu tego zabiegu mozna na
obie strony sporzadzonego pasma azbesto-
wo-cementowego natozyé znowu plecionki
z zelaznego drutu i wttacza¢ w nie miesza-
nine azbestowo-cemeniowa, a wreszcie u-
suna¢ nadmiar wody przez sprasowanie
migdzy walcami. Zabieg ten) moze by¢ e-
wentualnie kilkakrotnie powtarzany.

Wreszcie mozna przed zupelnem wy-
schnigciem pasma azbestowo cementowe-
go, przeprowadzi¢ je miedzy parami wal-
céw, zaopatrzonych w faliste wglebienia i
ustawionych pod katem wzgledem siebie
tak, iz najpierw w srodku pasma zostana
wycisnigte dwa faliste wygiecia, a mastep-
nie po obu bokach obcietego tymczasem
pasma wyciska si¢ za kazdym razem jedno
lub wiecej takich wygie¢, az wreszcie plyta
przez cala szeroko$¢ zostanie réwnomier-
nie falisto uksztaltowana.

- Plyta azbestowo-cementowa, zaopatrzo-
na w wkiadke z drucianej plecionki zo-
staje wykonana w postaci cigglego pasma,
ktére mozna nastepnie przecinaé na do-
wolne dlugosci.

Poniewaz zabieg ten wykonany jest
sposobem ciaglym, wyréb odbywa sig szyb-
ko, przez co koszty sg niewielkie, a ze
wzgledu na szybka obrébke masa lepiej
st¢ trzyma.

Pasma azbestowo cementowe lub takiez
plyty faliste mozna po uprzedniem zary-
sowaniu zagina¢ w kazdem miejscu i pod
kazdym katem. Po wypetnieniu ryséw ma-
sg plyta lub pasmo posiada £néw réwno-
mierna grubosé. Faliste wygiecia wycisnie-

te w obcietej plycie sa trwale, gdyz plecion-
ka druciana zachowuje nadany jej ksztalt.

Krawedzie pasma sa doktadnie prosto-
padte do jego plaszczyzny. Pasmo niema
wiec nieréwnych brzegéw, jak to ma miej-
sce przy znanych plytach azbestowo-ce-
mentowych bez wuzbrojenia drucianego.
Obie powierzchnie pasma sa zupelnie gtad-
kie, gdyz walce wygladzaja mase, przy-
czem przy wyrobie pasm zbedna jest pod-
ktadka filcowa.

Jasne jest, ze pltyty azbestowo-cemen-
towe z wkladkami z plecionki drucianej
moga znalezé rozliczne zastosowanie, uzy-
waé ich bowiem mozna wszedzie tam, gdzie
zwykle plyty azbestowo cementowe bez
wktadek drucianych nie nadaja sie ze
wzgledu na zbyt mala wytrzymalosé na
obciazenie lub rozciaganie.

By wyjasnié blizej sposéb wedlug wy-
nalazku niniejszego, uwidoczniono na fig.
1 rysunku schematycznie przebieg sporza-
dzania pasma azbestowo-cementowego z
wktadka wzglednie wktadkami z zelazne-
go drutu, podczas gdy fig. 2, 3, 4, przed-
stawiajag sposéb sporzadzania takich ze
plyt falisto wygietych.

Sposéb wedlug wynalazku polega na
tem, ze cement i azbest, ten ostatni mnaj-
lepiej w postaci kréotkich wlékien, miesza
sie z woda w stosunku mniej wiecej 7 do
1 na gesta, papke. Jesli plyty majg by¢ za-
barwione dodaje si¢ do papki odpo-
wiedni barwnik. Te stosunkowo uboga w
wode papke azbestowo cementows dopro-
wadza si¢ z obu stron pasma z plecionki
z zelaznego drutu i pasmo to przeprowadza
si¢ pomiedzy jedna lub kilku parami wal-
cow 1, ustawionych jedna za druga, przy-
czem walce kazdej pary oddalone sa od
siebie o pewien odstep. Walce 1 posiadaja
pionowo stojace krawedzie; powierzchnig
walcow najlepiej wytworzyé z metalowej
siatki, aby ulatwi¢ odptyw wycisnigtej wo-
dy. Masa azbestowo cementowa ulega
wtlcczeniu miedzy i poprzez oczka ple-
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cionki. drucianej i doktadnie ja otacza.
Druga para walcow 4, o wykonaniu.i wy-
miarach najlepiej odpowiadajacych wal-
com 1, wyciska nadmiar wody z masy i na-
daje pasmu azbestowo cementowemu za-
dana grubosé. W razie potrzeby mozna u-
zy¢ kilku par walcow 4.

Jesli sie chce sporzadzaé pasma z kil-
koma wkladami drucianemi, wéwczas po
obu stronach wytworzonego juz pasma az-
bestowo-cementowego 7 doprowadza sie
ponownie pasma plecionki 5 i pokrywa je
znowu papka azbestowo-cementowa. Pier-
wotne pasmo azbestowo-cementowe 7 wraz
z dotaczonemi po cbu stronach pasmami
plecionki 5 z zelaznego drutu i z warstwa-
mi mieszanirgy azbestowo-cementowej prze-
puszcza si¢ pomiedzy jedng lub kilkoma
parami walcow 8. Aby z zewngtrznych
warstw wycisnaé¢ wode i nadaé pasmu 9
zadana grubo§é przeprowadza sie je mie-
dzy dalsza para lub kilkoma parami wal-
cow. Jezeli dotaczenie nowych wkladéw
powtarza sie. w opisany sposéb w dalszym
ciagu, to dochodzi sie do pasm azbestowo

cementowych o dowolnej ilosci wkladéw

‘drucianych, przyczem pasma te przez sto-
sowne zaprawienie papki barwnikiem,
mozna w calosci jednolicie zabarwié, albo
tez nadaé im barwe odmienna z kazdej
strony, lub wreszcie pozostawié¢ im matu-
ralne zabarwienie.

Jesli 'si¢ pragnie sporzadzié plyty fa-
listo wyginane, to przeprowadza si¢ pasmo
azbestowo-cementowe 9, jeszcze przed je-
go zupelnem wyschnigciem, miedzy para-
mi walcéw 10, ustawionemi jedne za dru-
giemi w ksztalcie klina, a to w ten sposéb,
iz najpierw zostaja wycisniete pod dziata-
niem pierwszej pary walcow dwa faliste
wygiecia w srodku pasma, poczem po obu
stronach tych wygie¢ kazda nastepna para
wyciska po jednem mowem wygieciu, az
wreszcie pasmo przez cala swa szerokosé
zostaje falisto pofaldowane. Mozna nako-

niec tak uksztaltowana pltyte przeprowa-
dzi¢ miedzy jedna lub kilku parami wal-
cow o powierzchni odpowiednio falisto
wglebionej, by nadany juz plycie falisty
ksztalt silniej wytltoczyé i utrwalié.

Gdy pasmo 9 zostanie uchwycone przez
pierwsza pare walcow 10, obcina si¢ je do
zadanej 'dtugosci.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu pasm ciaglych lub
falistych ptyt  azbestowo-cementowych,
uzbrojonych siatka zelazna, przy réwno-
czesnem przeprowadzaniu papki wraz z
plecionka druciana miedzy walcami, zna-
mienny tem, Zze papkowata mase doprowa-
dza si¢ w réwnomiernie gestej warstwie
po obu stronach drucianej plecionki, po-
czem sttacza sie ja miedzy jedna lub kil-

- koma parami walcéw, ktérych powierzch-

nie pokryte sa metalowa siatka.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze po obu stronach wytworzonego
pasma azbestowo-cementowego naklada
si¢ ponownie plecionki z zelaznego drutu
i ponownie stlacza sie z masq azbestowo
cementowa.

3. Sposob wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, ze przed zupetnem wyschnie-
ciem pasma azbestowo-cementowego prze-
prowadza sie je miedzy parami walcéw,
zaopatrzonych w faliste wglebienia i usta-
wionych jedna para za druga w ksztalcie
klina w ten sposob, iz najpierw w $rodku
pasma wytlacza si¢ dwa faliste wglebienia,
a nastepnie po obu ich stronach kazda dal-
sza para wyttacza jedno lub kilka nowych
wglebieri tak, iz stopniowo zostaje plyta
przez cala swa iszeroko$¢ réwnomiernie
falisto uksztaltowana.

Arie Hermanus Arentsen.
Zastepca: Dr. techn. A. Bolland,
rzecznik patentowy.
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