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@ Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren und eine 2
Vorrichtung zum Betreiben einer Absauganiage fur
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Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren und
eine Vorrichtung zum Betreiben einer Absauganlage
fur eine Spinnereimaschine mit mindestens einem
Absaugkanal zum Absaugen von Fasern oder Fa-
denteilen, welchem eine Vielzah! von auf einer oder
beiden Maschinenseiten angeordneten Absaugstel-
len zugeordnet ist und welcher an eine Saugein-
richtung angeschlossen ist.

Derartige Absaugvorrichtungen fir eine Spinne-
reimaschine zahlen bereits zum bekannten Stand
der Technik (DE-OS 3 810 588). Hierbei kdnnen
die freien Enden von Kanalabschnitten mit Offnun-
gen eines bestimmten Querschnities versehen sein,
durch weiche sichergestellt werden soll, dass auch
in dem Bereich der der Saugeinrichtung am ent-
ferntest liegenden Absaugstellen eine Luftstromung
mit einer genigend grossen Menge vorliegt. Mittels
dieser Offnungen soll gewéhrleistet werden, dass
schon an der ersten, in diesem Bereich angeordne-
ten Absaugstelie eine Luftstromung im Fadenbruch-
Absaugkanal herrscht, welche an dieser Stelle
Saugwirkung erzeugt und ausserdem verhinder,
dass sich in diesem Bereich des Kanals uner-
wunschter Flug ansammeit.

Es hat sich jedoch herausgestellt, dass die durch
diese Offnung zugelassene Luftstromung nicht aus-
reicht, das Ablagern von Faserflug-zu verhindern.
Einer Vergrosserung dieser bekannten Offnung
steht entgegen, dass sie den Luftdurchsatz durch
die Absauganlage dauernd erheblich erhdhen und
den Energiebedarf steigern wiirde.

Zum Stand der Technik zahlt dariber hinaus eine
Anlage zum Betreiben von Fadenbruch- und/oder
Luntenbruch-Absaugkanélen (DE-OS 3 611 824).
Diese bekannte Konstruktion ist so beschatfen, dass
die Absaugleistung des Absaugkanals fur alle ihm
zugeordneten Absaugétfnungen gemeinsam verstell-
bar ist. Zur Reduzierung der Energiekosten liegt da-
bei diese Absaugleistung im normalen Betrieb der
Spinnereimaschine auf einem erheblich unter der
maximal méglichen Absaugleistung dieses Absaug-
kanals liegenden Wert.

Weiterer Stand der Technik ist eine Vorrichtung
zum Reinigen eines Rahmens einer Spinnereima-
schine (EP 0 395 591 A1). Hier liegen eine Anzahl
von Kanalen vor, welchen jeweils ein einzeln ange-
triebener Ventilator zugeordnet ist. Diese Kandle
tahren in einen gemeinsamen Sammelkanal.

Alle diese vorbekannten Konstruktionen sind
nicht geeignet, zu gewahrleisten, das Ablagern von
unerwiinschtem Faserflug in den Absaugkanal zu
verhindern.

Der vorliegenden Erfindung liegt damit die Aufga-
be zugrunde, das Ansammeln von Faserflug im Fa-
denbruch-Absaugkanal auf effektive Weise zu ver-
meiden.

Diese Aufgabe wird erfindungsgeméss gelost
durch die im Anspruch 1 definierten Verfahrens-
schritte.

Hierdurch wird vonrteilhafterweise erreicht, dass
von Zeit zu Zeit ein starker Luftzug durch den gan-
zen Fadenbruch-Absaugkanal hervorgerufen wird,
durch weichen Ablagerungen nicht nur von seinem
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Ende, sondem {ber seine gesamte Lange abgefér-
dert werden.

Vorteilhafte Weiterbildung des erfindungsgemas-
sen Verfahrens sind in den abhéngigen Anspriichen
2 bis 4 definiert.

in vorteilhafter Weiterbildung kann der starke
Luftstrom in Richtung des Arbeitsstromes zur Saug-
einrichtung fliessen. Alternativ besteht auch die
Méglichkeit, dass bei mehreren endseitig miteinan-
der in Verbindung stehenden Absaugkanélen Uber
den kurzzeitig gedffneten grossen Ansaugquer-
schnitt eines ersten Absaugkanals ein hoher Luft-
strom in diesem Absaugkanal entgegen der Rich-
tung des Arbeitsluftstromes Uber die weiteren Ab-
saugkanale zur Saugeinrichtung fliesst. Hierdurch
ergibt sich z.B. bei zwei nebeneinander angeordne-
ten Kanalen jeweils in einem Kanal ein Gegenluft-
strom, welcher auf einfache, jedoch effektive Weise
das Ablagern von Faserflug in beiden Kanalen ver-
hindert.

Zweckmassigerweise wird der Absaugkanal bei
Stillstand der Maschine geéffnet, beispielsweise bei
Kopswechsel.

Die Vorrichtung zur Durchfihrung des Verfahrens
ist im Anspruch 5 definiert. Sie ist so gestaltet,
dass der Absaugkanal mit einem verschliessbaren
Durchlass mit grossem Ansaugquerschnitt versehen
ist. Hierbei kann der Durchlass mit einer Betéti-
gungsvorrichtung und mit einem Zeitschaltglied ver-
bunden sein, mittels dessen die Betatigungsvorrich-
tung in einstelibaren Intervallen fiir einstellbare
Dauer einschaltbar ist. Alternativ besteht auch die
Méglichkeit, dass der Durchlass mit einer Betati-
gungsvorrichtung und mit einer Steuereinheit der
Spinnereimaschine in Verbindung steht.

Der Durchlass kann als Klappe, als zur Verande-
rung ihres Durchtrittsquerschnitts betétigbare Blen-
de, als Schieber oder als Ventil ausgebildet sein,
wobei dieser Durchlass beispielsweise an dem der
Saugvorrichtung abgekehrten Ende des Absaugka-
nals angeordnet ist.

Gemass einer anderen Gestaltung der Erfindung
kénnen mehrere Absaugkanale jeweils im Bereich
der Saugeinrichtung eine betatigbare Steuerklappe
aufweisen, mittels derer je ein Absaugkanal gegen
die Saugeinrichtung abschliessbar und in den der
Saugvorrichtung abgekehrten Teil des Kanals ein
Durchlass mit grossem Querschnitt dffenbar ist.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von in
der Zeichnung dargesteliten Ausfithrungsbeispielen
naher beschrieben.

In der Zeichnung zeigen:

Fig. 1 bis 3 drei verschiedene Varianten, jeweils
in Draufsicht auf eine Spinnereimaschine;

Fig. 4 die Ausfuhrungsform nach Fig. 3 mit gedft-
netem Durchlass;

Fig. 5 eine Vorderansicht der Ausfihrungsform
nach Fig. 3 bzw. 4,

Fig. 6 eine perspektivische Darstellung der Betéa-
tigungsvorrichtung mit Schieber;

Fig. 7 eine andere Ausfihrungsform der Erin-
dung in schematischer Draufsicht;

Fig. 8 eine Einzeldarstellung der betatigbaren
Steuerklappe der Ausfuhrungsform nach Fig. 7;
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Fig. 9-11 eine weitere Ausfiihrungsform, in
Draufsicht auf eine Spinnereimaschine in verschie-
denen Reinigungsstufen.

Geméss Fig. 1 ist an einer nicht naher darge-
stellten Spinnereimaschine ein sich langs durch die-
se Maschine erstreckender Absaugkanal 1 vorhan-
den, welchem eine Vielzahl von auf beiden Maschi-
nenseiten angeordneten Fadenbruch-Absaugstelien
2, 2’ zugeordnet ist. Diese Absaugstellen 2, 2’ sind
an eine gemeinsame Saugeinrichtung 3 ange-
schlossen, welche sich vorzugsweise am Maschi-
nenende der Spinnereimaschine befindet.

Infolge der Wirkung dieser Saugeinrichtung 3
herrscht ein Arbeitsiuftstrom |, schematisch darge-
stellt durch einen ausgezogenen Pfeil |. Hierdurch
stromt Luft von den jeweiligen Fadenbruch-Ab-
saugstellen 2, 2’ Uber den Absaugkanal 1 zur
Saugeinrichtung 3.

Am Ende des Absaugkanals 1 befindet sich ein
verschliessbarer Durchlass 4, beispielsweise in
Form eines eine Offnung iiberdeckenden Schiebers
20. Dieser Durchlass 4 weist einen grossen An-
saugquerschnitt auf, welcher in Intervallen kurzzeitig
freigegeben wird. Hierdurch strémt ein starker Luft-
strom |l (in gestrichelter Pfeillinie dargestelit) von
dem Ende der Spinnereimaschine Gber den Durch-
lass 4 grossen Ansaugquerschnittes auf ganzer
Lange durch den Absaugkanal 1 zu der Saugein-
richtung 3. Auf diese einfache Weise wird sicherge-
stellt, dass Flug oder Fadenreste, die sich evt. im
Absaugkanal 1 abgelagert haben, wirksam abgefér-
dert werden.

Bei der Ausfihrungsform nach Fig. 2 sind zwei
parallele Absaugkanale 1 und 1’ vorhanden, welche
an eine gemeinsame Saugeinrichtung 3 ange-
schlossen sind. Diese Ansaugkanéle 1 und 1’ sind
jeweils mit Fadenbruch-Absaugstellen 2 und 2’ ver-
bunden. Am Ende dieser Absaugkandie 1 und 1’
befindet sich jeweils ein Durchlass 4 bzw. 4° gros-
sen Ansaugquerschnittes, welcher wiederum durch
ein Schliesselement (20, 20°) verschliessbar und in
Intervallen kurzzeitig geéffnet werden kann.

Waéhrend im Betriebszustand Arbeitsluftstrom | in
Pfeilrichtung durch den jeweiligen Absaugkanal 1
bzw. 1’ zur gemeinsamen Saugeinrichtung 3 stromt,
werden die beiden Absaugkanédle 1 und 1’ bei Of-
nen der Durchlasse 4 bzw. 4’ auf ihrer ganzen Lan-
ge von jeweils einem starken Luftstrom Il beauf-
schlagt, welcher unerwinschte Faserflug- und Fa-
denrestablagerungen beseitigt.

Die AusfOhrungsform nach Fig. 3-5 weist drei
nebeneinander liegende Absaugkanale 1, 1, 1" auf.
Diesen Absaugkanalen ist ein gemeinsamer Durch-
lass 4 grossen Querschnitts mit Schliesselement 20
zugeordnet. Analog den Ausfihrungsformen nach
Fig. 1 und 2 strdmt auch in dieser Ausfihrungsvari-
ante nach Fig. 3 Arbeitsluftstrom | durch die Ab-
saugkanéle 1, 1, 1. Bei Offnen des gemeinsamen
Durchlasses 4 durch Betitigung des Schliessele-
ments 20 nach Fig. 4 werden alle drei Absaugkana-
le auf ihrer ganzen Lange jeweils von einem star-
ken Luftstrom lI beaufschlagt, welche zur gemein-
samen Saugeinrichtung 3 fiihren.

Fig. 5 zeigt eine Vorderansicht des Ausfiihrungs-
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form nach Fig. 3 bzw. 4. Wie erkennbar, ist ein ge-
meinsamer Durchlass 4 vorgesehen, welcher durch
einen Schieber als Schliesselement 20 verschlos-
sen ist. Dieser Schieber steht mit einer Betati-
gungsvorrichtung 5 in Verbindung, die beispielswei-
se als Kolbenzylindereinheit 6 ausgebildet ist. Die
Kolbenstange dieser Kolbenzylindereinheit 6 ist mit
dem Schieber verbunden, so dass bei Betétigung
der Schieber nach oben bewegt wird und damit den
grossen Ansaugquerschnitt des Durchlasses 4 frei-
gibt.

Fig. 6 zeigt eine perspektivische Ansicht des in
Fihrungen 8 gefihrten Schiebers 20 im Bereich
des Durchlasses 4 bei der Konstruktion nach
Fig. 1. Dieser Schieber 20 ist mit einer Betatigungs-
vorrichtung 5 in Form einer Kolbenzylindereinheit 6
versehen. Bei dieser Ausflihrungsform weist der
Schieber 20 eine kleine Offnung 9 auf, durch wel-
che gewdhrleistet sein soll, dass schon in der er-
sten Absaugstelle die erforderliche Saugwirkung
herrscht.

Wahrend bei den Ausfihrungsformen nach Fig. 1
bis 6 sich der jeweilige Durchlass 4 bzw. 4’ jeweils
an dem der Saugvorrichtung 3 abgekehrten Ende
des jeweiligen Absaugkanals 1, bzw. 1’ bzw. 1” be-
findet, zeigen die Figuren 7 bis 11 andere konstruk-
tive Ausgestaltungen.

Hier sind z.B. nach Fig. 7 zwei parallele Absaug-
kandle 1 und 1’ vorhanden, welche an ihren der
Saugvorrichtung 3 abgekehrten Enden miteinander
so verbunden sind, dass ein Luftstrom von einem
Absaugkanal 1 in den anderen Absaugkanal 1’
Ubertreten kann. Im Bereich der Saugeinrichtung 3
weisen die Absaugkandle 1, 1’ jeweils einen Durch-
lass 40 bzw. 40 mit betatigbarer Steuerklappe 15
bzw. 15 auf.

Nach Fig. 8 ist durch die Steuerklappe 15 der
Durchlass 40 geschlossen; es stromt Normalluft |.
Wird die Steuerklappe 15 durch Schwenken um ei-
nen Gelenkpunkt 10 mit Hilfe eines Hebels 12 und
der Kolbenzylindereinheit 6 gedffnet (gestrichelte
Lage), so stromt nach Fig. 7 Luft in gestrichelter
Pfeilrichtung Il durch den grossen Durchlass 40
entgegen der Laufrichtung der Normaliuft | durch
den Kanal 1 in den Kanal 1 und strémt dort in
Laufrichtung mit der Normalluft | zu der Saugein-
richtung 3. Hierbei ist die Steuerklappe 40’ ge-
schlossen.

Wird mittels des in dem Gelenkpunkt 10 gelager-
ten Hebels 12 iiber die Kolbenzylindereinheit 6 die
Steuerklappe 15 geschlossen und die Steuerklappe
15’ gedfinet, so fiiesst ein grosser Luftstrom Il ent-
gegen dem Normalluftstrom | in dem Kanal 1’ zu
dem Kanal 1, und zwar durch Wirkung der Saug-
einrichtung 3.

Damit lassen sich die beiden Absaugkanile 1
und 1’ wechselseitig beaufschiagen und von uner-
wiinschtem Faserflug reinigen.

Wahrend bei der Ausfihrungsform nach Fig. 7
zwei Absaugkandle 1, 1’ Anwendung finden, kann
nach Fig. 9-11 das System auch bei drei Absaug-
kandlen 1, 1°, 1” verwendet werden. Diese sind
analog der Ausfihrungsform nach Fig. 7 jeweils an
ihren, der gemeinsamen Steuervorrichtung 3 entge-
gengesetzen Enden miteinander verbunden. Jeder
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der Kanale weist im Bereich der gemeinsamen
Saugeinrichtung 3 einen Durchlass 40, 40, 40”
grossen Offnungsquerschnitts sowie eine Steuer-
klappe 15, 15, 15” auf.

Nach Fig. 9 ist die mittlere Steuerklappe 15” ge-
offnet — Luft strémt Gber den Durchlass 40” in Pteil-
richtung Il entgegen der Richtung der Normalluft im
Kanal 17 und mit deren Richtung in den Kanélen 1
und 1, bei geschlossenen Steuerklappen 15 und
15°. Nach Fig. 10 ist die Steuerklappe 15 gedffnet
und die Steuerklappen 15 und 15” sind geschlos-
sen; nach Fig. 11 befinden sich die Steuerklappen
15 und 15” in Schiiessstellung und die Steuerklap-
pe 15 in Offenstellung. Hierdurch lassen sich die
einzelnen Absaugkanale 1, 1/, 17 effektiv reinigen.

Die Schliesselemente 20 und Steuerklappen 15,
15’, 15” der Durchlasse 4, 4’ bzw. 40, 40’, 40” sind
jeweils, wie vorstehend ausgefiihrt, mit einer Betati-
gungsvorrichtung 5 bzw. & und mit einem nicht na-
her dargestelitem Zeitschaltglied verbunden, mittels
dessen die Betatigungsvorrichtung in einstellbaren
intervallen fiir einstellbare Dauer einschaltbar ist.

Alternativ besteht auch die Maglichkeit, dass der
Durchiass mit einer Betatigungsvorrichtung und mit
einer Steuereinheit der Spinnereimaschine verbun-
den ist. Hierbei ist es vorteilhaft, den Durchlass bei
Stilistand der Maschine, beispielsweise bei Kopf-
wechsel zu offnen.

Statt der Gestaltung des Schliesselements als
Schieber 20, 20’ oder Klappe 15, 15, 15" besteht
auch die Méglichkeit, dieses Schliesselement als
veranderliche Blende oder als Ventil auszubilden.

In jedem Fall wird jedoch durch die konstruktive
Gestaltung der jeweilige Absaugkanal durch Offnen
eines grossen Ansaugquerschnittes in Intervallen
kurzzeitig auf ganzer Lange von einem starken
Luftstrom beaufschlagt, wodurch das Ablagern von
Fadenflug im jeweiligen Absaugkanal auf einfache
Weise verhindert wird.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Betreiben einer Absauganlage
far eine Spinnereimaschine mit mindestens einem
Absaugkanal zum Absaugen von Fasern oder Fa-
denteilen, welchem eine Vielzahl von auf einer oder
beiden Maschinenseiten angeordneten Absaugstel-
jen zugeordnet ist und welcher an eine Saugein-
richtung angeschlossen ist, dadurch gekennzeich-
net, dass der Absaugkanal (1, 1, 1”) durch Offnen
eines Durchlasses (4, 4’; 40, 40’, 40”) in Intervallen
kurzzeitig auf ganzer Lange von einem Luftstrom
(1) beaufschlagt wird, der starker ist als ein allein
durch die Absaugstellen (2, 2') durchtretender Ar-
beitsluftstrom (1).

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der starkere Luftstrom (ll) in Rich-
tung des Arbeitsiuftstromes () zur Saugeinrichtung
(3) fliesst.

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass bei mehreren endseitig miteinander
in Verbindung stehenden Absaugkandlen (1, 1, 17)
iiber den kurzzeitig geéffneten Durchlass eines er-
sten Absaugkanals der starkere Luftstrom (I} in
diesem Absaugkanal entgegen der Richtung des
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Arbeitsluftstromes (I) und dann Gber die weiteren
Absaugkandale zur Saugeinrichtung (3) fliesst.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass der Absaugkanal 1,
1°, 1”) bei Stillstand der Maschine gedffnet wird.

5. Vorrichtung zur Durchfihrung des Verfahrens
nach einem der Anspriche 1 bis 4 in einer Absaug-
anlage fir eine Spinnereimaschine mit mindestens
einem Absaugkanal zum Absaugen von Fasern
oder Fadenteilen, welchem eine Vielzahi von auf ei-
ner oder beiden Maschinenseiten angeordneten Ab-
saugstellen zugeordnet ist und welcher an eine
Saugeinrichtung angeschlossen ist, gekennzeich-
net durch einen am Absaugkanal (1, 1’, 1”) ange-
ordneten verschliessbaren Durchlass (4, 4'; 40, 40,
40”) mit einem Ansaugquerschnitt, der grésser ist
als ein Ansaugquerschnitt der Absaugstellen (2, 2)
allein.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Durchlass (4, 4’; 40, 40,
40”) mit einer Betatigungsvorrichtung (5, 5°) und mit
einem Zeitschaltglied verbunden ist, mittels dessen
die Betatigungsvorrichtung (5, 5) in einstellbaren
Intervallen fiir einstellbare Dauer einschaltbar ist.

7. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Durchlass (4, 4'; 40, 40)
mit einer Betatigungsvorrichtung (5, 5) und mit ei-
ner Steuereinheit der Spinnereimaschine verbunden
ist.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis
7, dadurch gekennzeichnet, dass der Durchlass {4,
4’; 40, 40) als Kiappe (15, 15, 15”), als zur Veran-
derung ihres Durchtrittsquerschnitts betatigbare
Blende, als Schieber (20, 20") oder als Ventil aus-
gebildet ist.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis
8, dadurch gekennzeichnet, dass der Durchlass (4,
4) an einem der Saugeinrichtung (3) abgekehrten
Ende des Absaugkanals (1, 1’) angeordnet ist.

10. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Absaugkanale (1, 1, 1) je-
weils im Bereich der Saugeinrichtung (3) eine beta-
tigbare Steuerklappe (15, 15, 156”) aufweisen, mit-
tels derer jeweils ein Absaugkanal gegen die Saug-
einrichtung abschliessbar ist, wéhrend der Durch-
lass (40, 40, 40”) in dem der Saugeinrichtung (3)
abgekehrten Teil des Absaugkanals angeordnet ist.
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