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(57)摘要

本实用新型提供一种包膜肥料生产装置，包

括流化床，流化床内设置前折流板和后折流板，

前折流板和后折流板将流化床分隔为左室、中室

和右室，中室内设有B料雾化喷头，B料雾化喷头

通过B料输送泵与B料储罐连接，右室内设有A料

雾化喷头，A料雾化喷头通过A料输送泵与A料储

罐连接，右室侧壁设有肥料进料口，左室设有肥

料出料口，流化风输送系统包括进风机构和引风

机构，进风机构包括流化床鼓风机和热交换器，

流化床鼓风机通过进风管道与热交换器以及流

化床连接，引风机构包括流化床引风机，流化床

引风机通过引风管道与流化床的出风口连接。该

装置采用内折流挡板式流化床，肥料在流化床内

折流运动，包膜剂涂裹在肥料表面，形成稳定的

包膜层。
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1.一种包膜肥料生产装置，包括流化床（1），其特征在于：所述流化床（1）内靠近进风口

和出风口分别设置前折流板（2）和后折流板（3），前折流板（2）和后折流板（3）将流化床（1）

分隔为左室（101）、中室（102）和右室（103），中室（102）内设有B料雾化喷头（4），B料雾化喷

头（4）通过B料输送泵（5）和管道与B料储罐（6）连接，右室（103）内设有A料雾化喷头（7），A料

雾化喷头（7）通过A料输送泵（8）和管道与A料储罐（9）连接，右室（103）侧壁设有肥料进料口

（104），左室（101）设有肥料出料口（105），所述流化床（1）与流化风输送系统连接，流化风输

送系统包括进风机构和引风机构，进风机构包括流化床鼓风机（10）和热交换器（11），流化

床鼓风机（10）通过进风管道依次与热交换器（11）以及流化床（1）的进风口连接，引风机构

包括流化床引风机（12），流化床引风机（12）通过引风管道与流化床（1）的出风口连接。

2.根据权利要求1所述的一种包膜肥料生产装置，其特征在于：所述流化床（1）的进风

口和出风口分别设置进风分布板（13）和出风分布板（14）。

3.根据权利要求1所述的一种包膜肥料生产装置，其特征在于：所述A料储罐（9）和B料

储罐（6）外侧设有蒸汽夹套（15）。
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一种包膜肥料生产装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及化肥生产装置领域，特别涉及一种包膜肥料生产装置。

背景技术

[0002] 传统的流化床包膜工艺采用立式包膜塔，颗粒肥料通过送料系统进入流化床内，

用热风将其预热到合适的温度，通过鼓风机通入经预热过的空气，使流化床中的肥料颗粒

上升，并在包膜塔内形成喷流，氮颗粒达到喷流顶部又返回到喷流与反应器壁间的环形间

隙时，形成床内固定的旋回运动，即在振动和干燥热风的作用下达到流化状态。

[0003] 而决定包膜效果的关键因素就是肥料在包膜塔内的停留时间，停留时间过短会导

致包裹剂喷洒时间及喷洒量不足，助剂在肥料表面干燥凝固冷却时间不足，从而导致包膜

效果不佳。

发明内容

[0004] 本实用新型所要解决的技术问题是提供一种包膜肥料生产装置，采用内折流挡板

式流化床，肥料在流化床内折流运动，包膜剂涂裹在肥料表面，形成稳定的包膜层。

[0005] 为解决上述技术问题，本实用新型所采用的技术方案是：一种包膜肥料生产装置，

包括流化床，所述流化床内靠近进风口和出风口分别设置前折流板和后折流板，前折流板

和后折流板将流化床分隔为左室、中室和右室，中室内设有B料雾化喷头，B料雾化喷头通过

B料输送泵和管道与B料储罐连接，右室内设有A料雾化喷头，A料雾化喷头通过A料输送泵和

管道与A料储罐连接，右室侧壁设有肥料进料口，左室设有肥料出料口，所述流化床与流化

风输送系统连接，流化风输送系统包括进风机构和引风机构，进风机构包括流化床鼓风机

和热交换器，流化床鼓风机通过进风管道依次与热交换器以及流化床的进风口连接，引风

机构包括流化床引风机，流化床引风机通过引风管道与流化床的出风口连接。

[0006] 优选的方案中，所述流化床的进风口和出风口分别设置进风分布板和出风分布

板。

[0007] 优选的方案中，所述A料储罐和B料储罐外侧设有蒸汽夹套。

[0008] 本实用新型提供的一种包膜肥料生产装置，该装置采用卧式流化床，流化床内设

置前折流板和后折流板，肥料在流化风的作用下折流运动，延长了肥料在流化床内停留时

间，肥料被包裹后，表面助剂有足够冷却凝固的时间，所形成的包膜层更加稳定。包膜剂A料

和B料先后喷涂在肥料表面，在前折流板和后折流板的作用下处于相对隔离的空间，不会造

成A料和B料相互影响，有助于稳定的包膜层形成。

附图说明

[0009] 下面结合附图和实施实例对本实用新型作进一步说明：

[0010] 图1为本实用新型的整体结构示意图；

[0011] 图中：流化床1，前折流板2，后折流板3，B料雾化喷头4，B料输送泵5，B料储罐6，A料
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雾化喷头7，A料输送泵8，A料储罐9，流化床鼓风机10，热交换器11，流化床引风机12，进风分

布板13，出风分布板14，蒸汽夹套15，左室101，中室102，右室103，肥料进料口104，肥料出料

口105。

具体实施方式

[0012] 如图1所示，一种包膜肥料生产装置，包括流化床1，所述流化床1内靠近进风口和

出风口分别设置前折流板2和后折流板3，前折流板2上端和流化床1顶部之间以及后折流板

3下端和流化床1底部之间设有过料通道，前折流板2和后折流板3将流化床1分隔为左室

101、中室102和右室103，中室102内设有B料雾化喷头4，B料雾化喷头4设置在中室102顶部，

B料雾化喷头4通过B料输送泵5和管道与B料储罐6连接，右室103内设有A料雾化喷头7，A料

雾化喷头7设置在右室103下部，A料雾化喷头7通过A料输送泵8和管道与A料储罐9连接，右

室103侧壁设有肥料进料口104，左室101设有肥料出料口105，所述流化床1与流化风输送系

统连接，流化风输送系统包括进风机构和引风机构，进风机构包括流化床鼓风机10和热交

换器11，流化床鼓风机10通过进风管道依次与热交换器11以及流化床1的进风口连接，引风

机构包括流化床引风机12，流化床引风机12通过引风管道与流化床1的出风口连接。

[0013] 肥料颗粒从流化床1上部的肥料进料口104进入流化床物料槽内，空气经过流化床

鼓风机10送入到热交换器11内，热交换器11管程内通入加热蒸汽，将空气预热至100‑200

℃，热空气进入右室103内，与此同时，流化床引风机12进行引流，在流化床1内部形成一股

折流的流化风，使肥料在流化床1内达到流化状态，从前折流板2右侧的右室101，经过中室

102进入后折流板3左侧的左室101。

[0014] 包膜剂A料在A料储罐9内配置合格，通过A料输送泵8输送进入流化床1中的右室

103内，经过A料雾化喷头7，均匀地涂裹在肥料表面。

[0015] 涂裹好A料的肥料在流化风的作用下，进入中室102，包膜剂B料在B料储罐6内配置

合格，通过B料输送泵5输送进入中室102上部，经过B料雾化喷头4，均匀地涂裹在肥料颗粒

表面，然后随着流化风进入左室101，在左室101干燥冷却后通过流化床1左上部的肥料出料

口105离开流化床1。

[0016] 优选的，所述流化床1的进风口和出风口分别设置进风分布板13和出风分布板14。

[0017] 通过设置进风分布板13和出风分布板14，能够保证空气气流比较均匀的进入流化

床1内。

[0018] 所述A料储罐9和B料储罐6外侧设有蒸汽夹套15。通过设置蒸汽夹套15，分别将A料

和B料温度控制在50~100℃之间，方便对包膜剂进行预加热和保温。

[0019] 该装置采用卧式流化床，流化床1内设置前折流板2和后折流板3，肥料在流化风的

作用下折流运动，延长了肥料在流化床1内停留时间，肥料被包裹后，表面助剂有足够冷却

凝固的时间，所形成的包膜层更加稳定。

[0020] 包膜剂A料和B料先后喷涂在肥料表面，在前折流板2和后折流板3的作用下处于相

对隔离的空间，不会造成A料和B料相互影响，有助于稳定的包膜层形成。
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图 1
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