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Mischung zum Herstellen von Formteilen sowie Verfahren zu deren Herstellung.

@ Es soll eine Mischung, insbesondere Baustoffmischung,

zur Herstellung von Formteilen mit weitgehend dhnli-
chen mechanischen und chemischen Eigenschaften wie
Asbestzement geschaffen werden, bei der jedoch der
Rohstoff Asbest durch ein anderes, insbesondere syn-
thetisches, Produkt ersetzt ist. Eine solche Mischung ent-
hilt Bindemittel und faserartige oder faserférmige Stoffe
sowie Wasser. Als faserartige oder faserformige Stoffe
enthdlt sie ausschliesslich oder zum iiberwiegenden Teil
Fibride. Diese Fibride bestehen aus organischen, hydro-
philen Homo- oder Copolymeren oder Pfropfcopolyme-
ren, wie z.B. Polyidthylen, Polypropylen, Polyacrylnitril,
Polystyrol, Polyvinylalkohol, Polyvinylchloriden, Polya-
miden oder Polyester. Die Fibride kénnen auch aus Copo-
lymeren von Athylen, Propylen, Styrol, Vinylchloriden
oder von Acrylnitril mit hydrophilen Gruppen tragenden,
polymerisierbaren Vinyl- oder Acrylverbindungen wie
Vinylacetat, Vinylalkohol, Hydroxyithylmethacrylat,
Acrylsdure oder Methacrylsiure bestehen. Sie weisen im
wesentlichen kurzfasrige Form auf. Sie sind fibrilliert
oder fibrillierbar. 1 - 40 Gew.-%, vorzugsweise 3 - 30
Gew.-%, der Mischung bestehen aus Fibriden allein oder
aus Gemischen der Fibride mit Asbestfasern und/oder
anderen anorganischen Fasern, wie z.B. Steinwolle, Schlak-
kenwolle, Glasfasern, Kohlenstoffasern - Whiskers, Bor-
fasern, Wollastonitfasern oder Aluminiumoxidfasern.

Zur Verbesserung der Retention der hydraulischen Bin-
demittel auf den Fibriden sind vorzugsweise 0,01 -2
Gew.-% bezogen auf Bindemittel, kationische Polyelek-
trolyte vorhanden.
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PATENTANSPRUCHE 15. Verfahren zum diskontinuierlichen Herstellen von

1. Mischung zum Herstellen von Formteilen, enthaltend Formteilen, nach einem der Anspriiche 12 und 13, gekenn-
Bindemittel und faserartige oder faserférmige Stoffe sowie zeichnet durch Ansaugen der Massen aus wisseriger Suspen-
Wasser, dadurch gekennzeichnet, dass sie als faserartige oder  sion auf ein Stiitzgewebe, wobei ein Formteil gebildet wird,
faserformige Stoffe allein oder zum iiberwiegenden Teil 5 der durch Pressen entwissert und anschliessend gehdrtet
Fibride enthilt. wird.

2. Mischung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 16. Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekenn-
dass sie Fibride aus organischen, hydrophilen Homo- oder zeichnet, dass die Formteile nach ihrer Herstellung verpresst
Copolymeren oder Pfropfcopolymeren enthilt. werden.

3. Mischung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 10 17. Verfahren zum Herstellen von Formteilen, nach einem
dass die Fibride aus Polymeren, wie z.B. Polyithylen, Poly- der Anspriiche 12 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass die
propylen, Polyacrylnitril, Polystyrol, Polyvinylalkohol, Erhirtung des Bindemittels an der Luft oder im Wasser bei
Polyvinylchloriden, Polyamiden oder Polyester, bestehen. Temperaturen unter 40°C erfolgt.

4. Mischung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 18. Verfahren zum Herstellen von Formteilen, nach einem
dass die Fibride aus Copolymeren von Athylen, Propylen, 15 der Anspriiche 12 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass die
Styrol, Vinylchloriden oder von Acrylnitril mit hydrophile Erhirtung des Bindemittels an der Luft bei Temperaturen
Gruppen tragenden, polymerisierbaren Vinyl- oder Acrylver-  zwischen 40 bis 100°C erfolgt.
bindungen wie Vinylacetat, Vinylalkohol, Hydroxyéthyl- 19. Verfahren zum Herstellen von Formteilen, nach einem
methacrylat, Acrylsdure oder Methacrylsdure bestehen. der Anspriiche 12 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass die

5. Mischung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch 20 Erhirtung des Bindemittels im Autoklaven unter Druck bei
gekennzeichnet, dass die Fibride aus Copolymeren von Temperaturen zwischen 100 bis 180°C erfolgt.

Polyamiden oder Polyester bestehen, die sich von hydrophile 20. Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekenn-
Gruppen tragenden, mehrfunktionellen Alkoholen, Aminen  zeichnet, dass solche Fibride eingesetzt werden, die dadurch
und Carbolsiuren ableiten. erhiltlich sind, indem vor dem Einmischen in die, insbeson-

6. Mischung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch 25 dere anorganischen hydrophilen, Bindemittel die Fibride
gekennzeichnet, dass die Fibride aus Pfropfpolymeren derim  einer mechanischen, vorzugsweise fibrillierenden, Behand-
Anspruch 4 genannten Basis-Polymeren bestehen, dieinder ~ lung unterworfen werden.

aufgepfropften Seitenkette hydrophile Substituenten tragen. 21. Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekenn-

7. Mischung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch zeichnet, dass solche Fibride eingesetzt werden, die dadurch
gekennzeichnet, dass die Fibride aus miteinander gemlschten 30 erhiltlich sind, indem faserartige bzw. faserférmige Stoffe
Polymeren oder Copolymeren oder Stapelfasern, wie z.B. durch Vermahlen zusammen mit Bindemittel und/oder Fiill-
Viskosespinnfasern und Fasern aus Polyvinylalkohol, Poly-  bzw. Zuschlagstoffen sowie gegebenenfalls mit Wasser, in
vinylchlorid, Polyamid, Polyester oder Polyacrylnitril, und/  Fibride iiberfiihrt werden.
oder in Mischung mit mechanischem und/oder chemischem 22. Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekenn-
Zellstoff, bestehen. 35 zeichnet, dass zur Herstellung der Mischung die Fibride und

8. Mischung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch das Bindemittel, z.B. Zementklinker, gemeinsam vermahlen
gekennzeichnet, dass die Fibride im wesentlichen kurzfasrige ~ werden.

Form aufweisen. 23. Verfahren nach Anspruch 12 zum Herstellen von

9. Mischung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch Formteilen aus einer Mischung nach einem der Anspriiche
gekennzeichnet, dass die Fibride fibrillierte oder fibrillier- 40 2-11.
bare Form aufweisen.

10. Mischung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, dass 1-40 Gew.%, vorzugsweise 3-30
Gew.%, der Mischung aus Fibriden allein oder aus Gemi-
schen der Fibriden mit Asbestfasern und/oder anderen anor- 45  Die Erfindung betrifft eine Mischung zum Herstellen von
ganischen Fasern, wie z.B. Steinwolle, Schlackenwolle, Glas- ~ Formteilen, enthaltend Bindemittel und faserartige oder

fasern, Kohlenstoffasern ~ Whiskers, Borfasern, Wollasto- faserformige Stoffe sowie Wasser und ein Verfahren zum
nitfasern oder Aluminiumoxidfasern, besteht. Herstellen von Formteilen aus einer Mischung.
11. Mischung nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch Die Erfindung betrifft weiters Verfahren zum Herstellen
gekennzeichnet, dass die Bindemittel hydraulische Binde- 50 von Formkdrpern aus dieser Mischung.
mittel sind und zur Verbesserung der Retention dieser Binde- Es ist allgemein bekannt, dass sich Asbestfasern wegen
mittel auf den Fibriden, vorzugsweise 0,01-2 Gew.-% ihres guten Tragvermdgens fiir Zement und wegen ihres
bezogen auf Bindemittel, kationische Polyelektrolyte vor- Festigkeitsbeitrages sehr gut fiir die Verstdrkung und die Her-
handen sind. stellung von, insbesondere diinnwandigen, Formteilen aus
12. Verfahren zum Herstellen von Formteilen auseiner 55 Zement eignen. Asbest ist allerdings ein Naturprodukt und
Mischung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass steht als solches nicht unbegrenzt zur Verfiigung. Die gros-
zunichst die Fibride und das Bindemittel mit Wasser ver- seren Vorkommen befinden sich iiberdies in anderen Erd-
mischt werden, worauf diese Mischung der Formgebung teilen, was lange Transportwege mit sich bringt. Da der
zugefiihrt wird. Asbestbedarf der Wirtschaft wichst, ohne dass die Produk-
13. Verfahren zum Herstellen von Formteilen nach ¢ tion der Minen im gleichen Umfang steigt, wird in den néch-
Anspruch 12, gekennzeichnet durch Spritzen, Spritzgiessen, sten Jahren mit einer Verknappung dieses Rohstoffes zu
Extrudieren oder Giessen der Massen. rechnen sein. Ausserdem steigen die Kosten fiir dieses Natur-
14. Verfahren zum kontinuierlichen Herstellen von Form-  produkt laufend.
teilen, nach Anspruch 12 oder 13, gekennzeichnet durch Es sind daher bereits wiederholt Uberlegungen angestelit
Ablegen der in einer wisserigen Suspension befindlichen 65 worden, durch welche anderen Stoffe die Asbestfasern ersetzt
Mischung auf einem Rund- oder Langsieb, wobei eine Bahn ~ werden kdnnen. Es sind in diesem Zusammenhang z.B.
aus Fibriden und Bindemittel gebildet wird, die sodann ent- bereits Mineralwolle, Glasfasern, Glimmer und verschiedene

wissert, und auf eine Formatwalze aufgewickelt wird. tierische Fasern vorgeschlagen worden, doch haben sich alle
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diese Stoffe - vornehmlich aus Griinden der mangelnden Vinylalkohol, Hydroxyéthylmethacrylat, Acrylsdure und
Tragfahigkeit und Festigkeit - als unzulinglich erwiesen (R. Methacrylsdure und dhnlichen verwendet. Die Copolymeren
Hayden: Grundsitzliche Fragen der Herstellung von Asbest-  kdnnen dabei als statistische Copolymere oder als soge-
zement, Berlin 1942). nannte Block- und Pfropfcopolymere vorliegen. Die hydro-
Insbesondere ist auch bekannt, dass sich organische 5 philen Gruppen in den Copolymeren kénnen auch durch
Fasern, vornehmlich Cellulosefasern wie z.B. ZellstofT, fiir polymerhomologe Reaktionen, wie beispielsweise die Her-
die Herstellung von Formteilen aus Zement eignen, dass stellung von Hydroxylgruppen durch Abspaltung von Ester-

dabei aber solche Festigkeiten der Formteile, wie siebei Ver-  gruppen bei Vinylesterbausteinen in einem Copolymeren,
wendung von Asbestfasern beobachtet werden, nicht erreicht  hergestellt werden.

werden konnen. Nachteilig bei Verwendung von Cellulosefa- 10 Esist hiebei mdglich, dass die Fibride aus Copolymeren
sern ist ausserdem die verminderte Frostbestéindigkeit der von Polyamiden oder Polyester bestehen, bei deren Herstel-
Formteile, die durch die bekannte Fahigkeit der Cellulosezur  lung hydrophile Gruppen wie z.B. Hydroxyl, Karboxyl-
Wasseraufnahme und -abgabe bewirkt wird. D.h., dass Form-  gruppen u.a. tragende mehrfunktionelie Alkohole, Amine

teile, die mit Hilfe von Cellulosefasern hergestellt werden, oder Karbonsiduren als Kondensationspartner verwendet

keinen Witterungseinfliissen ausgesetzt werden konnenund 15 werden.

ihre Anwendung daher grosstenteils auf Innenrdume Es ist weiters mdglich, dass die Fibride aus Pfropfpoly-

beschrinkt bleibt. meren bestehen, die in der aufgepfropften Seitenkette hydro-
Kurz geschnittene, synthetische Fasern dhnlich jenen, die phile Substituenten tragen.

in der Textilindustrie mit grosserer Linge verwendet werden, Ausserdem konnen die Fibride als geordnetes Gemenge

eignen sich wegen des geringen Tragevermdgens fiir Zement 20 zweier oder mehrerer synthetischer und/oder umgeformter

und wegen der geringen Affinitit zum erhirteten Zement natiirlicher Polymere vorliegen, d.h. als Fibride mit soge-

nicht fiir die Herstellung von Formteilen aus Zement. Solche  nannter Bi- oder Mehrkomponentenstruktur. Dabei kénnen
kurze organische Fasern, oder Glasfasern in einer Lingevon  vorzugsweise eine oder mehrere Polymerkomponenten
mehreren Millimetern, kénnen lediglich in geringen Mengen  hydrophile Natur besitzen. Die einzelnen Polymerkompo-
zur Verbesserung der Schlagzihigkeit der Produkte zugesetzt 25 nenten kdnnen zueinander in an sich bekannter Weise
werden. Der Zusatz an organischen Fasern darf aber einen angeordnet sein, als Kern und Mantel, Seite an Seite, als
bestimmten kleinen Prozentsatz nicht iiberschreiten, weil sie  durchgehende oder unterbrochene Einlagerung eines Poly-
sich bei Verarbeitung mit bekannten Methoden ansonstenzu  meren in einer Matrix eines anderen Polymeren.

unlésbaren Knédulen zusammenballen. Es kann auch vorteilhaft sein, dass die Fibride aus den ver-
Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Mischung, 30 schiedenen Polymeren oder Copolymeren in Mischung mit-
insbesondere Baustoffmischung, zur Herstellung von Form-  einander oder iiblichen Stapelfasern, wie z.B. Viskosespinn-
“teilen mit weitgehend dhnlichen mechanischen und chemi- fasern, und Fasern aus Polyvinylalkohol, Polyvinylchlorid,
schen Eigenschaften wie Asbestzement zu schaffen, bei der Polyamid, Polyester oder Polyacrylnitril, und/oder in
jedoch der Rohstoff Asbest durch ein anderes, insbesondere Mischung mit mechanischem und/oder chemischem Zell-
synthetisches, Produkt ersetzt ist. 35 stoff, bestehen.
Dies wird gemdss der Erfindung bei einer Mischung der Die Fibride konnen in kurzfasriger oder fibrillierter bzw.

eingangs genannten Art dadurch erreicht, dass sie als faserar-  fibrillierbarer Form eingesetzt werden. Letzteres kann durch
tige oder faserformige Stoffe allein oder zum iiberwiegenden  entsprechende Massnahmen bei der Herstellung der Fibride
Teil, Fibride enthilt. durch Schaffung von Fehlstellen mittels Schiumung oder
Unter Fibriden werden zwei- bzw. dreidimensional orien- 40 Einlagerung von Fremdsubstanzen, z.B. anorganisch herauns-
tierte, faserartige bzw. faserférmige Gebilde mit an der Ober-  16sbaren Salzen oder unvertriglichen Polymeren oder durch

flache befindlichen Fortsatzen und/oder Vertiefungen ver- mechanische Massnahmen erreicht werden. Unter Fibril-
standen, deren Struktur z.B. durch explosionsartiges Ver- lieren wird in diesem Zusammenhang eine Aufsplitterung
dampfen des Losungsmittels oder Fillung bei hoher Turbu- bzw. ein Aufschliessen der Fibride zwecks Vergrosserung von

lenz erreicht wird. Hiezu gehoren u.a. flockenartige oder dhn- 45 deren Oberfliiche verstanden. Die Fibride sind zwar von der

liche verzweigte Gebilde, Gebilde mit biischeligfasriger bzw.  Herstellung her bereits zumeist inhomogen, doch wird durch

zerfiederter Struktur dhnlich Asbest, oder Gebilde, bei denen  ihre Aufsplitterung ihr Tragvermdgen fiir Zement weiter ver-

ein punkt- bzw. kernférmiges Zentrum biischelartig abste- bessert.

hende Fransen aufweist. Als vorteilhaft hat sich erwiesen, dass 1-40 Gew.-% vor-
Aus der geschilderten Struktur der Fibride resultiertein 50 zugsweise 3-30 Gew.-%, der Mischung aus Fibriden allein

gutes Tragevermogen fiir Zementpartikel. Ausserdem begiin-  oder Gemischen der Fibride mit Asbestfasern und/oder

stigt diese Struktur eine gute Verankerung der Fibride im anderen anorganischen Fasern, wie z.B. Steinwolle, Schiak-

erhiirteten Zementformteil und unterstiitzt die Vliesbildung kenwolle, Glasfasern, Kohlenstoffasern - sogenannte Whis-

im Zuge der Verarbeitung mit bekannten Methoden. kers, Borfasern, Wollastonitfasern oder Aluminiumoxidfa-
Es kann somit die gleiche Herstellungsmethode wie bei 55 sern, bestehen.

Asbestzement beibehalten wrden. Zur Verbesserung der Retention der hydraulischen Binde-

Vorzugsweise bestehen die Fibride aus Polymeren, wiez.B.  mittel auf den Fibriden kdnnen, vorzugsweise 0,01-2 Gew.-%
Polydthylen, Polypropylen, Polyacrylnitril, Polystyrol, Poly-  bezogen auf Bindemittel, kationische Polyelektrolyte oder
vinylalkohol, Polyvinylchlorid, Polyamiden oder Polyester. dergleichen zugefiigt werden.

Die bekannte, geringe Affinitit von Synthesefasern ldsst e  Das erfindungsgemiisse Verfahren zur Verarbeitung der
sich durch Einbau von hydrophilen Gruppen wie Hydroxy-,  vorliegenden Mischung ist grundsétzlich dadurch gekenn-

Carboxyl-, Carboxamid- und Aminogruppen in das Grund- zeichnet, dass die Fibride und das Bindemittel mit Wasser
polymere der Fibride vermeiden, und somit deren Veranke- vermischt werden, worauf diese Mischung der Formgebung
rung im Formteil noch weiter verbessern. Es werden daher zugefiihrt wird.

gemiss der vorliegenden Erfindung vorteilhaft Fibrideaus 65 In Ausgestaltung des erfindungsgemissen Verfahrens ist es
Copolymeren des Athylens, Propylens, Styrols, der Vinyl- zum kontinuierlichen Herstellen von Formteilen vorgesehen,
chloride oder des Acrylnitrils mit hydrophilen Gruppen tra- dass die in einer wisserigen Suspension befindliche

genden Vinyl- oder Acrylverbindungen wie Vinylacetat, Mischung auf einer Rund- oder Langsiebmaschine abgelegt
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wird. Die anderen bekannten synthetischen Fasern kénnen
auf einer Rund- oder Langsiebmaschine hingegen nicht ein-
gesetzt werden, weil die Bildung eines Vlieses aus Faser und
Zement auf dem Sieb unterbleibt. Das Sieb hélt nur die Faser
zuriick, wihrend der Zement durch das Sieb in das Riick-
wasser gelangt. Es war daher iiberraschend, dass die Fibride
gemeinsam mit dem Bindemittel auf einem Sieb ein Vlies,
ahnlich wie bei Einsatz von Asbestfasern, bilden. Es gelingt,
asbestfreie Mischungen aus Fibriden und Bindemittel auf
einer Lang- bzw. Rundsiebmaschine zu Formkdrpern zu ver-
arbeiten. Das wesentliche an dem erfindungsgeméssen Ver-
fahren ist hierbei die Bildung des Vlieses durch die den
Fibriden typische Form, wobei die chemische Verbindung,
aus der die Fibride bestehen, nicht bzw. nicht allein massge-
bend ist. Notwendig ist nur eine dauernde Alkalibestdndig-
keit.

Zur diskontinuierlichen Herstellung von Formkdrpern aus
der erfindungsgemaéssen Mischung ist es zweckmadssig, dass
die Massen aus wisseriger Suspension auf ein Stiitzgewebe
angesaugt werden.

Die Formkorper kénnen nach ihrer Herstellung verpresst
werden.

Die Erhirtung des Bindemittels kann an der Luft oder im
Wasser bei Temperaturen unter 40°C, oder an der Luft bei
Temperaturen zwischen 40-100°C oder im Autoklaven unter
Druck bei Temperaturen zwischen 100-180°C erfolgen.

Die Fibride kénnen vor dem Eimischen in die, insbeson-
dere anorganischen hydrophilen, Bindemittel einer mechani-
schen, vorzugsweise fibrillierenden, Behandlung unter-
worfen werden.

Es ist moglich, dass als Ausgangsprodukt faserartige bzw.
faserférmige Stoffe eingesetzt werden, die durch Vermahlen
zusammen mit Bindemittel und/oder Fiill- bzw. Zuschlag-
stoffen, sowie gegebenenfalls mit Wasser, in Fibride iiber-
fithrt werden.

Es kann sich auch als zweckmdssig erweisen, dass zur Her-
stellung der Mischung die Fibride und das Bindemittel, z.B.
Zementklinker, gemeinsam vermahlen werden. Das Ver-
mahlen kann trocken oder unter Wasserzusatz erfolgen.

Als Formkorper, die mittels der erfindungsgemaéssen
Mischung hergestellt werden konnen, kommen beispiels-
weise Platten, insbesondere Wellplatten, oder Rohre, Rohr-
formstiicke, und dhnliche Hohlk&rper in Betracht.

Als Bindemittel konnen neben den schon eingangs
genannten anorganischen Bindemitteln auch organische Bin-
demittel, wie z.B. Kunstharz verwendet werden. Auch die
Verwendung nicht hydraulischer Bindemittel ist moglich.

Als Fiillstoffe kommen allenfalls z.B. Quarzmehl, Sand
oder dergleichen in Betracht.

Die Verarbeitung der Mischung kann insbesondere auf
Lang- oder Rundsiebmaschinen, wie sie zur Verarbeitung
von Asbestzement bekannt sind, oder in Formen usw.
erfolgen. Die Verarbeitung der Mischung erfolgt jeweils unter
Zugabe von Wasser, wobei eine wisserige Suspension
gebildet wird.

In der Zeichnung sind Ausfithrungsbeispiele von fiir die
erfindungsgemisse Mischung einsetzbaren Fibriden, und
eine Vorrichtung zur Durchfiihrung des erfindungsgeméssen
Verfahrens dargestellt.

Es zeigen:

Fig. 1 bis 5 Ausfithrungsbeispiele von Fibriden, in vergrds-
serter, schematischer Ansicht, und

Fig. 6 ein Ausfiihrungsbeispiel einer Vorrichtung zur
Durchfiithrung des erfindungsgeméssen Verfahrens.

Fig. 1 zeigt ein biischelartig verzweigtes Fibrid, Fig. 2 ein
im wesentlichen gefiedertes Fibrid, Fig. 3 ein Fibrid dhnlich
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einem Seeigel, Fig. 4 ein Fibrid in Form einer Flocke, um Fig.
5 ein Fibrid mit an der Oberfldche befindlichen Vorspriingen
und/oder Vertiefungen. Selbstverstindlich sind auch viele
andere Ausfiihrungsbeispiele moglich.

Die in Fig. 6 dargestellte Vorrichtung zur Durchfiihrung
des erfindungsgemassen Verfahrens besteht aus einem
Misch- bzw. Rithrwerk 1 und einer Rundsiebmaschine 2. In
das Rithrwerk 1 werden eine Mischung aus Fibriden mit
Wasser und Zement eingebracht und miteinander vermischt.
10 Die so erhaltene Suspension wird durch eine Leitung 3 von
einer Pumpe 4 angesaugt und iiber eine Leitung 5 der Rund-
siebmaschine 2 zugefiihrt. Die Rundsiebmaschine 2 ist mit
einem Rundsiebzylinder 6 versehen, von dem mittels einer
Gautschwalze 7 und einer endlosen Filzbahn 8 die gebildete
Bahn aus Fibriden und Bindemittel abgenommen wird. Diese
Bahn wird sodann mittels nicht ndher dargestellter Vorrich-
tungen entwissert, und auf eine Formatwalze aufgewickelt.

5

-
th

Beispiele

a) 2 Gew.-Teile Polyithylenfibride werden im Mahlhol-
linder mit 80 Gew.-Teilen Wasser 30 min gemahlen, dann in
ein Mischgefiss gepumpt und mit 18 Gew.-Teilen Portland-
zement durch Umpumpen vermischt. Die Suspension wird
kontinuierlich auf ein Rundsieb aufgeschwemmt. Das entste-
hende Flichengebilde aus Zement und Polyéthylenfibriden
wird bis zu einer Dicke von z.B. 6 mm auf eine Formatwalze
aufgewickelt. Nach Abtrennung von der Formatwalze wird
die entstehende Platte 28 Tage zur Erhértung des Zementes
gelagert.

b) 12 Gew.-Teile Fibride, bestehend aus Copolymeren des
Athylens und des Vinylacetats, werden 30 min in einer
Kugelmiihle gemahlen, in 45 Gew.-Teilen Wasser aufge-
schwemmt und mit 60 Gew.-Teilen Portlandzement und 60
Gew.-Teilen feinem Quarzsand versetzt. Die Suspension wird
durch Rithren gut gemischt und in eine Siebform gegossen.
Die entstehende Platte wurde durch Pressen weiter entwis-
sert, einen Tag gelagert und in einem Autoklav bei 160°C 20
Stunden lang gehértet.

¢) 9 Gew.-Teile Fibride aus einem Copolymer des Athy-
lens und des Vinylalkohols werden mit 150 Gew.-Teilen
Wasser in einem Disintegrator aufgeschlagen. Das Gemisch
wird in ein Gef#ss gepumpt, mit 400 Gew.-Teilen Wasser und
91 Gew.-Teilen Portlandzement versetzt und geriihrt. Die
Suspension wird in einer Wanne auf eine Form mit durchlds-
45 sigem Stiitzgewebe angesaugt. Der gebildete Formteil wird

durch Pressen entwéssert und bei Temperaturen von 50-70°C

wihrend 6 Stunden gehértet.

d) 11 Gew.-Teile Polypropylenfibride werden im Koller-

gang 10 min aufgemahlen, in ein Mischgefdss gebracht und
50 mit 100 Gew.-Teilen Wasser und 95 Gew.-Teilen Portlandze-
ment versetzt. Die Suspension wird gut vermengt und in einer
Injektionsmaschine unter Anwendung von Druck zu einem
Formteil geformt. Der Teil wird bei Temperaturen zwischen
70-80°C gehirtet.

e) 2 Gew.-Teile Polyacrylnitrilfibride werden im Koller-
gang 10 min gemahlen, in 100 Gew.-Teile Wasser eingeriihrt
und mit 20 Gew.-Teilen Zement versetzt. Die Suspension
wird gut gemischt und einer Rundsiebmaschine zugefiihrt.
Das auf dem Sieb geformte Flichengebilde wird auf einer
60 Formatwalze zu Rohren gewickelt. Nach dem Abbinden des

Zementes werden die Rohre im Wasserbad 10-30 Tage gela-

gert. :

f) Wie Beispiel e), es wurden jedoch Fibride des Polyacryl-
nitrils und/oder seiner Copolymeren, die alkalisch anhydro-
65 lysiert waren, verwendet.
g) 1,5 Gew.-Teile Polyithylenfibride werden im Koller-
gang 10 min gemahlen. Vor dem Ende des Mahlvorganges
werden 0,5 Gew.-Teile Polyacrylnitrilfasern, 6 mm lang, in
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den Kollergang geschiittet. Die gemahlenen Fasern werden in
einem Mischgeféss mit 100 Gew.-Teilen Wasser versetzt und

640810

Polyelektrolyten zugesetzt. Die Suspension wird kontinu-
ierlich auf ein Rundsieb aufgeschwemmt. Das entstehende

so lange geriihrt, bis sich alle Faserklumpen geldst haben.
Dann werden 20 Gew.-Teile Portlandzement zugesetzt und
die Masse geriihrt, bis sie homogen wird. Die Suspension
wird auf einer Rundsiebmaschine zu 6 mm dicken Platten
verarbeitet. Zur Erhirtung des Zementes wird das Produkt 28
Tage bei Raumtemperatur gelagert.

h) 2 Gew.-Teile Fibride aus einem Terpolymeren des
Acrylnitrils und des Hydroxyéthylmethacrylat mit Metha- 1
crylsdure werden im Kollergang 10 min gemahlen und in
einen Mahlholldnder gegeben, in dem sich 100 Gew.-Teile
Wasser befinden. Sie werden solange gemahlen, bis sich alle
Klumpen und Knoten geldst haben und mit 20 Gew.-Teilen
Zement versetzt. 15

Die homogen durchgemischte Suspension wird einer Lang-
siebmaschine zugefiihrt und das entstehende Flichengebilde
auf eine Formatwalze bis zu einer Dicke von 6 mm aufgewik-
kelt. Nach Abtrennen von der Formatwalze wird die entste-
hende Platte 28 Tage zur Erhiirtung des Zementes gelagert.

i) 1 Gew.-Teil Polydthylenfibride wird mit einem
Gewichtsteil Asbest im Kollergang unter Zugabe von 0,2
Gew.-Teilen Wasser gemahlen. Die Masse wird in einem
Mischer mit 100 Gew.-Teilen Wasser versetzt, intensiv
geriihrt bis sich alle Biindel gelst haben. Nach Zugabe von 25
20 Gew.-Teilen Zement wird die Suspension kontinuierlich
auf ein Rundsieb aufgeschwemmt. Das entstehende Fléichen-
gebilde aus Zement, Polyithylenfibriden und Asbest wird bis
zu einer Dicke von 10 mm auf eine Formatwalze aufgewik-
kelt. Nach Abtrennen von der Formatwalze wird die entstan-
dene Platte 28 Tage bis zur Erhértung des Zementes gelagert.

J) 1,5 Gew.-Teile Polyathylenfibride und 100 Gew.-Teile
Wasser werden in einen Mahlholldnder gegeben und solange
behandelt, bis sich alle Klumpen gel6st haben. Die Masse
wird in einen Mischer iibergefiihrt und mit 0,5 Gew.-Teilen
Basaltwolle und 20 Gew.-Teilen Portlandzement versetzt. Zur
Verbesserung des Riickhaltevermdgens von Zement auf
einem Rundsieb werden 0,2 Gew.-Teile eines kationischen

Flachengebilde aus Zement, Polyithylenfibriden und Basalt-
wolle wird bis zu einer Dicke von 3 mm auf eine Formatwalze

s aufgewickelt. Nach Abtrennen von der Formatwalze wird die
entstehende Platte 28 Tage zur Erhértung des Zementes gela-
gert.

k) 6 Gew.-Teile Polyithylenfibride werden 30 min in einer
Kugelmiihle aufgeschlossen und zu 450 Gew.-Teilen Wasser
® mit 6 Gew.-Teilen ungebleichtem Holzstoff gegeben. Unter
Riihren werden 120 Gew.-Teile Zement zugemischt. Die
Suspension wird in eine Siebform gegossen. Die entstandene
Platte wird durch Pressen weiter entwéssert, einen Tag gela-
gert und im Autoklav bei 160°C 20 Stunden lang gehértet.

1) 6 Gew.-Teile Polyéthylenfibride und 6 Gew.-Teile Sul-
fatzellstoff und 1 Gew.-Teil Asbest werden mit 1000 Gew.-
Teilen Wasser versetzt. Die Suspension wird einem Desinte-
grator zugefiihrt und 10 min kréaftig geriihrt. Unter weiterem
vorsichtigem Rithren werden 60 Gew.-Teile Zement und 60
% Gew.-Teile Quarzmehl zugemischt. Die Masse wird in eine

Siebform gegossen. Der entstandene Formkorper wird durch

Pressen weiter entwissert und zur Hartung des Zementes 28

Tage gelagert.

m) 12 Gew.-Teile Fibride aus Pfropfpolymeren des Viny-
laikohols auf Polyithylen werden durch einen Schnellimi-
scher in 1000 Gew.-Teilen Wasser verteilt. Der Suspension
werden 120 Gew.-Teile Portlandzement zugeseizt. Die Masse
wird in eine Siebform gegossen. Der entstandene Form-

3 kOrper wird 28 Tage zur Erhirtung des Zementes gelagert.

n) 12 Gew.-Teile Polyacrylnitrilfibride, die Cellulose in
feinverteilter, orientierter Form enthielten, wurden 25 min in
einer Lampen-Kugelmiihle aufgeschlossen und mit insge-
samt 450 Gew.-Teilen Wasser vermischt. Nach Zugabe von

35 120 Gew.-Teilen Zement wurde die Suspension in eine Sieb-
form gegossen. Durch Pressen wurde die entstandene Platte
weiter entwissert, zur Erhdrtung einen Tag gelagert und im
Autoklav bei 160°C 20 Stunden weiter erhartet.
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