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Maszyna do powlekania przedmiotéw metalowych metalami przez natryskiwanie.
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Natryskiwanie metalami przedmiotéw
metalowych zapomoca pistoletu natrysko-
wego jest znane. Natryskiwanie to spro-
wadza si¢ do pokrywania przedmiotéow
metalowych cienka powloka metaliczng i
tak samo jak galwanizowanie ma na celu
zabezpieczenie przedmiotéw od nagryza-
nia. Natryskiwanie to jednak jest wykony-
wane dotychczas recznie. Natryskiwanie,
zastosowane jednak w ostatnich czasach
do innych celéw, jak np. natryskiwanie
stali na plaszczyzny cierne tlokéw, cylin-
dréw i tym podobnych przedmiotéw, wy-
konanych z metali lekkich, wymaga me-
chanicznych urzadzeri samoczynnych. Na-
tryskiwanie wykonywa si¢ czesciowo na
tokarniach, co jednak ma te zla strone, iz
wymaga stalej obstugi robotnika przy to-

karni, a poza tem w razie powlekania cze-
$ci o kilku otworach cze$é ta musi byé kil-
kakrotnie zdejmowana i znowu ustawiana,
co wywoluje znaczne podrozZenie pracy.
Poza tem umocowanie instalacji, odciaga-
jacej pyl, przy ruchu obrotowym dtugich
przedmiotéw jest bardzo trudne, jesli nie
wrecz niemozliwe. Brak jednak urzadze-
nia, odciagajacego pyl, powaznie zagraza
zdrowiu robotnika i koliduje z przepisami
zdrowotnemi. Z powyzszego wynika potrze-
ba utworzenia samoczynnej maszyny natry-
skowej, przy ktérej zastosowaniu odcigga-
nie pylu i wiérkéw byloby mozliwe i ro-
boty natryskowe wypadalyby taniej.
Wymnalazek niniejszy usuwa wady do-
tychczasowych urzadzen i umozliwia spet-
nienie wymaganych warunkéw pracy.



- "Mdspjak ddo’ fhiryskiwanik "wedlug ni-
ni 1sze§o..wynalazku Jjest przedsta.wmna
dla«p}zyﬂadu na rysunku.

Fig. 1" przedstawia W widokw bocznym

maszyng do natryskiwania ol wewnatrz
czegéci nieruchomych, a ﬁg 2 — w rzidié
poziomym.

Maszyna (fig. 1 i 2) posiada podstawe
a, do ktérej przymocowany jest wspo¥rik
b. Na wsporniku b umieszczone jest YoZe
suportu poprzecznego d, przesuwane w
kierunku piomowyi rkcinie Hb kaponio:
ca korby i dajace si¢ po przesunigciu u-
nieruchomia¢ dowolnem urzadzeaiem aa-
ciskowem. Loze supdrth ¥ noke Hiyé za-
bezpieczone przeciwko obrotowi na; wspor-
niku b zapomocy listwy prowadniczej e,
ktéra moze byé jednoczesnie wykonana w

postaci zebatki mechanizmu do opuszcza-

nia i podnoszenia loza. Sruba pobiaBowh f
toza suportu przechodzi przez nakrétke ¥,

polaczona mnieruchomo z suportem po- .

przeozaym & w ten spostb, iz przy ruchu
sruby f suport przesuwa si¢ po fozu d. Su-

port poprzeczny h jest polaczony sztywnor

z lozem pionowem suportu i, po-kitéryth
porusza si¢ zaopatrzony we wspoi‘nik k
suport pionowy. Na wsporniku 2 umoco-
wong et sibsik Repedowy M 1ab isme u-
rrgdednic Bupedows, obracwjace Hapamoes
precitadni wat -z osadyoneh i Wi ko-
tom stobkowerh ‘0. Z kelem stoshowen ‘o
Faohingg sie stale dwa kola stozkowe p i
ip?, ‘osadesme luEH> Ha ‘Waltku @, untiespeso-
‘Hym w lofu suportowem i oraz ‘sapervie .
Bpreglo ‘P & ruzébishierh ‘ebstowdn, 0Osh-
doore pricsuwnie ma watke ¢, ‘mioze HYE
BprRpnigte z kotem stobkewem ip dab p!
tak, i wiatek ¢ masi 9ie ‘obracaé w rawo
tub wiewo, powoduajyc Fich Sapart | wigs-
#% ‘lab wdét. Dia maszynowe] i racjenaliei
wbrobl iprreduiotow walezy zapewssic sa-
moczynte przithezanie sie kiormka biegu
wapottu. Wineh cela ap. ma pioriower lozu
Wiportowdm 1 rulnfesienstic jost AwaEStAWhe
urzaipents * ‘dporkowe -3, detdrapo oporki £

- @ybkBadi obrotowej i delikatnej

za posrednictwem dzwigni u zazebiaja na
zniane sprzeglo r z kolkiem zgbatem p

lad kétkiem zegbatem p!, co powoduje ruch

wgire Hib wdét suportu / wraz z osadzone-
mi na nim Wraadzeniami, a wigc i pistole-
‘tém natryskow§m v.

" Poniewaz maszyna ta stuzy przewaznie
@0 watryskiwania przedmiotéw wydrazo-
wjch, umocowanych nieruchomo, konieczne
jest zastosowanie katowej dyszy obroto-
wej. Dysze takie sa wprawdzie znane, jed-

‘Aak te - wzghetla da na:ped turbing po-

wietrzna, napedzang spr¢zomem powie-
trzems, uzywanem -do rozpylania przez plo-
riefi ﬁtoplohegb mrekalé, nie nadaja si¢ one
do prawidlowego pokrywania przy me-
chanicznym sposobie pracy, gdy2 po
pierwsze turbinki powietrzne mie nadaja
sic do dtuzszej pracy i wskutek wielkiej
budowy
taltwo: ulegaja uszkodzeniom, a po drugie
niemozliwe jest osiagniecie przy uzyciu ich
naleiyiyoh wynikow pracy ze wzglgdu na
to, ze ci$nienie powietrza wskutek nie da-
jacych si¢ usunaé wahan powoduje zmiang

" sZybkosti obrotowej dyszy. Powoduje to

nier6wnothiernésé natryskiwanej warstwy.
W celu unikniecia tej wady w mysl niniej-
Wego wynalaskis tuped ‘dyezy obrotowej
emkiitevznin ‘sie Maecheniomie, mieraledmnic

@d koniceuzttogo do Pracy powietrza apre-

Zonego, W tym celu np. wal o zapoasoea
kot stozkowych w i koél egbatych x mape-
‘e dysze obrotewy 'y, Praez oo osimga si¢
staly wtosunek szyblosci obrotowej dyszy
do szyblodci jej przesuwu. W dotythesas
wnanydhireoznych pistoletach natryskewypch
-do metationvyi - stapia ik i rozpyla drut,
posuwally Yowidez Zzapomecs turbinki pe-
Wietrzneyj, 9o przy wikaniwch Srénéenia spo-
wietrza ‘powkRliuje ‘wierdwnomierne dopro-
wadeanie druta 46 plomsiewia  topigeego i
wWiywoluje wyej wsponusiane wudy. Poia-
‘dame wigc jest zastosowawie napedu wme-

‘chanicinetio, gllyz 'w twim przypadha sbost-

ek wrybleosdi przesivn dysy tdo e sryb-



koséci obrotowej oraz szybkosci do przesu-
wu stopionego drutu bedzie staly, a co za-
tem idzie przy kazdym obrocie dyszy ta
sama ilo§¢ roztopionego metalu zostanie
rzucona na obrabiany przedmiot, co przy
racjonalnej obrébce przedmiotéw: jest rze-
cza bardzo wazna. Co si¢ tyczy przesuwu
drutu, to mozna go zmieniaé dajac zmienna
przekladnie, a tem samem stosowaé szyb-
ko$é przesuwu odpowiednio do szybkosci
topienia drutu. !

Na podstawie @ umocowana jest ply-
ta z, na ktérej ustawia sie przeznaczony
do natryskiwania przedmiot wydrazony.
Ptytka z posiada tyle otworéw, ile wydra-
Zen posiada przedmiot obrabiany, np. przy
natryskiwaniu bloku czterocylindrowego
wspomniana plyta posiada cztery otwory
o $rednicy i rozstawieniu réwnem s$redni-
cy i rozstawieniu cylindréw. Podstawa a
maszyny jest wydrazona, przez co osiaga
sig, ze albo przez wspomniane wydrazenie
i wspornik b z kolnierzem do przymocowy-
wania przewodu odciggajacego, albo wprost
od kolnierza podstawy odciaga sie zapomo-
ca wywietrznika pyl metaliczny i gazy spa-
linowe, powodujac jednoczesnie chlodzenie
natryskiwanego przedmiotu doplywajacem
powietrzem. Przy natryskiwaniu cylindréw
oraz blokéw cylindrowych, niemajacych
odejmowanych glowic, lub tez przedmio-
téw wydrazonych po jednej stronie, usta-
wia si¢ na podstawie maszyny pudlo,
otwarte od dotu, ktérego wierzch posiada
otwory, odpowiadajace ksztaltowi przed-
miotu. W] tem pudle umocowuje sie przed-
mioty natryskiwane w potozeniu wiszacem,
skierowane otworem do géry, i nastepnie
natryskuje sie oraz odpyla i chlodzi tak
samo, jak wyzej opisano.

Oczywiécie na lozu suportu poprzecz-
nego d mozna umiescié kilka zespoltéw na-
pedzajacych z pistoletami natryskowemi,
lub tez jeden taki zespél z wieloma pisto-
letami, uzyskujac moznoéé natryskiwania
jednoczeénie np, bloku szesciocylindrowe-

go szescioma pistoletami. Wyzej. opisana
maszyna moze byé wykonana réwniez jako
maszyna pozioma, a nie pionowa, jak
przedstawiono na rysunku. W tym przy-
padku zamiast wspornika b stosuje sie
najodpowiedniej plyte, na ktérej w odpo-
wiedni sposéb umocowuje si¢ podstawe a
oraz loze suportu poprzecznego d, podczas
gdy pozostale czesci sktadowe moga pozo-
sta¢ te same. )

Zastrzezenia patentowe.

1. Maszyna do powlekania przedmio-
téow metalowych metalami przez natryski-
wanie, znamienna tem, ze posiada mecha-
niczne urzadzenie do przesuwu pistoletu
natryskowego.

2. Maszyna wedlug zastrz. 1, znamien-
na tem, ze pistolet natryskowy posiada
urzadzenie do samoczynnego ruchu zwrot-
nego.

3. Maszyna wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienna tem, ze posiada urzadzenie do na-
stawiania skoku pistoletu natryskowego.

4, Maszyna wedlug zastrz. 1 — 3,
znamienna tem, ze dysza pistoletu natry-
skowego posiada mechaniczny naped, nie-
zalezny od ci$nienia powietrza lub gazéw
topiacych.

5. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienna tem, ze posiada urzadzenie do re-
gulowania szybkosci obrotowej dyszy po-
wietrzne].

6. Maszyna wedtug zastrz. 1 — 5, zna-
mienna tem, ze posiada urzadzenie do da-
jacego sie regulowaé mechanicznego prze-
suwania drutu topnego niezaleznie od ci-
$nienia powietrza lub gazéw.

7. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 6, zna-
mienna tem, ze posiada pusta wewnatrz
podstawe, przez ktéra uskutecznia sie od-
ciaganie gazéw topiacych oraz nadmiaru
czastek rozpryskiwanego metalu.

8. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 6, zna-
mienna tem, ze posiada pusty wewnatrz



wspornik, przez ktéry uskutecznia sie od-
ciaganie gazéw topiacych, gazéw spalino-
wych oraz czastek nadmiaru metalu.

9. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 8, zna-
mienna tem, ze posiada urzadzenie do
przesuwania pionowo loza suportu po-
przecznego. '

10. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 9,
znamienna tem, ze posiada urzadzenie, u-
mozliwiajace ruch pionowy suportu pio-
nowego.

11. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 10,
znamienna tem, zZe na suporcie pionowym
umocowany jest przesuwny wspornik,
dZwigajacy zaréwno pistolet natryskowy
jak i silnik napedzajacy wraz z przeklad-
niami.

12, Maszyna wedlug zastrz. 1 — 11,
znamienna tem, ze posiada urzadzenie do

samoczynnej zmiany kierunku ruchu pisto-
letu natryskowego.

13. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 12,
znamienna tem, Ze posiada urzadzenie do
odciggania powietrza przez obrabiane
przedmioty, wskutek czego przedmioty te
sa jednostajnie chtodzone.

14. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 13,
znamienna tem, ze posiada plyty lub
skrzynki, przymocowywane do podstawy
maszyny, na ktérych ustawia si¢ lub umo-
cowuje przedmioty obrabiane.

15. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 14,
znamienna tem, ze posiada wieksza liczbe
pistoletéw natryskowych.

Heinrich Schlipmann.
Zastepca: Inz. S. Pawlikowski,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.
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