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Natryskiwanie metalami przedmiotów
metalowych zapomocą pistoletu natrysko¬
wego jest znane. Natryskiwanie to spro¬
wadza się do pokrywania przedmiotów
metalowych cienką powłoką metaliczną i
tak samo jak galwanizowanie ma na celu
zabezpieczenie przedmiotów od nagryza¬
nia. Natryskiwanie to jednak jest wykony¬
wane dotychczas ręcznie. Natryskiwanie,
zastosowane jednak w ostatnich czasach
do innych celów, jak np. natryskiwanie
stali na płaszczyzny cierne tłoków, cylin¬
drów i tym podobnych przedmiotów, wy¬
konanych z metali lekkich, wymaga me¬
chanicznych urządzeń samoczynnych. Na¬
tryskiwanie wykonywa się częściowo na
tokarniach, co jednak ma tę złą stronę, iż
wymaga stałej obsługi robotnika przy to¬

karni, a poza tern w razie powlekania czę¬
ści o kilku otworach część ta musi. być kil¬
kakrotnie zdejmowana i znowu ustawiana,
co wywołuje znaczne podrożenie pracy.
Poza tern umocowanie instalacji, odciąga¬
jącej pył, przy ruchu obrotowym długich
przedmiotów jest bardzo trudne, jeśli nie
wręcz niemożliwe. Brak jednak urządze¬
nia, odciągającego pył, poważnie zagraża
zdrowiu robotnika i koliduje z przepisami
zdrowotnemi. Z powyższego wynika potrze¬
ba utworzenia samoczynnej maszyny natry¬
skowej, przy której zastosowaniu odciąga¬
nie pyłu i wiórków byłoby możliwe i ro¬
boty natryskowe wypadałyby taniej.

Wynalazek niniejszy usuwa wady do¬
tychczasowych urządzeń i umożliwia speł¬
nienie wymaganych warunków pracy.



Mds^ftk «b:. lQfl37iHUmi^'rwedług ni¬
niejszego^wynalazku Jest przedstawiona
dla przykładu na rysunku,

F$&. 1 przedstawia w widoki fcocznym
maszynę ao natryskiwania bd wewnątrz
części nieruchomych, a fig. 2 — w rzttóić
poziomym.

Maszyna (fig, 1 i 2) posiada pod$t6Wę
a, do której przymocowany jest wsporak
b. Na wsporniku b umieszczone jest łó£fe
suportu poprzecznego d, przesuwane w
kierunku pionó^yAi t^cźAie %b kaporto*
cą korby i dające się po przesunięciu u-
nieruchomiać dowokiem urządzeniem *ą-
ciskowem. Łoże sup&rtfc d fciofee bfyć za¬
bezpieczone przeciwko obrotowi naj wspor-
"fifku Ib zapomócą listwy prowadnicze^ e,
która może być jednocześnie wykonana w
postaci zębatki mechanizmu do opuszcza¬
nia i podnoszenia łoża. Śruba $&ńĄg&+tk f
łoża suportu przechodzi przez nakz^tkęg*
połączoną nieruchomo z suportem po-
przecfisayaai A w ten sposób, iż *przy ruchu
śruby / suport przesuwa się po łożu fil. Su-
port poprzeczny h jest połączony sztywno
z łożem pionowem suportu i, po któ^tti
porusza się zaopatrzony we wsjwtfńik fe
suport pionowy. Na wsporniku k umoco-
yfółniy &k Sttttk i&p^ddWy M *ib iriftfe %-
*fy&t*rfe mpędmtfy ^&tff&k Ą&frótomą
3fl*ekt&dłii wsł n z *0ś&#8s&fcłh na irisi *&-
łfefti *stafcfe0W2tia ó. Z kł^m stożko^m o

«toęfe&ją §łc tftsfe T&?m kału StótkbArffe £ i

4ityi*i % tafti stiptff^V^ S frr&fc iś^ń^Ó^^ /.
Sprzęgło <f> fe >&z4bfełiieifi *mA&mii, Wśb-

^ftSfcfe prż^miWiiie <ft* wfciku <?, fhł>źe bfć
*qp*i4pi9te zĄstim-. sfflkm&tLip łab jd1
t&fe, tó Irtctek ^ aifcei tfę okrAfctó W$HB#o.

ft^tab^tt^.^Dfe-te^^ iiteojatf&tfefej
^bi^óbfri ^fSfcdffifolÓfr młteży z*pfcWBić sli-
moczymife pf^ł#fe&fite słę kftSHfftfefc t&gu
3*p3fcfci. Wt^Sfr c$*ft ftp. %a 'pfc&GWfc* łożu
y^Spo^tm^^^^uhii^^i^^nt f^st %fl8Stt£Wfte
urzą&tefife 'fcpwfeeiWe %, 4f6»eg6 'opariti /

za pośrednictwem dźwigni u zazębiają na
znianę sprzęgło r z kółkiem zębatem p
lat* kółkiem zębatem p1, co powoduje ruch
wg5rę ttib Wdół suportu / wraz z osadzone-
mi na nim trfraądzeniami, a więc i pistole¬
tu natryskowym v.

Ponieważ maszyna ta służy przeważnie
#* wtryskiwania przedmiotów wydrążo¬
nych, umocowanych nieruchomo, konieczne
feil zastosowanie kątowej dyszy obroto¬
wej. Dysze takie sąj wprawdzie znane, jed-
Aak te '\^z|l^dl fta riajptęd Ikirhiną po¬
wietrzną, napędzaną sprężonem powie¬
trzem, używanem do rozpylania! przez pło-
tfrifen iitopioftęgb meSkaki, nie nadają się one
do prawidłowego pokrywania przy me-
chanicznym sposobie pffacy, gdyi po
pierwsze turbinki powietrzne -nie nadają
się do dłuższej pracy i wskutek wielkiej
s&^ł*Wii obrotowej i delikatnej budowy
tahttfo ulegają uszkodzeniom, a po drugie
niemożliwe jest osiągnięcia przy użyciu ich
nateżytyoh wyników pracy ze względu na
to, że ciśnienie powietrza wskutek nie da¬
jących śię usunąć wahań powoduje zmianę
s^bfc^śći obrotowej dyszy. Powoduje to
nierówiidinienlóść natryskiwanej warstwy.
W celu uniknięcia tej wady w myśl niniej-
*£&go wyimlafifei iittpęd dywy xrbrOtowej
«&kfftó&żnś*i ś^ ^ftedwiflioswfe, łriezakżnie
$d kdfeiefcfclfójgO *k> fj^cy potwi^teza -$prę-
%ot*&gb, W tyA celu tip. wał a ^apotaocą
k^ł Sto^^^yth w i kół zębatych x «apę-
ifek %s^ę obrotowa y, *p*źez co osi^a «lę
siaty stostiiiek szyWto^ci obrortowej dy^zy
<fc> «żrybk^ci jej przesuwu. W dotythcaas
^ftany^h-ł^ętóńydi pistoletach natryskowych
dd ^iftfctalfetttfji utopia ^ i w>z^>yla drttt,
fK>&UWAny Ybwtńeż toportwcą ttirbndm po-
Mi^rzYtej, dó! p^y wałiamadi ciśnieiiia ^k>-
^ietrża p^M^Uffe trierów^ii^mierrte dqp*o-
W^dżanie dł-utti ^o |flońftenfe topiącego i
Wywdmfe iwy&ł) wsp&ttosis^ ^ady. <Po&ą-
dadt^ więc jest za^toeo^atóe napadu mb-
ch^ifticżtiego, fdyż w tyfti pr^yp^dka^sti^U-
liek ^rbkb^ii f^że^tii^ dy^y ido^ *Vfb-

— 2 —



kości obrotowej oraz szybkości do przesu¬
wu stopionego drutu będzie stały, a co za¬
tem idzie przy każdym obrocie dyszy ta
sama ilość roztopionego metalu zostanie
rzucona na obrabiany przedmiot, co przy
racjonalnej obróbce przedmiotów jest rze¬
czą bardzo ważną. Co się tyczy przesuwu
drutu, to możną go zmieniać dając zmienną
przekładnię, a tern samem stosować szyb¬
kość przesuwu odpowiednio do szybkości
topienial drutu. •

Na podstawie a umocowana jest pły¬
ta z, na której ustawia się przeznaczony
do natryskiwania przedmiot wydrążony.
Płytka z posiada tyle otworów, ile! wydrą¬
żeń posiada przedmiot obrabiany, np. przy
natryskiwaniu bloku czterocylindrowego
wspomniana płyta posiada cztery otwory
o średnicy i rozstawieniu równem średni¬
cy i rozstawieniu cylindrów. Podstawa a
maszyny jest wydrążona, przez co osiąga
się, że albo przez wspomniane wydrążenie
i wspornik 6 z kołnierzem do przymocowy¬
wania przewodu odciągającego, albo wprost
od kołnierza podstawy odciąga się zapomo-
cą wywietrznika pył metaliczny i gazy spa¬
linowe, powodując jednocześnie chłodzenie
natryskiwanego przedmiotu dopływającem
powietrzem. Przy natryskiwaniu cylindrów
oraz bloków cylindrowych, niemajacyeh
odejmowanych głowic, lub też przedmio¬
tów wydrążonych po jednej stronie, usta¬
wia się na podstawie maszyny pudło,
otwarte od dołu, którego wierzch posiada
otwory, odpowiadające kształtowi przed¬
miotu. W| tern pudle umocowuje! się przed¬
mioty natryskiwane w położeniu wiszącem,
skierowane otworem do góry, i następnie
natryskuje się oraz odpyla i chłodzi tak
samo, jak wyżej opisano.

Oczywiście na łożu suportu poprzecz¬
nego d można umieścić kilka zespołów na¬
pędzających z pistoletami natryskowemi,
lub też jeden taki zespół z wieloma pisto¬
letami, uzyskując możność natryskiwania
jednocześnie np, bloku sześciocylindrowe-

go sześcioma pistoletami. Wyżej opisana
maszyna może być wykonana również jako
maszyna pozioma, a nie pionowa, jak
przedstawiono na rysunku. W tym przy¬
padku zamiast wspornika b stosuje się
najodpowiedniej płytę, na której w odpo¬
wiedni sposób umocowuje się podstawę a
oraz! łoże suportu poprzecznego d, podczas
gdy pozostałe części składowe mogą pozo¬
stać te same. i

Zastrzeżenia patentowe.

1. Maszyna do powlekania przedmio¬
tów metalowych metalami przez natryski¬
wanie, znamienna tern, że posiada mecha¬
niczne urządzenie do przesuwu pistoletu
natryskowego.

2. Maszyna według zastrz. 1, znamien¬
na tern, że pistolet natryskowy posiada
urządzenie do samoczynnego ruchu zwrot¬
nego.

3. Maszyna według zastrz. 1 i 2, zna¬
mienna tern, że posiada urządzenie do na¬
stawiania skoku pistoletu natryskowego.

4. Maszyna według zastrz. 1 — 3,
znamienna tern, że dysza pistoletu natry¬
skowego posiada mechaniczny napęd, nie¬
zależny od ciśnienia powietrza lub gazów
topiących.

5. Maszyna według zastrz. 1 — 4, zna¬
mienna tern, że posiada urządzenie do re¬
gulowania szybkości obrotowej dyszy po¬
wietrznej.

6. Maszyna według zastrz. 1 — 5, zna¬
mienna tern, że posiada urządzenie do da¬
jącego się regulować mechanicznego prze¬
suwania drutu topnego niezależnie od ci¬
śnienia powietrza lub gazów.

7. Maszyna według zastrz. 1 — 6, zna¬
mienna tern, że posiada pustą wewnątrz
podstawę, przez którą uskutecznia się od¬
ciąganie gazów topiących oraz nadmiaru
cząstek rozpryskiwanego metalu.

8. Maszyna według zastrz. 1 — 6, zna¬
mienna tern, że posiada pusty wewnątrz
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wspornik, przez który uskutecznia się od¬
ciąganie gazów topiących, gazów spalino¬
wych oraz cząstek nadmiaru metalu.

9. Maszyna według zastrz. 1 — 8, zna¬
mienna tern, że posiada urządzenie do
przesuwania pionowo łoża suportu po¬
przecznego.

10. Maszyna według zastrz. 1—9,
znamienna tern, że posiada urządzenie, u-
możliwiające ruch pionowy suportu pio¬
nowego.

11. Maszyna według zastrz. 1 — 10,
znamienna tern, że na suporcie pionowym
umocowany jest przesuwny wspornik,
dźwigający zarówno pistolet natryskowy
jak i silnik napędzający wraz z przekład¬
niami

12. Maszyna według zastrz. 1 — 11,
znamienna tern, że posiada urządzenie do

samoczynnej zmiany kierunku Tuchu pisto¬
letu natryskowego.

13. Maszyna według zastrz. 1 — 12,
znamienna tem, że posiada urządzenie do
odciągania powietrza przez obrabiane
przedmioty, wskutek czego przedmioty te
są jednostajnie chłodzone.

14. Maszyna według zastrz. 1 — 13,
znamienna tem, że posiada płyty lub
skrzynki, przymocowywane do podstawy
maszyny, na których ustawia się lub umo¬
cowuje przedmioty obrabiane.

15. Maszyna według zastrz. 1 — 14,
znamienna tem, że posiada większą liczbę
pistoletów natryskowych.

Heinrich Schliipmann.
Zastępca: Inż. S. Pawlikowski,

rzecznik patentowy.
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