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Urzadzenie do usuwania wylewow zwlaszcza gumowych
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Wynalazek dotyczy urzadzenia do usuwania wy-
lewéw, zwlaszcza gumowych powstajacych przy
produkcji elementé6w gumowych lub gumopodob-
nych o przekroju kolowym.

Znane sg urzgdzenia do mechanicznego usuwania
wylewow z elementéw gumowych lub gumopodob-
nych. Polegajg one na nakiladaniu elementu na ob-
racajgcy sie trzpien i usuwaniu wylewu przez przy-
kladanie narzedzia S$ciernego. Stosuje sie¢ réwniez
przyktadanie wyrobu do tarcz szlifierskich w ruchu.
Nowszym urzgdzeniem jest obrotowy beben, w kté-
rym znajduja sie zamrozone elementy. Urzadzenia te
za wyjatkiem ostatniego sg bardzo malo wydajne.
Wszystkie te urzgdzenia sg niedoskonale, gdyz nie
gwarantuja otrzymania dostatecznie gladkiej i row-
nomiernej powierzchni. Jest to wada obnizajgca ja-
ko$é elementéw gumowych lub gumopodobnych, sto-
sowanych w hydraulice silowej i pneumatyce.

Urzadzenie ma na celu polepszenie jako$ci goto-
wego wyrobu, przy wysokiej wydajnosSci procesu
usuwania wylewu. Zagadnienie to zostalo rozwigza-
ne przez zastosowanie zestawu ruchomych i obra-
cajgcych sie, wyzlobionych rolek napinajacych i pro-
wadzacych, oraz dwéch tarcz szlifierskich obraca-
jacych sie w przeciwnym kierunku do ruchu sznu-
ra, ustawionych w ten sposéb, by jedna tarcza zdzie-
rala wylew goéorny sznura, a tarcza druga zdzierala
wylew dolny sznura.

Rolki sg wysuwne poziomo w kierunku prosto-
padlym do sznura i przesuwne wzgledem siebie dla

61124

10

15

20

25

30

2

umozliwienia swobodnego wkladania elementu gu-
mowego. Jedna para rolek posiada naped z prze-

. kladni Slimakowej i speinia role elementu pociago-

wego. Druga para rolek stuzy wylgcznie do napina-
nia sznura gumowego i jego prowadzenia. Za pomo-
cg takiego zestawu rolek uzyskuje sie to, ze od-
cinek sznura znajdujacy sie miedzy rolkami jest
prosty i napiety, a szlifowanie obustronnych wy-
lewéw za pomocg obracajgcych sie tarcz Sciernych
odpowiednio ustawionych, wysoce ulatwione.

Zaletg wynalazku jest calkowite zmechanizowanie
czynno$ci usuwania wylewu z elementéw gumo-
wych, lub gumapodobnych o przekroju kolowym,
przy zagwarantowaniu dowolnej klasy gtadkosci,
oraz przy zapewnieniu duzej przepustowoscil

Urzadzenie wedlug wynalazku jest przedstawione
na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia urzadze-
nie widziane z géry, a fig. 2 przedstawia urzadze-
nie widziane od czota.

Urzadzenie sklada sie z zestawu wyzlobionych ro-
lek, ktére sluzg do napinania, przesuwania i pro-
wadzenia sznura. Pierwsza para rolek 1 i 3 posia-
da naped przekazywany z przekladni §limakowej.
Natomiast druga para rolek 2 i 4 nie posiada na-
pedu, lecz obraca sie gdy miedzy rolkami znajduje
sie sznur 7, a urzadzenie jest w ruchu. Rolki moga
sie przesuwaé w kierunku poziomym prostopadiym
do sznura. Przesuw rolek jest jednoczesny, gdy ob-
rabiany artykul! ma byé odsuniety od tarcz Scier-
nych.
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W celu wyjecia lub zalozenia elementu miedzy
rolki rozsuwa sie je, przy czym diwignia przesuwa
je do polozenia drugiego. Przy wkladaniu sznura
kolejno§é czynnos$ci jest odwrotna. Przesuw rolek
w kierunku poziomym odbywa sie za pomocg od-
powiedniej diwigni. Zadaniem tego zestawu rolek
jest zapewnienie przesuwu sznura, oraz jego prowa-
dzenie po liniach prostych. Tarcze $cierne 5 i 6 sa
usytuowane w ten sposéb, ze zapewniajg jednoczes-
ne szlifowanie gornego il dolnego wylewu. Polozenie
tych tarcz jest reuglowane w kierunku pionowym.
Tarcze posiadajg wspélny naped. Kierunek obro-
tu tych tarcz jest odwrotny do kierunku posuwu
sznura gumowego.

Obstuga urzadzenia jest prosta. Polega na urucho-
mieniu napedu tarcz i rolek. Rolki przesuwa sie za
pomocg dzwigni, po czym w wyzlobienia rolek
wklada sie sznur gumowy. Nastepnie zwalnia sie
dzwignie, co powoduje lekkie S$ci$niecie sznura,
wprawienie go przez rolki w ruch posuwisty, na-
prezenie i wsuniecie miedzy obracajgce sie tarcze,
ktére szlifujg jego powierzchnie wylewowe.
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Po zakonczeniu szlifowania sznura, jezeli jest tc
sznur o ksztalcie pierScieniowym, przesuwa sie rol-
ki nie zatrzymujgc tarcz $ciernych, za pomocy
dzwigni i postepuje sie jak na wstepie opisu dzia-
lania. Prawidlowo$é dzialania urzgdzenia jest uza-
lezniona od dobrania wyzlobienia rolek, ktére po-
winno byé mniejsze o 0,1 mm od promienia prze-
kroju sznura gumowego.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do usuwania wylewéw, zwlaszcza gu-
mowych, znamienne tym, ze zawiera zestaw conaj-
mniej dwéch par rolek (1, 3) i (2, 4) do przesuwa-
nia i prowadzenia sznura, oraz zestaw dwoéch tarcz
Sciernych (5, 6), ustawionych prostopadle do osi
obracajgcych sie w kierunku przeciwnym do kie-
runku posuwu sznura, przy czym pierwsza para
rolek (1,3) napedzana jest przez przekladnie §lima-
kowa, natomiast druga para rolek (2, 4) nie posiada
napedu i stuzy jako element napinajgcy.
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