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Beschreibung

Gebiet der Erfindung

[0001] Die Erfindung betrifft flieRfahige und pumpfahige Fettalkoholsulfatpasten, ein Verfahren zu deren Herstellung
von Alkylsulfatpasten mit verbesserten FlieReigenschaften sowie die Verwendung derartiger Pasten zur Herstellung
von Wasch- und Reinigungsmitteln.

Stand der Technik

[0002] Anionische Tenside vom Typ der Fettalkoholsulfate, insbesondere solche die Fettalkoholreste mit 12 bis 18
Kohlenstoffatomen enthalten, zeigen ausgezeichnete Detergenseigenschaften und finden sowohl in flissigen als auch
in pulverférmigen Wasch- und Reinigungsmitteln Verwendung.

[0003] Zur Herstellung derartiger Mittel geht man in der Regel von wéssrigen Fettalkoholsulfatpasten aus. Um einen
Uberflissigen Massentransport zu vermeiden, ist es vorteilhaft, wenn die wassrigen Tensidpasten einen mdoglichst
hohen Feststoffgehalt aufweisen. Fettalkoholsulfatpasten kénnen jedoch nur bis zu einem bestimmten Feststoffgehalt
aufkonzentriert werden. Dariiber hinaus weisen derartige Pasten ein nicht-Newton'sches FlieRverhalten auf. Oberhalb
einer Grenze von etwa 55 Gew.-% Feststoffgehalt erreicht die Viskositat in der Regel so hohe Werte, dass die Pump-
barkeit der Tensidl6sungen selbst bei erhdhten Temperaturen nicht mehr gewahrleistet ist. So weisen wéassrige Fettal-
koholsulfatpasten mit Feststoffgehalten zwischen 30 und 70 Gew.-% schon bei der Umgebungstemperatur so hohe
Viskositaten und FlieRgrenzen auf, dass ein Umflllen und Umpumpen oft unmdéglich ist.

[0004] In der européischen Patentschrift EP 0024 711 B1 wird vorgeschlagen, Polyalkyletherglykolsulfate als visko-
sitdtsmindernde Zusatze zu schwer beweglichen Tensidkonzentraten zu geben. Wahrend derartige Verbindungen gut
geeignet sind, die Viskositat von Fettalkoholethersulfat-, Alkylarylethersulfat-, Alkylbenzolsulfonat- und Alkylarylsulfo-
succinat-Lésungen zu senken, ist ihre Leistung in Gegenwart von Fettalkoholsulfaten, insbesondere von linearen,
primaren Fettalkoholsulfaten, oft nicht befriedigend.

[0005] Aus der deutschen Patentanmeldung DE 34 47 859 A1 ist die Verwendung von Alkansulfonaten als Viskosi-
tatsregler fir hochviskose Aniontensid-Konzentrate, insbesondere fiir Salze von o-Sulfofettsdureestern, bekannt.
[0006] Die deutsche Patentanmeldung DE 37 18 896 A1 beschreibt die Verwendung alkoxylierter Alkohole als Vis-
kositatsregler fur hochviskose Alkylbenzolsulfonat-Konzentrate.

[0007] Die deutsche Patentanmeldung DE 40 32 910 A1 offenbart Fettalkoholsulfatpasten mit Feststoffgehalten von
30 bis 80 Gew.-%, deren Flieleigenschaften durch den Zusatz von Sulfierprodukten ungesattigter Fettsaureglyceri-
dester in Mengen von 1 bis 50 Gew.-%, bezogen auf den Feststoffgehalt der Pasten, verbessert werden.

[0008] Falls auf viskositatsmindernde Zusatzstoffe verzichtet wird, werden die Begleitstoffe wie unsulfierte Fettalko-
hole, anorganische Sulfate, anorganische Chloride oder Natriumhydroxyd auf héheren Werten belassen wie sie (ibli-
cherweise im Herstellungsprozess erreichbar wéren.

[0009] So offenbart die deutsche Patentanmeldung DE 42 32 166 A1 Fettalkoholsulfatpasten mit einem Tensidgehalt
von 30 bis 80 Gew.-% und einem Gehalt an unsulfierten Fettalkoholen von bis zu 10 Gew.-%.

[0010] Die Aufgabe der Erfindung bestand darin, Fettalkoholsulfatpasten mit hohen Gehalten an Fettalkoholsulfat
und moglichst niedrigen Gehalt an unsulfierten Fettalkoholen bereitzustellen, die keine weiteren Tenside enthalten und
trotzdem glinstige rheologische Eigenschaften aufweisen.

[0011] Es wurde nun gefunden, dass die rheologischen Eigenschaften wie FlieRgrenze und Viskositat wassriger
C,,-C4g-Fettalkoholsulfatpasten durch die Reduzierung unsulfierter Fettalkohole verbessert werden kénnen, so dass
das fiir Fettalkoholsulfate typische ungtinstige FlieBverhalten Gberwunden wird. Hierdurch wird es méglich, sehr reine
Fettalkoholsulfatpasten mit hohen Tensidgehalten herzustellen, die auch bei verhaltnismaRig niedrigeren Temperatu-
ren flieR- und pumpfahig sind.

[0012] Gegenstand der Erfindung ist dementsprechend eine wéssrige fliefahige und pumpbare C,,-C,5-Fettalko-
holsulfatpaste mit einem Tensidgehalt von 70 bis 80 Gew.-%, bevorzugt 73 bis 78 Gew.-%, besonders bevorzugt 75
Gew.-%, wobei ein Anteil von C,,-C,,-Fettalkoholsulfaten an dem Gesamitfettalkoholsulfat bevorzugt mindestens 80
Gew.-%, besonders bevorzugt mindestens 90 Gew.-%, bezogen auf das C,,-C4g-Fettalkoholsulfat, betragt. Weiterhin
bevorzugt kénnen auch C-Ketten-reine Fettalkoholsulfate mit 12 bis 14 Kohlenstoffatomen eingesetzt werden.
[0013] Die Paste enthilt, bezogen auf den Tensidgehalt, unsulfierte Fettalkohole in Mengen von 0,1 - 1,2 Gew.-%.,
bevorzugtvon 0,4 - 0,85 Gew.-%. Die Paste enthalt weiterhin anorganische Sulfate von, bezogen auf den Tensidgehalt,
1 bis 2,4 Gew.-%, bevorzugt 1,1 bis 2,0 Gew.-%, besonders bevorzugt 1,1 bis 1,3 Gew.-%.

Die Paste enthalt mindestens eine wassrige Base, wobei Alkalimetallhydroxide wie Natrium-, Kalium- und Lithiumhy-
droxid, Erdalkalimetalloxide und -hydroxide wie Magnesiumoxid, Magnesium-hydroxid, Calciumoxid und Calciumhy-
droxid, Ammoniak, Mono-, Di- und Tri-C,_4-Alkanolamine, beispielsweise Mono-, Di- und Triethanolamin sowie primére,
sekundére oder tertidgre C,_s-Alkylamine sowie Glucamine oder Gemische davon in den Mengen von 0,01 bis 0,3 Gew.-
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%, bezogen auf den Tensidgehalt in Betracht kommen. Bevorzugt ist ein Alkalihydroxyd, besonders bevorzugt Natrium-
oder Kaliumhydroxid. Aus Stabilitatsgriinden darf der pH-Wert der Paste nicht unter 8,5 sinken. Da aus Griinden der
Viskositat jedoch eine moglichst geringe Konzentration an Base erwiinscht ist, enthdlt die Paste bevorzugt moglichst
geringe Mengen der Base. Die pH-Werte sind von 8,5 bis 14, bevorzugt 9 bis 13. Die Viskositat der Paste betragt bei
einer Temperatur von 70 °C zwischen 8000 und 20000 mPas, bevorzugt 12000 bis 16000 mPas, gemessen nach
Brookfield (RVT, 20 U/min, Spindel 6).

In einer bevorzugten Ausflihrungsform enthalten die erfindungsgemafen Tensidpasten, mit Ausnahme der in den Aus-
gangsstoffen Ublicherweise enthaltenen Verunreinigungen, keine weiteren Inhaltsstoffe.

Fettalkoholsulfate

[0014] Die Fettalkoholsulfate sind bekannte anionische Tenside, die in der Regel durch Umsetzung von aliphatischen
primaren Alkoholen mit einem Sulfatierungsreagenz, beispielsweise Schwefeltrioxid oder Chlorsulfonsaure, hergestellt
werden. Bevorzugt werden die Fettalkoholsulfate der vorliegenden Anmeldung durch die Umsetzung von aliphatischen
primaren Alkoholen mit Schwefeltrioxid erhalten.

Die Fettalkoholsulfate der vorliegenden Erfindung leiten sich von Fettalkoholen mit 12 bis 18 Kohlenstoffatomen ab.
Typische Beispiele hierfiir sind Laurylalkohol, Myristylalkohol, Cetylalkohol und Stearylalkohol. Die Fettalkoholsulfate
kénnen sich auch von technischen Alkoholgemischen ableiten, wie sie z.B. bei der Hydrierung von technischen
Fettsdureestergemischen natirlicher Herkunft oder von Aldehyden aus der Roelen'schen Oxosynthese anfallen. Be-
vorzugt sind hierbei Fettalkoholsulfate auf der Basis technischer Kokos- oder hydrierter Palmkernschnitte.

[0015] Als unsulfierte Fettalkohole kommen vor allem lineare priméare und in 2-Stellung methylverzweigte C45- bis
C,,-Fettalkohole in Betracht. Insbesondere ist es dabei bevorzugt, Fettalkohole einzusetzen, deren C-Kettenverteilung
der C-Kettenverteilung der eingesetzten Fettalkoholsulfate entspricht.

[0016] DerpH-Wertder Pasten muss aus Stabilitdtsgriinden mindestens 8,5 bis 14 betragen. Bevorzugt sind pH-Wer-
te zwischen 9 und 13.

[0017] Die erfindungsgeméafien Pasten kdnnen beispielsweise in der fir Fettsaureniedrigalkylester bekannten Weise
[J.Falbe (ed.), "Surfactants in consumer products", Springer Verlag, Berlin-Heidelberg, 1987, S. 61] hergestellt werden,
wobei Reaktoren, die nach dem Fallfilmprinzip arbeiten, bevorzugt sind. Als Sulfatiermittel kommen Chlorsulfonsaure
und insbesondere gasférmiges Schwefeltrioxid in Betracht. Letzteres wird Ublicherweise mit einem inerten Gas, vor-
zugsweise Luft oder Stickstoff verdiinnt und in Form eines Gasgemisches eingesetzt.

Ublicherweise wird die Sulfatierung bei Temperaturen von 30 bis 70 °C durchgefiihrt. Im Hinblick auf die Viskositat der
Einsatzstoffe einerseits und die Farbqualitat der resultierenden Sulfatierungsprodukte andererseits, hat es sich als
optimal erwiesen, die Reaktion in einem Temperaturbereich von 40 bis 60 °C durchzuflhren.

Die bei der Sulfatierung anfallenden sauren Sulfierprodukte werden in wassrige Basen eingerihrt, neutralisiert und
auf einen pH- Wert von mindestens 8.5 eingestellt. Als Basen flir die Neutralisation kommen Alkalimetallhydroxide wie
Natrium-, Kalium- und Lithiumhydroxid, Erdalkalimetalloxide und -hydroxide wie Magnesiumoxid, Magnesium-hydro-
xid, Calciumoxid und Calciumhydroxid, Ammoniak, Mono-, Di- und Tri-C,_4-Alkanolamine, beispielsweise Mono-, Di-
und Triethanolamin sowie primére, sekundére oder tertidre C,_4-Alkylamine sowie Glucamine oder Gemische davon
in Betracht. Bevorzugt ist ein Alkalihydroxyd, besonders bevorzugt Natrium- oder Kaliumhydroxid.

Die Sulfatierungsprodukte kdnnen nach Neutralisation in an sich bekannter Weise durch Zusatz von Wasserstoffper-
oxid- oder Natriumhypochloritldsung gebleicht werden. Der pH-Wert der Ldsungen kann unter Verwendung geeigneter
Puffermittel, z. B. mit Natriumphosphat oder Citronenséure konstant gehalten werden. Zur Stabilisierung gegen Bak-
terienbefall empfiehlt sich ferner eine Konservierung, z. B. mit Formaldehydlésung, p-Hydroxybenzoat, Sorbinsaure
oder anderen bekannten Konservierungsstoffen.

[0018] Die erfindungsgemaflen Pasten kénnen aber auch dadurch hergestellt werden, dass 90 bis 98 Gew.-%ige
Fettalkoholsulfatpasten mit Wasser und Fettalkohol verdliinnt sowie gegebenenfalls die gewlinschte Menge an anor-
ganischem Sulfat hinzugegeben wird. Dabei ist es bevorzugt eine Paste, die entweder ein Gemisch aus C4,-Cyg-
Fettalkoholsulfat, bevorzugt ein C4,-C4-Fettalkoholsulfat mit weniger als 20 Gew.-%, bevorzugt weniger als 10 Gew.-
% Verunreinigung an C,4-C4g-Fettalkoholsulfat, oder nur ein Fettalkoholsulfat, das sich von Laurylalkohol, Myristylal-
kohol, Cetylalkohol oder Stearylalkohol ableitet, einzusetzen. Méglich ist aber auch, dass verschiedene Pasten der
angegebenen Art zunachst vermischt und dann wie angegeben verdiinnt und gegebenenfalls mit Sulfat versetzt wer-
den. Bevorzugtist dabei ein Verfahren, bei dem eine nach einem iiblichen Verfahren hergestellte Paste, falls notwendig,
zunachst von anorganischen Salzen befreit, die gereinigte Paste auf einen Tensidgehalt von 90 bis 98 Gew.-% auf-
konzentriert und anschlieBend bei Temperaturen zwischen 60 und 100 °C mit einer wassrigen alkalischen Lésung auf
den gewiinschten Tensidgehalt eingestellt wird. Als Basen fur die Neutralisation kommen Alkalimetallhydroxide wie
Natrium-, Kalium- und Lithiumhydroxid, Erdalkalimetalloxide und -hydroxide wie Magnesiumoxid, Magnesium-hydro-
xid, Calciumoxid und Calciumhydroxid, Ammoniak, Mono-, Di- und Tri-C,_4-Alkanolamine, beispielsweise Mono-, Di-
und Triethanolamin sowie primére, sekundére oder tertidre C,_4-Alkylamine sowie Glucamine oder Mischungen davon
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in Betracht. Vorzugsweise wird eine wassrige Alkalihydroxidlésung, besonders bevorzugt eine wassrige Natronlauge
oder eine wassrige Kalilauge verwendet. Das Entfernen der anorganischen Salze kann beispielsweise durch Umkri-
stallisation mit Ethanol erfolgen, wobei die anorganischen Salze ausfallen und abgetrennt, beispielsweise abfiltriert
werden kénnen. Die hochkonzentrierten gereinigten Tensidpasten werden anschliefiend durch das Entfernen von Etha-
nol erhalten. Die Einstellung eines Tensidgehalts von 70 bis 80 Gew.-%, vorzugsweise von 73 bis 76 Gew.-%, insbe-
sondere 75 Gew.-%, wird, ausgehend von der gereinigten, aufkonzentrierten Paste, vorzugsweise bei Temperaturen
von 70 bis 90 °C durchgefihrt, wobei mit Hilfe der alkalischen Lésung, ein pH-Wert von 8,5 bis 14, vorzugsweise von
9 bis 13 eingestellt wird. Dabei ist es insbesondere bevorzugt, dass die Pasten in die alkalische Lésung eingetragen
werden.

[0019] In einer weiteren bevorzugten Ausflihrungsform wird zusatzlich ein anorganisches Sulfat, vorzugsweise Na-
triumsulfat oder Kaliumsulfat, in den Mengen hinzugegeben, dass ein Sulfatgehalt von 1 bis 2,4 Gew.-%, vorzugsweise
von 1,1 bis 2,0, insbesondere 1,1 bis 1,3 Gew.-%, bezogen auf den Tensidgehalt eingestellt wird.

[0020] Die erfindungsgemafRen konzentrierten Fettalkoholsulfatpasten weisen ausgezeichnete Detergenseigen-
schaften auf. Sie werden daher vorzugsweise zur Herstellung von fliissigen und festen Wasch- und Reinigungsmitteln,
zu denen auch Spllmittel gezahlt werden, sowie zu Produkten der Haar- und Kérperpflege verwendet.

[0021] Derartige fliissige Mittel kbnnen einfacherweise durch Verdiinnen der nach dem erfindungsgemaRen Verfah-
ren hergestellten Pasten mit Wasser auf die gewlinschte Aktivsubstanzkonzentration hergestellt werden. Die Zugabe
anderer in derartigen Mitteln Ublicher Bestandteile, zu denen insbesondere Buildersubstanzen, wie Zeolithe und
Schichtsilikate, Korrosionsinhibitoren, Bleichmittel, Bleichaktivatoren, optische Aufheller, Enzyme, Vergrauungsinhibi-
toren, antimikrobielle Wirkstoffe, wassermischbare L&ésungsmittel, Abrasivmittel, Schaumstabilisatoren, Konservie-
rungsmittel, Farb- und Duftstoffe sowie zusatzliche Tenside gehéren, ist moglich.

Beispiele

[0022] Eine nach einem Ublichen Verfahren (Umsetzung mit Schwefeltrioxid) hergestellte C;,-C4,-Fettalkoholsulfat-
paste (Texapon® CPN 75; Produkt des Anmelders) wurde auf eine 97 Gew.-%ige Tensidpaste konzentriert. Anschlie-
Rend wurde diese Paste in eine wassrige Natronlauge, die die entsprechenden Mengen unsulfierter Fettalkohol und
anorganisches Sulfat enthielt in den Mengen hinzugegeben, so dass die resultierenden Pasten jeweils 65, 70, 72,5,
75,77,5 oder 82,5 Gew.-% Fettalkoholsulfat enthielten. Der Gehalt an Natriumhydroxyd betrug in allen Untersuchungen
0,3 Gew.-%, bezogen auf den Tensidgehalt.

Im Anschluss wurde die Viskositat (mPas) bei 70 °C mit Hilfe eines Brookfieldviskosi-meters (Modell RVT, Spindel Nr.
6, 20 Upm) bestimmt. Die Ergebnisse sind in Tabelle 1) zusammengefasst.
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Tabelle 1:

Viskosititen verschieden konzentrierter Fettalkoholpasten Angaben in Gew -% bezogen auf die Tensidkonzentra-

tion. Die Ergebnisse der erfindungsgemifen Beispiele sind grau unterlegt.

us’|[ o5 (0,7 085101205 |05 05|05 [085]12]1,2
s7112 (121212121518 [21[24 24|26 3

65 |n.m? {nm. [ nm [nm. |nm [ nm {nm. | nm. | n.m. | nm. | n.m | n.m.

70 |[EZea ol Bo 2 s B Bt e e o® 15 | -
127L TSA SR oISl B ol 115 | -
128 157304748 452 1378uR10168 13,3 | n.m.
A28 s oA s e M S E R e 35 | -

nm |nm inm|nmjnm|nm |nom | nm {nm {nm.

D US: Konzentration an unsulfiertem Fettalkohol
28:  Konzentration an anorganischem Sulfat
n.m.. nicht messbar

“.. Versuch nicht durchgefithrt

[0023] Es werden wassrige flieRfahige und pumpbare Fettalkoholsulfatpasten mit einem Tensidgehalt von 70 bis 80
Gew.-% bereitgestellt, die glinstige rheologische Eigenschaften aufweisen, aber keine weiteren Tenside zur Viskosi-
tatsminderung enthalten. Dieses Ziel wird durch Tensidpasten erreicht, die unsulfierte Fettalkohole in Mengen von 0,1
bis 1,2 Gew.-%, anorganische Sulfate von 1 bis 2,4 Gew.-% sowie mindestens ein Alkalihydroxyd enthalten. Die Vis-
kositat einer derartigen Paste betragt bei 70 °C 8000 bis 20000 mPas.

Patentanspriiche

1.

Wassrige, flie3fahige und pumpbare Fettalkoholsulfatpaste mit einem Tensidgehalt von 70 bis 80 Gew.-%, da-
durch gekennzeichnet, dass die Paste, bezogen auf den Tensidgehalt, unsulfierte Fettalkohole in Mengen von
0,1 bis 1,2 Gew.-%, anorganische Sulfate von 1 bis 2,4 Gew.-% sowie 0,01 bis 0,3 Gew.-% mindestens einer
wassrigen Base enthalt und einen pH-Wert von 8,5 bis 14 aufweist, wobei die Viskositat der Paste, gemessen
nach Brookfield (RVT, 20 U/min, Spindel 6) 8000 bis 20000 mPas bei einer Temperatur von 70 °C betragt.

Fettalkoholsulfatpaste nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Gehalt der Paste an Fettalkohol-
sulfaten 73 bis 76 Gew.-% betréagt.

Fettalkoholsulfatpaste nach Anspruch 1 und/oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die C-Kettenverteilung des
unsulfatierten Alkohols der C-Kettenverteilung der Fettalkoholsulfate entspricht.

Fettalkoholsulfatpaste nach mindestens einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
sie, bezogen auf den Tensidgehalt, 0,4 bis 0,85 Gew.-% unsulfierte Fettalkohole enthalt.

Fettalkoholsulfatpaste nach mindestens einem der vorhergehenden Anspriiche , dadurch gekennzeichnet, dass
sie einen Tensidgehalt von 73 bis 78 Gew.-%, und, bezogen auf den Tensidgehalt, 0,4 bis 0,85 Gew.-% unsulfierte
Fettalkohole sowie 1,1 bis 2,0 Gew.-% anorganische Sulfate enthalt und einen pH-Wert von 9 bis 13 aufweist,
wobei die Viskositat der Paste, gemessen nach Brookfield (RVT, 20 U/min, Spindel 6) 12000 bis 16000 mPas bei
einer Temperatur von 70 °C betragt.

Verfahren zur Herstellung einer Paste gemaf einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass man
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eine oder verschiedene 90 bis 98 Gew.-%ige Fettalkoholsulfatpasten mit Wasser und Fettalkohol verdinnt sowie
gegebenenfalls die gewlinschte Menge an anorganischen Sulfaten, und mindestens eine Base hinzugibt.

Verfahren zur Herstellung einer Paste gemaf einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass man
eine nach einem Ublichen Verfahren hergestellte Paste zunachst von anorganischen Salzen, insbesondere von
Natriumsulfat, im wesentlichen befreit, die gereinigte Paste auf Tensidgehalte zwischen 90 und 98 Gew.-% auf-
konzentriert und anschlieRend bei Temperaturen zwischen 60 und 100 °C mit einer alkalischen Lésung auf den
gewulnschten Tensidgehalt einstellt.

Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass man Fettalkohol in den Mengen hinzugibt, so dass
sich ein Gehalt an unsulfiertem Fettalkohol von 0,1 bis 1,2 Gew.-% einstellt.

Verfahren nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, dass man ein anorganisches Sulfat in den Mengen
hinzugibt, so dass sich ein Sulfatgehalt von 1,0 bis 2,4 Gew.-% einstellt.

Verwendung einer wassrigen, flieRfahigen und pumpbaren Fettalkoholsulfatpaste mit einem Tensidgehalt von 70
bis 80 Gew.-%, enthaltend, bezogen auf den Tensidgehalt, unsulfierte Fettalkohole in Mengen von bis zu 0,1 bis
1,2 Gew.-%, anorganische Sulfate von 1,0 bis 2,4 Gew.-% und mindestens eine wéassrige Base von 0,01 bis 0,3
Gew.-%, wobei die Paste einem pH-Wert von 8,5 bis 14 und einer Viskositat von 8000 bis 20000 mPas, gemessen
nach Brookfield (RTV, 20 U/min, Spindel 6) bei einer Temperatur von 70°C, zur Herstellung von flissigen und
festen Wasch- oder Reinigungsmitteln.

Claims

A water-containing, flowable and pumpable fatty alcohol sulfate paste with a surfactant content of 70 to 80% by
weight, characterized in that the paste - based on its surfactant content - contains unsulfonated fatty alcohols in
quantities of 0.1 to 1.2% by weight, inorganic sulfates in quantities of 1 to 2.4% by weight and 0.01 to 0.3% by
weight of at least one aqueous base and has a pH value of 8.5 to 14, the Brookfield viscosity of the paste (RVT,
20 r.p.m., spindle 6) being in the range from 8,000 to 20,000 mPas at a temperature of 70°C.

A fatty alcohol sulfate paste as claimed in claim 1, characterized in that it has a fatty alcohol sulfate content of
73 to 76% by weight.

A fatty alcohol sulfate paste as claimed in claim 1 and/or 2, characterized in that the C chain distribution of the
unsulfated alcohol corresponds to the C chain distribution of the fatty alcohol sulfates.

A fatty alcohol sulfate paste as claimed in at least one of the preceding claims, characterized in that it contains
0.4 to 0.85% by weight, based on its surfactant content, of unsulfonated fatty alcohols.

A fatty alcohol sulfate paste as claimed in at least one of the preceding claims, characterized in that it has a
surfactant content of 73 to 78% by weight and, based on this surfactant content, contains 0.4 to 0.85% by weight
of unsulfated fatty alcohols and 1.1 to 2.0% by weight of inorganic sulfates and has a pH value of 9 to 13, the
Brookfield viscosity of the paste (RVT, 20 r.p.m., spindle 6) being in the range from 12,000 to 16,000 mPas at a
temperature of 70°C.

A process for the production of the paste claimed in any of claims 1 to 5, characterized in that one or several
different 90 to 98% by weight fatty alcohol pastes are diluted with water and fatty alcohol and optionally the required
amount of inorganic sulfates and at least one base are added.

A process for the production of the paste claimed in any of claims 1 to 5, characterized in that a conventionally
prepared paste is first substantially freed from inorganic salts, more particularly sodium sulfate, the purified paste
is concentrated to surfactant contents of 90 to 98% by weight and is then adjusted to the required surfactant with
an alkaline solution at temperatures of 60 to 100°C.

A process as claimed in claim 7, characterized in that fatty alcohol is added in such quantities that an unsulfonated
fatty alcohol content of 0.1 to 1.2% by weight is obtained.
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A process as claimed in claim 7 or 8, characterized in that an inorganic sulfate is added in such quantities that
a sulfate content of 1.0 to 2.4% by weight is obtained.

The use of a water-containing, flowable and pumpable fatty alcohol sulfate paste with a surfactant content of 70
to 80% by weight containing - based on its surfactant content - unsulfonated fatty alcohols in quantities of 0.1 to
1.2% by weight, inorganic sulfates in quantities of 1.0 to 2.4% by weight and at least one aqueous base in quantities
of 0.01 to 0.3% by weight, the paste having a pH value of 8.5 to 14 and a Brookfield viscosity (RVT, 20 r.p.m.,
spindle 6) in the range from 8,000 to 20,000 mPas at a temperature of 70°C, for the production of liquid and solid
detergents or cleaners.

Revendications

Pate de sulfates d'alcool gras aqueuse, apte a I'écoulement, pompable ayant une teneur en agent tensioactif de
70 a 80 % en poids,

caractérisée en ce que

la pate - rapporté a la teneur en agent tensioactif — renferme des alcools gras non sulfatés en quantités allant
de 0,1 a 1,2 % en poids, des sulfates inorganiques en quantités de 1 a 2,4 % en poids ainsi que 0,01 a 0,3 % en
poids d'au moins une base aqueuse et posséde une valeur de pH allant de 8,5 a 14, pour laquelle la viscosité de
la pate mesurée a I'aide d'un appareil de Brookfield (Viscosimétre RVT, 20 t/min, tige 6) est de 8 000 a 20 000
mPas, a 70°C.

Pate de sulfates d'alcool gras selon la revendication 1,
caractérisée en ce que
la teneur de la pate en sulfates d'alcool gras est de 73 a 76 % en poids.

Pate de sulfates d'alcool gras selon la revendication 1 et/ou 2,

caractérisée en ce que

la répartition des chaines de C de I'alcool non sulfaté correspond a la répartition des chaines de C du sulfate
d'alcool gras.

Pate de sulfates d'alcool gras selon au moins I'une des revendications précédentes,
caractérisée en ce qu'
elle renferme - rapporté a la teneur en agent tensioactif - de 0,4 a 0,85 % en poids d'alcools gras non sulfatés.

Pate de sulfates d'alcool gras selon au moins I'une des revendications précédentes,

caractérisée en ce qu'

elle renferme une teneur en agent tensioactif de 73 a 78 % en poids et - rapporté a la teneur en agent tensioactif
-de 0,4 a 0,85 % en poids d'alcools non sulfatés ainsi que de 1,1 a 2,0 % en poids de sulfates anorganiques et
possede une valeur de pH allant de 9 a 13, pour laquelle la viscosité de la pate mesurée selon Brookfield (RVT,
20 t/min, tige 6) est de 12 000 a 16 000 mPs a une température de 70°.

Procédé de préparation d'une pate conformément a I'une des revendications 1 a 5,

caractérisé en ce qu'

on dilue une ou différentes pates de sulfates d'alcool gras a 90 a 98 % en poids, avec de I'eau et de I'alcool ainsi
qu'on ajoute le cas échéant la quantité désirée en sulfates inorganiques et au moins une base.

Procédé de préparation d'une pate conformément a I'une des revendications 1 a 5,

caractérisé en ce qu'

on débarrasse pour I'essentiel une pate produite selon un procédé usuel en premier lieu des sels inorganiques,
en particulier du sulfate de sodium, on condense la pate purifiée a des teneurs comprises entre 90 et 98 % en
poids, et ensuite on ajuste a des températures comprises entre 60 et 100°C avec une solution alcaline a la teneur
en agent tensioactif désirée.

Procédé selon la revendication 7,

caractérisé en ce qu'

on ajoute l'alcool gras en quantités telles qu'on ajuste une teneur en alcool gras non sulfaté allant de 0,1a 1,2 %
en poids.
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Procédé selon la revendication 7 ou 8,
caractérisé en ce qu'
on ajoute un sulfate inorganique en quantités telles qu'il s'ajuste une teneur en sulfate allantde 1,0 2 2,4 % en poids.

Utilisation d'une pate de sulfates d'alcool gras aqueuse, apte a I'écoulement et pompable, ayant une teneur en
agent tensioactif de 70 a 80 % en poids, contenant - rapporté a la teneur en agent tensioactif - des alcools gras
non sulfatés en quantités allant jusqu'a 0,1 a 1,2 % en poids, des sulfates inorganiques en quantités de 1,0 a 2,4
% en poids et au moins une base aqueuse en quantités de 0,01 a 0,3 % en poids, pour laquelle la pate posséde
une valeur de pH allant de 8,5 a 14 et une viscosité de 8 000 a 12 000 mPas mesurée selon Brookfield (RTV, 20
t/ min, tige 6) a une température de 70°C, en vue de la production de produits de lavage ou de nettoyage liquides
et solides.
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