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Sposéb wykonywania rzezb i plaskorzezb z betonu

Udzielono patentu z mocg od dnia 13 listopada 1952 r.

Dotychczas wykonuje sie rzezby i plasknrzezby
zZ betonu o spoiwie cementowym, prdobnie jak
w naturalnym kamieniu. Taki sposéb wykony-
wania rzézb jest ucigzliwy i wymaga specjalnie
dobranego kruszywa do betonu oraz nie uzyskuje
sie wygladu rzezby zblizonego do rzeczywistosci.
Faktura rzezby z natury rzeczy musi byé malo
rozwinieta ze wzgledu, na charakter tworzywa
jakim jest beton i nie przemawia do przecietnego
widza.

Sposéb wedlug wynalazku wykonywania rzezb
i plaskorzezb z betonu o spoiwie cementowym
polega na wykonaniu modelu naturalnej wiel-
kosci wykonywanej rzezby z tworzywa najbar-
dziej odpowiedniego, np. z gliny modelarskiej.
Na wykonany model z gliny naklada sie¢ forme
" gipsowa. Po stwardnieniu gipsu wyjmuje sie mo-
del gliniany, oczyszcza forme i ponownie zesta-
wia sie w odpowiednim umocowaniu. W ten spo-

*) Wlasciciel patentu o$wiadczyl, ze tworcg wy-
nalazku jest mgr inz. Jan Nieweglowski w War-
szawie.

s6b przygotowang forme, po uprzednim zaopa-
trzeniu jej powierzchni wewnetrznej w powloke
Srodka izolujgcego (np. roztworu szarego mydta),
zapobiegajacej przyczepianiu betonu do formy,
wypelnia sie masg betonowg o spoiwie cemen-
towym.

Wypelnienie formy masg betonowg powinno
odbywaé si¢ przy réwnoczesnym zageszczaniu
jej przez wibracje. Zageszczanie masy betono-
wej powinno odbywaé sie ostroznie, aby nie na-
ruszyé struktury powierzchni wewnetrznej for-
my. W tym celu najlepiej uzywaé wibratoréow
wglebnych o czestotliwo$ci ponad 8000 obrotéw
na minute i jako tworzywa — plastycznego be-
tonu. Ukladanie betonu w formie polega na na-
rzucaniu masy betonowej na koficowke wibru-
jaca tak, aby wypelnienie formy nastepowalo
w sposOb podobny do zalewania.

Ze wzgledu na nieréwnomierny poziom, prze-
kr6j wykonywanej rzezby oraz niesymetryczne
zwisajgce czesci nalezy uzbroi¢ beton wkladkami
stalowymi. Okres twardnienia betonu nalezy



przyjaé taki sam, jak dla betonéw budowlanych.
Dla przyspieszenia wyrobu rzezby mozna stoso-
waé sztuczne twardniecie betonu. Po catkowitym
stwardnieniu betonu forme gipsows zdejmuje sie
i oczyszcza sie powierzchnie gotowej rzezby za
pomocg ostrych narzedzi.

W ten sposéb wykonang rzezbe po uprzednim
osuszeniu i oczyszczeniu strumieniem piasku
mozna metalizowaé. Rzezby wykonane wedlug
wynalazku odznaczajg sie duzg trwaloscig i zu-
pelnie naturalnym wygladem, ktére mogg nasla-
dowaé rzezby odlane w metalu.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wykonywania rzezb i plaskorzezb z be-
tonu, znamienny tym, ze wykonuje sie mode)
w naturalnej wielkoSci odlewanej rzezby, np.
z gliny modelarskiej i wykonuje sie na nim for-
mg gipsowa, po czym do formy oczyszczonej i zao-
patrzonej od wewnatrz w powloke izolacyjna,
np. z roztworu szarego mydla, doprowadza sig
beton o spoiwie cementowym przy jednoczesnym
zageszezaniu go przez wibracje.
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