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一种倾斜带式盘鼓件连续抛丸清理机

(57)摘要

本实用新型提供了一种倾斜带式盘鼓件连

续抛丸清理机的技术方案，包括工件输送系统、

抛丸室和弹丸循环系统，工件输送系统包括主动

辊总成、从动辊总成、工件支撑导轨和倾斜式输

送带，主动辊总成和从动辊总成分别安装于抛丸

室的工件出口侧和工件入口侧，倾斜式输送带安

装在主动辊总成的主动辊和从动辊总成的从动

辊上，主动辊的轴线和从动辊的轴线相互平行且

与水平面成一定夹角；工件支撑导轨设于抛丸室

的内壁上，工件支撑导轨与倾斜式输送带对应设

置。本实用新型在抛丸清理盘鼓件时，工件在倾

斜式输送带上以边旋转边前进方式连续通过抛

丸室，清理工件时避免了震动及工件之间相互碰

撞，无需人工挂件，降低了工人劳动强度，大大提

高了清理效率。
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1.一种倾斜带式盘鼓件连续抛丸清理机，包括工件输送系统、抛丸室（3）和弹丸循环系

统，所述抛丸室（3）上设有多个抛丸器（4），其特征在于：所述工件输送系统包括主动辊总成

（21）、从动辊总成（22）、工件支撑导轨和倾斜式输送带（29），所述主动辊总成（21）和从动辊

总成（22）分别安装于所述抛丸室（3）的工件出口侧和工件入口侧，所述倾斜式输送带（29）

安装在主动辊总成（21）的主动辊（214）和从动辊总成（22）的从动辊（224）上，所述主动辊

（214）的轴线和从动辊（224）的轴线相互平行且与水平面成一定夹角；所述工件支撑导轨设

于抛丸室（3）的内壁上，所述工件支撑导轨的位置与倾斜式输送带（29）的位置对应设置，所

述工件支撑导轨的支撑面与倾斜式输送带（29）的工作面垂直设置。

2.根据权利要求1所述的倾斜带式盘鼓件连续抛丸清理机，其特征在于：所述弹丸循环

系统包括螺旋输送器（9）、斗式提升机（6）、丸渣分离器（7）和弹丸闸门（8），所述螺旋输送器

（9）设于所述抛丸室（3）的底部，所述斗式提升机（6）和丸渣分离器（7）分别设于抛丸室（3）

上方，所述斗式提升机（6）的下部进料口与螺旋输送器（9）的出料口连通，所述斗式提升机

（6）的出料口与丸渣分离器（7）的进料口连通，所述弹丸闸门（8）设于所述丸渣分离器（7）的

料仓（71）的下方。

3.根据权利要求1或2所述的倾斜带式盘鼓件连续抛丸清理机，其特征在于：所述抛丸

室（3）的工件入口侧和工件出口侧均设置有密封胶板固定座（24），所述密封胶板固定座

（24）上设置有至少三级耐磨密封胶板（23）。

4.根据权利要求1所述的倾斜带式盘鼓件连续抛丸清理机，其特征在于：所述工件输送

系统还包括多个输送带纠偏导向装置（28），所述输送带纠偏导向装置（28）设置在倾斜式输

送带（29）回程段传输方向的两侧；所述输送带纠偏导向装置（28）包括支座（281）、转轴

（282）和转动辊（283），所述转轴（282）的一端固定连接在支座（281）上，所述转轴（282）的另

一端转动连接转动辊（283）。

5.根据权利要求1所述的倾斜带式盘鼓件连续抛丸清理机，其特征在于：所述工件输送

系统还包括输送带支撑装置（26），所述输送带支撑装置（26）固定于所述抛丸室（3）的内壁

上，所述输送带支撑装置（26）设置在倾斜式输送带（29）的承载段的下方；所述输送带支撑

装置（26）包括托辊（261）和支撑座（262），所述托辊（261）通过轴承座固定连接在支撑座

（262）上，所述支撑座（262）两端固定连接在抛丸室（3）的内壁的两侧端板上。

6.根据权利要求1所述的倾斜带式盘鼓件连续抛丸清理机，其特征在于：所述工件支撑

导轨包括支撑导轨（25）和导轨固定座（27），所述支撑导轨（25）的两端经所述导轨固定座

（27）固定于所述抛丸室（3）内壁的两侧端板上，所述支撑导轨（25）沿着倾斜式输送带（29）

的传输方向延伸。

7.根据权利要求1所述的倾斜带式盘鼓件连续抛丸清理机，其特征在于：所述工件输送

系统还包括输入辊道（10）和输出辊道（1），所述输入辊道（10）与从动辊总成（22）连接，所述

输出辊道（1）与主动辊总成（21）连接。

8.根据权利要求1所述的倾斜带式盘鼓件连续抛丸清理机，其特征在于：还包括除尘系

统（11），所述除尘系统包括风机（111）和除尘器（112），所述风机（111）通过除尘器出风管

（113）连接除尘器（112），所述除尘器（112）通过除尘器进风管（114）连接抛丸室（3）。
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一种倾斜带式盘鼓件连续抛丸清理机

技术领域

[0001] 本实用新型涉及抛丸清理设备领域，尤其涉及一种倾斜带式盘鼓件连续抛丸清理

机。

背景技术

[0002] 铸件或复合材料工件经过热处理的工件表面经常残留有氧化皮或铸造砂粒，需要

对其表面进行处理，抛丸清理机是利用抛丸器抛出的高速弹丸清理或强化工件表面的处理

设备，可以提高工件的表面清洁度，并且可以有效消除内应力，增加工件的强度和机械性

能。抛丸清理机能同时对工件进行落砂﹑除芯和清理。

[0003] 国内目前对制动鼓、刹车盘、轮毂等盘鼓类工件抛丸清理多采用间歇式、连续式摇

摆滚筒式抛丸清理机或悬链吊挂式抛丸清理机。摇摆滚筒式抛丸清理机在清理过程中工件

容易受震动或冲击影响易损坏，悬链吊挂式抛丸清理机需人工挂件劳动强度大且在清理过

程中工件互相遮挡影响工件清理效果。这是现有技术所存在的不足之处。

实用新型内容

[0004] 本实用新型所要解决的技术问题，就是针对现有技术所存在的不足，而提供一种

倾斜带式盘鼓件连续抛丸清理机的技术方案。

[0005] 本方案是通过如下技术措施来实现的：一种倾斜带式盘鼓件连续抛丸清理机，包

括工件输送系统、抛丸室和弹丸循环系统，所述抛丸室上设有多个抛丸器，所述工件输送系

统包括主动辊总成、从动辊总成、工件支撑导轨和倾斜式输送带，所述主动辊总成和从动辊

总成分别安装于所述抛丸室的工件出口侧和工件入口侧，所述倾斜式输送带安装在主动辊

总成的主动辊和从动辊总成的从动辊上，所述主动辊的轴线和从动辊的轴线相互平行且与

水平面成一定夹角；所述工件支撑导轨设于抛丸室的内壁上，所述工件支撑导轨的位置与

倾斜式输送带的位置对应设置，所述工件支撑导轨的支撑面与倾斜式输送带的工作面垂直

设置。

[0006] 优选地，所述弹丸循环系统包括螺旋输送器、斗式提升机、丸渣分离器和弹丸闸

门，所述螺旋输送器设于所述抛丸室的底部，所述斗式提升机和丸渣分离器分别设于抛丸

室上方，所述斗式提升机的下部进料口与螺旋输送器的出料口连通，所述斗式提升机的出

料口与丸渣分离器的进料口连通，所述弹丸闸门设于所述丸渣分离器的料仓的下方。

[0007] 优选地，所述抛丸室的工件入口侧和工件出口侧均设置有密封胶板固定座，所述

密封胶板固定座上设置有至少三级耐磨密封胶板。

[0008] 优选地，所述工件输送系统还包括多个输送带纠偏导向装置，所述输送带纠偏导

向装置设置在倾斜式输送带回程段传输方向的两侧；所述输送带纠偏导向装置包括支座、

转轴和转动辊，所述转轴的一端固定连接在支座上，所述转轴的另一端转动连接转动辊。

[0009] 优选地，所述工件输送系统还包括输送带支撑装置，所述输送带支撑装置固定于

所述抛丸室的内壁上，所述输送带支撑装置设置在倾斜式输送带的承载段的下方；所述输
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送带支撑装置包括托辊和支撑座，所述托辊通过轴承座固定连接在支撑座上，所述支撑座

两端固定连接在抛丸室的内壁的两侧端板上。

[0010] 优选地，所述工件支撑导轨包括支撑导轨和导轨固定座，所述支撑导轨的两端经

所述导轨固定座固定于所述抛丸室内壁的两侧端板上，所述支撑导轨沿着倾斜式输送带的

传输方向延伸。

[0011] 优选地，所述工件输送系统还包括输入辊道和输出辊道，所述输入辊道与从动辊

总成连接，所述输出辊道与主动辊总成连接。

[0012] 优选地，还包括除尘系统，所述除尘系统包括风机和除尘器，所述风机通过除尘器

出风管连接除尘器，所述除尘器通过除尘器进风管连接抛丸室。

[0013] 本方案的有益效果可根据对上述方案的叙述得知，本实用新型通过在抛丸室中设

置倾斜式输送带和工件支撑导轨，在对盘鼓类工件进行抛丸清理时，工件的轮缘位于倾斜

式输送带上，工件的端面靠在工件支撑导轨上，倾斜式输送带的输送与工件支撑导轨的摩

擦阻力会使工件连续旋转前进。工件以边旋转边前进方式连续通过抛丸室，抛丸器从多方

向对工件进行高效连续清理。本实用新型所述的倾斜带式盘鼓件连续抛丸清理机在保证工

件清理效果的前提下，彻底杜绝了震动及工件之间相互碰撞，无需人工挂件，降低了工人劳

动强度，大大提高了盘鼓类铸件的成品率及生产效率。

[0014] 由此可见，本实用新型与现有技术相比，具有实质性特点和进步，其实施的有益效

果也是显而易见的。

附图说明

[0015] 图1为本实用新型的结构示意图。

[0016] 图2为图1的俯视图。

[0017] 图3为主动辊总成、从动辊总成与抛丸室连接的结构示意图。

[0018] 图4为图3的左视图。

[0019] 图5为倾斜带式输送机的结构示意图。

[0020] 图6为输送带纠偏导向装置的结构示意图。

[0021] 图7为输送带支撑装置的结构示意图。

[0022] 图8为倾斜式输送带输送工件原理图。

[0023] 图中：1、输出辊道，21、主动辊总成，211、主动辊驱动装置，212、主动辊轴承座，

213、主动辊安装支架，214、主动辊，22、从动辊总成，221、从动辊安装支架，222、从动辊轴承

座，223、输送带张紧装置，224、从动辊，23、耐磨密封胶板，24、密封胶板固定座，25、支撑导

轨，26、输送带支撑装置，261、托辊，262、支撑座，27、导轨固定座，28、输送带纠偏导向装置，

281、支座，282、转轴，283、转动辊，29、  倾斜式输送带，3、抛丸室，4、抛丸器，5、检修平台，6、

斗式提升机，7、丸渣分离器，71、料仓，8、弹丸闸门，9、螺旋输送器，10、输入辊道，11、除尘系

统，111、风机，112、除尘器，113、除尘器出风管，114、除尘器进风管。

具体实施方式

[0024] 为能清楚说明本方案的技术特点，下面通过一个具体实施方式，并结合其附图，对

本方案进行阐述。
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[0025] 通过附图1可以看出，一种倾斜带式盘鼓件连续抛丸清理机，包括工件输送系统、

抛丸室3和弹丸循环系统，工件输送系统包括主动辊总成21、从动辊总成22、工件支撑导轨

和倾斜式输送带29。如图5所示，主动辊总成21包括主动辊安装支架213、主动辊214、主动辊

轴承座212以及主动辊驱动装置211，主动辊214通过主动辊轴承座212连接在主动辊安装支

架213上，主动辊驱动装置211包括电机和与电机相连接的减速机，主动辊驱动装置211的输

出端连接主动辊214的输入端，主动辊驱动装置211为主动辊214的转动提供动力，主动辊总

成21通过螺栓固定连接在抛丸室3的工件出口侧；从动辊总成22包括从动辊安装支架221、

从动辊224、从动辊轴承座222以及输送带张紧装置223，从动辊224通过从动辊轴承座222连

接在从动辊安装支架221上，从动辊总成22通过螺栓固定连接在抛丸室3的工件入口侧。倾

斜式输送带29安装在主动辊214和从动辊224上，输送带张紧装置223设置在从动辊安装支

架221上，输送带张紧装置223与从动辊轴承座222固定连接，输送带张紧装置223可以微调

从动辊轴承座222的安装位置，从而保证绕设于主动辊214和从动辊224上的倾斜式输送带

29保持张紧。主动辊214的轴线和从动辊224的轴线相互平行且与水平面成一定夹角。该夹

角范围为30°-50°，例如该夹角值可以为30°、40°、50°，本实施例中该夹角大小设为40°。工

件支撑导轨设于抛丸室3的内壁上，工件支撑导轨的位置与倾斜式输送带29的位置对应设

置，工件支撑导轨包括支撑导轨25和导轨固定座27，支撑导轨25至少设置两个，支撑导轨25

的两端经导轨固定座27固定于抛丸室3内壁的两侧端板上，支撑导轨25沿着倾斜式输送带

29的传输方向延伸；支撑导轨25采用耐磨圆钢材料制成，可有效减少工件12在输送过程中

与支撑导轨25的接触面积，工件支撑导轨的支撑面与倾斜式输送带29的工作面垂直设置。

如图8所示，输送过程中工件12轮缘位于倾斜式输送带29上，工件12端面靠在工件支撑导轨

上，倾斜式输送带29的输送与工件支撑导轨的摩擦阻力会使工件12连续旋转前进。

[0026] 如图4和图5所示，倾斜带式输送机2还包括多个输送带纠偏导向装置28和输送带

支撑装置26。倾斜式输送带29绕设于主动辊214和从动辊224上，倾斜式输送带29位于主动

辊214和从动辊224上方的部分为倾斜式输送带29的承载段，倾斜式输送带29位于主动辊

214和从动辊224下方的部分为倾斜式输送带29的回程段，输送带纠偏导向装置28设置在倾

斜式输送带29的回程段传输方向的两侧，如图6所示，输送带纠偏导向装置28包括支座281、

转轴282和转动辊283，转轴282的一端固定连接在支座281上，转轴282的另一端转动连接转

动辊283。输送带纠偏导向装置28可以有效防止倾斜式输送带29运转过程中跑偏。本实施例

中，输送带纠偏导向装置28设置有四个，在靠近主动辊214位置的倾斜式输送带29回程段传

输方向两侧各设置一个，在靠近从动辊224位置的倾斜式输送带29回程段传输方向两侧各

设置一个，输送带支撑装置26通过螺栓分别固定连接在主动辊安装支架213和从动辊安装

支架221上。输送带支撑装置26设置在倾斜式输送带29的承载段的下方，输送带支撑装置26

包括托辊261和支撑座262，托辊261设置有多个，托辊261的轴线与主动辊214的轴线相互平

行，托辊261通过轴承座固定连接在支撑座262上，支撑座262两端固定连接在抛丸室3的内

壁的两侧端板上。

[0027] 工件输送系统还包括输入辊道10和输出辊道1，输入辊道10与从动辊总成22连接，

输出辊道1与主动辊总成21连接。

[0028] 抛丸室3上设有多个朝向倾斜式输送带29方向设置的抛丸器4，所述抛丸器4采用

直联抛丸器，多个方向对工件12进行抛丸处理，达到高效连续清理。
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[0029] 如图3所示，抛丸室3的工件入口侧和工件出口侧均设置有密封胶板固定座24，密

封胶板固定座24上设置有至少三级耐磨密封胶板23。耐磨密封胶板23的作用是防止抛丸室

3中弹丸弹出以及阻挡抛丸室3中抛丸处理产生的灰尘溢出污染环境。本实施例中，密封胶

板固定座24上设置有五级耐磨密封胶板23，密封胶板固定座24为抽拉式固定座，安装和拆

卸耐磨密封胶板23方便快捷。

[0030] 弹丸循环系统包括螺旋输送器9、斗式提升机6、丸渣分离器7和弹丸闸门8，螺旋输

送器9设于抛丸室3的底部，斗式提升机6和丸渣分离器7分别设于抛丸室3上方，斗式提升机

6的下部进料口与螺旋输送器9的出料口连通，斗式提升机6的出料口与丸渣分离器7的进料

口连通，弹丸闸门8设于所述丸渣分离器7的料仓71的下方。本实施例中，抛丸室3上设置六

个抛丸器4，在丸渣分离器7的料仓71的下方同样设置六个弹丸闸门8，弹丸闸门8与抛丸器4

之间连接管路，用于将丸渣分离器7的料仓71中的弹丸输送到抛丸器4。抛丸室3的上方还设

置有检修平台5，方便对斗式提升机6和丸渣分离器7进行检修。

[0031] 如图2所示，倾斜带式盘鼓件连续抛丸清理机还包括除尘系统11，除尘系统包括风

机111和除尘器112，风机111通过除尘器出风管113连接除尘器112，除尘器112通过除尘器

进风管114连接抛丸室3。除尘器112内设置有滤芯，用于过滤灰尘，使抛丸室3内抛丸作业产

生的灰尘进行过滤处理，防止灰尘排出污染环境。

[0032] 本实用新型实施例的优点在于：在抛丸室3中设置倾斜式输送机29，输送过程中工

件12以边旋转边前进方式连续通过抛丸室3，抛丸器4从多方向对工件12进行高效连续清

理。在保证工件清理效果的前提下，彻底杜绝了震动及工件之间相互碰撞，无需人工挂件，

降低了工人劳动强度，大大提高了盘鼓类铸件的成品率及生产效率。

[0033] 除说明书所述的技术特征外，均为本专业技术人员的已知技术。

[0034] 上述虽然结合附图对实用新型的具体实施方式进行了描述，但并非对本实用新型

保护范围的限制，所属领域技术人员应该明白，在本实用新型的技术方案的基础上，本领域

技术人员不需要付出创造性劳动即可做出的各种修改或变形仍在本实用新型的保护范围

以内。
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