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(54) Sposob vitania vysokopevnych oceli s martenzitickou Struktiirou

Vyndlez sa tyka vitania vysokopevnych oceli

_ s martenzitickou §truktdirou, ktorym sa riesi prob-

I 1ém zvy§enia Zivotnosti néstroja.

Obrébanie vysokopevnych oceli s martenzitic-

kou $truktiirou vyrobenych technolégiou tepelno-

i mechanického spracovania je pre ich vysoku pev-
nost, hiiZevnatost a tvrdost obtiazné.

V siiéasnom obdobi sa pouZiva technolégia

tepelno-mechanického spracovania najmé na vy-

' robu polotovarov vo forme plechu. Pre ich obraba-

' nie je moZné pouZit rdzne technologické spdsoby,

ako vftanie, ststruZenie, frézovanie, obrdbanie,

hoblovanie nédstrojmi, ktorych rezna rana je tvore-

nd tvrdokovovymi dosti€¢kami so spekanych karbi-

dov, alebo sa daju pouZit moderné spbsoby

. elektroiskrového, anédomechanického alebo elek-

. trochemického obrabania. Nevyhodou uvedenych

spdsobov obrdbania je nizka produktivita price,
potreba drahych strojov a pri obrdbani néstrojmi
. s tvrdokovovymi do§ti¢kami, ich nizka Zivotnost.

Uvedené nedostatky odstrafiuje spdsob podla

. vyndlezu, ktorého podstata spoéiva v tom, ze do |

.~ vitaného miesta je doddvané mnoZstvo tepla za- :

. bezpetujiice teplotu materidlu aZ do 200 °C nad

teplotu A; pripadne A_, a potom sa materidl vita
s ndstrojom so vsadenou tvrdokovovou dostickou.
Vyhodou spdsobu vitania podla vyndlezu je
zniZenie opotrebenia ostria ndstroja pri zvicSeni
reznych podmienok.
Pri vitani materidlu z vysokopevnej ocele s mar-
tenzitickou §truktdrou materidlu sa tento ohreje

. plametiom, elektroodporove alebo elektroinduk-

tivne, pricom sa dodd také mnoZstvo tepla aZ sa .

. zohreje na teplotu aZ do 200°C nad teplotu .

premeny martenzitu na austenit, av8ak materidl
ndstroja tvrdokovovou doti¢kou je schopny pri
tejto teplote obrdbat reznou rychlostou okolo
4 m/min. a posuvom okolo 0,05 mm/ot4¢ka.
Tento spdsob je mozZné pouZit pri vitani otvorov
do kladiviek $rotovnika pripadne noZov rezadiek,
alebo inych pracovnych orgdnov alebo dielcov ,
z vysokopevnych oceli s martenzitickou Strukti- :
rou, kde otvory shiZia na pripevnenie a kde

. pripadnd zmena §truktiry a tvrdosti v okoli otvoru
. nespdsobi zmenu funkcie, pripadne zvyené opo-

trebenie.

PREDMET VYNALEZU

Spdsob vftania vysokopevnych oceli s martenzi- |
tickou $truktirou vyznalujice sa tym, Ze do |
vftaného miesta sa dod4 mnoZstvo tepla, ktorymsa
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zabézpedi teplofa materidlu aZz do 200 °C nad
teplotu A,, pripadne A, a potom sa material vita
néstrojom so vsadenou tvrdokovovou dodti¢kou.
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