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Generator gazu
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‘Przedmiotem wynalazku jest generator gazu,
przeznaczony do laczenia w baterie technologiczne
przy produkcji gazu.

Znane generatory gazu s wyposazone w Uurza-
dzenia, ktére podczas wiaczania i wylgczania ba-
terii generator6w do cyklu produkcyjnego emituja
zanieczyszezony gaz do atmosfery. Gazy powstaja-
ce w czasie rozruchu sa niepelnowartosciowe pod
wzgledem energetycznym, to znaczy maja niska
warto$¢ opatows. Z tego powodu nie nadaja sig¢ do
wprowadzenia ich do sieci gazociggowej. Podobne
parametry ma gaz powstaly w konicowym cyklu
produkcyjnym po wylaczeniu generatora z ruchu.
Emitowane gazy sa przyczyna zanieczyszczen
atmosfery tlenkiem wegla, dwutlenkiem siarki,
siarkowodorem, pylem itp. Zanieczyszczenia 53
szczegblnie ucigzliwe w przypadku, gdy produkcja
jest zlokalizowana w poblizu terenéw zabudowa-
nych. !

Celem wynalazku jest opracowanie generatora
umozliwiajgcego catkowitg utylizacje emitowanych
zanieczyszczen w samych generatorach.

Zostalo to osiggniete, wedlug wynalazku, w ten
spos6b, ze generator jest wyposazony w ukiad
rewersyjny do odgazowywania z wentylatorem,
ktéry po stronie tloczacej jest polaczony z rusz-
tem generatora przewodem doprowadzajacym
mieszaning paliwowa powietrza. Z drugiej za$
strony wentylator jest polaczony z wyrzutnig
czerpnig doprowadzajacg gaz z zanieczyszczeniami
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odcigganymi w czasie odgazowywania. Czerpnia
jest wyposazona w zawory przelotowe do regulacji
natgzenia przeptywu gazu. Przed wejSciem wen-
tylatora od strony ssacej jest wlaczony przewdd
z zaworem do regulacji doplywu powietrza pobie-
ranego przez wentylator.

Rozwigzanie wedlug wynalazku umoZliwilo
wzbogacenie powietrza nawiewu przez wyprowa-
dzenie emitowanych zanieczyszczen pod ruszi
generatora podczas jego rozruchu i wylaczania.
Stosowanie przedmiotu wynalazku przyczynia sie
do ochrony powietrza 'atmosferycznego przed za-
nieczyszczeniem oraz pozwala na odzyskanie czyn-
nikéw energetycznych zawartych w emitowanych
gazach odpadowych.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kiadzie wykonania na rysunku, na ktérym przed-
stawiono 3schematycznie dwa generatory baterii
z pneumatycznymi ukladami rewersyjnymi, po-
1gczonymi miedzy sobag. ‘

W przykladzie technologicznym przedstawionym
w przykladowym wako‘naniu generatory 5 zespolu
I i II sa wyposazone w pneumatyczne ukiady re-
wersyjne z wentylatorami 4. Wentylatory 4 po
stronie ssacej sa polgczone miedzy sobg przewo-
dem laczacym zawory 2 ukladu rewersyjnego. Od
strony tloczacej wentylatory 5 sa polaczone prze-
wodem 6 z przesirzeniami pod rusztami genera-
tor6w 5. Z przewodami 6 s3a ‘polaczone krdéce
z zaworami 7.
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W zespolach I i II generatoréw 5 znajduja sie
kroéce z zaworami 1 do regulacji doptywu po-
wietrza do wentylatoréw 4. Wyrzutnie 8 sa pola-
czone z wentylatorami 4 czerpniami 10 po przez
zawory 3 i zawory 2. °°

Generator 5 zespolu I jest wylaczony z ruchu,
natomiast generator 5 zespotu II jest wigczony do
produkcji. Niepelnowartosciowy gaz z generatora
5 zespolu I jest emitowany wyrzutniag 8. W celu
skierowania gazu do pracujgcego generatora 5
zespotu II odciaga sie go za pomocg czerpni 10
polaczonej z wyrzutnig 8 a nastepnie przez zawoér
3 wentylator 4 i przewo6d 6 kieruje si¢ do prze-
strzeni pod rusztem generatora 5 zespotu II. Za-
woOr 2 po stronie generatora 5 zespolu I jest w
tym czasie zamkniety, takze zawo6r 3 po stronie
generatora 5 pracujacego zespoitu II jest zamkniegty
przy otwartym zaworze 2. Zawér 1 zespoitu II
jest czesciowo otwarty w celu wyréwnania ilosci
zasysanego powietrza przez wentylator 4 zespo-
tu II. .

Przewo6d 1gczacy wentylatory 5 poprzez zawory
2 nalezy dobra¢ proporcjonalnie do iloSci odcig-
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gowych gazéw. Obstuga ukladu rewersyjnego
sprowadza sie do regulacji zaworéow 1, 2, 3, i 9.
Czynnoé¢ regulacji moze byé zautomatyzowana
na podstawie ustalonego programu uwzglednia-
jacego kolejnos¢ otwierania i zamykania poszcze-
golnych zaworow.

Zastrzezenie patentowe

Generator gazu przeznaczony do lgczenia w ba-
terie produkcyjne, wyposazony w: zespoly urza-
dzen odprowadzajacych oraz odgazowujacych w
cyklu produkcyjnym, znamienny tym, ze zawiera
pneumatyczny uklad rewersyjny z wentylatorem
(4), ktéry po stronie tloczacej jest polgczony prze-
wodem (6) z przestrzenia pod rusztem (5), za$ od
strony ssgcej wentylator (4) jest polaczony z wy-
rzutnig (8) czerpnig (10) zaopatrzong w zawory
przelotowe (2) i (3) do regulacji natezenia prze-
plywu zanieczyszczonego gazu, przy czym od stro-
ny ssgcej wentylator (4) jest polaczony kréciec z
zaworem (1) do regulacji doplywu pobieranego
powietrza.
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