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(54) - Zptsob p¥ipravy podedvového materidlu

Vyndlez se tykd zpGsobu p¥ipravy podedvového materidlu do hrudkovitého stavu, vhod-
ného pro ddvkovdni do stiikolisovacich strojl, p¥i némZ se navzdjem smichdvd polyvinylchlo-
ridovy termoplast s butedienakrylonitrilovym elastomerem, obsahujicim urdity podil zm&kdu-
jicich olejt, za pFidavku v podstatd obvyklych p¥isad ve formé kyslidniku zine&natého,
steardtu vépenatého a uhli¥itanu vdpenatého a za p¥idavku zmékdovadla pro polyvinylchlo-

rid a stabilizdtoru.

V obuvnickém primyslu se pro podeSve obuvi osvddSuje podedvovy materidl, jehoZ zd-
kladnimi éldﬁleZitjmi slozkami je 40 af 60 hmotnostnich procent polyvinylového termopla-
stu a 5 af 25 hmotnostnich procent akrylonitrilbutadienového elastomeru, zmékEeného do
urditého stupnd nastavovacimi oleji. Tento podedvovy materidl vykazuje velmi piiznivou
odolnost protl praskéni za nizkjch teplot, co%Z u podedvi obsahujicich polyvinylchlorido~
vou komponentu hraje dileZitou roli zejména v zimnim obdobi. I ostatni fyzikdlné-mecha~
nické vlastnosti, jako je nap¥{klad tvrdost Shore v rozmezi 40 a% 75, jsou uspokojujied,
aviak uréité vyrobtni potife jsou zaznamendvény p¥il p¥ipravé tohoto materidlu do hrudko-
vitého nebo granulovaného stavu, ktery je nezbytny pro st¥ikolisy, jejich¥ pomoci se ma-

teridl tvaruje na podesvové dily,

P#1 smichévdni obou hlavnich sloZek, kdy se veiikeré mnofstvi butadienakrylonitrilo-
vého elastomeru p¥lddvd do polyvinylchloridového prdsSku za studens, dochdzi k nelmémému
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energetickému zatéZovédni michaciho strojniho za¥izeni, v disledku &eho% klesd jeho vyikon
a¥% o 30 % p¥i UmSrném poklesu celkové produktivity prdce, JestliZe se pFiddvd vedkery .
kauSuk do polyvinylchloridového termoplastu pil michdni za tepla, zhoféuji se celkové
fyzikéln&-mechanické parametry vysledné podeSvové emési, napiiklad u proiamovéni za sni-
fené teploty af o 100 %, coZ je disledkem nedostatedné homogenity; &dstice butadienakry- '
lonitrilového elastomeru se totiZ p¥li styku se zmékfovadlem pro polyvinylchlorid obali na
povrohu vrstvou tohoto zmdklovadla, zistanou tek izolovény ve stavu t¥chto &dstic a tim

se nep#iznivd naruduje vyslednd struktura findlni smési.

Proto byl k odstrandni uvedenyeh nevyhod p¥i pFipravé podedvového matériélu do hrud- .
kovitého stavu, vhodného pro ddvkovéni do st¥ikolisovacich strojl, pFl niZ se navzdjem
smichévé polyvinylchloridovy termoplast s butadienskrylonitrilovym elastomerem, obsahu-
jicim urdity podfil zmSkdujicich oleji, za pFidavku v podstat¥ obvyklych p¥isad ve formé
kyslidniku zine¥natého, steardtu vdpenatého a uhliditanu vépenatého a za pFidavku zndk-
Yovadla pro polyvinylohlorid a stabilizdtoru, vypracovin zplsob podle vynélezu, JehoZ
podetate spodivd v tom, e se do michaciho prostiedf, vyhFdtého na teplotu 85 aZ 95 %,
nejprve pfivédi polyvinylchloridovy termoplast s kysli&nikem zine&natfm, do nichZ se po~
gtupnd wvmichivd zm&kdovadlo a stebilizdtor a¥ do vytvoFeni hrudkovité em&si, do nif se
vmichivd 40 a¥ 60 hmotnostnich procent celkového mo¥stvi tutadienakrylonitrilového
elastomeru, poté se v michdni pokraduje tak dlouho, a? teplota vystoupi na 115 aZ 125 ¢,
nade? se tato hrudkovits sm¥s zavede do studeného michaciho prost¥edi, v némZ se ochlazu~
je na 40 aZ 45 Oc¢, p¥idéd se zbyvajicich 40 a% 60 hmotnostnich procent butadienakrylo-
nitrilového elastomeru spolednd s uhli&itanem vépenatym a #eﬁker& obsah se déle ve stu~
deném prostiedi promichdvd a% do dowaZeni teploty 28 aZ 32 °¢ za vzniku findln{ hrudko-

vité smdsi.

Technicky u¥inek zpisobu podle vyndlezu je dén dokonalou homogenitou vysledné smé-
gl pro podedve a dosaZenim poZadovanfch fyzikédln¥-mechanickjeh parametri, zejména zlepée;
nou odolnosti proti praskéni vylisovanych podedvi za smiZenych teplot. Zplisob podle vy-
nédlezu umoinuje vyufivat plnd kapaoity michacich za¥izeni, &im# nejenie‘stoupé produkti~-
vita préce, ale sni¥uji se rovnd# vyrotni réklady p¥i michéni podefvové smdei.

Zpisob podle vyndilezu se provddi tek, %e do michaciho za¥izeni, vyh¥dtého na 90 %
se nasype prdSek polyvinylchloridu, kysli¥n{k zinenaty a azodikarbonamid, nadeZ se ob~
sah michaociho za¥izeni promichdvd po dobu §ty§ minut., Po této dobd se zadnou piiddvat po
Séetech zm8kdovadla a stabilizdtar, Po t¥ech minutdch michdnf, kdy se vytvofila hrudko-
vé emds, se pridd zhruba polovina stanoveného mnoZstvi ekrylonitrilbutadienového elasto=
meru s obsahem urditého podilu nastavovacich olejd a cely obsah se promichdvéd tak dlou=
ho, aZ teplota vystoupi na 120 %3, Potom se hrudkové smds vypusti do studené micha¥ky
a po vychlazeni na 40°C se p¥id4 druhd polovina tutadienakrylonitrilového elastomeru
8 obsahem nastavovecich oleji a stanovené moZstvi uhliéitenu vépenatého. Cely obsah
ge déle michd ve studené micha¥ce a% do teploty 30‘°C, kdy se hrudkovd sm¥s vypusti do
p¥ipravenfch nddob,
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Takto p¥ipravend hrudkovd sms podedvového materidlu se pouZivd pro vyrobu lehSenyfch
podedvi na stFikolisovacich strojich. Aby se maximdlné zarudila homogenita sm8si, pFiddvd
se u zplsobu podle vyndlezu butadienakrylonitrilovy elastomer do polyvinylchloridu za
tepla a% ke konci tohoto tepelného michdni, kdy je zaruleno dokonalé navizdni zmékovadla
na polyvinylchlorid; tim se pFedchdzi mofnému negativnimu plisobeni zm&kiovadla na &éstice
elastomeru, jak to bylo shora popséno.,

PREDMET VYNAKLEZU

Zpisob pFipravy podeSvového materidlu do hrudkovitého stavu, vhodného pro ddvkovdni
do st#ikolisovacich strojl, pii n&mZ se navzdjem smichdvd polyvinylchloridovy termoplast
8 butadienakrylonitrilovym elastomerem, obsahujicim urdit§ podil zmskéujicich olejd, za
p¥idavku v podstatd obvyklych pPisad ve form¥ kysli¥niku zineénatého, steardtu vdpenaté-
ho & uhliditanu vdpenatého a za pi¥idavku zm8kIovadla pro polyvinylchlorid e stabilizdto-
ru, vyznadujici se tim, ¥e se do michacfho prost¥edi, vyhidtého na teplotu 85 aZ 95 %
nejprve piivdd{i polyvinylchloridovy termoplast s kyslidnikem zinefnatym, do nichZ se -
postupnd vmichdvi zm&klovadlo g stabilizdtor af do vytvoFeni hrudkovité smési, do niZ
se vmichdvd 40 a¥% 60 hmotnostnich procent celkového mnc stvi butadienakrylonitrilového
elastomeru, poté se v michini pokraduje tak dlouho, aZ teplota vystoupi na 115 aZ 125 °g,
nade? se tato hrudkoviti em8s zavede do studeného michaciho prost¥edi, v némZ se ochlazu~
je na 40 aZ 45 %¢, p¥idd se zbyvajicich 40 af 60 hmotnostnich procent butadienalryloni-
trilového elastomeru spolednd s uhliditanem vépenatym a vedkery obsah se ddle ve stude-
ném prosti¥edi promichivd a¥% do dosafeni teploty 28 aZ 32 °¢ za vzniku finidlni hrudkovi-
té smési.
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