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Stop do wyrobu narzedzi i przyrzadow roboczych oraz sposéb jego otrzymywania.

Zgloszono § maja I193I r.
Udziclono 28 czerwca 1934 r.
Pierwszenstwo: 7 maja 1930 r. (Niemcy).

Przedmiotem i celem niniejszego wy-
nalazku jest stop do wyrobu narzedzi i
przyrzadéw roboczych oraz sposdb jego o-
trzymywania.

Wytworzone w mys$l wynalazku stopy
twarde, stuzace do wyrobu narzedzi skra-
wajacych, tem sie réznia od znanych w tej
dziedzinie stopéw, ze budowa ich nie opiera
‘sie na weglikach wolframu, lecz jeden lub
wigcej weglikow zawieraja pierwiastki gru-
py weglowej (krzem, cyrkon, tytan, tor),
jako skladniki gtowne.

Sposéb wedtug wynalazku niniejszego
poraz pierwszy umozliwia otrzymywanie
stopu np. z weglikami tytanu jako zasadni-
czym skladnikiem, z ktérego mozna wytwa-
rzaé cegietki wszelkiego rodzaju do wyrobu

narzedzi i roboczych przyrzadéw skrawa-
jacych, ktére odznaczaja si¢ wielka twar-
doscig i dobra zwigztoscia.

Istotny postep osiaga si¢ przez to, ze
wegliki grupy weglowej stapia si¢ z pier-
wiastkami grupy chromowej (chrom, molib-
den, wolfram) lub pierwiastkami grupy ze-
laza (zelazo, kobalt, nikiel, mangan), albo
tez z pierwiastkami obu grup. Zawartosé¢
pierwiastkéw grupy weglowej winna wyno-
si¢ co najmniej 20%.

Znane sa juz wprawdzie stapiane stopy
metalowe, ktére zawieraja weglik tytanu,
jednak stopy z weglikiem tytanu jako pod-
stawa i z pierwiastkami grupy chromowej,
jak to ma miejsce wedtug wynalazku, do-
tad nie byly znane. Spieczone wegliki, kté-



te zawieraja tytan lub tor, rowniez sa juz
znane, lecz takze i w tych przypadkach obu
tych sktadnikéw nigdy nie stosowano jako
podstawe, lecz jedynie jako dodatki w ma-
tych ilosciach.

Laczenie weglikow grupy weglowej z
pierwiastkami grupy zelaza i grupy chro-
mowej lub tylko grupy chromowej moze
si¢ odbywa¢ albo zapomoca spiekania albo
zapomoca, stapiania. Temperatura spieka-
nia wynosi np. okolo 1400 — 1700°C, a tem-
peratura stapianfa jest jeszcze wyzsza,
przyczem jednakze nie mozna okresli¢ pew-
nych granic, poniewaz temperatura, w kto-
rej ustaje proces spiekania i zaczyna sie
proces stapiania, zalezy od rodzaju i wza-
jemnego stosunku sktadnikéow.

Tego rodzaju stopy wytwarzano do-
tychczas tylko zapomoca spiekania i sta-
piania. Natomiast niniejszy wynalazek obok
tych dwéch sposobéw przewiduje zupetnie
odmienny sposéb wytwarzania takich sto-
péw. Sposéb ten polega na tem, ze tylko

stloczone, a nie spieczone ksztattki wegli-
kowe nasyca si¢ metalami grupy zelaza i
grupy chromowej lub tylko grupy chromo-
wej.

Laczenie weglikow grupy weglowej z
pierwiastkami grupy zelaza i grupy chro-
mowej lub tylko grupy chromowej moze sie
przytem tak odbywa¢, zZe osobno wytwarza
sie srodek wigzacy w postaci stopu grupy
zelaza wzglednie grupy chromowej, nastep-
nie laczy ze sttoczong ksztaltka weglikowa
i przez podgrzanie w stloczonej ksztalttce
weglikowej doprowadza si¢ do rozkladu.
Nasycanie spieczonych ksztaltek wegliko-
wych srodkami wiazacemi jest juz znane;
nowy sposéb przedstawia natomiast wielkie
uproszczenie przez niestosowanie procesu
spiekania. ,

Przyktady wykonania stopu twardego,
stluzacego do wyrobu narzedzi skrawaja-
cych, w mysl niniejszego wynalazku, sa
miedzy innemi nastepujace:

35 — 45% Ti 40 — 50% Zr 30 — 40% Ti
20 — 30% Ni 20 — 30% Co 15 — 25% Co
5 —10% Cr 5 —10% Cr 15 — 25% Cr
10 —20% W 10 — 20% Mo 15 —25% W
6 —10% C 4 — 1% C 7—10% C.

Zastrzezenia patentowe.

1. Stop do wyrobu narzedzi i przyrza-
déw roboczych, znamienny tem, ze sklada
si¢ z wegla w postaci zwiazanej i z pier-
wiastkéw grupy weglowej (krzem, cyrkon,
tytan i tor), z ktéremi sa polaczone pier-
wiastki grupy chromowej (chrom, molibden,
wolfram) lub pierwiastki grupy zelaza (ze-
lazo, kobalt, nikiel, mangan), lub pierwiast-
ki obu grup ostatnich, przyczem zawartosé
pierwiastkéw grupy weglowej winna wyno-
sié co najmniej 20%.

2. Sposéb wyrobu stopu wedtug zastrz.
1, znamienny tem, ze stop ofrzymuje sig

przez spiekanie w temperaturach od 1400°C
do 1700°C.

3. Sposéb wyrobu stopu wedlug zastrz.
1, znamienny tem, ze wytwarza sie go przez

stapianie w temperaturach powyzej 1700°C.

4, Sposéb wyrobu stopu wedtug zastrz.
1, znamienny tem, ze stloczone (nie spie-
czone) cegielki weglikowe nasyca sig pier-
wiastkami grupy zelaza i grupy chromowej
lub tylko grupy chromowe;j.

Gebr. Bé6hler & Co.

m Aktiengesellschaft.
/2527 Zastepea: Inz. Cz. Raczyniski,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszava.
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