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Laite rangasmaisten polymeeriesineiden valmistamiseksi
At
Tekniikan kentt#

Tdmd keksint8 koskee laitteita, joilla valmistetaan
rengasmaisia polymeeriesineitd.
Aikaisempi tekniikka

Nykytekniikassa tunnetaan laite, jolla valmistetaan
polymeeriesineitd ja joka kdsittd8d navan ja lieri®n muotoi-
sen rungon navan ympdrille jdrjestettynd, jonka lieridmdi-
sen rungon pddlle asetetaan polymeeriaineista tehty aihio,
ja runko koostuu useista sektoreista, joista erddt on lii-
tetty jdykdsti napaan ja toiset (liikkuvat) sektorit on
vyhdistetty navan kanssa vipusarjan kautta, niin ettd sekto-
rit voivat liikkua sdteittdisesti ja aksiaalisesti suhtees-
sa napaan. Napa on putkimainen rakenne, jonka sisdlld on
aksiaalisesti edestakaisin liikkuva ty&ntSelin, jonka pdat
ulottuvat navan rajojen ohi liikkuviin sektoreihin kiinni-
tettyjen vasteiden kohdalle, niin ettd ne toimivat yhdessd
ndiden vasteiden kanssa sektoreiden liikuttamiseksi. Ty&n-
tdelimen pdidt ja vasteet muodostavat suorat kulmat navan
geometrisen akselin kanssa. Ty8nt&elin saa liikkeen kiin-
tedstd tangosta, jota kdyttdd laite, joka irrottaa valmiin,
rengasmaisen esineen rungolta, kun laite lasketaan alas
tangon pddlle. Lieridmidinen runko suljetaan ylhd&ltd ja
alhaalta irrotettavilla kansilla (ks. esim. neuvostoliit-
tolaista keksijédn todistusta n:o 1.087.358, julkaistu tie-
dotteessa "Keksint$jid, teollinen muotoilu ja tavaramerkit"
n:o 15, 1984).

Erds huono puoli edelld kuvatussa laitteessa on se,
ettd johtuen tydntbelimen pdiden ja vasteiden vaakasuoras-
ta sijoituksesta on kohdistettava huomattava voima ty&ntd-
elimeen valmiin esineen erottamiseksi liikkuvista sekto-
reista, koska tidmd voima kohdistuu olennaisen kohtisuoras-

ti suhteessa sdteittdisen erotusvoiman kohdistussuuntaan.
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Keksinndn esittely

Keksinn®n tavoitteena on kehittdi laite, jolla val-
mistetaan rengasmaisia polymeeriesineitd ja jossa sektorei-
den ja tydntBelinten rakenteen jdrjestely on sellainen, et-
td se helpottaisi valmiiden, rengasmaisten esineiden irro-
tusta ja laajentaisi laitteen jalostusmahdollisuuksia.

Keksinnén tavoite saavutetaan sen ansiosta, ettd
laitteessa, jolla valmistetaan rengasmaisia polymeeriesi-
neitd ja joka kdsittdd navan ja lieridn muotoisen rungon,
joka on sijoitettu navan ympdrille ja joka koostuu useis-
ta sektoreista, joista erddt on kytketty jadykdsti napaan
ja toiset sektorit on yhdistetty navan kanssa liikkuvasti
suhteessa siihen, ja tydntdelimen, joka on sijoitettu na-
paan aksiaalisesti suhteessa siihen ja on tarkoitettu toi-
mimaan vhdessd edestakaisen liikkeensd aikana kohti muita
sektoreita ulottuvilla pdillddn vasteiden kanssa, jotka
on kiinnitetty muihin sektoreihin ndiden sektoreiden lii-
kuttamiseksi suhteessa napaan, on keksinndn mukaisesti vas-
teet kiinnitetty muihin sektoreihin alle 90° kulmissa suh-
teessa tydntdelimen liikkeen suuntaan, kun muut sektorit
viedddn yhteen.

On sobivaa, ettd tydntdelimen pddt, jotka toimivat
yvhdessd vasteiden kanssa, taivutetaan ulos kulmaan, joka
on yhtd suuri kuin vasteen kaltevuuskulma.

Tydntdelimen téllainen rakenne lisdd sdteisvoimia,
jotka kohdistuvat muihin liikkuviin sektoreihin silld het-
kelld, kun ne irrotetaan valmiista esineestd reaktiona tydn-
t8elimeen kohdistettuun aksiaalivoimaan.

On my8s sopivaa, ettd vasteella on porrastettu muo-
to ja ensimmdinen porras, ndhtynd tydntdelimen edestakaisen
liikkeen suunnassa, on paljon lyhyempi kuin toinen porras
ja ensimmd@isen portaan kaltevuuskulma on paljon pienempi
kuin toisen portaan, ja ettd tydntSelimen pdiden kohdalla
kdytetddn rullia, jotka on tarkoitettu toimimaan yhdessd
vasteen portaiden kanssa tydntdelimen edestakaisen liikkeen

aikana.
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Tydntdelimen tdllaisen rakenteen ansiosta voi huo-
mattava siteisvoima kehittyid sen liikkeen alussa, joka vie
yhteen muut (liikkuvat) sektorit ja joka on tarpeen muiden
sektoreiden erottamiseksi valmiista esineestd; lisdksi se
tekee mahdolliseksi s&dteisliikkeen antamisen, kun tydnté-
elin kulkee tydntdelimen toisen portaan yli, muille sekto-
reille suuremmalla matkalla, mikd on tarpeen laitteen ym-
pdrysmitan pienentdmiseksi huomattavasti.

Lisdksi on sopivaa, ettd porras muotoillaan raoksi,
jonka pinnat toimivat yhdessd tybntdelimen rullien kanssa.

Portaiden ja tyontdelimen pédiden tdllaisen rakenne-
jdrjestelyn ansiosta voidaan sektorit viedd yhteen tai eril-
leen ty8ntdelimen liikkeestd aiheutuvan sdteisvoiman avul-~-
la, mikd on erityisen tédrkedda laitteessa, jolla valmiste-
taan V-hihnoja.

Keksinndn mukainen laite rengasmaisten polymeeriesi-
neiden valmistamiseksi on yksinkertainen rakenteen jérjes-
telyssd, mutta se saa aikaan valmiiden esineiden helpon
irrotuksen ja siind tarvitsee kohdistaa paljon pienempid
voimia liikkuviin sektoreihin niiden viemiseksi yhteen kuin
samanlaisissa laitteissa, joilla on tunnettu rakenne.
Piirustusten lyhyt kuvaus

Seuraavassa keksintd esitellddn yksityiskohtaisessa
kuvauksessa, joka koskee sen erdstd mddrdttyd toteutusmuo-
toa ja jossa viitataan oheisiin piirustuksiin, joissa:

kuvio 1 esittdd yleiskuvantoa laitteesta, jolla val-
mistetaan rengasmaisia polymeeriesineit4;

kuvio 2 esittdd kuvantoa laitteesta, jolla valmis-
tetaan rengasmaisia polymeeriesineitd tilassa, jossa pois-
tetaan valmis esine;

kuvio 3 esittdd ldpileikkauskuvantoa pitkin kuvion
1 viivaa III-III;

kuvio 4 esittdd kuvantoa kohti kuviossa 1 olevaa
nuolta A;

kuvio 5 esittdd kuvantoa porrastetusta vasteesta:;
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kuvio 6 esittdd ldpileikkauskuvantoa pitkin kuvion
5 viivaa VI-VI; ja

kuvio 7 esittédd ldpileikkauskuvantoa pitkin kuvion
2 viivaa VII-VII.

Keksinndn paras toteutustapa

Laite, jolla valmistetaan rengasmaisia polymeeri-
esineitd, kdsittdd lieribmidisen rungon 1 {(kuviot 1, 2),
joka koostuu neljdstd sektorista 2, 3. Vastakkaiset sekto-
rit 2 (kuvio 3) on kytketty jdykdsti napaan 4, kun taas
muut sektorit 3 voivat liikkua edestakaisin suhteessa na-
paan 4 nivellenkkikdyttdelimen 5 vdlitykselld. Napa on put-
kimainen rakenne ja sen sisdlld on tydntdelin (kuvio 1).
Tybntdelimelld 6 on pddt 7, jotka sijaitsevat tydntdelimen
molemmilla sivuilla ja ulottuvat vasteiden 8 kohdalle, jot-
ka on kiinnitetty muihin sektoreihin, joihin tdmén jdlkeen
viitataan nimitykselld sektorit 3.

Runko 1 on suljettu yl&dpddn kannella 9 ja alapdén
kannella 10. Kansilla on kartiomaiset ulkonemat, jotka voi-
vat kytkeytyd sektoreiden vastaavien, yhteensopivien olak-
keiden kanssa, jolloin on mahdollista kiinnittd3d sektorit
3 tarkasti erilleen vietyyn asentoon.

Koloja 12 (kuvio 4) on tehty alakanteen 10 kohdissa,
joissa sektorit 3 sijaitsevat, ja nédmd kolot on tarkoitettu
potkimaan valmiin esineen "C" (kuvio 2) yl8spdin alakantta
10 irrottamatta. Kolot 12 ovat hieman kapeampia kuin sekto=-
reiden 3 se leveys H (kuvio 3), Jjoka on tarpeen sektoreiden
lukitsemiseksi kannen 10 kartiomaisen ulkoneman 11 (kuvio 1)
pinnalle.

Vasteet 8 on kiinnitetty sektoreiden 3 seiniin kul-
missa & geometrisen akselin 13 kanssa suhteessa sen liik-
keen suuntaan D, Jjonka tydntfelin 6 suorittaa, kun sektorit
3 viedddn yhteen, jotka kulmat & ovat pienempid kuin 90°.
Tyént8elimen 6 pd&t 7, jotka toimivat yhdessd vasteiden 8
kanssa, on k&#&nnetty ulos kulmassa &, joka on yhtd suuri

kuin vasteen 8 kaltevuuskulma a/,. Tdmd ominaisuus auttaa
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saamaan aikaan huomattavan sdteisvoiman, joka kohdistuu
sektoreihin 3 hetkelld, jolloin sektorit 3 erotetaan val-
miista esineestd C, tyfntdelimeen 6 kohdistuneen aksiaali-
voiman tuloksena.

Suuren erotusvoiman aikaansaamiseksi ja pitemmédn
liikkeen saamiseksi sektoreille 3 on vaste 14 (kuvio 5)
tehty porrastetuksi. Ensimmdiselld vasteella 15, ndhtynd
sen liikkeen suunnassa D (kuvio 1), jonka ty®ntdelin 16
suorittaa (kuvio 5), kun sektorit 3 (kuvio 1) viedddn yh-
teen, on pituus 1 (kuvio 5), joka on paljon pienempi kuin
toisen portaan 17 pituus L. Toisen portaan 17 kaltevuus-
kulma o< suhteessa tydnt¥elimen 16 liikkeen suuntaan D
(kuvio 1) on alle 90°, kun taas ensimmiisen portaan 15 kal-
tevuuskulma OQ1 (kuvio 5) on paljon pienempi kuin toisen
portaan 17 kaltevuuskulma oK.

Tydntdelimen 16 pdissd kdytetddn rullia 18, jotka
on tarkoitettu toimimaan yhdessd vuoron perdédn vasteen 14
portaiden 15, 17 kanssa, kun tydntdelin 16 liikkuu edesta-
kaisin séteittdisesti. Rullan 18 toimiessa yhdessd vasteen
14 toisen portaan 17 kanssa saadaan tydntdelin 16 liikku-
maan edestakaisin pitemmd&n matkan, mikd on tarpeen rungon
1 ympdrysmitan (kuvio 1) pienentdmiseksi. Jotta sektorit
3 voisi paitsi viedd yhteen my&s viedd erilleen sdteisvoi-
man avulla, on sopivaa, ettd vaste 14 (kuvio 6) on T-raon
muotoinen, jonka pinnat on tarkoitettu toimimaan yhdessé
tybntdelimen 16 rullien 18 kanssa, mikd ominaisuus on eri-
tyisen tédrked laitteissa, joilla valmistetaan V-hihnoja,
koska valmistusprosessiin sisdltyy sektoreiden puhtaasti
gsdteittdinen liike.

Laite, jolla valmistetaan rengasmaisia polymeeriesi-
neitd, toimii seuraavasti.

Laite, Jjolla valmistetaan rengasmaisia esineité,
viedddn eteenpdin yhdessd sen pidille asetetun aihion kans-
sa muotoilua ja vulkanointia varten. Vulkanoinnin jdlkeen

laitetta puretaan seuraavasti. Yldkansi 9 irrotetaan, min-
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kd jdlkeen laite lasketaan alas tangolle 19 (kuvio 2),
joka ulottuu navan 4 aukon 20 (kuvio 1) kautta ja joka,
samalla kun se vaikuttaa ty&ntSelimeen 6, pakottaa sen
liikkumaan aksiaalisesti. Ty&ntdelimen 6 pdiden 7 toimies-
sa yhdessd vasteiden 8 kanssa ne saavat sektorit 3 liikku-
maan. Koska vasteiden 8 ja tydntbelimen pddt 7 on asetettu
alle 90° kulman suhteessa tybntdelimen 6 liikkeen suun-
taan D, on huomattava, sektoreihin 3 kohdistuva sdteisvoi-
ma tuloksena aksiaalivoimasta, joka vaikuttaa tydntdeli-
meen 6, jolloin sektorit 3 voi erottaa valmiista esinees-
td C. Tdmdn tuloksena sektorit 5 liikkuvat nivellenkeilld
5 kohti laitteen keskustaa, mikd pienentd3 rungon 1 keh&dd
ja vapauttaa valmiin esineen C, kuten kuvio 7 ndyttdid. Sit-
ten asetetaan tarttuimet kannen 10 koloihin 12 valmiin esi-
neen C irrottamiseksi kiinteistd sektoreista 2 yl&spdin.

Kun vasteella 14 on porrastettu muoto, jakautuvat
sektoreiden 3 yhteenviemisen aikana vaikuttavat voimat seu-
raavasti. Kun tydntdelin 16 toimii yhdessd tangon 19 kanssa,
kulkee rulla 18 ensin ensimmdisen portaan 15 yli, joka on
kaltevasti pienessd kulmassacxi suhteessa ty6ntdelimen 16
liikkeen suuntaan D, jolloin kehittyy huomattava siteis-
voima, joka_on tarpeen sektoreiden 3 erottamiseksi valmiis-
ta esineestd C. Kun rulla 18 kulkee toisen portaan 17 yli,
pienenee sektoreita 3 kdyttdvid siteisvoima, kun siti vas-
toin sektoreiden 3 s&teisliike kasvaa, miki tekee mahdolli-
seksi rungon 1 kehdn huomattavan pienentdmisen, mikid helpot-
taa valmiin esineen C irrotusta.

Kdyttdmdlld T-uran muotoista vastetta 14, joka toi-
mii yhdessd rullien 18 kanssa, jotka ovat ty&nt&elimen 16
pdissd, on mahdollista kehittdd s&dteisvoima, jonka tydntd-
elin 6 kohdistaa sektoreihin 3, ei vain silloin, kun sek-
torit viedddn yhdeen, vaan myds silloin, kun sektorit ase-
tetaan erilleen ty®&nt8elimen 6 taaksepdiniskun aikana. T&-
md on erityisen tdrkedd laitteissa, joilla valmistetaan V-

hihnoja ja joissa on kohdistettava puhtaasti sdteittdinen
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voima ja joissa el ole mahdollista kiinnittdd liikkuvia
sektoreita paikalleen kansien avulla.

Keksinntn mukaisesti suoritetut kdytdnndn kokeilut
laitemallien kanssa, joilla valmistetaan hammastettuja hih-
noja, ovat osoittaneet, ettd valmiit esineet irrotetaan
helposti ja k&ytdnn®llisesti kdyttdméttd mitddn apulait-
teita ja koneenkdyttdjid voi suorittaa sen kdsin.

Laitteen oma paino riittdd sektoreiden viemiseksi
vhteen (itsestddn kokoonmenevd sektorimuotti).
Sovellettavuus teollisuudessa

Po. keksint$d voi kdyttdd hammastettujen voimansiir-
tohihnojen valmistamiseksi.

Keksintdd voi lisdksi kiyttdd V-~hihnojen valmista-

miseksi.
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Patenttivaatimukset

1. Laite, jolla valmistetaan rengasmaiset polymeeri-
esineet ja joka kdsittdd navan (4) ja lieridn muotoisen
rungon (1) navan ympdrilld, joka runko koostuu sektoreis-
ta (2, 3), joista sektorit (2) on kytketty jaykdsti napaan
(4) ja toiset sektorit (3) voivat liikkua edestakaisin suh-
teessa napaan, ja tydntdelimen (6), joka on aksiaalisesti
navassa (4) ja on tarkoitettu toimimaan yhdessd edestakai-
sen liikkeen aikana pdillddn (7), jotka ulottuvat kohti
toisia sektoreita (3), vasteiden (8) kanssa, jotka on kiin-
nitetty toisiin sektoreihin (3), jdlkimmdisten siirtdmisek-
si edestakaisin suhteessa napaan (4), t unnettu
siitd, ettd vasteet (8) on kiinnitetty toisiin sektoreihin
(3) kulmissa (X)), jotka ovat alle 900, suhteessa tydntd-
elimen (6) liikkeen suuntaan (D), kun toiset sektorit (3)
viedddn yhteen.

2., Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, t un -
nettu siitd, ettd tybntbelimen (6) pddt (7), jotka
toimivat yhdessad vasteiden (8) kanssa, on taivutettu ulos
kulmassa (<), joka on vhtd suuri kuin vasteen (8) kalte-
vuuskulma.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, t u n -
nettu siitd, ettd vaste (14) on tehty porrastetuksi
ja ensimmdiselld portaalla (15), ndhtynd tydntdelimen (16)
suorittaman liikkeen suunnassa, kun sektorit (3) vieddidn
yhteen, on pituus (1), joka on paljon pienempi kuin vas-
teen (14) toisen portaan (17) pituus (L), ja ensimmiisen
portaan (15) kaltevuuskulma @Xﬁ) on paljon pienempi kuin
toisen portaan (17) kaltevuuskulma, ja ettd tydntBelimen
(16) pdissd on rullia (18), jotka on tarkoitettu toimimaan
yhdessd vasteen (14) portaiden (15, 17) kanssa tydnt8eli-
men (16) liikkeen aikana. )

4. Patenttivaatimuksen 3 mukainen laite, t u n -
nettu siitd, ettd vaste (14) on raon muotoinen, jonka

pinnat toimivat yhdessd tySntdelimen (16) rullien (18) kans-

sa.
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Patentkrav:

1. Anordning for framstdllning av ringformade
alster eller arbetsstycken av polymera material, vilken
innefattar dels ett nav (4), kring vilket dr anordnat ett
cylindriskt hus (1), som.dr uppbyggt av sektorer (2 och 3),
av-vilka de ena (2) &dr stelt forbundna med navet (4), medan
de andra sektorerna (3) &r forbundna med navet (4) pa ett
saddant sdtt, att de kan rdra sig i férh&llande till navet
(4) , och dels ett i navet (4) axiellt anordnat st&torgan
(6), som dr avsett att - samtidigt som det rdr sig
axiellt - medelst sina dndar (7), som strdcker sig i rikt-
ning mot de andra sektorerna (3), samverka med pd& de andra
sektorerna (3) fa@sta anslag (8) i och for forflyttning av
de andra sektorerna (3) i f£3rhdllande till navet (4},
kdnnetecknad ddrav, att anslagen (8) &r fdsta
P& de andra sektorerna (3) p& ett si&dant sdtt, att de
lutar med en vinkel (<) understigande 90° mot riktningen
(D) fbr stétorganets (6) rorelse vid sammanfdrande av de
andra sektorerna (3).

2. Anordning enligt patentkravet 1, Xk 8 n n e -

t ec knad didrav, att stbtorganets (6) med anslagen
(8) samverkande dndar (7) dr utbockade i en vinkel (%),
som dr lika med anslagets (8) lutningsvinkel.

3. Anordning enligt patentkravet 1, k & n n e -

t ecknad darav, att ett anslag (14) &r halsdelsfor-
mat, dvs, dr fbrsett med halsdelar, varvid l&ngden (1) av
anslagets (14) f&rsta halsdel (15), sett 1 riktningen fOr
ett stdtorgans (16) rdrelse vid sammanforande av sektorer-
na (3), dr avsevidrt mindre dn den andra halsdelens (17)
ldngd (L), under det att den forsta halsdelens (15) lut-
ningsvinkel (d1)'ér avsevidrt mindre dn den andra hals-
delens (17) lutningsvinkel, varvid st&torganets (16) &n-

dar uppbdr rullar (18), vilka samverkar med anslagets
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17) samtidigt som stdtorganet (16) foér-

(14) halsdelar (15,

flyttar sig.
4. Anordning enligt patentkravet 3, k @& nn e -

tecknad didrav, att anslaget (14) har formen av ett
spadr, vars ytor dr anordnade att samverka med stdtorganets

(16) rullar (18).
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