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Die erfindungsgemédfen flexibilisierten Phenolharze
enthalten funktlionelle Gruppen enthaltende Kautschuke,
die in die Phenol-Aldehyd-Kondensatlonsprodukte
elngebaut sind. Sile werden hergestellt, indem die phe-
nolische Verbindung und 3-20 Gew.éé funktionellé Grup-
pen enthaltener Kautschuk mit Aldehyd einer an sich
bekannten Kondensationsreaktion unterworfen werden.
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