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Cette machine est du type comprenant un rouleau 2 de
dévidage de I'étoffe & imprimer et un rouleau 3 d'enroulement
de létoffe imprimée, disposés de part et d'autre d'un bati
comportant & sa partie inférieure, c'est-a-dire en-dessous de la
zone de passage de I'étoffe, une batterie de chauffage 6 et, 3
sa partie supérieure, c'est-d-dire au-dessus de la zone de
passage de I'étoffe, une hotte aspirante 7. .

Selon linvention, cette machine est équipée d'une série de
™= godets 12, contenant chacun un colorant soluble en milieu
solvant, dans lequel est fixé un é&lément de feutre 14 faisant
saillie vers le haut, les différents godets étant répartis sur la
largeur de I'étoffe & imprimer et les moyens de guidage 4, 5
de l'étoffe contraignant celle-ci 3 passer au contact des feu-
tres trempant dans les différents godets
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"MACHINE D'IMPRESSION SUR ETOFFES™

La présente 1nvent10n a pour ubget une machine d'im-
pression sur étoffes.

Il existe plusieurs technigues d'impression sur &tof-
fes qui présentent toutes 1l'inconvénient soit. d'etre tres
onéreuses de mise en oeuvre, soit assez peu performantes.

Une premiére technique concerne l'impression au rou-
leau, nécessitant un matériel trés cher. Cette solution est
trés onéreuse de mise en oeuvre du Fait qu'il faut graver
un rouleau pour chaque motif, chague. dessin nouveau néces-
sitant unme gravure nouvelle. Enfin, le nombre de cylindres
que 1l'on peut utiliser pour imprimer une étoffe est limité
entre douze et quaturze, ce gui limite par suite le nombre
de couleurs des dessins. »

Une autre solution consiste 3 utiliser la technigue
dite de "cadre rotatif", gui présente l'inconvénient de
nécessiter un matériel de hase trés cher, d'8tre onéreuse
de mise en oeuvre, puisqu'il faut réaliser une gravure par
couleur, que le nombre de couleurs susceptibles d'8tre im-
primées sur une meme étoffe est limité & une douzaine et
gue le montage des cadres est trés long & réaliser, ce qui

impose de traiter de grandes quantltes d'etnffes pour que

1! DDEIatan soit rentable.

Une autre technigque concerne l'impfessiun avec des
godets contenant des colorants, dont le fond est partiel-
lement ouvert, permettant le passage des colorants depuis
les godets vers 1'étoffe, la machine défilant sur le tissu.
Il faut rajouter aux culorants des épaississants et avoir
autant de godets gu'il cmnv1ent de réaliser de dessins et
de couleurs différents. En gutre, cette impression doit se
faire obligastoirement sur des” tebles planes et de grandes
dimensigns.

Une autre technigue concerne une immfessian avec
des cadres plats gui- nécessitent une machine chére et
encombrante, un ma%ériel de mise en oeuvre trdls onéreux,

mais ne pouvant exécuter tous les travaux, impgsant une

.
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gravure de cadre par couleur, dans laguelle le nomhre de
couleurs pouvant 8tre imprimées sur une méme &toffe est
limité & un nombre compris entre 10 et 15. En cutre, cet-
te technique ne permet pas de réaliser des motifs compor-
tant des rayures continues.

Une autre technique consiste en une impression par
transfert, qui ne peut 2tre exécutée gue sur des matidres
synthétiques. Il convient au départ de réaliser une im-

pression sur papier avec les inconvénients indigqués pré-

cédemment puis, par systéme de calandres chauffantes, de

réaliser le transfert des couleurs se trouvant sur le pa-
pier, sur le tissu aprés mise en contact du papier et du
tissu, et sous l'effet de la chaleur. Une double opéra-
tion est donc -nécessaire pour mettre en oeuvre ce procéda.

La présente invention vise & remédier 3 ces inconvé-
nients en fournissant une machine d'un faible encombrement,
d'un investissement raisgnnahle, susceptible d'imprimer
des motifs différents et comportant un grand nombre de
couleurs.

A cet effet, la machine qu'elle concerne, du type
comprenant un rouleau de dévidage de 1'étoffe a imprimer
et un rouleau d'enroulement de 1'éicffe imprimée, dispo-
sés de part et d'autre d'un bati comportant & sa partie
inférieure, c'est-a-dire en dessous de la zone de passage
de 1'étoffe, une batterie de chauffage et, a sa partie su-
périeure, c'est-a-dire au-dessus de la zone de passage de
l'étoffe, une hotte aspirante, est équipée d'une série de
godets contenant chacun un colorant soluble en milieu sol-
vant, dans lequel est fixé un élément de feutre faisant
saillie vers le haut, les différents guﬁets étant répar-
tis sur la largeur de 1l'étoffe & imprimer et les moyens
de guidage de 1'étoffe contraignant celle-ci a passer au
contact des feutres trempant dans les différents godets.

D'un point de vue pratique, les feutres ahsorbent
la couleur contenue dans les godets par capillarité et la
transmettent au tissu. Le séchage des impressions est réa-

lisé par passage de 1'étoffe entre la table chauffante et
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la hotte qul réalise l'aspiration des vapeurs.

Une telle machine de structure simple permet donc
dreffectuer l'impression de motifs réalisés & partir de
rayures rectilignes.

Toutes les classes de colorants solubles en milieu
solvant étant utilisables, il est possible de réaliser
l'impression de toute sorte de Fibreé. Les colorants étant
employés uniguement en milieu solvant sans épaississant
permettent d'obtenir une bonne traversée de 1'étoffe,
n'imposant gu'un lavage trés court et évitant méme tout
lavage pour certaines gualités. La fibre se saturant d'el-
le-méme en colorant permet de réaliser une écanomie de ce
dernier et dtéviter 1'élimination d'un surﬁlus de colorant
au lavage. Enfin, le séchage de 1'impression est trés
rapide. '

D'un point de vue pratique, une série de feutres per-
met de réaliser l'impression d'environ guarante couleurs
différentes sur une étoffe de 140 cm de large, ainsi qu'
une.multitude de dessins. I1 faut noter gu'il est possi-
ble de varier les outillages annexes, c'est-3-dire le
nombre et la forme des godets et des feutres pour varier
la taille et la forme des dessins. Ceci est tout & Fait
possible du fait du coldt extrément bas de l'outillage et
des feutres.

I1 est & noter gu'eprés utilisation les feutres sont
jetés, ce gui est sans importance chmpte tenu du faible
codt de ceux-ci, et ce gui évite tout storkage d'éléments,
comme tel est le cas avec les technigques d'impression au
rouleau ou par cadre.

Selon une caractéristigue de 1'invention, chague
godet présente une ouverture de section correspandant a
celle du feutre gqu'il est destiné a caontenir, 1imitée pér
un bord surélevé, dans sa partie située en aval dans le
sens de défilement de 1'étoffe. Ce bord surélevé forme
un dosseret permettant 1'appui du feutre et évitant san
fléchissement, ce gqui assure un excellent contact de ce-

lui-ci avec 1'étoffe, et par suite une excellente gua-
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l1ité d'impression.

En gutre, la partie du feutre déhordant de chaque
godet et venant en contact avec 1'étoffe est de Torme cor-
respondant & celle du motif & imprimer. Ainsi, a l'aide
d'un méme outillage, il est possible d'obtenir des des-
sins de formes différentes par modification de la forme
des feutres trempant dans les différents godets.

Avantageusement, cette machine comprend deux séries
de godets montées sur un méme support, décalées l'une par
rapport & l'autre, d'une part dans le sens de défilement
de 1'étoffe et, d'autre part, transversalement a gelui-ci,
afin gque le bord d'un feutre associé & un godet d'une sé-
rie se trouve dans l'alignement du hord du feutre adja-
cent, associé a un godet de 1l'autre série.

Cette disposition en guinconce des feutres permet

de réaliser 1l'impression de rayures colorées, jointives

et de couleurs différentes.

Conformément a une caractéristigque de 1'invention,
le support de godets est monté sur au moins un chariol
déplagable transversalement & la direction de défilement
de 1'é&toffe.

Dans la mesure ol le mouvement du chariot est un
mouvement alternatif et régulier, les motifs imprimés con-
sisteront en‘des rayures sinusoidales. Il est fgalement
po ssible de modifier la fréguence et l'amplitude des mou-
vements du chariot ainsi gue la vitesse de défilement de
1'étoffe, afin de modifier la forme des dessins et obtenir
par exemple des rayures sinusoidales tronguées ou autres.

Selon une autre possibilité, 1'étoffe peut gtre
soulevée périodiguement en vue de réaliser une impression
discontinue par perte de contact de celle-ci avec les feu-
tres. Cette impression peut eétre réalisée en ton complet,
en demiton, imitation de peinture a la main par saturation
de la fibre en solvant pur avant impression colorée. I1
est intéressant de noter gue l'opération d'impression est
effectuée en un seul passage et simultanément, contrai-

rement & de nombreuses technigues traditionnelles.
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De toute fagon, l'invention sera bien comprise &
l'aide de 1a description gui =uit en référence au dessin
schématigue annexd représentant, & titre d'exemple nan
limitatif, une forme d'exécution de cette machine ,

Figure 1 est une vue trés schématigue de coté par-
tiellement en coupe ; 7

Figure 2 est une vue Bn perspective d'une partie
du systéme d'impression ;

Figure 3 est ume vue en bout de la machine du cdté
du systéme d'impressign.

Cette machine comprend un bati & 1'une des extrémi-
tés duguel est disposé un rouleau (2) sur leguel est en-
roulée 1'étoffe avant impression, et & 1'autre extrémité
de lagquelle est disposé paralldlement 8u premier un rou-
leau (3) servant 3 l'enroulement de 1'étoffe aprés im-
pression.

Le passage de 1'étoffe (1) du rouleau (2) ay ToOU-
leau (3) est réalisé Par motorisation de ce dernier. Le
guidage de 1'étoffe est obtenu par deux rouleaux (4) et
(5), assurant le passage de celle-ci parallelement & une
batterie de chauffage (6), et en-dessous d'une hotte (7).

Le systéme d'impression est disposé en amont de la
batterie de chauffage (6). Cg systeme comprend un support
(8) d'orienmtation transversale & la direction de défile-
ment de l'étoffe portant, sur toute lga largeur de celle-
ci, un certain nombre de réservoirs (9), dant chacun est
destiné & contenir un colorant soluble en miliey solvant.

. Chague réservoir (9) communique par l'intermédiaire
d'une tubulure (10) avec un godet (12) dans la face supé-
rieure duquel est ménagée une Fente'(13). La fente (13)
de chague godet sert au hassage d'un élément en feutre
(14) trempant dans 1e colorant (15), et faisant saillie
de la partie supérieure dy godet considéré.

La fente (13) est limitée sur son bord aval, dans le
§ens de défilement de 1'étoffe, par un bord surélevé (16)
formant un dosseret servant & l'appui du feutre considéré.

Comme montré ay dessin, les parties en saillie des
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différents feutres sont conformées en fonction du dessin
3 imprimer et les godets occupent une disposition en quin-
conce, de telle sorte gue les bords de deux feutres adja~
cents soient en alignement.

Comme montré aux figures 2 et 3, le support (8) du
systéme d'impression est monté sur des chariots (17) dé-
plagables transversalement au sens de défilement de 1'&tof-
fe, gr@ce a une motorisation par un cable (18).

D'un point de vue pratigue, le dévidage de 1l'&toffe
est réalisé de telle sorte que celle-ci soit contrainte
a8 passer au contact des feutres (14). En fonction de 1la
vitesse de défilement de 1'étoffe et du mouvement du sup-
port d'impression, il est possible d'obtenir des dessins
dont les motifs sont variés.

Comme il ressort de ce qui précéde, 1'invention ap-
porte une grande amélioration & 1la technique existante en
fournissant une machine de conception simple et d'un fai-
ble prix de revient, susceptible de la réalisation d'un
grand nombre de motifs d'impressions, dans un grand nom-
bre de couleurs, puisgue, pour une largeur d¥é&toffe de
140 em, 11 est possible .d'imprimev jusgu'd 40 couleurs.

Comme il va de soi, l'invention ne se limite pas
8 la seule forme d'exécution de chte machine, décrite
ci-dessus & tire d'exemple; dle en embrasse, au cnntralre
toutes les variantes de réalisation.

C'est ainsi, notamment, gue la forme des feutres,
que le nombre de godets et les moyens d'entrainement du
systéme d'impression pourraient Btre différents, gu'il
serait possible de réaliser l'impression & chaud sur des
rayures droites ou sinusoidales d'un metif en relief sur
un cylindre chauffant, une aérographie superposée aux di-
Verses Tayures, Ou enceoTe une surimpression de motifs
par cylindres absorbants alimentés par un cylindre trans-
Ffert en application pour obtenir des coloris demi-tons ou
un effet rongeant, sans. que 1l'on sorte pour autant du ca-

dre de l'invention.
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- REVENDICATIONS -

1. Machine d'impression sur étoffes du type compre-

nant un rouleau (2) de dévidage de 1l'étoffe.a imprimer et
un rouleau (3) d'enroulement de 1'@toffe imprimée, dispo-
sés de part et d'autre d'un bati comportant & sa partie
inférieure, c'est-a-dire en-dessous de la zone de passage
de 1'étoffe, une batterie de chauffage (6) et, & sa partie
supérieure, c'est-a-dire au-dessus de la zone de passage
de l'étoffe une hotte aspirante (7), caractérisée en ce
gu'elle est éguipée d'une série de godets (12), contenant
chacun un colorant soluble en milieu solvant, dana lequel
est fixé un élément de feutre (14) faisant saillie vers

le haut, les différents godets étant répartis sur la lar-
geur de l'étoffe & imprimer et les moyens de guidage €4)
et (5) de 1'étoffe contraignant celle-ci & passer au
contact des feutres trempant dans les différents godeis.

2. Machine selon la revendication 1, caractérisée
en ce gue chague godet (12) présente une ouverture (13)
de section correspondant & celle du feutre (14) gu'il est
destiné & contenir, limitée par un bord surélevé (16),
dans sa partie située en aval dans le sens de défilement
de l'étoffe.

3. Machine selon l'une guelcongue des revendications
1 et 2, caractérisée en ce que la partie du feutre (14),
débordant de chaque godet (12) et venant en contact avec
l'étoffe, est de forme correspondant & celle du motif &
imprimer.

k. Machine selon l'une guelcongue des revendica-
tions 1 & 3, caractérisée en ce qu'elle comprend deux
séries de godets (12) montées sur un méme support’ (8),
décalées l'une par rapport & l'autre, d'une part, dans
le sens de défilement de 1'étoffe et, d'autre part,trans-
versalement & celui-ci, afin que le bord d'un feutre as-
socié & un godet d'une série se trouve dans l'alignement
du bord du feutre adjacent, associé & un godet de l'autre
série.

5. Machine selon l'une guelcongue des revendica-
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8
tions 1 & &4, caractérisée en ce gue le support (8) de
godets est monté sur au moins un chariot (17), déplaga-

‘ble transversalement & la direction de défilement de

1'étoffe.
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