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Sposéb wytwarzania cewek zwlaszcza cewek bezkarkasowych

Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania cewek zwtaszcza cewek bezkarkasowych pracujacych dynamicz-
nie.

Wedtug znanych dotychczas sposobow, cewki otrzymuje sie przez nawinigcie jednej lub kilku warstw
przewodu a nastepnie zalanie uzwojenia spoiwem na przyktad zywica epoksydowa. Metoda takiego wytwarzania
cewek jest wprawdzie prosta i tania nie zapewnia im jednak wysokiej wytrzymatosci. Spoiwo wigzace przewdd
cewek wykonanych metoda zalewania zawiera bowiem pecherzyki powietrza bedace ogniakami koncentracji
naprezen szczegdlnie groznych przy dynamicznym charakterze pracy cewek. Wytrzymatos¢ dorazna i zmecze-
niowa tak wykonanych cewek jest niewystarczajaca.

Celem wynalazku jest usuniecie wskazanej wyzej niedogodnosci przez opracowanie sposobu wytwarzania
cewek o wysokiej wytrzymatosci i sztywnosci spetniajacych wszystkie wymagama stawiane szczegdlnie cewkom
bezkarkasowym silnikéw liniowych pracujacych dynamicznie.

Wedtug wynalazku na pierwsza warstwe przewodu nawinietego korzystnie na walcowy rdzeri urzadzenia,
naktada sig tkanine z wtékna szklanego przesycong spoiwem a nastgpnie nawija si¢ druga warstwe przewodu
usuwajac nadmiar spoiwa. Sam proces nawijania uzwojenia przeprowadza sie na nawijarce do cewek wyposazonej
w uchwyt umozliwiajacy zamocowanie rdzenia oraz filcowa prowadnice przewodu odttuszczajacq w czasie
nawijania jego powierzchnig. Po zakoriczeniu procesu nawijania, zabezpieczeniu wyprowadzen cewki i usunieciu
z jej powierzchni nadmiaru spoiwa nastgpuje zwykte lub przyspieszone jego utwardzenie zgodnie z zaleceniami
producenta spoiwa. Po zakoriczonym procesie utwardzania spoiwa gotowa cewke zsuwa sie z rdzenia przy uzyciu
tulei spychajacej i $ciggacza srubowego.

Spos6b wedtug wynalazku jest technologicznie prosty i nie wymaga stosowania kosztownej formy. Cewki
bezkarkasowe wykonane sposobem wedtug wynalazku charakteryzuja sie wysoka sztywnoscia i wytrzymatoscia
mechaniczna.

Sposob wedfug wynalazku wyjasnia przyktad wykonania cewki bezkarkasowej silnikow liniowych
stosowanych w pozycjonerach pamieci dyskowej. Na polerowany, walcowy trzpieri naktada sie nattuszczong
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kondensatorowg bibutke, nastepnie nawija si¢ wewnetrzng warstwe cewki. Przewdd w czasie nawijania
odttuszcza sie filcowa prowadnica odttuszczajaca. Po nawinieciu warstwy wewnetrznej naktada sie na nig
przesycong spoiwem (Zywicg epoksydowa) tkanine szklang. Na tkanine szklang nawinigta jest warstwa
zewnetrzna technologicznie okreslonym naciagiem, ktéry powoduje, ze wyciskane z tkaniny spoiwo wypetnia
wolne przestrzenie miedzy przewodami. Poniewaz spoiwo wnika w przestrzenie miedzy przewodami warstwy
wewnetrznej i zewnetrznej od srodka i wyptywa na zewnatrz spoiwo nie zawiera pecherzykéw powietrza. Cewke
bezkarkasowa wykonana tym sposobem cechuje wysoka wytrzymatosé¢ dorazna i zmeczeniowa i spetnia ona
wszystkie wymagania stawiane cewkom silnikdw liniowych stosowanych w pozycjonerach pamieci dyskowej.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania cewek, zwtaszcza cewek bezkarkasowych pracujacych dynamicznie, otrzymywanych
przez nawinigecie co najmniej dwoch warstw przewodu t3czonego spoiwem wypetniajacym przestrzenie miedzy
przewodami, znamienny tym, Ze na nawinietg pierwsza warstwe uzwojenia naktada sie tkanine szklang
przesycong ptynnym spoiwem, ktdre podczas nawijania nastepnej warstwy uzwojenia wypetnia od Srodka
przestrzenie pomigedzy przewodami nawojowymi i nastepnie poddaje sie utwardzeniu znanymi sposobami.
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