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本发明涉及一种水泥基仿石材型路沿石的

定量送料搅拌装置，属于人造石技术领域，包括

搅拌机构、定量送料机构和移料机构，搅拌机构

用于搅拌、混匀混凝土混合湿料，定量送料机构

用于定量输送搅拌装置搅拌后的混凝土混合湿

料，移料机构用于接收并移送定量送料机构输送

的混凝土混合湿料，移料机构中移料筒的容量一

定，从而实现向移料小车内定量加料；移料小车

内的定量物料可直接装入模具中，从而实现定量

加料，本发明中混凝土混合湿料的搅拌、定量送

料和移料均有机械依次完成，机械化程度较高，

减轻了工人的劳动强度，提高了路沿石的成型效

率。
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1.一种水泥基仿石材型路沿石的定量送料搅拌装置，其特征在于：包括搅拌机构、定量

送料机构和移料机构，所述搅拌机构用于搅拌、混匀混凝土混合湿料，所述定量送料机构用

于定量输送搅拌装置搅拌后的混凝土混合湿料，所述移料机构用于接收并移送定量送料机

构输送的混凝土混合湿料。

2.如权利要求1所述的水泥基仿石材型路沿石的定量送料搅拌装置，其特征在于：所述

搅拌机构为砂浆搅拌机(2-1)，所述砂浆搅拌机(2-1)包括搅拌桶(2-1-1)，所述搅拌桶(2-

1-1)的底部开设有第一落料通孔(2-1-1-1)。

3.如权利要求2所述的水泥基仿石材型路沿石的定量送料搅拌装置，其特征在于：所述

定量输送机构包括移动板(2-2)和固定板(2-3)，所述移动板(2-2)滑动安装在搅拌桶(2-1-

1)的底部，所述移动板(2-2)通过第一驱动机构(2-4)驱动沿搅拌桶(2-1-1)的底部做往复

直线运动，所述固定板(2-3)固定安装在砂浆搅拌机(2-1)上，且位于移动板(2-2)的正下

方，所述固定板(2-3)上开设有第二落料通孔(2-3-1)，所述第二落料通孔(2-3-1)和第一落

料通孔(2-1-1-1)平行且间隔设置，所述移动板(2-2)上固定安装有移料筒(2-5)，所述移料

筒(2-5)卡设在搅拌桶(2-1-1)底部与固定板(2-3)之间，当移料筒(2-5)与第一落料通孔

(2-1-1-1)连通后，搅拌桶(2-1-1)内的混凝土混合湿料通过第一落料通孔(2-1-1-1)进入

移料筒(2-5)内；当移料筒(2-5)与第二落料通孔(2-3-1)连通后，混凝土混合湿料通过第二

落料通孔(2-3-1)移出移料筒(2-5)。

4.如权利要求3所述的水泥基仿石材型路沿石的定量送料搅拌装置，其特征在于：所述

第一落料通孔(2-1-1-1)、第二落料通孔(2-3-1)和移料筒(2-5)的横截面形状均完全相同。

5.如权利要求3所述的水泥基仿石材型路沿石的定量送料搅拌装置，其特征在于：所述

定量输送机构还包括导向支撑机构，所述导向支撑机构包括导向板(2-6)，所述导向板(2-

6)固定安装在搅拌桶(2-1-1)的底部，所述导向板(2-6)上开设有导向槽，所述移动板(2-2)

滑动安装在导向槽内，所述移动板(2-2)上转动安装有支撑轮(2-7)，所述搅拌桶(2-1-1)上

移动板(2-2)的上方固定安装有支撑导轨(2-8)，所述支撑轮(2-7)卡设在支撑导轨(2-8)

上。

6.如权利要求2所述的水泥基仿石材型路沿石的定量送料搅拌装置，其特征在于：所述

砂浆搅拌机(2-1)的搅拌轴上固定安装有抹平板(2-9)，所述抹平板(2-9)与搅拌桶(2-1-1)

的内底部贴合，所述抹平板(2-9)的运动范围覆盖第一落料通孔(2-1-1-1)。

7.如权利要求2所述的水泥基仿石材型路沿石的定量送料搅拌装置，其特征在于：所述

移料机构包括移动轨道(1-1)，所述移动轨道(1-1)上滑动安装有移料小车(1-2)，所述移料

小车(1-2)通过第二驱动机构驱动沿移动轨道(1-1)做往复直线运动。

8.如权利要求3或7所述的水泥基仿石材型路沿石的定量送料搅拌装置，其特征在于：

所述第一驱动机构(2-4)为气缸或液压缸。

9.如权利要求7所述的水泥基仿石材型路沿石的定量送料搅拌装置，其特征在于：所述

第二驱动机构包括电机(3-1)、第一连杆(3-2)和第二连杆(3-3)，所述第一连杆(3-2)的一

端固定安装在电机(3-1)的输出端，另一端与第二连杆(3-3)的一端铰接，所述第二连杆(3-

3)的另一端转动安装在移料小车(1-2)上。

10.如权利要求5所述的水泥基仿石材型路沿石的定量送料搅拌装置，其特征在于：所

述支撑导轨(2-8)与固定板(2-3)支架固定安装有连接杆(2-10)，所述连接杆(2-10)位于第
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二落料通孔(2-3-1)的外侧。
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水泥基仿石材型路沿石的定量送料搅拌装置

技术领域

[0001] 本发明涉及人造石技术领域，尤其是涉及一种水泥基仿石材型路沿石的定量送料

搅拌装置。

背景技术

[0002] 随着我国城市化进程的发展日新月异和人民生活水平的不断提高，市政基础设施

建设如火如荼，道路建设作为城市交通的生命线，也进入了大规模的实施过程中。而路沿石

是道路附属设施中的重要组成部分。路沿石是指条块状物体用在路面边缘的界石，是在路

面上区分车行道、人行道、绿地、隔离带和道路其它部分的界线，起到保障行人、车辆交通安

全和保证路面边缘整齐的作用，同时还可以起到道路美化和对路面的保护作用，在园林绿

化、道路施工、旧城改造等各种基础设施建设中用量巨大，应用范围十分广泛。

[0003] 目前国内使用的路沿石从材质上主要分为花岗岩石材和混凝土两类，花岗岩石材

为不可再生资源，且价格较贵，成本高，国内对路沿石研究的主要方向已从传统石材到混凝

土材料发生了转变，研发仿石路沿石混凝土及制备工艺，既能实现更经济、更环保和更易加

工的生产方式，又体现了保护自然资源和可持续发展的社会责任。但混凝土旧法压制虽然

已得到了大规模的应用，在生产工艺上任然还有很多需要改进的地方。根据路沿石的应用

场景，需要路沿石具备两个特点：①美观，外观平整、整洁，提高道路美化效果；②强度高，结

实耐用，日晒雨淋不分解，受外力作用不易破碎，使用寿命长。

[0004] 混凝土路沿石主要采用模具常压成型，传统的模具压制生产工艺为：1)将混凝土

混料倒入模具中，在常温常压下高频震荡1小时初凝，再经24小时凝固，2)脱模成型，3)脱模

后的路沿石经自然时效3-5天，完全干燥，方可使用。传统的路沿石在制作过程中需人工手

动将混凝土混料倒入模具中，工人劳动强度较大，且很难做到定量加料，加料的效率较低，

最终影响路沿石的成型效率。

发明内容

[0005] 本发明要解决的技术问题是：为了克服传统的路沿石在制作过程中需人工手动将

混凝土混料倒入模具中，工人劳动强度较大，且很难做到定量加料，加料的效率较低，最终

影响路沿石的成型效率的问题，提供一种水泥基仿石材型路沿石的定量送料搅拌装置。

[0006] 本发明解决其技术问题所采用的技术方案是：一种水泥基仿石材型路沿石的定量

送料搅拌装置，包括搅拌机构、定量送料机构和移料机构，所述搅拌机构用于搅拌、混匀混

凝土混合湿料，所述定量送料机构用于定量输送搅拌装置搅拌后的混凝土混合湿料，所述

移料机构用于接收并移送定量送料机构输送的混凝土混合湿料。

[0007] 进一步的，所述搅拌机构为砂浆搅拌机，所述砂浆搅拌机包括搅拌桶，所述搅拌桶

的底部开设有第一落料通孔。

[0008] 进一步的，所述定量输送机构包括移动板和固定板，所述移动板滑动安装在搅拌

桶的底部，所述移动板通过第一驱动机构驱动沿搅拌桶的底部做往复直线运动，所述固定
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板固定安装在砂浆搅拌机上，且位于移动板的正下方，所述固定板上开设有第二落料通孔，

所述第二落料通孔和第一落料通孔平行且间隔设置，所述移动板上固定安装有移料筒，所

述移料筒卡设在搅拌桶底部与固定板之间，当移料筒与第一落料通孔连通后，搅拌桶内的

混凝土混合湿料通过第一落料通孔进入移料筒内；当移料筒与第二落料通孔连通后，混凝

土混合湿料通过第二落料通孔移出移料筒。

[0009] 进一步的，为了实现移料筒内较快速的进料与落料，所述第一落料通孔、第二落料

通孔和移料筒的横截面形状均完全相同。

[0010] 移料筒内运输较重的混凝土混合湿料，为防止移动板被压弯、变形，所述定量输送

机构还包括导向支撑机构，所述导向支撑机构包括导向板，所述导向板固定安装在搅拌桶

的底部，所述导向板上开设有导向槽，所述移动板滑动安装在导向槽内，所述移动板上转动

安装有支撑轮，所述搅拌桶上移动板的上方固定安装有支撑导轨，所述支撑轮卡设在支撑

导轨上。

[0011] 为了使进入移料筒内的混凝土混合湿料能够较平整的从搅拌桶底部移出，所述砂

浆搅拌机的搅拌轴上固定安装有抹平板，所述抹平板与搅拌桶的内底部贴合，所述抹平板

的运动范围覆盖第一落料通孔，抹平板再将移料筒内的混凝土混合湿料抹平的同时，也将

移料筒内的混凝土混合湿料压紧，使移料筒内的混凝土混合湿料可以均匀的分布在移料筒

内。

[0012] 为了将移料筒内定量的混凝土混合湿料输送出去，所述移料机构包括移动轨道，

所述移动轨道上滑动安装有移料小车，所述移料小车通过第二驱动机构驱动沿移动轨道做

往复直线运动。

[0013] 进一步的，所述第一驱动机构为气缸或液压缸。

[0014] 进一步的，所述第二驱动机构包括电机、第一连杆和第二连杆，所述第一连杆的一

端固定安装在电机的输出端，另一端与第二连杆的一端铰接，所述第二连杆的另一端转动

安装在移料小车上。

[0015] 为了防止较重的移料筒将固定板压弯，所述支撑导轨与固定板支架固定安装有连

接杆，所述连接杆位于第二落料通孔的外侧。

[0016] 本发明的有益效果是:本发明的水泥基仿石材型路沿石的定量送料搅拌装置，包

括搅拌机构、定量送料机构和移料机构，搅拌机构用于搅拌、混匀混凝土混合湿料，定量送

料机构用于定量输送搅拌装置搅拌后的混凝土混合湿料，移料机构用于接收并移送定量送

料机构输送的混凝土混合湿料，移料机构中移料筒的容量一定，从而实现向移料小车内定

量加料；移料小车内的定量物料可直接装入模具中，从而实现定量加料，本发明中混凝土混

合湿料的搅拌、定量送料和移料均有机械依次完成，机械化程度较高，减轻了工人的劳动强

度，提高了路沿石的成型效率。

附图说明

[0017] 下面结合附图和实施例对本发明进一步说明。

[0018] 图1是发明的三维示意图；

[0019] 图2是本发明中搅拌机构和定量送料机构的三维装配示意图；

[0020] 图3是本发明中图2的主视图；
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[0021] 图4是本发明中图3的俯视图；

[0022] 图中：1-1.移动轨道，1-2.移料小车，2-1.砂浆搅拌机，2-1-1.搅拌桶，2-1-1-1.第

一落料通孔，2-2.移动板，2-3.固定板，2-3-1.第二落料通孔，2-4.第一驱动机构，2-5.移料

筒，2-6.导向板，2-7.支撑轮，2-8.支撑导轨，2-9.抹平板，2-10.连接杆，3-1.电机，3-2.第

一连杆，3-3.第二连杆。

具体实施方式

[0023] 现在结合附图对本发明做进一步详细的说明。这些附图均为简化的示意图，仅以

示意方式说明本发明的基本结构，因此其仅显示与本发明有关的构成。

[0024] 如图1所示的一种水泥基仿石材型路沿石的定量送料搅拌装置，包括搅拌机构、定

量送料机构和移料机构，所述搅拌机构用于搅拌、混匀混凝土混合湿料，所述定量送料机构

用于定量输送搅拌装置搅拌后的混凝土混合湿料，所述移料机构用于接收并移送定量送料

机构输送的混凝土混合湿料。

[0025] 所述搅拌机构为砂浆搅拌机2-1，砂浆搅拌机2-1可选品牌为：晋诚盛，型号为：PZ-

7*2的单筒砂浆搅拌机2-1；所述砂浆搅拌机2-1包括搅拌桶2-1-1，所述搅拌桶2-1-1的底部

开设有第一落料通孔2-1-1-1。

[0026] 所述定量输送机构包括移动板2-2和固定板2-3，如图2所示，所述移动板2-2滑动

安装在搅拌桶2-1-1的底部，所述移动板2-2通过第一驱动机构2-4驱动沿搅拌桶2-1-1的底

部做往复直线运动，第一驱动机构2-4可为气缸或液压缸，所述固定板2-3固定安装在砂浆

搅拌机2-1上，且位于移动板2-2的正下方，所述固定板2-3上开设有第二落料通孔2-3-1，所

述第二落料通孔2-3-1和第一落料通孔2-1-1-1平行且间隔设置，所述移动板2-2上固定安

装有移料筒2-5，所述移料筒2-5卡设在搅拌桶2-1-1底部与固定板2-3之间，当移料筒2-5与

第一落料通孔2-1-1-1连通后，搅拌桶2-1-1内的混凝土混合湿料通过第一落料通孔2-1-1-

1进入移料筒2-5内；当移料筒2-5与第二落料通孔2-3-1连通后，混凝土混合湿料通过第二

落料通孔2-3-1移出移料筒2-5；所述第一落料通孔2-1-1-1、第二落料通孔2-3-1和移料筒

2-5的横截面形状均完全相同，如图4所示。

[0027] 移料筒2-5内运输较重的混凝土混合湿料，为防止移动板2-2被压弯、变形，所述定

量输送机构还包括导向支撑机构，所述导向支撑机构包括导向板2-6，所述导向板2-6固定

安装在搅拌桶2-1-1的底部，所述导向板2-6上开设有导向槽，所述移动板2-2滑动安装在导

向槽内，所述移动板2-2上转动安装有支撑轮2-7，所述搅拌桶2-1-1上移动板2-2的上方固

定安装有支撑导轨2-8，所述支撑轮2-7卡设在支撑导轨2-8上，如图3所示。

[0028] 所述砂浆搅拌机2-1的搅拌轴上固定安装有抹平板2-9，所述抹平板2-9与搅拌桶

2-1-1的内底部贴合，所述抹平板2-9的运动范围覆盖第一落料通孔2-1-1-1，抹平板2-9再

将移料筒2-5内的混凝土混合湿料抹平的同时，也将移料筒2-5内的混凝土混合湿料压紧，

使移料筒2-5内的混凝土混合湿料可以均匀的分布在移料筒2-5内。

[0029] 所述移料机构包括移动轨道1-1，所述移动轨道1-1上滑动安装有移料小车1-2，所

述移料小车1-2通过第二驱动机构驱动沿移动轨道1-1做往复直线运动；所述第二驱动机构

包括电机3-1、第一连杆3-2和第二连杆3-3，所述第一连杆3-2的一端固定安装在电机3-1的

输出端，另一端与第二连杆3-3的一端铰接，所述第二连杆3-3的另一端转动安装在移料小
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车1-2上。

[0030] 所述支撑导轨2-8与固定板2-3支架固定安装有连接杆2-10，所述连接杆2-10位于

第二落料通孔2-3-1的外侧。

[0031] 本发明的使用过程为：

[0032] 混凝土混合湿料在砂浆搅拌机2-1内搅拌的同时，第一驱动机构2-4驱动移料筒2-

5位于第一落料通孔2-1-1-1正下方，并使移料筒2-5与第一落料通孔2-1-1-1完全连通，移

料筒2-5停止移动，混凝土混合湿料通过第一落料通孔2-1-1-1落入移料筒2-5内，移料筒2-

5停留一端时间后，移料筒2-5内装满混凝土湿料，第一驱动机构2-4驱动移料筒2-5向第二

落料通孔2-3-1移动，在移动的过程中，电机3-1转动，带动第一连杆3-2转动，第一连杆3-2

转动后带动第二连杆3-3向电机3-1移动，第二连杆3-3拉动移料小车1-2向第二落料通孔2-

3-1移动，待送料小车位于第二落料通孔2-3-1的正下方后，电机3-1停止转动，移料小车1-2

静止；第一驱动机构2-4驱动移料筒2-5位于第二落料通孔2-3-1的正上方后停止工作，移料

筒2-5与第二落料通孔2-3-1完全连通，移料筒2-5内的混凝土混合湿料从第二落料通孔2-

3-1流入移料内，移料筒2-5的容量一定，从而实现向移料小车1-2内定量加料；移料小车1-2

内的定量物料可直接装入模具中，从而实现定量加料，混凝土混合湿料定量的置入移料小

车1-2中后，电机3-1反转，带动第一连杆3-2反转，第一连杆3-2推动第二连杆3-3复位，第二

连杆3-3推动移料小车1-2反向移动至模具处，电机3-1停止，移料小车1-2静止。

[0033] 以上述依据本发明的理想实施例为启示，通过上述的说明内容，相关工作人员完

全可以在不偏离本项发明技术思想的范围内，进行多样的变更以及修改。本项发明的技术

性范围并不局限于说明书上的内容，必须要根据权利要求范围来确定其技术性范围。

说　明　书 4/4 页

7

CN 110843113 A

7



图1
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图2
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图3
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图4
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